Tubes onduleux inox

Raccordement avec outillage

- Chaque raccord se compose

- écrou tournant en laiton,

- bague inox AISI 304, ~ Code F(’lr;xpéiéI;IéT).
- joint NBR. S
- Livrés en sachet de 10. IPISTON 58,29

4] .
4] Prix € H.T. A
dutibe ocord C%% g piace) Tete

(mm) 0
12 2" IR12 3,07 - dutbe  Coge  PTXEHT
i (la piece)

16 3/4" IR16 4,37
20 p IR20 5,62 . 12 ITE12 80,16
25 1"14 IR25 13,03 .= 16 ITE16 80,16
<= 20 ITE20 80,16
25 ITE25 80,16

+ Réaliser un collet battu sur un tube onduleux inox avec outillage spécifique

Apres avoir coupé le tube, Choisir la téte d'outillage Ouvrir la partie mobile et positionner
glisser l'écrou. correspondant au diametre du tube le tube dans 'encoche a 2 ondes de
et visser sur le piston. l'extrémité.

Refermer la téte et manceuvrer Retirer le tube : le collet battu est Installer la bague fendue derriére
le piston plusieurs fois. réalisé. le collet battu et la resserrer.

0 Le tube est prét a étre raccorde.
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