
Pompe de Relevage / AP15

POMPE RELEVAGE CONDENSAT SOUS GOULOTTE 13l/h

POMPE RELEVAGE CONDENSAT SOUS GOULOTTE 13l/h

UTILISATION :

DESCRIPTION :

CARACTERISTIQUES :

• Constituée d’un bloc pompe et d’un système de détection 
indépendant ou intégré, une pompe de relevage permet, en l’absence 
de pente (écoulement gravitaire), d’évacuer l’eau de condensation 
vers une tuyauterie d’eaux usées.

• Référence : AP15
L’AP15 est une pompe sous goulotte d’angle ! Esthétique, étanche 
IP20, avec un débit allant jusqu’à 13,2l/h, l’AP15 permet avec un 
rapport Qualité/Prix imbattable de relever les eaux des 
condensats des appareils jusqu’à 10kW soit 35 000 BTU !
Sur conditionnement : palette de 104 pièces
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