BN KlauKe®

Cosses et raccords

M Tableau de sélection des outils %

)

K2
Pinces a sertir manuelles = K2 L~ e 6 o o o o 90
K507 () e e o o o 89
K50 W o o o o o 89
Pinces manuelles avec = KP1 W o o o o o 89
matrices interchangeables = K35/4 L™ ®e o o o 91
K18 L~ ®e O o o (] ([ J 91
K22 L~ e o o o ([ ([ J 91
Pince électro-mécanique = EK50ML () e o o o o 97
. HK60/22 L e e o o o [ J 92
mz;is;f:sh:fg:‘::g;f:es HK120/30 et 42 () o © o o o o o o 93
interchangeables HKGOUNY v © 6 6 06 0 o 95
HK120U L~ ®e o o o e o o o 94
EK15/50ML L~ e o6 o o o 98
EKP1ML L~ e o6 o o o 99
EK35/4 L~ e o o o 100-102
_ Presses EK50/5 - o o o o o 103
électro-hydrauliques - gy5/1g (W e o o o o o 103
avec matrices
interchangeables EKM60/22 L~ e o6 o o o { ] 104
EK120/32 et 42 () [ ] [ ] [ J [ J ( ] (] [ ] [ ] 106
EK120U () ®e o o o e o o o 107
EK120UNV L~ ®e o o o e o o o 109
Tétes de sertissage PK18 \ 4 e & o o o o 13
hydrauliques PK22 L™ e © o o o o 114
avec matrices PK120/42 L~ ® 6 o o o o o o 115
interchangeables PK120U w0 e e o o e o o o 116
EC65 L~ e o6 o o o 118
. i THK18 L~ e e o o o ( ] 113
Poste de sertissage fixe THK22 (7 e © © © o o 114
THK120 () ®e o o o e o o o 115
Pinces a sertir manuelles = KOGNFSYNC 9 ]
Pinces manuelles K35/4 [ ® ® ® 91
avec matrices K18 @ ] ] ] ® 91
interchangeables K22 9 ® ® ® ® 91
HK5 L 3 [ J [ J [ J [ J 92
Presses hydrauliques HK60UNV L ] ® ® ® L4 95
manuelles avec matrices | HK60/22 9 [ J [ J [ J [ J 92
interchangeables HK120/30 et 42 9 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J 93
HK120U ® o ° ° ° ° ° ° 9% G3
EK35/4 o ® ® ® ® 100-102
EK50/5 o ® [ ® ) 103
. Presses EK50/18 Y ° ° ° ° 103
électro-hyd rayllques EKGOUNV ® ° ° ° ° 108 E
avec matrices
interchangeables EKM60/22 L 3 [ J [ J [ J [ J 104
EK120/42 9 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J 106
EK120U 9 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J 107
PK18 ® o o o o 113 H1
Tétes de sgrtissage PK22 Y ° ° ° ° 114
hydrauliques PK120/42 ® o o o o o o o 115
avec matrices
interchangeables PK120U L 3 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J 116
PK220U L 3 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J 116

37



