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AVVERTENZE E PRECAUZIONI
GENERALI PER LA SICUREZZA

AVVERTENZE GENERALI

ATTENZIONE! Istruzioni importanti per la sicurezza.
Seguire tutte le istruzioni poiché un’installazione
non corretta pud causare gravi danni.

ATTENZIONE! Istruzioni importanti per la sicurezza.
Per la sicurezza delle persone & importante seguire
queste istruzioni. Conservare queste istruzioni con
cura.

Secondo la piu recente legislazione europea, la rea-
lizzazione di un’automazione deve rispettare le nor-
me armonizzate previste dalla Direttiva Macchine
in vigore, che consentono di dichiarare la presun-
ta conformita dell’automazione. In considerazione
di cio, tutte le operazioni di allacciamento alla rete
elettrica, di collaudo, di messa in servizio e di ma-
nutenzione del prodotto devono essere effettuate
esclusivamente da un tecnico qualificato e compe-
tente.

Al fine di evitare ogni pericolo dovuto al riarmo acci-
dentale del dispositivo termico di interruzione, que-
sto apparecchio non deve essere alimentato con un
dispositivo di manovra esterno, quale un temporiz-
zatore, oppure essere connesso a un circuito che
viene regolarmente alimentato o disalimentato dal
servizio.

ATTENZIONE! Rispettare le seguenti avvertenze:

- Prima di iniziare l'installazione verificare le “Caratteristi-
che tecniche del prodotto”, in particolare se il presente
prodotto & adatto ad automatizzare la vostra parte gui-
data. Se non ¢ adatto, NON procedere all’istallazione.

- Il prodotto non puo essere utilizzato prima di aver effet-
tuato la messa in servizio come specificato nel capitolo
“Collaudo e messa in servizio”.

- Prima di procedere con l'installazione del prodotto, ve-
rificare che tutto il materiale da utilizzare sia in ottimo
stato ed adeguato all'uso.

- |l prodotto non & destinato a essere usato da persone
(bambini compresi) le cui capacita fisiche, sensoriali o
mentali siano ridotte, oppure con mancanza di espe-
rienza o di conoscenza.

- | bambini non devono giocare con 'apparecchio.

- Non permettere ai bambini di giocare con i dispositivi
di comando del prodotto. Tenere i telecomandi lontano
dai bambini.

- Nella rete di alimentazione dell'impianto prevedere un
dispositivo di disconnessione (non in dotazione) con
una distanza di apertura dei contatti che consenta la
disconnessione completa nelle condizioni dettate dalla
categoria di sovratensione Il

- Durante l'installazione maneggiare con cura il prodot-
to evitando schiacciamenti, urti, cadute o contatto con
liquidi di qualsiasi natura. Non mettere il prodotto vici-
no a fonti di calore, né esporlo a fiamme libere. Tutte
queste azioni possono danneggiarlo ed essere causa
di malfunzionamenti o situazioni di pericolo. Se questo
accade, sospendere immediata-mente l'installazione e
rivolgersi al Servizio Assistenza.
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Il produttore non si assume alcuna responsabilita per
danni patrimoniali, a cose 0 a persone derivanti dalla
non osservanza delle istruzioni di montaggio. In questi
casi & esclusa la garanzia per difetti materiali.

[l livello di pressione acustica dell’emissione ponderata
A ¢ inferiore a 70 dB(A).

La pulizia e la manutenzione destinata ad essere ef-
fettuata dall’'utilizzatore non deve essere effettuata da
bambini senza sorveglianza.

Prima degli interventi sull'impianto (manutenzione, pu-
lizia), disconnettere sempre il prodotto dalla rete di ali-
mentazione e da eventuali batterie.

Verificare frequentemente I'impianto, in particolare con-
trollare i cavi, le molle e i supporti per rilevare eventuali
sbilanciamenti e segni di usura o danni. Non usare se &
necessaria una riparazione o una regolazione, poiché
un guasto all'installazione o un bilanciamento dell’auto-
mazione non corretto possono provocare lesioni.

[ materiale dell'imballo del prodotto deve essere smal-
tito nel pieno rispetto della normativa locale.

Tenere le persone lontane dall’automazione quando
guesta viene movimentata mediante gli elementi di co-
mando.

Durante I'esecuzione della manovra controllare I'auto-
mazione e mantenere le persone lontano da essa, fino
al termine del movimento.

Non comandare il prodotto se nelle sue vicinanze ci
sono persone che svolgono lavori sull’automazione;
scollegate I'alimentazione elettrica prima di far esegui-
re questi lavori.

AVVERTENZE PER L'INSTALLAZIONE

Prima di installare il motore di movimentazione, con-
trollare che tutti gli organi meccanici siano in buone
condizioni, regolarmente bilanciati e che 'automazione
possa essere manovrata correttamente.

Assicurarsi che gli elementi di comando siano tenuti
lontani dagli organi in movimento consentendone co-
munqgue una visione diretta. A meno che non si utilizzi
un selettore, gli elementi di comando vanno installati
ad un’altezza minima di 1,5m e non devono essere ac-
cessibili.

Se il movimento di apertura € controllato da un sistema
antincendio, assicurarsi che eventuali finestre maggiori
di 200mm vengano chiuse dagli elementi di comando.
Prevenire ed evitare ogni forma di intrappolamento tra
le parti in movimento e quelle fisse durante le manovre.
Apporre in modo fisso e permanente I'etichetta riguar-
dante la manovra manuale vicino all’elemento che con-
sente la manovra stessa.

Dopo aver installato il motore di movimentazione assi-
curarsi che il meccanismo, il sistema di protezione ed
ogni manovra manuale funzionino correttamente.

2 DESCRIZIONE DEL PRODOTTO E
DESTINAZIONE D’USO

M-BAR e L-BAR sono alzabarriere stradali elettromeccaniche
per uso residenziale e industriale; controllano I'apertura e la
chiusura di un passaggio carraio.

Queste barriere sono dotate di un motoriduttore elettromecca-
nico con motore a 24 V, con sistema di finecorsa elettrico e con
segnalatore lampeggiante incorporabile nel coperchio (acces-
sorio opzionale). Questi due modelli possono essere installati
come barriere contrapposte in modalita “Master-Slave”, per co-
prire la superficie di un passaggio carraio superiore a 8 metri
(vedere paragrafo "Motoriduttore in modalita SLAVE").

La centrale di comando ¢ predisposta per il collegamento a di-
spositivi appartenenti al Sistema Opera di Nice ed al sistema di
alimentazione ad energia solare “Solemyo” (vedere paragrafo
"Collegamento del sistema ad energia solare Solemyo").

Le barriere funzionano mediante energia elettrica e, in caso di
mancanza di quest’ultima (black-out elettrico) € possibile effet-
tuare lo sblocco manuale dell’asta e muoverla manualmente.
In alternativa & possibile utilizzare la batteria tampone (mod.
PS224, accessorio opzionale) che garantisce all’automatismo
di eseguire alcune manovre nelle prime ore di assenza di ali-
mentazione elettrica. Se si desidera prolungare questo periodo
oppure il numero di manovre eseguibili, occorre attivare la fun-
zione “Stand by” (vedere "Tabella 6").

Le barriere vanno abbinate alle aste disponibili, singolarmente
0 in coppia, per raggiungere la lunghezza desiderata e sono di-
sponibili diversi accessori opzionali a seconda dell'asta scelta,
come mostrato in tabella.

Tabella 1

Armadio |Asta |Gomma |Luci Rastrelliera a%%(i)lggio
M3BAR |3 m s si - -
M5BAR 4m sj sj sj (1 pezzo) sj

5m si si si (1 pezzo) si

5m s s si (2 pezzi) si
M7BAR |3+3m |si si si (2 pezzi) si

3+4m|si si - si

3+4m|si si si (3 pezzi) si
L9BAR |4+4 m |si si si (3 pezzi) si

4+5m |si s - -

Note importanti alla consultazione del manuale:

- in questo manuale, la dicitura “barriera stradale” fa riferimento
ai due prodotti “M-BAR” e “L9BAR”

- gli accessori citati nel manuale sono opzionali.

Qualsiasi altro uso diverso da quello descritto é da
considerarsi improprio e vietato!
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2.1 ELENCO DELLE PARTI CHE COMPONGONO

IL PRODOTTO

La “Figura 1" mostra le parti principali che compongono M/L-
BAR.

4 )

A B C
1’
| O

- J
A Supporto asta

B Scocca di contenimento motoriduttore

C Coperchio

D Centrale elettronica di comando e controllo

E Asta

F

Chiave di sblocco/blocco

3 INSTALLAZIONE

3.1 VERIFICHE PRELIMINARI
ALL'INSTALLAZIONE

L'installazione deve essere effettuata da persona-
le qualificato, nel rispetto di leggi, norme e regola-
menti e di quanto riportato nelle presenti istruzioni.

Prima di procedere all’installazione del prodotto € necessario:

- verificare l'integrita della fornitura

- verificare che tutto il materiale da utilizzare sia in ottimo stato
e adatto all’'uso previsto

- verificare che sia possibile rispettare tutti i limiti di impiego
riportati nel paragrafo “Limiti d’impiego del prodotto*

- verificare che 'ambiente scelto per I'installazione sia compa-
tibile con I'ingombro totale del prodotto (vedere "Figura 3")
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- verificare che la superficie scelta per l'installazione dell’alza-
barriera sia solida e possa garantire un fissaggio stabile

- verificare che la zona di fissaggio non sia soggetta ad alla-
gamenti; eventualmente prevedere il montaggio del prodotto
adeguatamente sollevato da terra

- verificare che lo spazio intorno all’alzabarriera consenta una
facile e sicura esecuzione delle manovre manuali

- verificare che lungo la traiettoria del movimento dell’asta non
vi siano ostacoli che possano impedire le manovre di apertura
e chiusura

- verificare che ciascun dispositivo da installare sia collocato in
una posizione protetta e al riparo da urti accidentali.

- verificare che i punti di fissaggio dei vari dispositivi siano in
zone protette da urti e le superfici siano sufficientemente so-
lide

- evitare che le parti dell’automatismo possano venir immerse in
acqua o in altre sostanze liquide

- non porre il prodotto vicino a fiamme o fonti di calore; in at-
mosfere potenzialmente esplosive, particolarmente acide o
saline; questo pud danneggiare il prodotto ed essere causa
di malfunzionamenti o situazioni di pericolo

- collegare la centrale ad una linea di alimentazione elettrica
dotata di messa a terra di sicurezza

3.2 LIMITI D’IMPIEGO DEL PRODOTTO

Prima di procedere all'installazione del prodotto & necessario:

- verificare che tutti i valori riportati nel capitolo “CARATTERI-
STICHE TECNICHE’ siano compatibili con 'uso previsto

- verificare che la durabilita stimata (vedere paragrafo "Durabi-
lita del prodotto") sia compatibile con I'uso previsto

- verificare che sia possibile rispettare tutte le limitazioni, le
condizioni e le avvertenze e riportate nel presente manuale.

3.2.1 Durabilita del prodotto

La durabilita, & la vita economica media del prodotto. Il valore
della durabilita e fortemente influenzato dall'indice di gravosita
delle manovre: cioe la somma di tutti i fattori che contribuiscono
all'usura del prodotto.

Per eseguire la stima della durabilita del vostro automatismo
procedere nel modo seguente:

1. sommare i valori delle voci nella "Tabella 2’ relative alle
condizioni presenti nell'impianto
2. nel grafico presente in “Figura 2°, dal valore appena tro-

vato tracciare una linea verticale fino ad incrociare la cur-
va; da questo punto tracciare una linea orizzontale fino ad
incrociare la linea dei “cicli di manovre”. Il valore determi-
nato ¢ la durabilita stimata del vostro prodotto.
I valori di durabilita indicati nel grafico, si ottengono solo con il
rispetto rigoroso del piano manutenzione, vedere capitolo “MA-
NUTENZIONE DEL PRODOTTO". La stima di durabilita viene
effettuata sulla base dei calcoli progettuali e dei risultati di prove
effettuate su prototipi. Quindi, essendo una stima, non rappre-
senta alcuna garanzia esplicita sull’effettiva durata del prodotto.

Esempio del calcolo di durabilita: M5BAR con appoggio mo-
bile, velocita livello 3

Nella "Tabella 2" si possono ricavare gli “indici di gravosita”
per questo tipo di installazione: 10% (“Appoggio mobile”), 10%
(“Velocita livello 3”).

Questi indici devono essere sommati fra loro per ricavare 'indi-
ce di gravosita complessivo, che in questo caso & 20%. Con |l
valore trovato (20%), verificare nel Grafico, sull'asse orizzontale
(“indice di gravosita”), il valore corrispondente dei “cicli di ma-
novre” che il nostro prodotto sara in grado di effettuare nella sua
vita = 550.000 cicli circa.



Tabella 2
Indice di gravosita
M3BAR | M5BAR | M7BAR | LOBAR
Snodo per asta (XBA11) |20 15 - -
Velocita livello 4 15 10 15 15
Velocita livello 3 0 0 10 10
Interruzione manovra da
Foto > 10% 15 10 15 15
Interruzione manovra da
Alt>10% 10 10 15 15
Appoggio mobile (WA12) | - 10 10 10
Forza uguale a5 o 6 10 10 10 10
Forza ugualea4 05 5 5 5 5
Presenza di salsedine 10 10 10 10
Presenza di polvere o
sabbia 5 5 5 5
Rastrelliera - 5 5 5
Temperatura ambiente
maggiore di 40° e minore |5 5 5 5
dio°C
) \
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3.3 IDENTIFICAZIONE E DIMENSIONI DI

INGOMBRO

Le dimensioni di ingombro e 'etichetta (A) che permette I'iden-
tificazione del prodotto sono riportati in “Figura 3’

e NI-BAH
464,5 mm B
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@ %T%\ -
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o E
{| 8¢
. 3
A
298,5 mm | 400 mm
L-BAR
464,5 mm
|
@ I -: o =
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| €
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B 8
A i
298,5 mm | 500 mm |
N J

3.4 RICEVIMENTO DEL PRODOTTO

Di seguito sono illustrati ed elencati tutti i componenti presenti
nellimballo del prodotto.

4 N

/

Barriera stradale con centrale di comando incorporata
Supporto e coperchio asta

n°2 box per fotocellule

Innesto in alluminio lungo 300 mm (presenti solo su
M3BAR, M5BAR, M5BAR)

tappo asta fisso; n°2 innesti per gomma paracolpi; n°2
innesti senza gomma paracolpi

Chiavi per lo sblocco e il blocco manuale dell’asta chiavi
per serratura del coperchio; minuteria metallica (viti, ron-
delle, ecc.)

Piastra di fondazione

n° 4 zanche di fissaggio

Innesto in alluminio lungo 700 mm (presenti solo su
L9BAR)

M m OOW»

-—Io
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3.5 LAVORI DI PREDISPOSIZIONE ALL’ INSTALLAZIONE

La figura mostra un esempio di impianto di automatizzazione, realizzato con componenti Nice.

-

-

J

A Fotocellule

B Fotocellule su colonnina
C Selettore a chiave

D Alzabarriera

Tabella 3

CARATTERISTICHE TECNICHE DEI CAVI ELETTRICI

Identificativo Caratteristiche del cavo

Cavo ALIMENTAZIONE MOTORIDUTTORE
1 1cavo 3 x 1,5 mm?

Lunghezza massima 30 m [nota 1]
Cavo BLUEBUS

2 1 cavo 2 x 0,5 mm?

Lunghezza massima 20 m [nota 2]
Cavo SELETTORE A CHIAVE

3 2 cavi 2 x 0,25 mm? [nota 3]
Lunghezza massima 30 m

Cavo INGRESSO OPEN

1 cavo 2 x 0,25 mm?

Lunghezza massima 30 m

Cavo INGRESSO CLOSE

2x 0,25 mm?

Lunghezza massima 30 m

Cavo LAMPEGGIANTE [nota 4]

1 cavo 2 x 0,5 mm?

Lunghezza massima 30 m

Cavo ANTENNA

1 cavo schermato tipo RG58
Lunghezza massima 15 m; consigliato < 5 m
Cavo SPIA ASTA APERTA [nota 4]
1 cavo 2 x 0,5 mm?

Lunghezza massima 30 m

Cavo LUCI ASTA [nota 4]

Cavo MASTER/SLAVE
1cavo 3 x 1 mm?
Lunghezza massima 20 m

Altri cavi
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| componenti sopra citati sono posizionati secondo uno schema
tipico e usuale. Usando come esempio di riferimento lo schema
di “Figura 5", stabilire la posizione approssimativa in cui verra
installato ciascun componente previsto nell'impianto.

Nota 1 Se il cavo di alimentazione supera i 30 m di lunghezza,
occorre utilizzare un cavo con sezione maggiore (3 x
2,5 mm?) ed & necessario installare una messa a terra di
sicurezza in prossimita dell’automazione.

Nota 2 Se il cavo BlueBus supera i 20 m di lunghezza, fino ad
un massimo di 40 m, occorre utilizzare un cavo con se-

zione maggiore (2 x 1 mm2).

Nota 3 Questi due cavi possono essere sostituiti da un unico

cavo da 4 x 0,5 mm3.

Nota 4 Prima di effettuare il collegamento, verificare che I'usci-
ta sia programmata in funzione del dispositivo da colle-

gare (vedere capitolo "PROGRAMMAZIONE").

& | cavi utilizzati devono essere adatti al tipo di am-
biente in cui avviene I'installazione.

& Durante la posa in opera dei tubi per il passaggio
dei cavi elettrici, considerare che a causa di pos-
sibili depositi d’acqua presenti nei pozzetti di de-
rivazione, i tubi di collegamento possono creare
fenomeni di condensa all’interno della centrale e
danneggiare i circuiti elettronici.

AN

Prima di eseguire l'installazione, preparare i cavi
elettrici necessari al vostro impianto, facendo riferi-
mento alla“Figura 5” e a quanto riportato al capitolo
“CARATTERISTICHE TECNICHE".



3.6 REGOLAZIONE DELL'ALZABARRIERA

L’alzabarriera esce dalla fabbrica impostata nel modo seguen-

te:

- molla di bilanciamento fissata sulla destra, selettore installa-
zione a destra, ancorata in fori che non sono definitivi

- manovra di chiusura dell'asta orientata a sinistra.

Queste impostazioni sono arbitrarie, quindi & necessario effet-

tuare le seguenti verifiche per capire se devono essere cam-

biate:

- se si prevede di installare un singolo accessorio: indivi-
duare nel riquadro “A” della "Figura 6" il vostro modello di
alzabarriera, la lunghezza dell’asta prevista e, infine, 'acces-
sorio che si intende montare sull’asta; in corrispondenza di
questi dati, leggere la lettera ed il numero relativi ai fori da
scegliere per I'aggancio della molla

- se si prevede di installare piu accessori: individuare nel ri-
quadro “B” della "Figura 6" il vostro modello di alzabarriera,
la lunghezza dell’asta prevista e, infine, il tipo e il numero di
accessori che si desidera montare sull’asta; sommare i nu-
meri tra parentesi legati agli accessori previsti ed utilizzare il
risultato della somma per leggere, nella parte bassa del riqua-
dro “B”, la lettera ed il numero relativi ai fori da scegliere per
'aggancio della molla

- se la chiusura dell’asta deve avvenire alla destra del mo-
tore: sara necessario spostare I'aggancio della molla in uno
dei fori presenti sull’altro braccio della leva di bilanciamento.

16/
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XBAG6 / XBA18

W@ @ a | @) a |0
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(1)

E

- 2 | (1) @ | (2

WA12

321

123

1. Sommare i numeri tra paren-

tesi, presenti nella colonna,
scegliendo solo quelli abbi-
nati agli accessori installati.

2. Quindi utilizzare il risultato
della somma per determi-
nare i fori di fissaggio della
molla.
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= zione di fabbrica, procedere nel modo seguente: - per M-BAR allentare il dado (B) e ruotare manualmente
1. togliere il coperchio superiore (A) dell’'alzabarriere la molla (C) in senso orario
- per L-BAR girare in senso orario il dado (B)

l Per spostare I'aggancio della molla in fori diversi dallimposta- | 3. per allentare la tensione della molla di bilanciamento:

M3BAR-M5BAR-M7BAR

4, svitare il bullone (D) che fissa la molla alla leva di bilan-
ciamento

~

M3BAR-M5BAR-M7BAR

8 — ITALIANO



5.

rimuovere la molla dalla piastra forata, posizionata ai piedi
dell’alzabarriera

~

M3BAR-M5BAR

M7BAR-L9BAR

N N

d

J

se si desidera impostare la manovra di chiusura dell’asta
sul lato destro dell’alzabarriera, sbloccare il motoriduttore
(vedere paragrafo "Sbloccare e bloccare manualmente
il motoriduttore'), e ruotare di 90° la leva di bilanciamen-
to

~

7. con l'aiuto della "Figura 6' individuare i nuovi fori in cui
agganciare i due capi della molla
8. assicurare la molla alla piastra forata, posizionata ai piedi
dell'alzabarriera
~ N
@ M3BAR-M5BAR
N J
9. fissare I'occhiello della molla alla leva di bilanciamento,
serrando a fondo il bullone
4 N
@ M3BAR-M5BAR-M7BAR
L9BAR
NG J
10. se il motoriduttore & stato precedentemente sbloccato,

bloccarlo di nuovo.
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l 3.7
=

INSTALLAZIONE DEL MOTORIDUTTORE

Un’installazione errata puo causare gravi ferite alla
persona che esegue il lavoro e alle persone che uti-
lizzeranno I'impianto.

Prima di iniziare I’'assemblaggio dell’automazione,
effettuare le verifiche preliminari descritte nei pa-
ragrafi “Verifiche preliminari all'installazione“ e “
Limiti d’impiego del prodotto“.

Se la superficie di appoggio é esistente:
aprire 'armadio dell’alzabarriera

1.

U]

J

2.

appoggiare I'alzabarriera sulla superficie di fissaggio e
tracciare i punti in cui verranno fissate le asole

-

-

16

~

J

d

ar

spostare l'alzabarriera e forare la superficie nei punti ap-
pena tracciati

inserire 4 ancoraggi ad espansione, non in dotazione
posizionare correttamente 'alzabarriera e bloccarla con
appositi dadi e rondelle, non in dotazione.

10 - ITALIANO

-

Se la superficie di appoggio non é esistente:

1.

Nota

eseguire lo scavo di fondazione per ospitare la piastra di
fondazione

La superficie di fissaggio deve essere perfettamen-
te piana e levigata. Se la superficie e di calcestruzzo,
quest’ultimo deve avere uno spessore di almeno 0,15 m
e deve essere adeguatamente rinforzato con gabbie in
ferro. Il volume del calcestruzzo deve essere superiore
a 0,2 m® (uno spessore di 0,25 m corrisponde a 0,8 m2,
cioe pari ad una base quadrata di circa 0,9 m per lato).
Il fissaggio sul calcestruzzo, pud essere eseguito utiliz-
zando 4 ancoraggi ad espansione, dotati di viti 12 MA,
che resistano ad un carico a trazione di almeno 400 kg.
Se la superficie di fissaggio e di materiale diverso, oc-
corre valutarne la consistenza e verificare che i quattro
punti di ancoraggio possano resistere ad un carico di
almeno 1000 kg. Per il fissaggio utilizzare viti 12 MA.

predisporre le canaline per il passaggio dei cavi elettrici
sulla piastra di fondazione, fissare le quattro zanche (A)
ponendo su ognuna un dado ed una rondella (in dotazio-
ne) sui lati superiore ed inferiore della piastra

Il dado inferiore deve essere avvitato fino alla fine
della parte filettata.




4. effettuare la colata di calcestruzzo e, prima che inizi la
presa, posizionare la piastra di fondazione a filo della su-
perficie, parallela all'asta e perfettamente in bolla

5. attendere la completa presa del calcestruzzo; in genere,
almeno due settimane

6. togliere i quattro dadi e rondelle superiori (B) delle zanche

7. aprire 'armadio dell’'alzabarriera ("Figura 8")

8. posizionare correttamente 'alzabarriera e bloccarla con
gli appositi dadi e rondelle appena rimossi ('Figura 17").

3.8 INSTALLAZIONE DELL’ASTA

Per il montaggio dell'asta all'alzabarriera, procedere come se-

gue:

1. inserire le due spine (A) nelle apposite sedi presenti
sull’albero motore d’'uscita

~
J

2. posizionare il supporto (B) sull’albero motore d’uscita,
orientandolo in posizione di “asta verticale”
3. fissarlo con le apposite viti e rondelle grower aperte; av-
vitare con forza
~
J

Nelle aste formate da due pezzi, & obbligatorio fis-
sare all'alzabarriera il pezzo di asta piu corto.

4,

posizionare il coperchio (C) del supporto e fissarlo con le
6 viti in dotazione; lasciare le viti allentate

~

J

5.

inserire l'innesto in alluminio (D) a un’estremita dell’asta
piu corta e bloccarlo con la vite in dotazione

~

M-BAR L-BAR
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solo per aste formate da due pezzi: innestare il giunto
universale (E) nelle estremita libere delle due aste, alline-
andone correttamente i fori; svitare equamente le tre viti
del giunto in modo da fissarlo all’interno delle aste

~

J

7. oliare leggermente la guida di alluminio su entrambi i lati

8 per tutta la lunghezza dell'asta, inserire nelle feritoie i pez-
zi di gomma paracolpi (F) alternandoli agli appositi giun-
ti (G); la gomma pud sporgere di circa 1 cm dalla fine
dell'asta

~
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9. posizionare il tappo dell'asta (H) e bloccarlo con le due
viti

10. posizionare ed incastrare i due tappi copri gomma (I)

e ™

- J

11. inserire I'asta completa all'interno del guscio di supporto
(J), facendola arrivare alla battuta

12. avvitare con forza le 6 viti del supporto precedentemente
inserite.

4 N

- J

|| Dopo aver installato I’'asta e la gomma paracolpi,

prima di procedere oltre € importante installare
sull’asta anche eventuali altri accessori, se previsti.
Per la loro installazione, fare riferimento ai rispettivi
manuali di istruzioni.



3.9 REGOLAZIONE DEI FINECORSA MECCANICI

Per la regolazione dei finecorsa, procedere come segue:

1. sbloccare il motoriduttore con I'apposita chiave (fare rife-
rimento al paragrafo “Sbloccare e bloccare manualmen-
te il motoriduttore)

2.  far eseguire manualmente all’asta una manovra completa
di apertura e una di chiusura

3. agire sulle viti dei fermi meccanici dei finecorsa (A - B)
per regolare I'assetto orizzontale dell’asta, quando questa
€ chiusa, e l'assetto verticale dell’asta, quando questa &
aperta

' )

%

(@@
S

g

N J
4. finite le regolazioni, serrare bene i dadi.

3.10 BILANCIAMENTO DELL'ASTA

L’'operazione di bilanciamento dell’asta serve a trovare I'equi-
librio migliore tra il peso complessivo dell’asta, completa degli
accessori installati, e la forza che gli viene contrapposta dalla
tensione della molla di bilanciamento.

Per verificare la tensione della molla, procedere nel modo se-
guente.

Per modelli M-BAR (“Figura 28”)

1. sbloccare il motoriduttore con I'apposita chiave (fare rife-
rimento al paragrafo “Sbhloccare e bloccare manualmen-
te il motoriduttore")

2. portare manualmente I'asta a circa meta della sua corsa
(45°) e lasciarla ferma

3. se l'asta tende a salire &€ necessario ridurre la tensione
della molla (A) ruotandola manualmente in senso orario.
Al contrario, se I'asta tende a scendere & necessario au-
mentare la tensione della molla ruotandola manualmente
in senso antiorario.

Il valore dello sbilanciamento & accettabile quando la
forza necessaria per muovere l'asta in apertura, chiu-
sura e in tutte le altre posizioni, € minore oppure uguale
a meta del valore della nominale. La forza necessaria,
quindi, & pari a circa 1,5 kg per M3; 3,5 kg per M5;
4,5 kg per M7. La forza € misurata perpendicolarmente
all'asta e ad 1 m dall’asse di rotazione.

Nota

<
&
&) B
A
=
N\
o /

4, ripetere |'operazione posizionando 'asta anche a 20° cir-
ca e a 70° circa. Se I'asta rimane ferma nella sua posizio-
ne, significa che il suo bilanciamento & corretto; & con-
sentito un leggero sbilanciamento, ma 'asta non deve mai
muoversi pesantemente

5. svitare il dado (B) per bloccare la molla di bilanciamento

6. bloccare il motoriduttore.

Per modelli L-BAR (“Figura 29”)

1. sbloccare il motoriduttore con I'apposita chiave (fare rife-
rimento al paragrafo “Sbloccare e bloccare manualmen-
te il motoriduttore")

2. portare manualmente l'asta a circa meta della sua corsa
(45°) e lasciarla ferma

3. se l'asta tende a salire € necessario ridurre la tensione
della molla ruotando il dado (C) in senso orario. Al con-
trario, se I'asta tende a scendere € necessario aumentare
la tensione della molla ruotando il dado (C) in senso an-
tiorario.

Y

N

O\ @

S ' Y,
Nota

[l valore dello sbilanciamento € accettabile quando la
forza necessaria per muovere l'asta in apertura, chiu-
sura e in tutte le altre posizioni, € minore oppure uguale
a meta del valore della nominale. La forza necessaria,
quindi, & pari a circa 6,5 kg. La forza & misurata perpen-
dicolarmente all’asta e ad 1 m dall’asse di rotazione.
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4. ripetere l'operazione posizionando I'asta anche a 20° cir-

ca e a 70° circa. Se 'asta rimane ferma nella sua posizio-
ne, significa che il suo bilanciamento e corretto; & con-

sentito un leggero sbilanciamento, ma I'asta non deve mai

muoversi pesantemente

5. bloccare il motoriduttore.

3.11 SBLOCCARE E BLOCCARE MANUALMENTE

IL MOTORIDUTTORE

[l motoriduttore & dotato di un sistema di sblocco meccanico

che consente di aprire e chiudere I'asta manualmente.

Queste operazioni manuali devono essere eseguite nei casi di

mancanza di energia elettrica, anomalie di funzionamento o nel-

le fasi di installazione.

Per effettuare lo sblocco:

1. inserire e ruotare la chiave (A) di 180° verso sinistra o de-
stra

4 )

7

- J

2. a questo punto, & possibile muovere manualmente I'anta
nella posizione desiderata.

Per effettuare il blocco:
1. riportare la chiave (A) alla sua posizione iniziale
2. estrarre la chiave.
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Per spostare il cilindro serratura al lato opposto del moto-

riduttore:

1. inserire e ruotare la chiave (A) di 180° in senso orario

2. dall’interno del cassone, tirare verso il basso la molla a
“U” (B) che blocca il cilindro serratura

3. sfilare il cilindro (C) verso 'esterno del cassone

: <

- J

4. togliere il tappo in gomma al lato opposto del cassone ed
inserire il cilindro serratura nel foro

5. dall'interno del cassone, inserire dal basso verso l'alto la
molla a “U” per bloccare il cilindro serratura

6. riportare la chiave (A) alla sua posizione iniziale

7. estrarre la chiave.




4  COLLEGAMENTI ELETTRICI

4.1

AN

N

Per effettuare le connessioni elettriche:
1.

VERIFICHE PRELIMINARI

far passare i cavi elettrici all’interno dell’alzabarriera ver-
so il lato sinistro, partendo dalla base verso la centrale di
comando

far passare il cavo di alimentazione tramite il pressa cavo
e collegarlo al morsetto a 3 contatti con fusibile

serrare il pressa cavo stringendo la vite

Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti
in assenza di alimentazione elettrica di rete e con la
batteria tampone scollegata (se presente nell’auto-
mazione).

Le operazioni di collegamento devono essere ese-
guite esclusivamente da personale qualificato.

togliere il coperchio superiore (A) dell'alzabarriere

.
4 \
LN @
e 6 09
. J
0
P
e,
J

eseguire i collegamenti dei restanti cavi, facendo riferi-
mento allo schema elettrico di “Figura 34". Per maggiore
comodita i morsetti sono estraibili.
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4.2 SCHEMA E DESCRIZIONE DEI COLLEGAMENTI

4.2.1 Schema dei collegamenti
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4.2.2 Descrizione dei collegamenti
Tabella 4
COLLEGAMENTI ELETTRICI
Morsetti Descrizione
Uscita per lampeggiante "Luci Asta"; & possibile collegare dispositivi di segnalazione a 24V massimo 10W.
LIGHT Puo essere programmata anche per altre funzioni (vedere capitolo “PROGRAMMAZIONE”) o riconfigurata tramite
il programmatore oview.
Uscita per lampeggiante; & possibile collegare lampade da 12 V. max 21 W oppure un lampeggiante Nice LUCY
FLASH B, MLB oppure MLBT.
Puo essere programmata anche per altre funzioni (vedere capitolo “PROGRAMMAZIONE") o riconfigurata tramite
il programmatore oview.
Uscita “Spia Asta Aperta”; € possibile collegare una lampada di segnalazione 24V massimo 10W.
OGil Puod essere programmata anche per altre funzioni (vedere capitolo “PROGRAMMAZIONE) o riconfigurata tramite
il programmatore Oview.
Su questo morsetto si possono collegare i dispositivi compatibili. Tutti vengono collegati in parallelo con soli due
BLUEBUS conduttori sui quali transita sia I'alimentazione elettrica che i segnali di comunicazione.
Altre informazioni su BlueBUS sono presenti nel paragrafo “BlueBUS’.
Ingresso per dispositivi che con il loro intervento provocano I'arresto immediato della manovra in atto, seguita da
STOP una breve inversione. Con opportuni accorgimenti sull'ingresso e possibile collegare contatti tipo “Normalmente
Chiuso”, tipo “Normalmente Aperto” oppure dispositivi a resistenza costante.
Altre informazioni su STOP sono presenti nel paragrafo “Ingresso STOP’.
SbS Ingresso per dispositivi che comandano il movimento in modalita Passo-Passo; € possibile collegare contatti di
tipo “Normalmente Aperto”.
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COLLEGAMENTI ELETTRICI

Morsetti Descrizione

OPEN Ingresso per dispositivi che comandano il movimento di sola apertura; € possibile collegare contatti di tipo
“Normalmente Aperto”.

CLOSE Ingresso per dispositivi che comandano il movimento di sola chiusura; é possibile collegare contatti di tipo
“Normalmente Aperto”.

HP Sbs ingresso per dispositivi che comandano il movimento in modalita Passo Passo alta priorita, che muovono
I'automazione anche se in stato di blocco; € possibile collegare contatti di tipo "Normalmente Aperto”.
Ingresso di collegamento dell’antenna per ricevitore radio; I'antenna € incorporata su lampeggianti Nice LUCY B,

ANTENNA
MLB, MLBT.
Uscita utilizzata per collegare la scheda lampeggiante a led (XBA7) oppure la scheda semaforo a led (XBA8).

INTERNAL LIGHT | Inoltre, vengono eseguiti i lampeggi di diagnostica.
Pud essere programmata, vedere capitolo “PROGRAMMAZIONE’ .
Ingresso di tipo "Normalmente Aperto" per collegare un rivelatore di masse metalliche D1.

LOOP1 Le modalita di funzionamento associate a questo ingresso possono essere modificate tramite programmatore
della centrale (vedere paragrafo "Loop detector").
Ingresso di tipo "Normalmente Aperto" per collegare un rivelatore di masse metalliche D2.

LOOP2 Le modalita di funzionamento associate a questo ingresso possono essere modificate tramite programmatore
della centrale (vedere paragrafo "Loop detector").

. Ingresso per il collegamento di due barriere in modalita Master-Slave (vedere paragrafo "Motoriduttore in
MASTER-SLAVE | .\ alita SLAVE).
SAFETY Ingresso di tipo "Normalmente Chiuso" per il collegamento del contatto "Asta pivottante" (accessorio opzionale).

& Se viene modificata la programmazione delle uscite, verificare che il dispositivo collegato corrisponda al tipo

di tensione scelto.

5 VERIFICHE FINALI E AVVIAMENTO

5.1 SELEZIONE DEL TIPO DI BARRIERA

Sulla centrale, posto nella sede del ricevitore OXI, & presen-
te una serie di dip-switch (A) che permettono di identificare il
tipo di barriera associata alla centrale. La configurazione dei
dip-switch viene impostata di fabbrica e il significato ¢ riportato
nella tabella di seguito riportata.

- J
Tabella 5

SELEZIONE DEL TIPO DI BARRIERA

Significato della . .

configurazione oA

Dip1 Dip2 Dip3 |Dip4 |Dip5

Configurazione non

permessa OFF |OFF |OFF |OFF |OFF
Installazione M3BAR ON OFF |OFF |OFF |OFF
Installazione M5BAR OFF |ON OFF |OFF |OFF
Installazione M7BAR OFF |OFF |ON OFF |OFF
Installazione L9BAR OFF |OFF |OFF |ON OFF
Configurazione non

permessa OFF |OFF |OFF |OFF |OFF

5.2 SELEZIONE DELLA DIREZIONE

A seconda della posizione in cui & stato montato il motoriduttore,

€ necessario scegliere la direzione della manovra di apertura.

Impostare il commutatore come segue:

- impostarlo su DX se la molla & agganciata al lato destro della
leva di bilanciamento (impostazione di fabbrica)

- impostarlo su SX se la molla € agganciata al lato sinistro della
leva di bilanciamento

7
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5.3 ALLACCIAMENTO DELL’ ALIMENTAZIONE

& L’allacciamento dell’alimentazione deve essere
eseguito da personale esperto, qualificato, in pos-
sesso dei requisiti richiesti e nel pieno rispetto di
leggi, norme e regolamenti.

Collegare la centrale di comando ad una linea di alimentazione

elettrica dotata di messa a terra di sicurezza. Prevedere un di-

spositivo di disconnessione dalla rete, con una distanza di aper-

tura dei contatti che assicuri la disconnessione completa nelle
condizioni di categoria di sovratensione Ill oppure prevedere un
sistema di presa e spina.

Non appena viene fornita tensione al prodotto € consigliabile

fare alcune semplici verifiche:

1. verificare che il display si accenda.

2. verificare che lampeggino anche i led sulle fotocellule (sia
su TX che su RX); non ¢ significativo il tipo di lampeggio,
dipende da altri fattori.

3. verificare che il dispositivo collegato all'uscita FLASH op-
pure il lampeggiante a led XBA7, sia spento (con imposta-
zione di fabbrica).

Se tutto questo non avviene occorre spegnere immediatamente
I'alimentazione alla centrale e controllare con maggiore atten-
zione i collegamenti elettrici.

Altre informazioni utili per la ricerca e la diagnosi dei guasti sono
presenti nel paragrafo “Risoluzione dei problemi’.

5.4 APPRENDIMENTO DEI DISPOSITIVI

Dopo l'allacciamento dell’alimentazione occorre far riconosce-
re alla centrale i dispositivi collegati sugli ingressi "BlueBUS" e
"STOP".

La fase di apprendimento deve essere eseguita an-
che se alla centrale non é collegato nessun dispo-
sitivo.

Avviare la procedura attivando il parametro Set 1 (vedere capi-
tolo "PROGRAMMAZIONE").

La fase di apprendimento dispositivi collegati pud essere rifatta
in qualsiasi momento, anche dopo I'installazione, per esempio
se c'e la necessita di aggiungere un dispositivo.

5.5 APPRENDIMENTO DELLE POSIZIONI DEGLI
ARRESTI MECCANICI

Dopo l'apprendimento dei dispositivi € necessario eseguire
'apprendimento delle posizioni degli arresti meccanici (massi-
ma apertura e massima chiusura).

Per fare cio:

1. sbloccare il motoriduttore con I'apposita chiave (fare rife-
rimento al paragrafo “Sbloccare e bloccare manualmen-
te il motoriduttore")

2. portare manualmente I'asta a circa meta della sua corsa
(45°) e lasciarla ferma

3. bloccare il motoriduttore

4. avviare la procedura di ricerca quote attivando il parame-
tro Set 2 (vedere capitolo "PROGRAMMAZIONE")

5. durante I'esecuzione delle manovre accertarsi che la leva
di bilanciamento dell’asta vada ad impattare contro i fermi
meccanici del finecorsa. Se questo non avviene, ferma-
re la procedura premendo I'encoder (A), regolare i fermi
meccanici del finecorsa e ripetere la procedura dal prin-
cipio

Non interrompere I'’esecuzione delle manovre: se
questo avviene, sara necessario ripetere l'intera
procedura dal principio.
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5.6 VERIFICA DEL MOVIMENTO DELL'ASTA

Dopo aver eseguito I'apprendimento dei dispositivi € consiglia-
bile effettuare alcune manovre per verificare il corretto movi-
mento dell'alzabarriera.

4 N
7
Stop
\Lé\ = 2A
Bluebus

oal L
Flash -Q

Light -

Open A J [ V Close

SX DX

- J
Per far cio:
1. premere il tasto [Open A] per comandare una manovra

di “Apre”; verificare che I'asta inizi a rallentare prima di
raggiungere la posizione di apertura

2. premere il tasto [Close ¥] per comandare una manovra
di “Chiude”; verificare che I'asta inizi a rallentare prima di
raggiungere la posizione di chiusura

3. durante le manovra verificare che il lampeggiante a led,
se presente, effettui i lampeggi con periodi di 0,5s acceso
e 0,5s spento

4, effettuare varie manovre di apertura e chiusura con lo
scopo di evidenziare eventuali difetti di montaggio e re-
golazione o altre anomalie come ad esempio punti con
maggior attrito.

5.7 COLLEGAMENTI ALTRI DISPOSITIVI

Se vi fosse I'esigenza di alimentare dispositivi esterni, ad esem-
pio un ricevitore radio oppure la luce d’illuminazione del seletto-
re a chiave, € possibile prelevare I'alimentazione come indicato
in figura.

La tensione di alimentazione & 24V=-30% + +10% con corren-
te massima disponibile di 500mA.

f I
(38] by
() (+)
~ g
HP SbS
e -+ Master
C;.e_ ﬂ Slave
Loop1 Loop2
- J




© COLLAUDO E MESSA IN SERVIZIO

Queste sono le fasi piu importanti nella realizzazione dell’auto-
mazione, al fine di garantire la massima sicurezza dell'impianto.
Il collaudo pud essere usato anche per verificare periodicamen-
te i dispositivi che compongono 'automazione.

Le fasi del collaudo e della messa in servizio
dell’automazione devono essere eseguite da perso-
nale qualificato ed esperto che dovra farsi carico di
stabilire le prove necessarie a verificare le soluzioni
adottate nei confronti dei rischi presenti, e di verifi-
care il rispetto di quanto previsto da leggi, norma-
tive e regolamenti: in particolare, di tutti i requisiti
della norma EN 12445 che stabilisce i metodi di pro-
va per la verifica degli automatismi per cancelli.

| dispositivi aggiuntivi, devono essere sottoposti ad uno spe-
cifico collaudo, sia per quanto riguarda la funzionalita sia per
qguanto riguarda la loro corretta interazione con la centrale. Fare
quindi riferimento ai manuali istruzioni dei singoli dispositivi.

6.1 COLLAUDO

Per eseguire il collaudo:

1. verificare che sia stato rispettato rigorosamente tutto quel-
lo previsto al capitolo “AVVERTENZE E PRECAUZIONI
GENERALI PER LA SICUREZZA*

2. verificare il corretto bilanciamento dell’asta (vedere para-
grafo "Bilanciamento dell'asta")

3. verificare il corretto funzionamento dello sblocco manuale
(vedere paragrafo "Sbloccare e bloccare manualmente
il motoriduttore")

4. utilizzando i dispositivi di comando (trasmettitore, pulsan-
te di comando, selettore a chiave, ecc.), effettuare delle
prove di apertura, chiusura ed arresto dell'asta, accer-
tando che il movimento corrisponda a quanto previsto.
E consigliato eseguire diverse prove al fine di valutare il
movimento dell'asta ed accertare eventuali difetti di mon-
taggio, di regolazione, nonché la presenza di particolari
punti d’attrito

verificare, uno ad uno, il corretto funzionamento di tutti i
dispositivi di sicurezza presenti nell'impianto (fotocellule,
bordi sensibili ecc.)

verificare il corretto funzionamento delle fotocellule proce-

dendo nel modo seguente:

- a seconda che siano state installate una o due cop-
pie di fotocellule, servono uno o due parallelepipedi
di materiale rigido (es. pannelli di legno) con misure
di 70x30x20 cm. Ogni parallelepipedo dovra avere tre
lati, uno per ogni dimensione, di materiale riflettente
(es, specchio o pittura bianca lucida) e tre lati di ma-
teriale opaco (es. dipinti di nero opaco). Per la prova
delle fotocellule posizionate a 50 cm da terra, il paral-
lelepipedo va appoggiato sul terreno, mentre va solle-
vato di 50 cm per la prova delle fotocellule posizionate
ad 1 m daterra

- nel caso di prova di una coppia di fotocellule, il corpo
di prova deve essere posto esattamente sotto al centro
dell’'asta con i lati da 20 cm rivolti verso le fotocellule e
spostato lungo tutta la lunghezza dell’asta

~

[—

- nel caso di prova di due coppie di fotocellule, la pro-
va deve prima essere eseguita singolarmente per ogni
coppia utilizzando un corpo di prova e poi ripetuta
utilizzando due corpi di prova; ogni corpo di prova va
posizionato lateralmente rispetto al centro dell’asta, ad
una distanza di 15 cm e poi spostato lungo tutta la lun-
ghezza dell’asta
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- durante queste prove, il corpo di prova deve essere
rilevato dalle fotocellule in qualsiasi posizione si trovi
lungo tutta la lunghezza dell’asta

verificare che non vi siano interferenze tra le fotocellule e

altri dispositivi:

- conun cilindro (diametro 5 cm, lunghezza 30 cm) inter-
rompere 'asse ottico che unisce la coppia di fotocellu-
le, passarlo prima vicino alla fotocellula TX, poi vicino
alla RX e infine al centro, tra le due fotocellule

~

J

10.

11.

- accertare che il dispositivo intervenga in tutti i casi,
passando dallo stato di attivo a quello di allarme e vi-
ceversa

- accertare che provochi nella centrale I'azione prevista
(ad esempio, l'inversione del movimento nella manovra
di Chiusura)

verifica della salvaguardia per il pericolo di solleva-

mento: negli automatismi con movimento verticale € ne-

cessario verificare che non sia presente il pericolo di sol-
levamento. Questa prova pud essere eseguita nel modo
seguente:

- appendere a meta della lunghezza dell’asta un peso di
20 Kg (ad esempio, un sacco di ghiaia)

- comandare una manovra di "Apertura" e verificare che
durante questa manovra 'asta non superi I'altezza di
50 cm dalla sua posizione di chiusura

- nel caso 'asta superi questa altezza, occorre ridurre la
forza motore (vedere capitolo "PROGRAMMAZIONE")

se le situazioni pericolose provocate dal movimento
dell’asta sono state salvaguardate mediante la limitazio-
ne della forza d’'impatto si deve eseguire la misura della
forza secondo quanto previsto dalla norma EN 12445 ed
eventualmente, se il controllo della “forza motore” viene
usato come ausilio al sistema per la riduzione della forza
d’impatto, provare e trovare la regolazione che dia i risul-
tati migliori

verifica dell’efficienza del sistema di sblocco:

- porre l'asta in posizione di Chiusura ed effettuare lo
sblocco manuale (vedere paragrafo 'Sbloccare e
bloccare manualmente il motoriduttore")

- verificare che questo avvenga senza difficolta

- verificare che la forza manuale per muovere l'asta in
Apertura, non sia superiore a 200 N (circa 20 Kg)

- la forza € misurata perpendicolarmente all'asta e ad 1
m dall’asse di rotazione

verifica del sistema di sconnessione dell’alimentazio-

ne: agendo sul dispositivo di sconnessione dell’alimen-

tazione e scollegando le eventuali batterie tampone, ve-
rificare che tutti i led presenti sulla centrale siano spenti

e che inviando un comando l'asta resti ferma. Verificare

I'efficienza del sistema di blocco per evitare la riconnes-

sione non intenzionale o non autorizzata.
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6.2

MESSA IN SERVIZIO

La messa in servizio pud avvenire solo dopo aver
eseguito con esito positivo tutte le fasi di collaudo.

Prima di mettere in servizio I'automazione informa-
re adeguatamente il proprietario sui pericoli ed i ri-
schi residui ancora presenti.

E vietata la messa in servizio parziale o in situazioni
“provvisorie”.

Per eseguire la messa in servizio:

1.

realizzare il fascicolo tecnico dell’automazione che dovra
comprendere i seguenti documenti: un disegno comples-
sivo dell’automazione, lo schema dei collegamenti elettrici
effettuati, 'analisi dei rischi presenti e le relative soluzioni
adottate, la dichiarazione di conformita del fabbricante di
tutti i dispositivi utilizzati e la dichiarazione di conformita
compilata dall’installatore

fissare in maniera permanente sull’alzabarriera un’etichet-
ta 0 una targa con indicate le operazioni per lo sblocco e
la manovra manuale "Figura 42'

~

J

B

apporre sull’alzabarriera una targhetta contenente alme-
no i seguenti dati: tipo di automazione, nome e indirizzo
del costruttore (responsabile della “messa in servizio”),
numero di matricola, anno di costruzione e marchio “CE”
compilare e consegnare al proprietario dell’automazione
la dichiarazione di conformita dell’automazione
compilare e consegnare al proprietario dellautomazione |l
“Manuale per I'uso” dell’automazione

compilare e consegnare al proprietario dell’automazione
il “Piano di manutenzione” che raccoglie le prescrizioni
sulla manutenzione di tutti i dispositivi dell'automazione.

Per tutta la documentazione citata, Nice attraver-
so il proprio servizio di assistenza tecnica, mette
a disposizione: manuali istruzioni, guide e moduli
precompilati.



/ PROGRAMMAZIONE

La programmazione della centrale avviene tramite la rotazione
dell'encoder incrementale (A), la pressione dello stesso enco-
der in senso verticale e I'utilizzo del display (B).

|| Fare riferimento alla " Tabella 6" per la lista comple-
ta di parametri e relativi valori selezionabili.

7.1 PROGRAMMAZIONE DELLA CENTRALE DI COMANDO

Ruotando in senso orario o antiorario I'encoder (A), si scorrono sul display (B) i parametri riportati nella " Tabella 6' che identificano
il menu di primo livello.

Una volta individuato il parametro desiderato di primo livello, in base alla programmazione da effettuare, premendo e rilasciando
I'encoder (A), si passa al secondo livello dove compare il valore del parametro memorizzato o di default (display fisso) riferito al
parametro di primo livello appena selezionato.

Ruotando I'encoder (A) si scorrono i valori di secondo livello (display lampeggiante). Una volta scelto il valore premendo I'encoder
(A) si memorizza il valore appena scelto e si ritorna al primo livello.

Tra le opzioni dei valori che si possono visualizzare sono presenti “ESC” e “---“: una volta selezionato "ESC", premendo e rilascian-
do I'encoder (A), si ritorna ai parametri di primo livello senza effettuare nessuna modifica alla programmazione, mentre il valore
“---” identifica una programmazione fatta con il programmatore esterno Oview e tale valore non € selezionabile come semplice
parametro di secondo livello.

Tabella 6
PARAMETRI DI PROGRAMMAZIONE
Parametri | Parametri
Significato dil dill Effetto dopo la pressione dell’encoder (A)
Livello Livello
Quick setup 588 |- Awvia l'apprendimento dispositivi BluBus, Alt e appendimento quote in

sequenza uno dopo l'altro
{ Apprendimento dispositivi collegati al morsetto Bluebus e Alt
Installazione CEE Apprendimento posizioni di Apertura e Chiusura: viene rilevato il valore della

c corsa dell’asta, misurata dal fermo meccanico d’arresto di Chiusura a quello
d’arresto di Apertura
ooo Firmware base di default
oo Firmware 1 (Personalizzazione del Firmware base, non utilizzato)
Programma Prn ; ; . . -
anc Firmware 2 (Personalizzazione del Firmware base, non utilizzato)
and Firmware 3 (Personalizzazione del Firmware base, non utilizzato)
of F Funzionamento semiautomatico
Tipo di funzionamento Foi Funzionamento automatico: dopo una manovra di Apertura, trascorso il tempo

pausa si avvia automaticamente una manovra di Chiusura

af F Funzione esclusa

Funzione Attiva con modalita Apre al disimpegno: I'intervento di un dispositivo
di sicurezza provoca la fermata dell’asta; al disimpegno del dispositivo inizia
il conteggio del contatore "Richiudi dopo Foto", scaduto il quale si avvia
automaticamente una manovra di Chiusura

Richiudi dopo foto {
Permette di mantenere I'asta in
posizione di Apertura solo per il

tempo necessario al transito di F_unzione Attiva con _moda!ité Apre tutto: un interventp _di un <_jipositivo di

mezzi 0 persone; un intervento Fnz sicurezza provoca l'inversione dell'asta sllno.allla posizione di Aperturg, dove .
dei dispositivi di sicurezza, attiva E inizia il conteggio del contatore "Tempq rlchludl dopo Foto", scaduto il quale si
automaticamente una manovra di avvia automaticamente una manovra di Chiusura.

chiusura dopo che & trascorso il Nota: un comando che provoca I'Apertura durante il "“Tempo richiudi dopo

Foto", inibisce la richiusura.

Funzione Attiva con modalita Apre tutto 2: comportamento uguale a "Apre
tutto”, ma in questo caso un comando che provoca I'Apertura non inibisce la
richiusura

Fotocellule e loop (configurati come fotocellule)

tempo richiudi dopo foto

Sicurezza per Richiudi dopo

Py | aa

foto IS
) ) olo fotocellule
Permette di selezionare quale FO3
sicurezza avvia la richiusura 3 Solo loop (configurato come fotocellule)

dopo l'intervento delle fotocellule
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PARAMETRI DI PROGRAMMAZIONE

Parametri | Parametri
Significato di | dill Effetto dopo la pressione dell’encoder (A)
Livello Livello
of F Chiudi sempre escluso
Standard: al ripristino della tensione di rete dopo un black out
, elettrico, se lI'asta non & chiusa si avvia automaticamente una
! manovra di Chiusura preceduta da un prelampeggio pari al
Chiudi sempre FO tempo "Chiudi sempre"
Salva Chiusura automatica: al ripristino della tensione di rete
E dopo un black out elettrico, mentre era in corso il tempo
pausa, viene ripristinata la Chiusura automatica con tempo
programmato
Stand-by oF F Non attivo
Al termine di una manovra e trascorso il tempo , Stand-by tutto: si spegne il display, I'uscita Bluebus, le uscite ed
ste}lnd—by, la centre}le spdggne [ d(ljsplc')8|tlll\/l s<|:|e|t| Fo ' alcuni circuiti interni
nella programmazione di secondo livello allo o — A
scopo di ridurre i consumi. Nel momento in c Stand-by Bluebus: si spegne l'uscita del Bluebus
cui riceve un comando la centrale ripristina il y Stand-by Automatico: se alimentata a batteria, la centrale va in
funzionamento normale dell'automazione 'Stand-by tutto"
aF F Non attivo
Spunto £og Spunto attivo: all'inizio di una manovra da asta aperta o chiusa,
on viene data la massima potenza per superare eventuali attriti
statici
af F Disattivata
Funzione emergenza FO7 Quando manca tensione di rete, se & presente la batteria, si
an avvia automaticamente I'Apertura dell'asta
_ FF Barriera master
Selezione slave Fos = .
an Barriera slave
of F Disattivata
Con asta chiusa se la centrale rileva che I'asta viene forzata in
Antiefrazione Fin apertura la centrale attiva una manovra di chiusura. NOTA: la
an manovra di chiusura da antiefrazione deve completarsi in un
tempo prestabilito, se questo viene superato la centrale annulla
la funzione sino alla prossima manovra
Tempo pausa (s): programma il tempo di attesa desiderato
che intercorre tra la fine di una manovra di Apertura e l'inizio di
£0 4-250 |una manovra di Chiusura Automatica. Funziona solo se attivo il
"Funzionamento automatico’
Default: 20
Prelampeggio open (s): programma il tempo di lampeggio che
L2 0-5. 1 irjterlcorr'e tra I’accensione del segnalatore lampeggiante e
I'inizio di una manovra di Apertura
Default: 0
Prelampeggio close (s): programma il tempo di lampeggio
L03 n-c n che intercorre tra 'accensione del segnalatore lampeggiante e
H Yo=Y Ilinizio di una manovra di Chiusura
Default: 0
Tempo Standby (s): programma il tempo che intercorrere tra il
Tempi LY n-mno termine dell’esecuzione di una manovra e l'inizio della funzione
H Hond “Stand-by”, se quest'ultima & attiva
Default: 60
Tempo ritardo ventosa: programma nella Centrale il tempo che
LOE n-3 0 intercorre tra la fine di una manovra di Chiusura e l'inizio di una
H Yo=Y Imanovra di Apertura, quando la ventosa viene sganciata.
Default: 0,2
Tempo luce di cortesia (s): programma il tempo in cui la luce di
£07 -250 |cortesia resta accesa nelle varie uscite
Default: 60
L9 n-on Tempo chiudi sempre (s)
H HoRd Default: 5
Tempo richiudi dopo Foto (s): programma il tempo per la
£ 0 f-250 | funzione "Richiudi dopo foto"
Default: 5
{ Livello Velocita 1 (min)
Velocit3 o + cp c Livello Velocita 2
elocita manovra apertura ; o
- " 3 Livello Velocita 3
Y Livello Velocita 4 (max)
{ Livello Velocita 1 (min)
i L. c Livello Velocita 2
Velocita manovra di chiusura SFc - —
3 Livello Velocita 3
4 Livello Velocita 4 (max)
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PARAMETRI DI PROGRAMMAZIONE

Ingresso Sbs

Parametri | Parametri
Significato dil dill Effetto dopo la pressione dell’encoder (A)
Livello Livello
Vel . { 1 (min)
elocita rallentamento manovra | -,
di apertura Sto ¢ 2 (med)
3 3 (max)
- " { 1 (min)
elocita rallentamento manovra | -,
di chiusura Ste e Elmed)
3 3 (max)
Posizione rallentamento { 0°
apertura c circa 10°
Differenza tra la posizione di PlLao
apertura e il punto in cui l'asta 3 circa 20°
inizia a rallentare
Posizione rallentamento { 0°
chiusura g circa 10°
Differenza tra la posizione di Plc
chiusura e il punto in cui l'asta 37 circa 20°
inizia a rallentare
{ Livello forza 1 (min)
Z Livello forza 2
Forza in apertura I—' 3 Livello forza 3 (med)
P ne o Livello forza 4
5 Livello forza 5
b Livello forza 6 (max)
{ Livello forza 1 (min)
c Livello forza 2
. . 3 Livello forza 3 (med
Forza in chiusura Fre . ( )
Y Livello forza 4
5 Livello forza 5
& Livello forza 6 (max)
Tempo forza
Regola il tempo di intervento
quando il livello di forza
impostato € superato. E espresso
in multipli di 30ms e puod essere LE 3-37 x 30 ms
regolato tra 3 (=90ms) e 32 44 Default: 3
(=960ms). Aumentando questo
valore aumentera il tempo di
intervento nella rilevazione
amperometrica degli ostacoli
o Nessun comando
{ Passo passo
= Apre
Y Chiude
5 Passo passo alta priorita: muove I'automazione anche se € bloccata da un

comando blocca

~d

Apre e blocca automazione

] Chiude e blocca automazione

. Luce di cortesia timer: provoca |'accensione della luce di cortesia, la quale si
o spegne allo scadere del tempo luce di cortesia

(= Luce di cortesia on/off: attiva o disattiva la luce di cortesia, lo spegnimento
e della luce avviene allo scadere del tempo luce di cortesia

i Foto

g Sblocca I'automazione e apre
o Sblocca I'automazione e chiude
c Attiva Apertura da fotocellule Bluebus
cc Disattiva Apertura da fotocellule BleBus
c5 Passo Passo barriera master e slave
ch Apre barriera master e slave
2l Chiude barriera master e slave
=1 Passo Passo barriera slave
c5 Apre barriera slave
340 Chiude barriera slave
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PARAMETRI DI PROGRAMMAZIONE

Parametri | Parametri
Significato dil dill Effetto dopo la pressione dell’encoder (A)
Livello Livello
o Nessun comando
{ Passo passo
3 Apre
Y Chiude
5 Passo passo alta priorita: muove I'automazione anche se € bloccata da un
comando Blocca
1 Apre e blocca automazione
f Chiude e blocca automazione
. Luce di cortesia timer: provoca l'accensione della luce di cortesia, la quale si
o spegne allo scadere del tempo luce di cortesia
07 Luce di cortesia on/off: attiva o disattiva la luce di cortesia, lo spegnimento
Ingresso Open e della luce avviene allo scadere del tempo luce di cortesia
ih Foto
g Sblocca 'automazione e apre
oo Sblocca I'automazione e chiude
g Attiva Apertura da fotocellule Bluebus
cc Disattiva Apertura da fotocellule Bluebus
c5 Passo Passo barriera master
ch Apre barriera master e slave
7 Chiude barriera master e slave
cd Passo Passo barriera slave
£ Apre barriera slave
o Chiude barriera slave
o Nessun comando
{ Passo passo
3 Apre
Y Chiude
5 Passo passo alta priorita: muove I'automazione anche se € bloccata da un
comando blocca
7 Apre e blocca automazione
g Chiude e blocca automazione
4 Luce di cortesia timer: provoca l'accensione della luce di cortesia, la quale si
t spegne allo scadere del tempo luce di cortesia
7 Luce di cortesia on/off: attiva o disattiva la luce di cortesia, lo spegnimento
Ingresso Close 3 della luce avviene allo scadere del tempo luce di cortesia
i Foto
g Sblocca e apre
= Sblocca e chiude
ci Attiva Apertura da fotocellule Bluebus
cc Disattiva Apertura da fotocellule Bluebus
c5 Passo Passo barriera master e slave
ch Apre barriera master e slave
ci Chiude barriera master e slave
cH Passo Passo barriera slave
o9 Apre barriera slave
B Chiude barriera slave
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PARAMETRI DI PROGRAMMAZIONE

Significato

Parametri
dil
Livello

Parametri
dill
Livello

Effetto dopo la pressione dell’encoder (A)

Ingresso HP Sbs

oM

r
o

Nessun comando

Passo passo

Apre

Chiude

L= B [ g N W

Passo passo alta priorita: muove I'automazione anche se é bloccata da un
comando blocca

~d

Apre e blocca automazione

o

Chiude e blocca automazione

Luce di cortesia timer: provoca |'accensione della luce di cortesia, la quale si
spegne allo scadere del tempo luce di cortesia

o

Luce di cortesia on/off: attiva o disattiva la luce di cortesia, lo spegnimento
della luce avviene allo scadere del tempo luce di cortesia

Dy

Foto

[x]

Sblocca e apre

"y
C3

Sblocca e chiude

vl

Attiva Apertura da fotocellule Bluebus

gy
Py | -a

Disattiva Apertura da fotocellule Bluebus

Py
e

Passo Passo barriera master e slave

Apre barriera master e slave

Py | Ny
- | DT

Chiude barriera master e slave

Ny
xa

Passo Passo barriera slave

"y
(K]

Apre barriera slave

.

o

Chiude barriera slave

Sequenza comandi associati
agli ingressi Passo Passo

Modo “industriale”: aperura in semiautomatico Chiusura a uomo presente

Apre - stop - chiude - stop

Apre - stop - chiude - apre

Passo passo condominiale 1

D R RN R W

Uomo presente

Sequenza comandi associati
all'ingresso Apre

Apre - stop - apre

Apre condominiale 1

Apre uomo presente

Sequenza comandi associati
all'ingresso Chiude

Chiude - stop - chiude

Chiude condominiale 1

[ L W (SR W W

Chiude Uomo presente

Modalita funzionamento
fotocellule BlueBus e ingressi
Foto

SES

Stop e inversione: un intervento di una fotocellula durante la manovra di
Chiusura ferma la manovra e inverte il moto

Stop temporaneo: un intervento di una fotocellula foto durante la manovra di
Chiusura ferma la manovra, al disimpegno della fotocellula I'asta riapre

Stop temporaneo 2: un intervento fotocellula durante la manovra di Chiusura
ferma la manovra, al disimpegno della fotocellula I'asta richiude

Funzione ingresso Stop in
apertura

SER

Alt: ferma istantaneamente la manovra in corso

Alt e breve inversione: ferma istantaneamente la manovra in corso ed
esegue una breve inversione in Chiusura

Funzione ingresso Stop in
chiusura

Alt: ferma istantaneamente la manovra in corso

Alt e breve inversione: ferma istantaneamente la manovra in corso ed
esegue una breve inversione in Apertura

Funzione Rileva ostacolo in
apertura

Alt e breve inversione: ferma istantaneamente la manovra in corso ed
esegue una breve inversione in Chiusura

Alt e inversione: ferma istantaneamente la manovra in corso ed esegue
un'inversione completa in Chiusura

Funzione Rileva ostacolo in
chiusura

Alt e breve inversione: ferma istantaneamente la manovra in corso ed esegue
una breve inversione in Apertura

Alt e inversione: ferma istantaneamente la manovra in corso ed esegue
un'inversione completa in Apertura

Funzione ingresso Loop 1

Apre, con sequenza apre — apre (ingresso di tipo normalmente aperto NA)

Chiude, con sequenza chiude-chiude (ingresso di tipo normalmente aperto
NA)

Foto (ingresso di tipo normalmente chiuso NC)
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PARAMETRI DI PROGRAMMAZIONE

Significato

Parametri
dil
Livello

Parametri
dill
Livello

Effetto dopo la pressione dell’encoder (A)

Funzione ingresso Loop 2

1
)

Apre, con sequenza apre — apre (ingresso di tipo normalmente aperto NA)

c

Chiude, con sequenza chiude-chiude (ingresso di tipo normalmente
aperto NA)

Foto (ingresso di tipo normalmente chiuso NC)

Funzione uscita Light
Consultare “Tabella 7’ per
informazioni sui singoli parametri

e

Lampeggiante 24V

Ogi

Asta chiusa

Asta aperta

Lampeggiante luci asta

D N L KW ) W

Spia manutenzione

Luce di cortesia

Semaforo Rosso

Semaforo Verde

£3

Canale radio n°1

Canale radio n°2

vl

Canale radio n°3

L

Canale radio n°4

e P e e L= =R

g

Ventosa

Funzione uscita Flash
Consultare “Tabella 7’ per
informazioni sui singoli parametri

oud

]

Lampeggiante 24V

Lampeggiante 12V

Ogi

Asta chiusa

PG NN W

Asta aperta

Lampeggiante luci asta

Spia manutenzione

- | D7

Luce di cortesia

Semaforo Rosso

Semaforo Verde

Canale radio n°1

¥l

Canale radio n°2

(X

Canale radio n°3

Ning

Canale radio n°4

RS SR IR PR IO IO I X'
3

[y}

Ventosa

Funzione uscita Ogi
Consultare “Tabella 7’ per
informazioni sui singoli parametri

oud

|

Lampeggiante 24V
Ogi

Asta chiusa

Asta aperta

Lampeggiante luci asta

Spia manutenzione

Luce di cortesia

Semaforo Rosso

(KR Ry WA R N T ) VPN

Semaforo Verde

3

Canale radio n°1

Canale radio n°2

Canale radio n°3

(X

Canale radio n°4

zlalml= s

Ring

Ventosa
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PARAMETRI DI PROGRAMMAZIONE

Parametri | Parametri
Significato dil dill Effetto dopo la pressione dell’encoder (A)
Livello Livello
] Lampeggiante 24V
{ Ogi
c Asta chiusa
3 Asta aperta
Funzione u“scita Interynal Light v Luce di cortesia
Consultare “Tabella 7’ per out ‘
informazioni sui singoli parametri ] Semaforo Rosso
b Semaforo Verde
1 Semaforo a senso unico
g Semaforo a senso unico alternato
g Semaforo pedonale
Visualizza il numero delle g A5 'a"= unita, "b"= migliaia, "¢"= milioni
manovre programmate o = (premere I'encoder (A) per scorrere tra i singoli valori)
Visualizza il numero delle £ Y "t"= unita, "u"= migliaia, "v"'= milioni
manovre effettuate Hn HH (premere I'encoder (A) per scorrere tra i singoli valori)
{ Cancella dispositivi Bluebus
’ Cancella Quote
Cancellazione dati Erf . . T P~
3 Cancella valori funzioni e ripristina valori di default
5 Cancella tutto
'n", "m"= versione firmware scheda, di 3 cifre in 3 cifre
Visualizza la versione firmware | F .~ il (premere 2 volte I'encoder (A))
Esempio: prima cifra "HEQ", seconda cifra "2b"
0", "q", "r'"= versione hardware scheda, di 3 cifre in 3 cifre
Visualizza la versione hardware | hdr FYr (premere 3 volte I'encoder (A))
Esempio: prima cifra "626", seconda cifra "-Ar", terza cifra "00"
Diagnostica oo Vedere paragrafo “Diagnostica display"

Tabella 7

ADDENDUM - LEGENDA PARAMETRI

Parametro

Descrizione

Parametri uscite OU1, OU2, OU3

Lampeggiante 24V

Il lampeggio della lampada (0,5 secondi acceso; 0,5 secondi spento) indica che € in corso una manovra
Uscita attiva 24 Vcc / max 10 W

Lampeggiante 12V

Il lampeggio della lampada (0,5 secondi acceso; 0,5 secondi spento) indica che € in corso una manovra
Uscita attiva 12 Vcc / max 21 W

Spia spenta: asta chiusa
Lampeggiante lento: manovra di Apertura

Ogi Lampeggiante veloce: manovra di Chiusura
Spia accesa fissa: asta aperta
Uscita attiva 24 Vcc / max 10 W
Spia accesa: asta chiusa

Asta chiusa Spia spenta: asta in altre posizioni

Uscita attiva 24 Vcc / max 10 W

Asta aperta

Spia accesa: asta aperta
Spia spenta = applicazione in altre posizioni
Uscita attiva 24 Vcc / max 10 W

Lampeggiante luci asta

Il lampeggio della lampada (0,5 secondi acceso; 0,5 secondi spento) si ha sia durante I'esecuzione di una
manovra sia quando 'asta & ferma
Uscita attiva 24 Vcc / max 10 W

Spia manutenzione

Indica il conteggio delle manovre eseguite

Spia accesa per 2 secondi all'inizio della manovra di Apertura: numero di manovre inferiori al’'80%
Spia lampeggiante durante I'intera manovra: numero di manovre tra I'80 ed il 100%

Spia sempre lampeggiante: numero di manovre superiore al 100%

Luce di cortesia

Luce accesa per la durata della manovra, terminata la manovra rimane accesa per il tempo luce di
cortesia

Semaforo Rosso

Lampeggio lento: manovra di Chiusura
Luce fissa: asta chiusa

Luce spenta: asta in altre posizioni
Uscita attiva 24Vcc / max 10 W

Semaforo pedonale

Asta chiusa: luce verde all'interno, luce rossa all’esterno
Asta aperta: luce rossa all'interno, luce verde all’esterno
Asta in altre posizioni: luce rossa all’interno e all’esterno
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Parametro Descrizione

Attiva l'uscita quando viene inviato il comando 1 con il trasmettitore, il comando verso la centrale viene
Canale radio 1 ignorato

Uscita attiva 24Vcc / max 10 W

Attiva l'uscita quando viene inviato il comando 2 con il trasmettitore, il comando verso la centrale viene
Canale radio 2 ignorato

Uscita attiva 24Vcc / max 10 W

Attiva l'uscita quando viene inviato il comando 3 con il trasmettitore, il comando verso la centrale viene
Canale radio 3 ignorato

Uscita attiva 24Vcc / max 10 W

Attiva l'uscita quando viene inviato il comando 4 con il trasmettitore, il comando verso la centrale viene
Canale radio 4 ignorato

Uscita attiva 24Vcc / max 10 W

Si attiva quando 'asta e chiusa: all'inizio di una manovra di apertura, I'uscita si disattiva e trascorso il
Ventosa “Tempo ventosa” inizia I'apertura

Uscita attiva 24Vcc / max 10 W

Parametri uscite OU4 (con accessorio xba7)
Lampeggiante 24V Luce lampeggiante durante la manovra (0,5 secondi acceso; 0,5 secondi spento)

Luce spenta: asta chiusa
Lampeggiante lento: manovra di Apertura

ADDENDUM - LEGENDA PARAMETRI

Ogi Lampeggiante veloce: manovra di Chiusura
Luce accesa: asta aperta
. Luce accesa: asta chiusa
Asta chiusa

Luce spenta: asta in altre posizioni

Luce accesa: asta aperta

Luce spenta: asta in altre posizioni

Luce accesa per la durata della manovra, terminata la manovra rimane accesa per il tempo luce di
cortesia

Parametri uscite OU4 (con accessorio xba8)

Lampeggio lento: manovra di chiusura
Semaforo Rosso Luce rossa fissa: asta chiusa

Luce spenta applicazione in altre posizioni
Lampeggio lento: manovra di apertura
Semaforo Verde Luce verde fissa: asta aperta

Luce spenta: applicazione in altre posizioni
Luce verde: asta aperta

Luce rossa: tutti gli altri casi

Per il funzionamento in questa modalita € necessario dare i comandi alla centrale nel seguente modo:
Comandi per l'interno: Ingresso 2 o Loop1 configurato come apre

Comandi per I'esterno: Ingresso 3 o Loop2 configurati come apre

Funzionamento:

comando di apre dall’interno si attiva la luce verde all'interno e luce rossa all’'esterno, dando precedenza a
chi & all'interno

comando di apre dall’'esterno si attiva la luce verde all'esterno e luce rossa all'interno, dando precedenza
a chi é all’esterno

Quando 'asta € chiusa o in chiusura la luce e rossa da entrambe le parti

Asta chiusa: luce verde all'interno, luce rossa all’esterno

Semaforo pedonale Asta aperta: luce rossa all'interno, luce verde all’'esterno
Asta in altre posizioni: luce rossa all’interno e all’'esterno

Asta aperta

Luce di cortesia

Semaforo a senso unico

Semaforo a senso unico
alternato
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7.2 FUNZIONI SPECIALI

7.2.1 Funzione “Muovi comunque”

Questa funzione, permette di far funzionare I'automazione anche

quando qualche dispositivo di sicurezza non funziona corretta-

mente oppure & fuori uso. E possibile comandare 'automazione

in modalita “uomo presente”, procedendo nel modo seguente:

1. inviare un comando per azionare l'alzabarriera, con un
trasmettitore oppure con un selettore a chiave, ecc. Se
tutto funziona correttamente l'alzabarriera si muovera re-
golarmente, altrimenti procedere con il punto 2

2. entro 3 secondi, azionare nuovamente il comando e man-
tenerlo azionato

3. dopo 2 secondi circa, l'alzabarriera effettuera la manovra
richiesta in modalita a “Uomo presente”; cioe, |'alzabar-
riera continuera a muoversi solo fino a quando verra man-
tenuto azionato il comando.

B

Quando i dispositivi di sicurezza non funzio-
nano, il segnalatore lampeggiante emette al-
cuni lampeggi per segnalare il tipo di proble-
ma. Per la verifica del tipo di anomalia fare
riferimento al capitolo “COSA FARE SE..
(guida alla risoluzione dei problemi)”.

7.2.2 Funzione “Avviso manutenzione”

Questa funzione avvisa l'utente quando & necessario eseguire
un controllo di manutenzione dell’automazione.

Il parametro “Avviso di manutenzione” puo esssere regolato tra-
mite I'utilizzo del programmatore Oview.

La segnalazione di richiesta di manutenzione avviene attraver-
so il lampeggiante Flash oppure dalla Spia di Manutenzione, in
base al tipo di programmazione impostata.

In base al numero di manovre eseguite rispetto al
limite programmato il lampeggiante Flash e la spia
manutenzione danno le segnalazioni riportate in
Tabella 8).

Tabella 8

AVVISO DI MANUTENZIONE CON FLASH E SPIA MANUTENZIONE

Segnalazione spia

Numero di manovre T

Segnalazione su Flash

Inferiore a 80%
del limite

Normale (0,5 sec.
acceso - 0,5 sec.
spento)

Accesa per 2
sec. all'inizio della
manovra di apertura

Fra 81% e 100%
del limite

All'inizio della
manovra rimane
acceso per 2 sec.

Lampeggia per
tutta la durata della
manovra

Superiore al 100%
del limite

All'inizio e al termine
della manovra
rimane acceso per
2 sec., poi continua
normalmente

Lampeggia sempre

7.2.3 Verifica del numero di manovre effettuate

Si puo verificare il numero di manovre eseguite tramite la centra-
le di comando (vedere "Tabella 6') oppure con il programmato-
re Oview, alla voce "Manutenzione".

7.2.4 Azzeramento contatore manovre

Dopo aver eseguito la manutenzione dell'impianto & necessario
azzerare il contatore delle manovre.

L'azzeramento € possibile solamentre tramite il programmatore
Oview.

8 COSA FARE SE...

(guida alla risoluzione dei problemi)

8.1 RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Nella tabella seguente & possibile trovare utili indicazioni per af-
frontare gli eventuali casi di malfunzionamento in cui & possibile
incorrere durante I'installazione o in caso di guasto.

4 )
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Tabella 9

RICERCA GUASTI

Sintomi

Verifiche consigliate

Il trasmettitore radio non comanda
I'alzabarriera ed il led sul
trasmettitore non si accende

Verificare che le pile del trasmettitore non siano scariche, eventualmente sostituirle.

Il trasmettitore radio non comanda
I'alzabarriera ma il led sul
trasmettitore si accende

Verificare se il trasmettitore & correttamente memorizzato nel ricevitore radio.

Non si comanda nessuna manovra

Verificare che il motoriduttore sia alimentato con la tensione di rete
Verificare che i fusibili F1 e F2 non siano interrotti; in questo caso, verificare la causa del
guasto e poi sostituirli con altri dello stesso valore di corrente e caratteristiche.

Non si comanda nessuna manovra
ed il lampeggiante & spento

Verificare che il comando venga effettivamente ricevuto. Se il comando giunge sullingresso
Sbs il relativo led “Sbs” deve accendersi; se invece viene utilizzato il trasmettitore radio, il led
“BlueBUS” deve fare due lampeggi veloci.

Non si comanda nessuna manovra
ed il lampeggiante fa alcuni lampeggi

Contare il numero di lampeggi e verificare secondo quanto riportato in “Tabella 15"

La manovra ha inizio ma subito dopo
avviene l'inversione

La forza selezionata potrebbe essere troppo bassa per il tipo di sbarra. Verificare verificare |l
corretto bilanciamento dell'asta ed eventualmente selezionare una forza superiore.

La manovra viene eseguita a velocita
lenta

LLa manovra non parte da uno dei finecorsa oppure la centrale non riconosce il finecorsa.
Verificare il collegamento elettrico del finecorsa.

L’alzabarriera Slave non esegue le
manovre

Verificare che sia stata eseguita la fase di apprendimento "Master-Slave” su entrambi gl
alzabarriera.

La manovra viene eseguita al
contrario

Verificare che il selettore installazione sia in posizione corretta (vedere paragrafo "Selezione
della direzione").

8.2 DIAGNOSTICA e ™
Nella centrale sono presenti le seguenti diagnostiche: R [oXoNeIPIICNeNe)
- segnalazioni sulla centrale di comando tramite led e 0000 —

- diagnostica tramite display
- segnalazione errori tramite display
- segnalazioni del lampeggiante.

8.3 SEGNALAZIONI SULLA CENTRALE

O0O0OO000O0
O0O0OO000O0
O0O0OO000O0
O0O0OO000O0

SX@DX

| led in corrispondenza dei morsetti presenti sulla centrale di
comando emettono delle segnalazioni particolari, sia per se-
gnalare il normale funzionamento che per segnalare eventuali

anomalie.

N

Nella tabella seguente sono descritte la causa e la soluzione per / Limit \ —J
ogni tipo di segnalazione. Safety /| Switch | Encoder Internal Ligh
/ |
A B

- J

A Led Finecorsa FC1

B Led Finecorsa FC2

Tabella 10

LED DEI MORSETTI PRESENTI SULLA CENTRALE DI COMANDO
Stato Significato Possibile soluzione
Led STOP
Spento Intervento dell’ingresso di STOP Verificare i dispositivi collegati allingresso di STOP.
Acceso Tutto regolare Ingresso STOP attivo.
Led Sbs
Spento Tutto regolare Ingresso Sbs non attivo.
Acceso Intervento dell'ingresso di Sbs E regolare se ¢ effettivamente attivo il dispositivo collegato all'ingresso di Sbs.
Led OPEN
Spento Tutto regolare Ingresso OPEN non attivo.
Acceso Intervento dell'ingresso di OPEN E regolare se & effettivamente attivo il dispositivo collegato all'ingresso di OPEN
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LED DEI MORSETTI PRESENTI SULLA CENTRALE DI COMANDO

Stato Significato Possibile soluzione

Led CLOSE

Spento Tutto regolare Ingresso CLOSE non attivo.

N Intervento dell'ingresso di CLOSE Eﬁgrsngale se e effettivamente attivo il dispositivo collegato all'ingresso di

Led Sbs HP

Spento Tutto regolare Ingresso Sbs HP non attivo.

AcCceso Intervento dell'ingresso di Sbs HP Egormale se e effettivamente attivo il dispositivo collegato all'ingresso di Sbs

Led Finecorsa FC1

Con installazione destra “DX”:I'asta si trova nella posizione di chiusura.

Spento Finecorsa intervenuto . . it ) ; - .
P Con installazione sinistra “SX”:I'asta si trova nella posizione di apertura.
Con installazione destra “DX”:I'asta si trova in una posizione diversa dalla
. . chiusura.
Acceso Finecorsa non intervenuto

Con installazione sinistra “SX”:I'asta si trova in una posizione diversa
dall’apertura.

Led Finecorsa FC2

Con installazione destra “DX”:I'asta si trova nella posizione di apertura.

Spento Finecorsa intervenuto Con installazione sinistra “SX”:I'asta si trova nella posizione di chiusura.
Con installazione destra “DX”:I'asta si trova in una posizione diversa
Acceso Finecorsa non intervenuto dallaperiura. . . . .
Con installazione sinistra “SX”:I'asta si trova in una posizione diversa dalla
chiusura.
8.3.1 Diagnostica display Tabella 12
Selezionando con I'encoder la modalita diagnostica “din” e con-
fermando la scelta, il display mostra con i suoi 3 digit lo stato Segmento Ingresso
degli ingressi (Tabella 11, Tabella 12 e Tabella 13); ogni seg- A2 Finecorsa FC1 APRE
mento acceso del display segnala che il corrispondente ingres-
o B2 Tasto Close
SO é attivo. -
Cc2 Selettore direzione DX
/® h D2 Funzionamento a Batteria
E2 Selettore direzione SX
A1 A2 A3 F2 Tasto Open
> 2 = G2 Finecorsa FC2 CHIUDE
F1 B1 | F2 B2 | F3 B3 dp2 Ingresso encoder A [Nota 1]
G1 G2 G3

Tabella 13

B o1 | ) ¥ | b2 | )% [B¥ | b3 |3

C> O C> O C> O Segmento Ingresso
dpt dp2 dp3 A3 FA1 fotocellula in apertura
B3 ON guando attiva FOTO
\_ )| |C3 ON guando attiva FOTO I
D3 FA2 fotocellula in apertura
Tabella 11 | | g3 ON guando attiva FOTO 1
F3 ON quando attiva FOTO 1 Il
Segmento Ingresso G3 ON Centrale master ha acquisito lo slave
Al Loop 1 dp3 Ingresso encoder B [Nota 1]
B1 Close
ci HP Sbs Nota 1 | dp2 e dp3 possono essere accesi 0 spenti, a seconda
D1 Loop 2 della posizione del magnete quando si ferma il motore;
P i led lampeggiano con motore in movimento
E1 Open
F1 Sbs
G1 Libero

un lampeggio al secondo, segnala il
funzionamento della scheda

dp1
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8.3.2 Segnalazioni con display

In caso di anomalie il display puo visualizzare un codice di errore, sia durante il movimento dell'asta che a manovra ferma.
La tabella seguente mostra i codici di errore visualizzabili.

Tabella 14

SEGNALAZIONI CON DISPLAY

Codice errore Descrizione Causa Significato
C’e stata una variazione dei dispositivi - . - L
M o L collegati al morsetto BlueBus o Stop oppure E necessario scolllegar? ! d'Sp.os't'V' non
EO1 emoria dispositivi lapprendimento dei dispositivi non & mai permessi e eseguire Ia ase di apprendimento
BlueBus o Stop : . dei dispositivi collegati (vedere paragrafo “
stato fatto oppure sono stati collegati Apprendimento dei dispositivi)
dispositivi non permessi da questa centrale PP P
Memoria o | approndimonto delle posizioni i Aperiura
E quote oppure E probabile che non sia stato fatto ; : “
e apprendimento I'apprendimento delle posizioni & Chiusura dell'asta (vedere paragrafo
ggizioni mai fatto PP P Apprendimento delle posizioni degli arresti
P meccanici")
EO3 Finecorsa invertiti
Mancanza comunicazione tra il sensore Controllare che il cavo encoder sia collegato
= Segnale encoder presente nel motore e la centrale ed in buono stato
Controllare se il cavo di collegamento della
comunicazione tra le centrali Master e Slave e
— . : collegato e la polarita del collegamento
E05 E/lc;r:t:?_'g%zv'gne lggr?:tgrilém:igrlgrglave non dialogano Verificare che sia stata selezionata la
centrale Slave e che sia stata eseguita la
fase di acquisizione Master (vedi paragrafo *
Motoriduttore in modalita SLAVE”).
Togliere e ridare alimentazione. Se I'errore
persiste eseguire la Cancellazione totale
, . . , . della memoria come descritto nel paragrafo "
E06 Litrtetijr:}aememona E;rr%gangil parametri interni della centrale di Cancellazione totale della memoria della
P centrale di comando' e rifare l'installazione
Se lo stato permane c’é un guasto e occorre
sostituire la scheda elettronica
Scollegare tutti i circuiti di alimentazione;
Controlli interni e test o o _ dqpo quallche secondo rlcQIIe_gare i circuiti di
E07 di classe B Errore nei circuiti elettrici interni alimentazione e provare a inviare un comando
Se lo stato permane c¢’é€ un guasto e occorre
sostituire la scheda elettronica
E08 Configurazione dip Probabile manomissione o rottura dip switch | Controllare che I'impostazione dei dip switch
switch selezione barriera corrisponda a quanto settato da fabbrica
E09 Blocco autormnazione La centrale e stata bloccata da un comando | Inviare il comando "Sblocca automazione" o
Blocca comandare la centrale con HP Sbs
Mancanza Ingresso Non & presente il contatto NC ingresso safety Cc?_rltrollare I.l. cavo 9' collegamento ;
E10 Safety (NC) oppure o almeno di un finecorsa allingresso "Safety" ed il funzionamento dei
finecorsa finecorsa
E11 Corto circuito Uno o piu dispositivi collegati all’'uscita Provare a inviare un comando o attendere 40
alluscita BlueBus BlueBus sono in cortocircuito secondi
Intervento di una All II’]IZIO.\dI manovra o durante il .mowmento B . .
102 fotocellula una o piu fotocellule non danno il consenso al | Verificare se sono presenti ostacoli
movimento
103 Intervento limitatore Durante il movimento I'asta ha incontrato un | Verificare la causa o aumentare il livello della
forza motore maggiore attrito forza
Intervento dispositivi | All'inizio della manovra o durante il movimento
104 collegati all'ingresso | c’e stato un intervento dei dispositivi collegati | Verificare la causa
Stop dellingresso di STOP
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8.4 SEGNALAZIONI CON IL LAMPEGGIANTE

Se all'uscita FLASH presente sulla centrale di comando viene collegato un lampeggiante (oppure viene usato il lampeggiante a
led, accessorio opzionale), questo durante I'esecuzione di una manovra emette un lampeggio con cadenza di 1 secondo. Se si
verificano delle anomalie, il lampeggiane e mette dei lampeggi piu brevi; quest’ultimi vengono ripetuti due volte divisi da una pausa
di 1 secondo. Le stesse segnalazioni sono emesse anche dal lampeggiante a led (accessorio opzionale).

Tabella 15
Lampeggi veloci Causa AZIONE
All'inizio della manovra, la verifica dei dispositivi collegati a
1 lampeggio BLUEBUS non corrisponde a quelli memorizzati durante la
pausa di 1 secondo Errore sul sistema Bluebus fase di apprendimento. E possibile vi siano dispositivi guasti,
1 lampeggio verificare e sostituire; se sono state fatte delle modifiche
occorre rifare I'apprendimento.
. All'inizio della manovra una o piu fotocellule non danno il
2 lampeggi . o . .
pausa di 1 secondo Intervento di una fotocellula consenso al movimento; verificare se sono presenti ostacoli.
2 lampeggi Durante il movimento € normale se effettivamente e presente
un ostacolo.
3 lampeggi . « Durante il movimento il cancello ha incontrato un maggiore
pausa di 1 secondo Ian)etrovrtho del limitatore della “Forza attrito; verificare la causa ed eventualmente aumentare il livello
3 lampeggi di forza dei motori.
v Iampeggi , . All'inizio della manovra o durante il movimento c’e stato un
fﬁusa di 1_secondo Intervento dellingresso di STOP intervento dell'ingresso di STOP; verificare la causa.
ampeggi
Togliere e ridare alimentazione. Se I'errore persiste eseguire
5 lampeggi _ y . .l.a Cancella_zione totale della memori(:a (vedere paragrafp
pausa di 1 secondo E_rrore nei parametri interni della centrale Cancellaz:on_e tota[e della memoria della cc_entrale di
5 lampegg di comando comal?do") e rifare l'installazione; se lo s'tatlo rimane, potrebbe
esserci un guasto grave ed occorre sostituire la scheda
elettronica.
6 lampeggi
pausa di 1 secondo Non utilizzato
6 lampeggi
. Scollegare tutti i circuiti di alimentazione per qualche secondo
v Iamnggl d £ i circuiti eletirici interni poi riprovare a dare un comando; se lo stato rimane potrebbe
ge;:;ape;gisecon ° frore ner cireulti eletirict intern! esserci un guasto grave sulla scheda oplpure.suilco!legamenti
del motore. Fare le verifiche ed eventuali sostituzioni.
8 lampeggi
pausa di 1 secondo Non utilizzato
8 lampeggi
9 lampeggi ) . . Sbloccare 'automazione inviando il comando “Sblocca
pausa di 1 secondo Ig sr%?r%iz‘l‘%?oe c?; ;’tl?;itglr?]g;agﬁ ec’i’a un automazione” oppure comandare la manovra con “Passo
9 lampeggi Passo Alta priorita”.

9 APPROFONDIMENTI
(Accessori)

9.1 CANCELLAZIONE TOTALE DELLA MEMORIA
DELLA CENTRALE DI COMANDO

E possibile cancellare tutti i dati memorizzati nella centrale di

comando e riportarla allo stato iniziale con i valori di fabbrica.

Per far cio, portarsi al parametro di programmazione "ER5" (ve-
dere capitolo "PROGRAMMAZIONE").

Con questa procedura é possibile cancellare anche
eventuali errori rimasti nella memoria.

Questa procedura non cancella il numero di mano-
vre effettuate.

9.2 AGGIUNTA O RIMOZIONE DISPOSITIVI

Ad una automazione realizzata & possibile aggiungere o rimuo-
vere dispositivi in qualsiasi momento. In particolare a “Blue-
BUS” ed all'ingresso “STOP” possono essere collegati vari tipi
di dispositivi come indicato nei paragrafi seguenti.

Dopo aver aggiunto o rimosso dei dispositivi é
necessario rifare I'apprendimento dei dispositivi
come descritto nel paragrafo “Apprendimento altri
dispositivi“.
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9.2.1 BlueBUS

BlueBUS e una tecnica che permette di effettuare i collegamenti
dei dispositivi compatibili con soli due conduttori sui quali tran-
sita sia I'alimentazione elettrica che i segnali di comunicazione.
Tutti i dispositivi vengono collegati in parallelo sugli stessi 2 con-
duttori di BlueBUS e senza necessita di rispettare alcuna po-
larita; ogni dispositivo viene riconosciuto singolarmente poiché
durante I'installazione gli viene assegnato un indirizzo univoco.

A BlueBUS si possono collegare ad esempio: fotocellule, dispo-
sitivi di sicurezza, pulsanti di comando, spie di segnalazione
ecc. La centrale di controllo riconosce uno ad uno tutti i dispo-
sitivi collegati attraverso un’opportuna fase di apprendimento
ed & in grado di rilevare con estrema sicurezza tutte le possibili
anomalie.

Per questo motivo ogni volta che viene aggiunto o tolto un di-
spositivo collegato a BlueBUS occorrera eseguire nella centrale
la fase di apprendimento come descritto nel paragrafo “Ap-
prendimento altri dispositivi’.

9.2.2 Ingresso STOP

STOP ¢ l'ingresso che provoca l'arresto immediato della mano-

vra seguito da una breve inversione. A questo ingresso possono

essere collegati dispositivi con uscita a contatto normalmente
aperto “NA”, normalmente chiuso “NC” oppure dispositivi con
uscita a resistenza costante 8,2 kQ, ad esempio bordi sensibili.

Come per BlueBUS, la centrale riconosce il tipo di dispositivo

collegato allingresso STOP durante la fase di apprendimento

(vedere paragrafo "Apprendimento altri dispositivi’); succes-

sivamente viene provocato uno STOP quando si verifica una

qualsiasi variazione rispetto allo stato appreso.

Con opportuni accorgimenti & possibile collegare all'ingresso

STOP piu di un dispositivo, anche di tipo diverso:

- Piu dispositivi NA si possono collegare in parallelo tra di loro
senza alcun limite di quantita.

- Piu dispositivi NC si possono collegare in serie tra di loro sen-
za alcun limite di quantita.

- Due dispositivi con uscita a resistenza costante 8,2 kQ) si pos-
sono collegare in parallelo; se vi sono piu di 2 dispositivi allora
tutti devono essere collegati “in cascata” con una sola resi-
stenza di terminazione da 8,2 kQ.

- E possibile la combinazione di NA ed NC ponendo i 2 contatti
in parallelo con I'avvertenza di porre in serie al contatto NC
una resistenza da 8,2 kQ) (cio rende possibile anche la combi-
nazione di 3 dispositivi: NA, NC e 8,2 kQ).

& Se I'ingresso STOP é usato per collegare dispositivi
con funzioni di sicurezza solo i dispositivi con usci-
ta a resistenza costante 8,2 kQ potrebbero garantire
la categoria 3 di sicurezza ai guasti secondo la nor-
ma EN 13849-1.

9.2.3 Fotocellule

Per permettere alla centrale di riconoscere i dispositivi collegati
con sistema "BlueBus", &€ necessario eseguire I'indirizzamento
di questi ultimi.

Questa operazione deve essere eseguita posizionando corret-
tamente il ponticello elettrico presente in ogni dispositivo (fare
riferimento anche al manuale istruzioni di ogni singolo disposi-
tivo). Di seguito viene riportato uno schema di indirizzamento
delle fotocellule in base alla loro tipologia.

FA1

FA2/

N J
Tabella 16

INDIRIZZI DELLE FOTOCELLULE

Posizione del
ponticelli

Fotocellula

FOTO
Fotocellula h = 50 con intervento in
chiusura (ferma ed inverte il movimento)

FOTOIII
Fotocellula h = 100 con intervento in
chiusura (ferma ed inverte il movimento)

FOTO 1

Fotocellula esterna h = 50 con intervento
in chiusura (ferma ed inverte il
movimento)

FOTO 11l

Fotocellula esterna h = 100 con
intervento in chiusura (ferma ed inverte il
movimento)

FA1

Fotocellula per comando di apertura
(tagliare il ponticello A sul retro delle
schede TX e RX)

FA2

Fotocellula per comando di apertura
(tagliare il ponticello A sul retro delle
schede TX e RX)

0 =

E possibile collegare all’ingresso "Bluebus" due
fotocellule con funzione di comando “apre FA1” e
“apre FA2” (é necessario tagliare il ponticello A sul
retro delle schede TX e RX). Quando intervengono
queste fotocellule, la centrale comanda una mano-
vra di apertura. Per ulteriori informazioni consultare
il manuale istruzioni delle fotocellule.
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Alla fine della procedura d’installazione, oppure in
seguito alla rimozione di fotocellule o di altri dispo-
sitivi, & necessario eseguire la procedura di appren-
dimento (vedere paragrafo “Apprendimento dei di-
spositivi).

9.2.4 Selettore digitale EDSP e lettore di prossimita per
tessere a transponder ETPB

Il sistema "Bluebus" permette di collegare fino a quattro selet-
tori digitali EDSP oppure quattro lettori di tessere transponder
ETPB.

Con EDSP e possibile comandare I'automazione digitando sulla
tastiera una delle combinazioni numeriche memorizzate.

Con ETPB & possibile comandare I'automazione semplicemente
avvicinando al sensore la tessera a transponder memorizzata.
Questi dispositivi sono dotati di un codice univoco che viene
riconosciuto e memorizzato dalla centrale durante la fase di
apprendimento di tutti i dispositivi collegati (vedere paragrafo
"Apprendimento dei dispositivi').

In questo modo viene evitato qualsiasi tentativo fraudolento di
sostituzione di un dispositivo e nessun estraneo potra coman-
dare I'automazione. Per ulteriori informazioni consultare il ma-
nuale istruzioni di EDSP e ETPB.



9.2.5 Dispositivo ottico per bordo sensibile

Al morsetto Blubus della centrale & possibile collegare anche un
dispositivo FT210B indirizzato e funzionante secondo le logiche
riportate in “Tabella 17’

Per ulteriori informazioni consultare il manuale istruzioni specifi-
co del dispositivo FT210B.

Tabella 17

DISPOSITIVO OTTICO PER BORDO SENSIBILE

Foto

dispositivo Ponticelli

Funzioni eseguite

Intervento bordo sensibile,
comportamento analogo al
morsetto STOP della centrale;
di fabbrica intervento del
bordo nella manovra di
apertura e chiusura provoca
I'arresto della manovra
seguita da una breve
inversione.

Interruzione del raggio
infrarosso, analogo al
comportamento delle
Fotocellule BlueBus della
centrale; di fabbrica
l'intervento delle fotocellule
nella manovra di chiusura
provoca I'inversione del
movimento in apertura, nella
manovra di apertura non ha
nessun effetto.

FTA

HTF
SN

9.2.6 Apprendimento altri dispositivi

Normalmente I'operazione di apprendimento dei dispositivi col-
legati a "BlueBUS" ed all'ingresso "STOP" viene eseguita duran-
te la fase di installazione; tuttavia se vengono aggiunti o rimossi
dispositivi € possibile rifare 'apprendimento.

Avviare la procedura attivando il parametro Set 1 (vedere capi-
tolo "PROGRAMMAZIONE").

Dopo aver aggiunto o rimosso dei dispositivi & ne-
cessario eseguire nuovamente il collaudo dell’au-
tomazione secondo quanto indicato nel paragrafo
“Collaudo”.

9.3 MOTORIDUTTORE IN MODALITA SLAVE

Programmando e collegando opportunamente, il motore puo
funzionare in modalita SLAVE (schiavo); questa modalita di fun-
zionamento viene utilizzata nel caso serva automatizzare due
alzabarriera contrapposti e si desidera che i movimenti delle
barriere avvengano in modo sincronizzato. In questa modalita
un motore funziona come MASTER (maestro) cioe comanda le
manovre, mentre il secondo funziona come SLAVE, cioe ese-
gue i comandi inviati dal MASTER (di fabbrica tutti i motori sono
MASTER).

[l collegamento tra MASTER e SLAVE si effettua collegando il
morsetto 1-2 del MASTER con il morsetto 1-2 dello SLAVE tra-
mite due cavi.

E indifferente quale motore funziona come MASTER
e quale come SLAVE; nella scelta occorre valutare
la comodita dei collegamenti ed il fatto che i coman-
di "Passo-Passo", "Apre" e "Chiude" sullo SLAVE
consentono di comandare solo I'anta SLAVE.

Per impostare due motori in modalita MASTER e SLAVE esegui-

re le seguenti operazioni:

1. effettuare l'installazione dei due motori

2. collegare i due motori come in “Figura 48"

3. selezionare la direzione della manovra di apertura dei due
motori (vedere paragrafo "Selezione della direzione")

4, effettuare gli altri collegamenti elettrici (vedere capitolo "

COLLEGAMENTI ELETTRICI')

5. alimentare i due motori (vedere paragrafo "Allacciamento
dell’alimentazione")
6. nell'alzabarriera SLAVE:

- effettuare l'apprendimento dei dispositivi collegati (ve-
dere paragrafo "Apprendimento dei dispositivi')

- effettuare I'apprendimento delle posizioni di Apertura
e Chiusura (vedere paragrafo "Apprendimento delle
posizioni degli arresti meccanici')

- effettuare le regolazioni di forza e velocita

- attivare il parametro “Modo SLAVE” (vedere capitolo "
PROGRAMMAZIONE")

- comparira l'errore "E5" per segnalare un errore di co-
municazione Master-Slave, perche non € ancora stato
eseguito I'accoppiamento della barriera MASTER con
la barriera SLAVE

Tenere presente che durante il funzionamento, tutte
le programmazioni effettuate sull’alzabarriera SLA-
VE vengono ignorate, perché prevalgono quelle ef-
fettuate sull’alzabarriera MASTER, ad esclusione di
Velocita, Velocita di rallentamento, Posizione di ral-
lentamento e Forza, che hanno effetto solo sull’al-
zabarriera SLAVE.

7. nell'alzabarriera MASTER:

- effettuare l'apprendimento dei dispositivi collegati (ve-
dere paragrafo "Apprendimento dei dispositivi')

- effettuare I'apprendimento delle posizioni di Apertura
e Chiusura (vedere paragrafo "Apprendimento delle
posizioni degli arresti meccanici')

8. inviare un comando dalla centrale MASTER per eseguire
una manovra e verificare che quest’ultima venga eseguita
anche dall’alzabarriera SLAVE.

Nel collegamento di due motori in modalita MASTER-SLAVE ve-

rificare che:

- tutti i dispositivi siano collegati sul motore MASTER (come in

“Figura 48") compreso il ricevitore radio

- nel caso di utilizzo di batterie tampone, entrambi i motori de-

vono avere la propria batteria

Nello motore SLAVE ¢ inoltre possibile collegare:

- un proprio lampeggiante (Flash)

- una propria Spia Asta Aperta (OGl)

- luci asta

- un proprio bordo sensibile (Stop)

- dispositivi di comando propri (Sbs, Apre e Chiude) che co-
mandano solo la barriera SLAVE

- gliingressi Loop1 e Loop?2 programmati con modalita “Apre”
e "Chiude".
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9.4 COLLEGAMENTO DI UN RICEVITORE RADIO
TIPO SM

La centrale di comando presenta una sede per accogliere dei
ricevitori radio con innesto SM (accessori opzionali) apparte-
nenti alla famiglia SMXI, OXl, ecc., che permettono di comanda-
re la centrale a distanza tramite trasmettitori che agiscono sugli
ingressi della centrale.

ﬁ Prima di procedere all’installazione di un ricevitore
togliere I’alimentazione elettrica alla centrale.

Per installare un ricevitore (“Figura 49").

1. posizionare il ricevitore (A) nell'apposita sede (B) prevista
sulla scheda elettronica della centrale.

e I

- J

Nella “Tabella 18" sono riportate le corrispondenze tra I'uscita
del ricevitore radio ed il comando che il motore eseguira:

Tabella 18

SMXI / SMXIS OPPURE OXI/ OXIFM / OXIT / OXITFM IN MODO | O
MODO I

Uscita Ricevitore Comando
Uscita N°1 "Passo-passo”
. ° 'Accensione luce di cortesia
=cidiiiie temporizzata"
Uscita N°3 'Apre"
Uscita N°4 "Chiude"

Nel caso venga installato il ricevitore radio OXI utilizzato in
"MODO ESTESQ" questo potra inviare i comandi riportati in "
Tabella 19'.

Tabella 19
OXI/ OXIFM /OXIT / OXITFM IN MODO Il ESTESO
N° Comando Descrizione
1 Passo-Passo Comando “SbS” (Passo-Passo)
2 Qi:egiscl:%r:teesia Comando “Accensione luce di
h cortesia temporizzata”
temporizzata
3 Apre Comando “Apre”
4 Chiude Comando “Chiude”
5 Stop Arresta la manovra
Passo-Passo . . .
6 condominiale Comando in modalita condominiale
7 Passo-Passo alta | Comanda anche con automazione
priorita bloccata o comandi attivi
Sblocca l'automazione bloccata ed
8 Sblocca e Apre esegue una manovra di Apertura
. Sblocca l'automazione bloccata ed
9 Sblocca e Chiude esegue una manovra di Chiusura
Provoca una manovra di apertura
e al termine di questa il blocco
dell’automazione; la centrale non
Apre e Blocca accetta nessun altro comando ad
10 al?tomazione eccezione di “Passo passo alta
priorita”, “Sblocca” automazione
oppure (solo da Oview) i comandi:
“Sblocca e chiude” e “Sblocca e
apre”
Provoca una manovra di chiusura
e al termine di questa il blocco
dell’automazione; la centrale non
. accetta nessun altro comando ad
11 g:;:;i:i?;gcca eccezione di “Passo passo alta
priorita”, “Sblocca” automazione
oppure (solo da Oview) i comandi:
“Sblocca e chiude” e “Sblocca e
apre”
Provoca una fermata della manovra
ed il blocco dell’automazione; la
centrale non accetta nessun altro
12 Blocca comando ad eccezione di “Passo
automazione passo alta priorita”, “Sblocca”
automazione oppure (solo da Oview)
i comandi: “Sblocca e chiude” e
“Sblocca e apre”
Sblocca Provoca lo sblocco dell’automazione
13 AT T e ed il ripristino del normale
funzionamento
14 Passo-Passo Comando “SbS” (Passo-Passo) per
barriera MASTER | barriera MASTER
15 Passo-Passo Comando “SbS” (Passo-Passo) per
barriera SLAVE barriera SLAVE

Per approfondimenti fare riferimento al manuale
specifico del ricevitore.
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9.5 COLLEGAMENTO E INSTALLAZIONE DELLA
BATTERIA TAMPONE

Il collegamento elettrico della batteria alla centrale
deve essere eseguito soltanto dopo aver concluso
tutte le fasi di installazione e programmazione, in
quanto la batteria rappresenta un’alimentazione
elettrica di emergenza.

& Prima di procedere all’installazione di una batteria
tampone togliere I'alimentazione elettrica alla cen-

trale.
Per installare e collegare la batteria:
1. posizionare la batteria tampone
2. collegare il cavo apposito al connettore della batteria tam-
pone
3. attivare I'alimentazione elettrica di rete.
~
B
f:\\\
A
R
- J

9.6 COLLEGAMENTO DEL PROGRAMMATORE
OVIEW

E possibile collegare alla centrale di comando, I'unita di pro-
grammazione "Oview”.

Questa unita consente una completa e rapida programmazione
delle funzioni, la regolazione dei parametri, 'aggiornamento del
firmware della centrale, la diagnosi per rilevare eventuali mal-
funzionamenti e la manutenzione periodica.

L"Oview” permette di operare sulla centrale ad una distanza
massima di circa 100 m. Se piu centrali sono collegate tra loro in
una rete ‘BusT4’, collegando I""Oview” a una di queste centrali
e possibile visualizzare sul suo display tutte le centrali collegate
in rete (massimo 16 centrali).

L’'unita "Oview” pud rimanere collegata alla centrale anche du-
rante il normale funzionamento dell’automazione permettendo
all'utilizzatore di inviare i comandi attraverso un menu specifico.

& Prima di collegare I'interfaccia IBT4N é necessario
togliere I’'alimentazione elettrica di rete alla centrale
di comando.
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Per installare l'interfaccia:
1. rimuovere il coperchio (A)

/@ ~
y 1
~
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N
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- /
2. posizionare l'interfaccia (B) nell’apposita sede (C) previ-
sta sulla scheda elettronica della centrale
3. posizionare il cablaggio (D) nell'apposita sede (E) previ-
sta sull'interfaccia.

~

-

A questo punto sara possibile alimentare nuovamente la cen-
trale.

|| Per approfondimenti fare riferimento ai manuali
specifici dei dispositivi collegati.

9.7 LOOP DETECTOR

La centrale dispone di due ingressi dedicati per il collegamento
dei rivelatori di masse metalliche a spire induttive (ad esempio
Lp21, Lp22). Il funzionamento di questi ingressi pud essere pro-
grammato con la centrale stessa (vedere capitolo "PROGRAM-
MAZIONE").

9.7.1 Spire induttive

Di seqguito alcune avvertenze e istruzioni per realizzare le spire
induttive da collegare al rivelatore. Fare comunque riferimento
al manuale istruzioni specifico del rivelatore a spire induttive.



A Avvertenze per la realizzazione della spira:

si consiglia di installare la spira magnetica vicino all’al-
za barriera

i cavi elettrici delle spire magnetiche devono essere
separati dagli altri cavi presenti nell'alza barriera (ali-
mentazione, accessori, ecc.)

se le spire magnetiche sono collegate ad alza barriere
diverse, occorre posizionarle ad almeno 1 m di distan-
za tra loro

la spira magnetica deve essere fissata in modo da ren-
derla immobile perché eventuali movimenti, causati da
una pavimentazione instabile, potrebbero causare falsi
interventi

la dimensione della spira deve essere definita in fun-
zione dell’applicazione tenendo presente che la spira
deve essere posizionata ad una distanza di almeno 20
cm da oggetti metallici fissi e, di 1 m da oggetti metal-
lici in movimento (“Figura 53"). Per ottenere un funzio-
namento ottimale, si consiglia di utilizzare una spira di
dimensioni minori o uguali all'oggetto da rilevare
solitamente la spira utilizzata per il passaggio di auto
e camion & di forma rettangolare, da posizionare a 45°
rispetto alla carreggiata predisposta per il passaggio di
biciclette e moto (“Figura 54”). Si consiglia di tagliare
gli angoli a 45° della traccia sul pavimento per evitare
di rompere il cavo

per evitare interferenze, i cavi di collegamento della
spira devono essere incrociati almeno 20 volte al metro
e non devono essere presenti giunzioni; nel caso fosse
necessario prolungare il cavo, saldare i conduttori e si-
gillarli con della guaina termo restringente

la lunghezza del cavo tristato deve essere inferiore a
20 m.

-

~035m

SM
CR

SM Senso di marcia
CR Carreggiata

CR
- J

SM Senso di marcia
CR Carreggiata

Istruzioni per la realizzazione della spira

Dopo aver determinato la dimensione della spira:

1. ricavare un solco nel pavimento di larghezza 8 mm e di
profondita 30-50 mm (“Figura 55”)

2. pulire il solco e inserire la spira cercando di compattarla in
modo da evitare che si muova

3. eseguire il numero di giri della spira in base al perimetro,
come indicato in “Tabella 20’ utilizzando un cavo unipo-
lare di rame isolato da 1,5 mm? (“Figura 55”)

4. coprire la spira con della sabbia per proteggerla e poi
sigillare il solco con bitume o resina per esterni (“Figura
557)

& Attenzione! — La temperatura del sigillante non deve
superare la temperatura massima ammessa per I’i-
solamento del cavo altrimenti potrebbe verificarsi
una perdita di isolamento verso terra.

5. collegare i cavi elettrici al rivelatore di masse metalliche e
da questo ai morsetti Loop1 e Loop?2.

Tabella 20
Perimetro della spira Numero di giri da eseguire
2-4m 6
4-7m 5
7-12m 4
superiore a 12 m 3

Nota Se nel luogo di posizionamento della spira, sotto la
pavimentazione, sono presenti eventuali armature in
metallo, I'induttivita della spira viene ridotta. In questo
caso, occorrere aggiungere due giri all’avvolgimento
del cavo.
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A Sigillante
B Solco (5-8mm)
Cc Spago
D Cavo avvolto
E Terra
F Spira (il cavo deve essere inserito nel solco)
G Collegamento (cavo twistato)

9.8

AN

COLLEGAMENTO DEL SISTEMA AD ENERGIA
SOLARE SOLEMYO

Quando l'automazione é alimentata dal sistema
“Solemyo”, NON DEVE ESSERE ALIMENTATA con-
temporaneamente anche dalla rete elettrica.

Per informazioni sul sistema “Solemyo” fare riferi-
mento al suo manuale istruzioni.

Per eseguire il collegamento del sistema “Solemyo”:

collegare il sistema alla batteria tampone (A)

inserire il relativo connettore (B) sulla centrale di coman-
do.

1.
2.

(4

——
-'(

40 - ITALIANO




9.9 COLLEGAMENTO LUCI DELL’ASTA 6. se fosse necessario, accorciare la lunghezza del cavo
(ACCESSORIO OPZIONALE) luci eseguendo il taglio solo in uno dei punti indicati da  [l==
Per eseguire l'installazione: un apposito segno. Dopo il taglio & necessario spostare il
1. portare I'asta in posizione verticale tappot preignte all'estremita tagliata per chiudere la nuo-
2. svitare le 6 viti che fissano il coperchio copri asta (A) va estremita . . . .
7. inserire il cavo di cablaggio prima attraverso il foro pre-
e sente sul supporto dell’asta e poi attraverso il foro presen-
te sullarmadio
lasciare un po’ piu di cavo all’interno del supporto
asta, in modo da permettere la rotazione dell’asta
senza provocare nessuna tensione sul cavo.
~
-
3. rimuovere momentaneamente l'asta
4. inserire il passacavo attraverso il foro (B) appositamente
predisposto
~
- J
8. collegare il cavo luci al morsetto "LIGHT" sulla centrale di
comando
l'uscita "LIGHT" presenta polarita: se le luci non si
accendono, come da programmazione, & necessa-
Y, rio invertire i cavi collegati al morsetto.

5.

innestare il cavo luci (C) all'interno della gomma paracol-

pi, eventualmente utilizzare un sondino per facilitare I'o-
perazione

~
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9. posizionare e bloccare il connettore all'interno della feri- | 9.10 COLLEGAMENTO LAMPEGGIANTE OPPURE
= toia dell’asta SEMAFORO
~ N | Sul coperchio dell'alzabarriera pud essere inserito un lampeg-
@ giante a led mod. XBA7 oppure un semaforo a led rossi e verdi

mod. XBAS.

Le modalita di funzionamento di questi lampeggiatori possono
essere modificate tramite il programmatore Oview oppure con
opportune programmazioni della centrale di comando.

Per ulteriori informazioni consultare il manuale istruzioni dei due
prodotti

- J

10. inserire l'asta e bloccarla con il suo coperchio, avvitando
con forza le 6 viti e facendo attenzione a non pizzicare il

cavo.

~
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10 MANUTENZIONE DEL PRODOTTO

Per mantenere costante il livello di sicurezza e per garantire
la massima durata dell’intera automazione & necessaria una
manutenzione regolare. A tale scopo M/L-BAR dispone di un
contatore di manovre e un sistema di segnalazione di manuten-
zione richiesta; vedere paragrafo "Funzione “Avviso manuten-
Zione™.

La manutenzione deve essere effettuata nel pieno
rispetto delle prescrizioni sulla sicurezza del pre-
sente manuale e secondo quanto previsto dalle leg-
gi e normative vigenti.

Per la manutenzione del motoriduttore:

1. Programmare la manutenzione al massimo entro 6 mesi o
al massimo dopo 20.000 manovre dalla precedente ma-
nutenzione

2. scollegare qualsiasi sorgente di alimentazione elettrica,
comprese le eventuali batterie tampone

3. verificare lo stato di deterioramento di tutti i materiali che
compongono 'automazione con particolare attenzione a
fenomeni di erosione o di ossidazione delle parti struttura-
li; sostituire le parti che non forniscono sufficienti garanzie

4, verificare lo stato di usura delle parti in movimento: pigno-
ne, cremagliera e tutte le parti dell’anta, sostituire la parti
usurate

5. ricollegare le sorgenti di alimentazione elettrica ed ese-
guire tutte le prove e le verifiche previste nel paragrafo *
Collaudo’.

11 SMALTIMENTO DEL PRODOTTO

|| Questo prodotto & parte integrante dell’automa-
zione, e dunque, deve essere smaltito insieme con
essa.

Come per le operazioni d’installazione, anche al termine della
vita di questo prodotto, le operazioni di smantellamento devono
essere eseguite da personale qualificato.

Questo prodotto € costituito da vari tipi di materiali: alcuni pos-
Sono essere riciclati, altri devono essere smaltiti. Informatevi sui
sistemi di riciclaggio o smaltimento previsti dai regolamenti vi-
genti sul vostro territorio, per questa categoria di prodotto.

& ATTENZIONE

Alcune parti del prodotto possono contenere so-
stanze inquinanti o pericolose che, se disperse
nell’ambiente, potrebbero provocare effetti dannosi
sull’ambiente stesso e sulla salute umana.

Come indicato dal simbolo a lato,

é vietato gettare questo prodot-
to nei rifiuti domestici. Eseguire
quindi la “raccolta separata” per
lo smaltimento, secondo i metodi
previsti dai regolamenti vigenti sul
vostro territorio, oppure riconse-
gnare il prodotto al venditore nel
momento dell’acquisto di un nuo-
vo prodotto equivalente.

ATTENZIONE

| regolamenti vigenti a livello locale possono preve-
dere pesanti sanzioni in caso di smaltimento abusi-
vo di questo prodotto.
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12 CARATTERISTICHE TECNICHE

Tutte le caratteristiche tecniche riportate, sono riferite ad una temperatura ambientale di 20°C (+ 5°C). Nice
S.p.A. si riserva il diritto di apportare modifiche al prodotto in qualsiasi momento lo riterra necessario, mante-
nendone comunque la stessa funzionalita e destinazione d’uso.

Tabella 21

CARATTERISTICHE TECNICHE

Descrizione Caratteristica tecnica

M3BAR | M5BAR | M7BAR | L9BAR
Tipologia Barriera stradale per uso residenziale completa di centrale elettronica di controllo
Passaggio utile (m) 2,32 +282 3,17 =+ 4,82 5+7 7+9
Coppia massima allo spunto (Nm) 100 200 300 400
Coppia massima allo spunto (Nm) 30 70 90 130
Tempo di manovra (regolabile sec) 1,5-4 3-6 6-10 11-18
Frequenza massima cicli/ora di
funzionamer_ito_all_a c_:o;_)pia nom_inale 500 . 350 . 200 150
(la centrale limita i cicli al massimo uso continuo uso continuo
previsto nella tabella T3)
Durabilita Vedere paragrafo "Durabilita del prodotto'
Tensione di alimentazione 230V~ 50/60Hz
Tensione di alimentazione /V1 120V~ 50/60Hz
Potenza massima assorbita allo
spunto (W) 150 110 110 160
Potenza massima alla coppia
nominale (W) o 40 50 40 50

Classe di isolamento

1

Alimentazione di emergenza

Con accessorio opzionale PS224

Alimentazione fotovoltaica

Con accessorio opzionale SYKCE

Uscita FLASH

per 1 segnalatore lampeggiante LUCYB, MLB o MLBT (12V — 21W)

Uscita LIGHT

per accessorio opzionale “luci asta” XBA4

Uscita SCA

per spia di segnalazione 24V (max 10W)

Uscita per lampeggiante / semaforo
su coperchio

con accessori opzionali lampeggiante a led XBA7 o semaforo a led XBA8

Uscita BLUEBUS

Una uscita con carico massimo di 11 unita BlueBus (massimo 4 coppie di fotocellule ad
esempio EPMB o EPLB piu 2 coppie di fotocellule indirizzate come dispositivi di apertura piu
massimo 4 dispositivi di comando EDSB o ETPB piu 1 dispositivo FT210B con indirizzo FTA)

Ingresso STOP

Per contatti normalmente chiusi, normalmente aperti oppure a resistenza costante 8,2 kQ;
in auto apprendimento (una variazione rispetto allo stato memorizzato provoca il comando

STOP)

Ingresso Sbs

Per contatti normalmente aperti

Ingresso APRE

Per contatti normalmente aperti

Ingresso CHIUDE

Per contatti normalmente aperti

Ingresso HP Sbs

Per contatti normalmente aperti

Innesto radio

Connettore SM per ricevitori SMXI, OXI

Ingresso ANTENNA Radio

50 Q per cavo tipo RG58 o simili

Ingressi rivelatori di masse metalliche

N°2

Funzioni programmabili

Vedere capitolo "PROGRAMMAZIONE* ¢ ulteriori programmazioni tramite Unita di
Programmazione e Comando Oview

Funzioni in auto apprendimento

Auto apprendimento dei dispositivi collegati all’'uscita BlueBus
Auto apprendimento del tipo di dispositivo di “STOP” (contatto NA, NC o resistenza 8,2 kQ)
Apprendimento delle posizioni di apertura e chiusura dell'asta

Temperatura di funzionamento -20°C + 55°C
Utilizzo in atmosfera particolarmente

acida o salina o potenzialmente No
esplosiva

Grado di protezione IP54

Dimensioni e peso

400x299x1215h mm;
80 kg

400x299x1215h mm;
80 kg

400x299x1215h mm;
85 kg

500x299x1215h mm;
98 kg
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13 CONFORMITA

Dichiarazione di Conformita UE h

e dichiarazione di incorporazione di “quasi macchina”

Nota - Il contenuto di questa dichiarazione corrisponde a quanto dichiarato nel documento ufficiale depositato presso la sede di Nice S.p.a., e in particolare, alla sua ultima revisione disponibile
prima della stampa di questo manuale. Il testo qui presente é stato riadattato per motivi editoriali. Copia della dichiarazione originale pu¢ essere richiesta a Nice S.p.a. (TV) I.

Numero: 405/M-LBAR Revisione: 16 Lingua: IT
Nome produttore: Nice s.p.a.
Indirizzo: Via Callalta 1, 31046 Oderzo (TV) ltaly

Persona autorizzata a costituire
la documentazione tecnica: Nice s.p.a.

Tipo di prodotto: Alzabarriera elettromeccanico
Modello / Tipo: M3BAR, M5BAR, M7BAR, LOBAR, M3BARI, M5BARI, M7BARI, L9BARI
Accessori: Fare riferimento al catalogo

Il sottoscritto Roberto Griffa in qualita di Amministratore Delegato, dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto sopra indicato risulta conforme alle disposizioni

imposte dalle seguenti direttive:

e Direttiva 2014/53/UE (RED), secondo le seguenti norme armonizzate: Protezione della salute (art. 3(1)(a)) EN 62479:2010, Sicurezza elettrica (art. 3(1)(a))
EN 60950-1:2006+A11:2009+A12:2011+A1:2010+A2:2013, Compatibilita elettromagnetica (art. 3(1)(b)) EN 301 489-1 v2.2.0:2017, EN 301 489-3 V2.1.1:2017,
Spettro radio (art. 3(2)) EN 300 220-2 V3.1.1:2017.

Inoltre il prodotto risulta essere conforme alla seguente direttiva secondo i requisiti previsti per le “quasi macchine” (Allegato I, parte 1, sezione B):
e Direttiva 2006/42/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 17 maggio 2006 relativa alle macchine e che modifica la direttiva 95/16/CE (rifusione).

Si dichiara che la documentazione tecnica pertinente & stata compilata in conformita all'allegato VII B della direttiva 2006/42/CE e che sono stati rispettati i seguenti requisiti
essenziali: 1.1.1-11.2-113-121-126-151-152-155-156-15.7-158-1510-1.5.11

Il produttore si impegna a trasmettere alle autorita nazionali, in risposta ad una motivata richiesta, le informazioni pertinenti sulla “quasi macchina”, mantenendo impregiu-
dicati i propri diritti di proprieta intellettuale.

Qualora la “quasi macchina” sia messa in servizio in un paese europeo con lingua ufficiale diversa da quella usata nella presente dichiarazione, Iimportatore ha I'obbligo
di associare alla presente dichiarazione la relativa traduzione.

Si avverte che la “quasi macchina” non dovra essere messa in servizio finché la macchina finale in cui sara incorporata non sara a sua volta dichiarata conforme, se del
caso, alle disposizioni della direttiva 2006/42/CE.

Inoltre il prodotto risulta conforme alle seguenti norme:
EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 62233:2008, EN 60335-2-103:2015, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Oderzo, 04/04/2018
Ing. Roberto Griffa

m;fzézegaw
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ISTRUZIONI ED AVVERTENZE DESTINATE ALL'UTILIZZATORE

Prima di usare per la prima volta 'automazione, fatevi spiegare
dallinstallatore I'origine dei rischi residui e dedicate qualche mi-
nuto alla lettura di questo manuale istruzioni ed avvertenze per
I'utilizzatore, consegnatovi dall'installatore. Conservate il ma-
nuale per ogni dubbio futuro e consegnatelo ad un eventuale
nuovo proprietario dell’automazione.

& ATTENZIONE!

La vostra automazione € un macchinario che ese-
gue fedelmente i vostri comandi. Un uso incoscien-
te ed improprio puo farlo diventare pericoloso:

- non comandate il movimento dell’automazione se nel
suo raggio di azione si trovano persone, animali o cose

- € assolutamente vietato toccare parti dell’automazione
mentre I'asta & in movimento

- le fotocellule non sono un dispositivo di sicurezza ma
soltanto un dispositivo ausiliario alla sicurezza. Sono
costruite con tecnologia ad altissima affidabilita ma
possono, in situazioni estreme, subire malfunziona-
menti o addirittura guastarsi e, in certi casi, il guasto
potrebbe non essere subito evidente. Per questi motivi,
durante I'utilizzo dell’lautomazione & necessario seguire
tutte le indicazioni riportate in questo manuale

- verificare periodicamente il corretto funzionamento del-
le fotocellule.

E ASSOLUTAMENTE VIETATO transitare mentre I'a-
sta si sta chiudendo! Il transito & consentito solo se
I'asta € completamente aperta e ferma.

N
N

BAMBINI

Un impianto di automazione garantisce un alto gra-
do di sicurezza. Con i suoi sistemi di rilevazione
controlla e garantisce il suo movimento in presenza
di persone o cose. E comunque prudente vietare ai
bambini di giocare in prossimita dell’automazione
e non lasciare i telecomandi alla loro portata per
evitare attivazioni involontarie. L'automazione non
€ un gioco!

Il prodotto non é destinato ad essere utilizzato da
persone (bambini compresi) le cui capacita fisiche,
sensoriali o mentali siano ridotte, oppure con man-
canza di esperienza o di conoscenza, a meno che
esse abbiano potuto beneficiare, attraverso I'inter-
mediazione di una persona responsabile della loro
sicurezza, di una sorveglianza o di istruzioni riguar-
danti I'uso del prodotto.

Anomalie: se viene notato un qualunque comportamento ano-
malo dell’automazione, togliere I'alimentazione elettrica all'im-
pianto ed eseguire lo sblocco manuale del motore (vedere le
istruzioni a fine capitolo) per far funzionare manualmente l'asta.
Non effettuare alcuna riparazione ma richiedere l'intervento del
vostro installatore di fiducia.

|| Non modificare I'impianto e i parametri di program-
mazione e di regolazione della centrale di comando:
la responsabilita é del vostro installatore.

Rottura o assenza di alimentazione: in attesa dell'intervento
del vostro installatore o del ritorno dell’energia elettrica, se I'im-
pianto non & dotato di batterie tampone, I'automazione pud es-
sere ugualmente utilizzata eseguendo lo sblocco manuale del
motore (vedere le istruzioni a fine capitolo) e muovendo l'asta
manualmente.

Dispositivi di sicurezza fuori uso: ¢ possibile far funzionare

l'automazione anche quando qualche dispositivo di sicurezza

non funziona correttamente oppure & fuori uso. E possibile co-
mandare I'alzabarriera in modalita “Uomo presente” proceden-
do nel modo seguente:

1. inviare un comando per azionare l'asta, con un trasmetti-
tore oppure con un selettore a chiave, ecc. Se tutto fun-
ziona correttamente I'asta si muovera regolarmente, altri-
menti il lampeggiante fara alcuni lampeggi e la manovra
non partira (il numero di lampeggi dipende dal motivo per
cui la manovra non puo partire)

2. in questo caso, entro 3 secondi azionare nuovamente |l
comando e mantenerlo azionato

3. dopo 2 secondi circa, l'asta effettuera la manovra richie-
sta in modalita “Uomo presente” e cioe I'asta continuera
a muoversi solo fino a quando verra mantenuto azionato
il comando.

Se i dispositivi di sicurezza sono fuori uso, si con-
siglia di far eseguire la riparazione al piu presto, da
un tecnico qualificato.

'

[l collaudo, le manutenzioni periodiche e le eventuali riparazioni
devono essere documentate da chi esegue il lavoro e i docu-
menti devono essere conservati dal proprietario dell’impianto.
Gli unici interventi che I'utilizzatore pud eseguire periodicamen-
te, sono la pulizia dei vetrini delle fotocellule (utilizzare un panno
morbido e leggermente umido) e la rimozione di eventuali foglie
0 sassi che potrebbero ostacolare 'automatismo.

L'utilizzatore dell’automazione prima di effettuare
qualsiasi operazione di manutenzione deve sbloc-
care manualmente il motore per impedire che qual-
cuno possa azionare inavvertitamente I'asta (vede-
re le istruzioni a fine capitolo).

Manutenzione: per mantenere costante il livello di sicurezza e
per garantire la massima durata dell'intera automazione & ne-
cessaria una manutenzione regolare (almeno ogni 6 mesi).

Qualunque intervento di controllo, manutenzione o
riparazione deve essere eseguito solo da personale
qualificato.

Smaltimento: al termine della vita dell’automazione, assicurate-
vi che lo smantellamento sia eseguito da personale qualificato
e che i materiali vengano riciclati o smaltiti secondo le norme
valide a livello locale.

Sostituzione pila del telecomando: se il vostro radiocomando
dopo qualche tempo vi sembra funzionare peggio, oppure non
funzionare affatto, potrebbe semplicemente dipendere dall’e-
saurimento della pila (a seconda dell'uso, possono trascorrere
da diversi mesi fino ad oltre un anno). Ve ne potete accorgere
dal fatto che la spia di conferma della trasmissione non si ac-
cende, ¢ fioca, oppure si accende solo per un breve istante.
Prima di rivolgervi all'installatore provate a scambiare la pila con
quella di un altro trasmettitore eventualmente funzionante: se
questa fosse la causa dell’'anomalia, sara sufficiente sostituire la
pila con altra dello stesso tipo.
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Sblocco e movimento manuale
Per effettuare lo sblocco:

1.

inserire e ruotare la chiave (A) di 180° verso sinistra o de-
stra

-

~

—

a questo punto, & possibile muovere manualmente I'anta
nella posizione desiderata.

Per effettuare il blocco:

1. riportare la chiave (A) alla sua posizione iniziale

2. estrarre la chiave.

3. togliere il tappo in gomma al lato opposto del cassone ed
inserire il cilindro serratura nel foro

4, dallinterno del cassone, inserire dal basso verso l'alto la
molla a “U” per bloccare il cilindro serratura

5. riportare la chiave (A) alla sua posizione iniziale

6. estrarre la chiave.
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PIANO DI MANUTENZIONE (da consegnare all’utilizzatore finale)

W Questo registro di manutenzione deve essere consegnato al proprietario dell’automazione dopo averlo compi-
lato nelle parti richieste.

Nel presente Registro devono essere elencate tutte le attivita di manutenzione, di riparazione e di modifica svolte. Il Registro dovra
essere aggiornato ad ogni intervento e conservato con cura per essere disponibile per eventuali ispezioni da parte di organismi
autorizzati.

Il presente “Registro di manutenzione” si riferisce al seguente automatismo:

mod. M-BAR e L9BAR - matricolan® ................ -installato in data ................. S PIESS0 it

Fanno parte di questo “Registro di manutenzione” i seguenti documenti allegati:

1) - Piano di manutenzione

Secondo il documento allegato “Piano di Manutenzione”, le operazione di manutenzione devono essere svolte con la seguente
periodizzazione: ogni 6 mesi oppure 50.000 cicli di manovre, secondo I'evento che si verifica per primo.

PIANO DI MANUTENZIONE 8. sbloccare e verificare il corretto bilanciamento dell’asta
- - — ed eventuali impedimenti durante I'apertura e chiusura
Attenzione! — La manutenzione dell’impianto deve manuale

essere effettuata da personale tecnico e qualifica- | 9.  ribloccare ed effettuare la procedura di collaudo.
to, nel pieno rispetto delle norme per la sicurezza | 10. Verifica della salvaguardia per il pericolo di solleva-

previste dalle leggi vigenti e delle prescrizioni sul- mento: negli automatismi con movimento verticale € ne-

la sicurezza riportate nel capitolo “AVVERTENZE cessario verificare che non sia presente il pericolo di sol-

E PRECAUZIONI GENERALI PER LA SICUREZZA*, levamento. Questa prova puo essere eseguita nel modo

presente all’inizio di questo manuale. seguente: appendere a meta della lunghezza dell’asta un

) , . peso di 20 kg (ad esempio, un sacco di ghiaia), coman-

In generale, 'alzabarriera stradale non necessita di manuten- dare una manovra di "apertura’ e verificare che durante

zioni particolari; tuttavia, un controllo regolare nel tempo che questa manovra I'asta non superi I'altezza di 50 cm rispet-

consente di mantenere in efficienza I'impianto e di assicurare |l to alla posizione di chiusura. Nel caso I'asta superi questa

regolare funzionamento dei sistemi di sicurezza installati. altezza, occorre ridurre la forza motore (vedere paragrafo
Per la manutenzione dei dispositivi aggiunti all'alzabarriera stra- “Programmazione della centrale di comando").

dale, S.eguire le disposizioni previste nei rispettivi piani di ma- | 1.  Se le situazioni pericolose provocate dal movimento

nutenzione. _ o _ dell’'asta sono state salvaguardate mediante la limitazio-

Come regola generale; si consiglia di eseguire un controllo pe- ne della forza d’impatto si deve eseguire la misura della

riodico, con la cadenza: ogni 6 mesi 0 50.000 manovre. forza secondo quanto previsto dalla norma EN 12445 ed

Si precisa che anche in caso di rottura della molla, I'alzabarriera eventualmente, se il controllo della “forza motore” viene

stradale resta conforme al requisito previsto in "4.3.4 della nor- usato come ausilio al sistema per la riduzione della forza

ma EN 12604: 2000". d’impatto, provare e infine trovare la regolazione che dia

i risultati migliori.

Verifica dell’efficienza del sistema di sblocco: porre
I'asta in posizione di "chiusura" ed effettuare lo sblocco
manuale del motoriduttore (vedere paragrafo “Sbloccare

Il sistema di bilanciamento dell’asta deve essere | ,,
verificato almeno 2 volte I’'anno, preferibilmente in )
corrispondenza dei cambi di stagione.

Alla cadenza prevista, per la manutenzione occorre eseguire e bloccare manualmente il motoriduttore) verificando
questi controlli e sostituzioni: che questo avvenga senza difficollta. Verificare che !a
1. scollegare qualsiasi sorgente di alimentazione elettrica forza manuale per muovere 'asta in "apertura’, non sia
2. verificare lo stato di deterioramento di tutti i materiali che superiore a 200 N (circa 20 kg); la forza e misurata per-
compongono l'alzabarriera con particolare attenzione a pendicolare allasta e ad 1 m dall'asse di rotazione. Infine,
fenomeni di corrosione o di ossidazione delle parti strut- verificare che la chiave necessaria per lo sblocco manua-
turali; sostituire le parti che non forniscono sufficienti ga- le sia disponibile presso I'automatismo.
ranzie 13. Verifica del sistema di sconnessione dell’alimentazio-
3.  verificare che i collegamenti a vite siano stretti adeguata- ne: agendo sul dispositivo di sconnessione dell'alimen-
mente (specialmente quelli della molla di bilanciamento) tazione e scollegando le eventuali batterie tampone, ve-
4.  verificare che non ci sia gioco tra la leva di bilanciamento rificare che tutti i led presenti sulla centrale siano spenti
e I'albero d'uscita. In caso avvitare a fondo la vite centrale e che inviando un comando l'asta resti ferma. Verificare
5.  lubrificare la testa a snodo della molla di bilanciamento e I'efficienza del sistema di blocco per evitare la connessio-
la zanca inferiore ne non intenzionale o non autorizzata.

6. nelle versioni M7BAR e L9BAR, verificare il perfetto bloc-
caggio fra i due segmenti dell’asta. Eventualmente agire
sule viti di espansione.

7. posizionare I'asta in posizione verticale e verificare che |l
passo tra le spire della molla di bilanciamento sia costan-
te senza deformazioni
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Tabella 22

TABELLA INTERVENTI

Data

Descrizione dell’intervento effettuato
(Descrizione delle verifiche, regolazioni, riparazioni, modifiche...)

Firma del Tecnico

Firma del Proprietario

Sono state eseguite tutte le fasi previste dal piano manutenzione
__SlI
__NO
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Translation of the original instructions in full
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GENERAL SAFETY WARNINGS AND
PRECAUTIONS

GENERAL WARNINGS

WARNING! Important safety instructions. Observe
all the instructions as improper installation may
cause serious damages.

WARNING! Important safety instructions. It is
important to comply with these instructions to
ensure personal safety. Store these instructions
carefully.

According to the latest European legislation,
an automated device must be constructed in
conformity to the harmonised rules specified
in the current Machinery Directive, which allow
for declaring the presumed conformity of the
automation. Consequently, all the operations for
connecting the product to the mains electricity, its
commissioning and maintenance must be carried
out exclusively by a qualified and expert technician.

In order to avoid any danger from inadvertent
resetting of the thermal cut-off device, this
appliance must not be powered through an external
switching device, such as a timer, or connected to a
supply that is regularly powered or switched off by
the circuit.

WARNING! Please abide by the following warnings:

- Before commencing the installation, check the “Product
technical specifications”, in particular whether this
product is suitable for automating your guided part.
Should it not be suitable, do NOT proceed with the
installation.

- The product cannot be used before it has been
commissioned as specified in the “Testing and
commissioning” chapter.

- Before proceeding with the product’s installation,
check that all the materials are in good working order
and suited to the intended applications.

- The product is not intended for use by persons
(including children) with reduced physical, sensory
or mental capacities, nor by anyone lacking sufficient
experience or familiarity with the product.

- Children must not play with the appliance.

- Do not allow children to play with the product’s control
devices. Keep the remote controls out of reach of
children.

- The system’s power supply network must include a
disconnection device (not supplied) with a contact
opening gap permitting complete disconnection under
the conditions envisaged by Overvoltage Category IlI.

- During the installation process, handle the product with
care by avoiding crushing, impacts, falls or contact
with liquids of any kind. Do not place the product
near sources of heat nor expose it to open flames. All
these actions can damage the product and cause it to
malfunction, or lead to dangerous situations. Should this
occur, immediately suspend the installation process
and contact the Technical Assistance Service.
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The manufacturer declines all liability for damages to
property, objects or people resulting from failure to
observe the assembly instructions. In such cases, the
warranty for material defects shall not apply.

The weighted sound pressure level of the emission A is
lower than 70 dB(A).

Cleaning and maintenance reserved for the user must
not be carried out by unsupervised children.

Before intervening on the system (maintenance,
cleaning), always disconnect the product from the
mains power supply and from any batteries.

Inspect the system frequently, in particular the cables,
springs and supports to detect any imbalances and
signs of wear or damage. Do not use the product if it
needs to be repaired or adjusted, because defective
installation or incorrect balancing of the automation can
lead to injuries.

The packing materials of the product must be disposed
of in compliance with local regulations.

Keep persons away from the gate when itis manoeuvred
using the control elements.

When operating the gate, keep an eye on the automated
mechanism and keep all bystanders at a safe distance
until the movement has been completed.

Do not operate the product if anyone is working nearby;
disconnect its power supply before permitting such
work to be done.

INSTALLATION WARNINGS

Prior to installing the drive motor, check that all
mechanical components are in good working order
and properly balanced, and that the automation can be
manoeuvred correctly.

Make sure that the control elements are kept far from
moving parts but nonetheless directly within sight.
Unless a selector is used, the control elements must be
installed at least 1.5 m above the ground and must not
be accessible.

If the opening movement is controlled by a fire-sensing
system, make sure that any windows larger than 200
mm are closed using the control elements.

Prevent and avoid any form of entrapment between the
moving and fixed parts during the manoeuvres.
Permanently affix the label concerning the manual
manoeuvre near its actuating element.

After installing the drive motor, make sure that
the mechanism, protective system and all manual
manoeuvres function properly.
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2 PRODUCT DESCRIPTION AND
INTENDED USE

M-BAR and L-BAR are electromechanical boom gates for
residential and industrial use, which control the opening and
closing of a driveway.

These barriers are equipped with an electromechanical
gearmotor with a 24 V motor, an electric limit switch system and
a warning light incorporated in the cover (optional accessory).
These two models can be installed as counterposed barriers
in the “Master-Slave” mode, to cover the surface of a driveway
exceeding 8 metres (see paragraph “Gearmotor in SLAVE
mode").

The control unit is configured for being connected to the
various devices belonging to the Nice Opera System and to the
“Solemyo” solar power system (see paragraph “Connecting
the Solemyo solar energy system").

The barriers work on electricity and in case of a power outage
(blackout), the boom can be unlocked manually and moved
by hand. Alternatively, it is possible to use the back-up battery
(model PS224 - optional accessory) which ensures that certain
manoeuvres can be carried out in the first few hours of a power
outage. To prolong this period or increase the number of allowed
manoeuvres, it is necessary to activate the “Stand-by” function
(see “Table 6*).

The barriers must be combined with the available booms,
individually or in pairs, to reach the desired length. Various
optional accessories are available, depending on the chosen
boom, as shown in the table.

Table 1
INSTALLABLEACCESSORES |
Cubicle |Boom |Rubber | Lights gll(tijrrtninium Mobile support
M3BAR [3m yes yes - -
M5BAR 4m yes yes yes (1 p!ece) yes
5m yes yes yes (1 piece) |yes
5m yes yes yes (2 pieces) |yes
M7BAR |3+3 m |yes yes yes (2 pieces) |yes
3+4 m|yes yes - yes
3+4 m |yes yes yes (3 pieces) |yes
L9BAR |4+4 m |yes yes yes (3 pieces) |yes
4+5m |yes yes - -

Important notes for using the manual:

- throughout this manual, the term “boom gate” refers to the two
products “M-BAR” and “L9BAR”

- the accessories mentioned in the manual are optional.

& Any use of the product other than the intended use
described is not allowed!



2.1 LIST OF CONSTITUENT PARTS
“Figure 1” shows the main parts making up the M/L-BAR.

4 )

A B C
1’
| @)

- J
A Boom support

B Gearmotor containment box

C Cover

D Electronic control and command unit

E Boom

F

Locking/unlocking key

3 INSTALLATION

3.1 PRE-INSTALLATION CHECKS

& The installation must be carried out by qualified
personnel in compliance with the current legislation,
standards and regulations, and with the instructions
provided in this manual.

Before proceeding with the product’s installation, it is necessary
to:

- check the integrity of the supply

check that all the materials are in good working order and
suited to the intended use

check whether it is possible to observe the operating limits
specified in the paragraph “Product usage limits*

check that the installation location is compatible with the
overall clearance of the product (see “Figure 3")

- check that the surface chosen for installing the boom gate is
solid and can ensure stable anchorage

- make sure that the installation area is not subject to flooding; if
necessary, the product must be installed appropriately raised
above ground level

- check that the space surrounding the boom gate allows for
executing the manual manoeuvres easily and safely

- check that there are no obstacles along the boom’s path
capable of hampering the opening and closing manoeuvres

- check that each device to be installed lies in a position that is
protected against the risk of accidental impact.

- verify that the mounting positions of the various devices are
protected against impacts and that the mounting surfaces are
sufficiently sturdy

- prevent any parts of the automation from being immersed in
water or other liquids

- keep the product away from heat sources and open flames and
acid, saline or potentially explosive atmospheres; these may
damage the product and cause malfunctions or dangerous
situations

- connect the control unit to an electricity supply line equipped
with a safety earthing system

3.2 PRODUCT USAGE LIMITS

Before proceeding with the product’s installation, it is necessary

to:

- check that all the values appearing in the “TECHNICAL
SPECIFICATIONS’ chapter are compatible with the intended
use

- check that the estimated durability (refer to the paragraph *
Product durability’) is compatible with the intended use

- check that all limitations, conditions and warnings appearing
in this manual can be fully observed.

3.2.1 Product durability

The product’s durability is its average economic life value and is
strongly influenced by the degree of severity of the manoeuvres:
in other words, the sum of all factors that contribute to product
wear.

To estimate the durability of your automated device, proceed
as follows:

1. add the values of the items in “Table 2’ relative to the
system’s conditions
2. in the graph shown in “Figure 2’, from the value obtained

above, trace a vertical line until it intersects the curve;
from this point trace a horizontal line until it intersects the
line of the “manoeuvre cycles”. The value obtained is the
estimated lifetime of your product.
The durability values shown in the graph can only be obtained
if the maintenance schedule is strictly observed — see the *
PRODUCT MAINTENANCE’ chapter. The durability is estimated
on the basis of the design calculations and the results of tests
effected on prototypes. Being an estimate, therefore, it offers no
explicit guarantee of the product’s actual useful life.

Example of durability calculation: M5BAR with mobile
support, speed level 3

“Table 2’ shows the “severity indices” for this type of installation:
10% (“Mobile support”), 10% (“speed level 3").

These indicators must be added together to obtain the overall
severity index, which in this case is 20%. With the value
calculated (20%), identify along the graph’s horizontal axis
(“severity index”) the value corresponding to the number of
“manoeuvre cycles” that the product can perform throughout its
lifetime = roughly 550.000 cycles.
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Table 2

PRODUCT DURABILITY

Severity index
M3BAR | M5BAR | M7BAR |L9BAR
Joint for boom (XBA11) |20 15 - -
Speed level 4 15 10 15 15
Level 3 speed 0 0 10 10
Manoeuvre interrupted
by photocell > 10% 15 10 15 15
Manoeuvre interrupted
by Stop > 10% 10 10 15 15
Mobile support (WA12) |- 10 10 10
Force equal to 5 or 6 10 10 10 10
Force equal to 4 or 5 5 5 5 5
Presence of salinity 10 10 10 10
Presence of dust and
sand 5 5 5 5
Aluminium skirt - 5 5 5
Ambient temperature
above 40°C and below 5 5 5 5
0°C
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3.3 PRODUCT IDENTIFICATION AND OVERALL
DIMENSIONS

The overall dimensions and the label (A), which allows for
identifying the product, are shown in “Figure 3".
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3.4 RECEIPT OF THE PRODUCT

All the components contained in the product’'s packaging are
illustrated and listed below.

4 N

\\/

\_ J

A Boom gate with integrated control unit

B Boom cover and support

C 2 photocell boxes

D Aluminium connector 300 mm long (only present on
M3BAR, M5BAR, M5BAR)

E Fixed boom cap; 2 connectors for rubber impact
protectors; 2 connectors without rubber impact protectors

F Keys for manually locking and unlocking the boom; key
for the cover lock; metal smallware (screws, washers,
etc.)

G Foundation plate

H 4 anchor bolts

|

Aluminium connector 700 mm long (only present on
L9BAR)



3.5 PRE-INSTALLATION WORKS

The figure shows an example of an automation system, constructed using Nice components.

4 o ™
1
- J
A Photocells These above-mentioned components are positioned according
B Photocells on column to a typical standard layout. Using the layout in “Figure 5’ as
C Key selector a reference, define the approximate position in which each
D Boom gate cubicle component of the system will be installed.
Table 3 | Note 1 If the power supply cable is longer than 30 m, a cable
with larger cross-secional are (3 x 2 mm) must be
PP used and a safety earthing system must be installe
Ir:!:ntlﬂcatlon Cable characteristics near the automatioyn. 9%
] ?EAEM%)TC%F;POV\QER SUPPLY cable Note 2 If the BlueBus cable is longer then 20 m, up to maximum
Mca_ e >|< : trTgE) te 1 40 m, it is necessary to use a cable with a greater cross-
aximum leng m [note 1] sectional area (2 x 1 mm2).
BLUEBUS cable
2 1 cable 2 x 0.5 mm? Note 3 These two cables can be replaced by a single 4 x 0.5
Maximum length 20 m [note 2] mm? cable.
3 gi:tiglgg%T(?gscr?wﬂg[note 3] Note 4 Before making the connection, verify that the output is

Maximum length 30 m

Other cables

OPEN INPUT cable
1 cable 2 x 0.25 mm?
Maximum length 30 m

programmed on the basis of the device to be connected
(refer to the chapter “PROGRAMMING").

/!\ The cables used must be suited to the type of

CLOSE INPUT cable
2x0.25 mm?
Maximum length 30 m

WARNING LIGHT cable [note 4]
1 cable 2 x 0.5 mm?
Maximum length 30 m

ANTENNA cable
1 x RG58-type shielded cable
Maximum length 15 m; recommended < 5 m

OPEN BOOM INDICATOR cable [note 4]
1 cable 2 x 0.5 mm?
Maximum length 30 m

BOOM LIGHTS cable [note 4]

MASTER/SLAVE cable
1 cable 3 x 1 mm?
Maximum length 20 m

environment of the installation site.

& When laying the pipes for routing the electrical
cables, take into account that any water deposits in
the junction boxes may cause the connection pipes
to form condensate inside the control unit, thus
damaging the electronic circuits.

& Before proceeding with the installation, prepare
the required electrical cables by referring to
“Figure 5” and to that stated in the “TECHNICAL
SPECIFICATIONS” chapter.
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3.6 ADJUSTING THE BOOM GATE

The boom gate is factory-set in the following way:

- balancing spring fastened to the right, installation selector on
the right, anchored through non-permanent holes

- closing manoeuvre of the boom towards the left.

These are random settings, therefore the following checks must

be carried out to understand whether they must be changed:

- if a single accessory will be installed: identify in box “A”
in “Figure 6" your boom gate version, the length of the boom
and, lastly, the accessory you intend mounting on the boom;
with this data, read the corresponding letter and the number
relative to the holes to be chosen to attach the spring

- if multiple accessories will be installed: identify in box “B”

in “Figure 6" your boom gate version, the length of the boom
and, lastly, the type and number of accessories you wish to
mount on the boom; add the numbers in brackets linked to the
accessories and use the result of the addition to read, in the
lower part of box “B”, the letter and the number relative to the
holes to be chosen to attach the spring

- ifthe boom must close tot he right of the motor: the spring’s

attachment must be shifted to one of the holes located on the
other arm of the balancing lever.

4 E N
A M3BAR M5BAR M7BAR | L9BAR
M3BAR / M5BAR
4;94»‘ 2,65m 3,15m 3,50m 4,15m 515m 7,33m 9,33m
XBATS} XBA15 I XBA14} XBA14 XBAS I -XBA15 I -XBA14 I
c B A A B C (8,15m) -0,50m (8,15m) (4,15m) -0,65m (4,15m) (5,15m) + XBA14 + XBA5
M7BAR / L9BAR XBA13

/ Al A]lB[B|]c|[B]B
1 3 2 3 2 2 1
A A B B C B B

1 1 3 2 | 3 2 2 1
XBA6 / XBA18
XBA11
B B C C
Ié 3 3 1 3
B M5BAR M7BAR L9BAR
H—?—»‘ 3,50m 4,45m 515m 515m 5,00m 6,33m 7,33m 7,33m 8,33m
XBA14 ; XBA14 I XBAS I XBA5 I XBA-1 5+XBA1 5I XB-A1 5 I -XBA1 5 I -XBA1 5 I XB-A1 4 I
I (4,15m) -0,65m @15m) (5,15m) (5,15m) (6,30m) -1,30m + XBA15 + XBA14 + XBA14 + XBA14
XBA13 N

@ i ©

@1 © | © | © | ©]0]|©

XBA13
W

\

(1) (1)

B

N2 XBA4/

XBAG6 / XBA18

W@ @ a | @) a |0

WA13

(1)

E

- @ | 1) | 0 -1 @ | @

WA12

321

123

1. Add the numbers between

brackets, present in the
column,  choosing  only
among those linked to the

installed accessories.

2. Use the result of the addition
to determine the number of
holes required to attach the

spring.
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To shift the spring’s attachment to different holes with respect to
the factory setting, proceed as explained below:
1.

remove the upper cover (A) of the boom gate cubicle

S
A
Sy

(! -
<Y P
S -
y Q ’
-
-
- /

~

J

2.

loosen the two screws fastening the cubicle panel

3. to loosen the tension of the balancing spring:
- for M-BAR loosen the nut (B) and manually turn the
spring (C) clockwise
- for L-BAR turn nut (B) clockwise

\ E
M3BAR-M5BAR-M7BAR

- J

4, loosen the bolt (D) fastening the spring to the balancing
lever

~

M3BAR-M5BAR-M7BAR
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5. remove the spring from the drilled plate, located at the
base of the cubicle

N
M3BAR-M5BAR
M7BAR-L9BAR

N / \
9
9 7
J
J

6. to set the boom’s closing manoeuvre on the right of the

with the help of “Figure 6”, identify the new holes to which
to attach the two ends of the spring

fasten the spring to the drilled plate, located at the base
of the cubicle

~

M3BAR-M5BAR

cubicle, unlock the gearmotor (refer to the “Manually \ J
unlocking and locking the gearmotor’ paragraph) and | 9. fasten the spring’s eyelet to the balancing lever, tightening
turn the balancing lever by 90° the bolt vigorously
4 N | 7 I
@ @ M3BAR-M5BAR-M7BAR
L9BAR
N J
- J
10. if the gearmotor was previously unlocked, lock it again.
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3.7

N

INSTALLING THE GEARMOTOR

Incorrect installation may cause serious physical
injury to the person working on the system or to its
future users.

Before starting to assemble the automation,
complete the preliminary checks described in the “
Pre-installation checks” and “Product usage limits”
paragraphs.

If there is a support surface:
open the cubicle panel

1.

J

©
(.
2. place the cubicle on the anchoring surface and mark the
points corresponding to the slots
-

~

J

(.

3. move the cubicle and drill the surface through the marked
points

4. insert 4 expansion bolts (not supplied)

5. arrange the cubicle properly and secure it with the

appropriate nuts and washers (not supplied).

-

If there is no support surface:

1.
Note

dig the hole to insert the foundation plate

The anchoring surface must be completely flat and
smooth. If the surface is made of concrete, the latter
must be at least 0,15 m thick and must be suitably
reinforced with iron cages. The concrete must have a
volume above 0.2 m® (a 0.25 m thickness corresponds
to 0.8 m?, that is, equal to a square base with sides each
measuring roughly 0.9 m). The plate can be anchored to
the concrete using the 4 expansion bolts, equipped with
12 MA screws capable of withstanding a tensile load of
at least 400 kg. If the anchoring surface is made of a
different material, it is necessary to verify its consistency
and whether the four anchoring points can withstand
a load of at least 1,000 kg. Use the 12 MA screws to
fasten the plate.

arrange the pipes for routing the electrical cables

fasten the four anchor bolts (A) to the foundation plate,
inserting a nut and washer (supplied) on each, on the
upper and lower sides of the plate

The lower nut must be screwed up to the end of the
thread.
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pour the concrete and, before it starts to set, place the
foundation plate flush with the surface, parallel to the
boom and perfectly level

wait for the concrete to set completely, which generally
takes two weeks

remove the four upper nuts and washers (B) from the
anchor bolts

open the cubicle panel (“Figure 8*)

arrange the cubicle properly and secure it with the
appropriate nuts and washers removed previously
(“Figure 177).

INSTALLING THE BOOM

Proceed as follows to mount the boom of the gate:

1. insert the two pins (A) through the appropriate housings
on the exit motor shaft
© “
- J
2. place the support (B) on the exit motor shaft, orienting it in
the “vertical boom” position
3. fasten it with the appropriate screws and open Grower
washers; tighten vigorously
~
J

With booms consisting of two pieces, the shorter
piece must be fastened to the cubicle.

60 — ENGLISH

4,

position the cover (C) of the support and fasten it with the
6 screws provided; leave the screws loose

~

J

5.

insert the aluminium connector (D) into one end of the
shortest boom and lock it with the screw provided

~

M-BAR L-BAR




only for booms made up of two pieces: connect the
universal joint (E) into the free ends of the two booms,
aligning the holes correctly; loosen the three screws of
the joint equally so that the latter can be fastened inside
the booms

~

J

lightly oil the aluminium rail on both sides

along the entire length of the boom, insert the rubber
impact protectors through the slots (F) alternating them
with the relevant joints (G); the rubber protector can
protrude roughly 1 cm from the end of the boom

~

9. put on the boom cap (H) and secure it with the two screws
10. position and fit together the two rubber protector caps (I)

4 )

- J

11. insert the complete boom into the shell (J) of the support
all the way to the end

12. vigorously tighten the 6 screws of the support inserted
previously.

4 )

- J

After installing the boom and the rubber impact
protector, before proceeding further, the other
accessories — if relevant — must be installed on
the boom. To install them, refer to the respective
instruction manuals.
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3.9 ADJUSTING THE MECHANICAL LIMIT

SWITCHES

To adjust the limit switches, proceed as follows:

1. unlock the gearmotor with the relevant key provided (refer
to the “Manually unlocking and locking the gearmotor’
paragraph)

2. manually move the boom so that it completes a full
opening and closing manoeuvre

3. turn the screws of the mechanical stops (A - B) to adjust
the boom’s horizontal position, when it is closed, and its
vertical position, when it is open

4 )

NS J
4. after making the adjustments, tighten the nuts vigorously.

3.10 BOOM BALANCING

The boom balancing operation is used to find the best balance
between the overall weight of the boom, inclusive of the installed
accessories, and the force opposed by the tension of the
balancing spring.

To verify the spring tension, proceed as explained below.

For models M-BAR (“Figure 28”)

1. unlock the gearmotor with the relevant key provided (refer
to the “Manually unlocking and locking the gearmotor’
paragraph)

2. manually move the boom to about half-way (45°) and
leave it stationary

3. if the boom tends to rise, reduce the tension of the spring
(A) by manually turning the latter clockwise. On the other
hand, if the boom tends to fall, increase the tension by
manually turning the spring anti-clockwise.

Note The imbalance is acceptable when the force required
to move the boom during the opening and closing
manoeuvres and in all other positions is less than or
equal to half the nominal value. The force required is
therefore equal to roughly 1.5 kg for M3; 3.5 kg for M5;
4.5 kg for M7. The force is measured perpendicularly to

the boom at 1 m from the rotation axis.
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4, repeat the operation by positioning the boom also at
roughly 20° and 70°. If the boom remains stationary in
its position, it means that it is correctly balanced; a slight
imbalance is allowed, but the boom must never move
substantially

5. loosen the nut (B) to block the balancing spring

6. lock the gearmotor.

For models L-BAR (“Figure 29”)

1. unlock the gearmotor with the relevant key provided (refer
to the “Manually unlocking and locking the gearmotor’
paragraph)

2. manually move the boom to about half-way (45°) and
leave it stationary

3. if the boom tends to rise, reduce the tension of the spring
by turning the nut (C) clockwise. On the other hand, if
the boom tends to fall, increase the spring tension by
manually turning the nut (C) anti-clockwise.

§ - Y,

Note The imbalance is acceptable when the force required
to move the boom during the opening and closing
manoeuvres and in all other positions is less than or
equal to half the nominal value. The force required is
therefore equal to roughly 6.5 kg. The force is measured
perpendicularly to the boom at 1 m from the rotation
axis.



4. repeat the operation by positioning the boom also at
roughly 20° and 70°. If the boom remains stationary in
its position, it means that it is correctly balanced; a slight
imbalance is allowed, but the boom must never move
substantially

5. lock the gearmotor.

3.11 MANUALLY UNLOCKING AND LOCKING THE

GEARMOTOR

The gearmotor is equipped with a mechanical unlocking system

that allows for opening and closing the boom manually.

These manual operations should only be performed in case of

a power outage, malfunctions or during the installation phases.

To unlock the device:

1. insert the key (A) and turn it by 180° towards the left or
right

4 )

7
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2. the gate leaf can now be moved manually to the desired
position.

To lock the device:
1. turn the key (A) back to its initial position
2. remove the key.

To shift the lock cylinder to the opposite side of the

gearmotor:

1. insert the key (A) and turn it by 180° clockwise

2. from inside the cubicle, pull downwards the U-shaped
spring (B) that locks the lock cylinder

3. remove the cylinder (C) from the cubicle by pulling it
outwards

‘ \ 2

e
-

remove the rubber cap on the opposite side of the cubicle
and insert the lock cylinder through the hole

5. from inside the cubicle, insert from bottom to top the
U-shaped spring to lock the lock cylinder

6. turn the key (A) back to its initial position

7. remove the key.
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4 ELECTRICAL CONNECTIONS

4.1 PRELIMINARY CHECKS

feed the electrical cables inside the cubicle towards the
left, starting from the base and moving towards the control
unit

feed the power supply cable through the cable clamp and
connect it to the 3-contact terminal with fuse

tighten the screw of the cable clamp

& All electrical connections must be made with the R
system disconnected from the mains electricity and ( LN @ A
with the back-up battery (if present) disconnected.
e 6086
& The connection operations must only be carried out
by qualified personnel.
To make the electrical connections:
1. remove the upper cover (A) of the boom gate cubicle
~ \. J
o
G
J
connect the remaining cables, by consulting the wiring
diagram in “Figure 34°. For greater convenience, the
terminals are removable.
o}
J

64 - ENGLISH




4.2 WIRING DIAGRAM AND DESCRIPTION OF CONNECTIONS

4.2.1 Wiring diagram
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4.2.2 Description of connections
Table 4
ELECTRICAL CONNECTIONS
Terminals Description
output for “Boom Lights” warning light; it is possible to connect 24 V maximum 10 W warning devices.
LIGHT It can also be programmed for other functions (refer to the “PROGRAMMING” chapter) or reconfigured through
the Oview programmer.
Output for warning light; it is possible to connect 12 V max 21 W lamps or a Nice LUCY B, MLB or MLBT warning
light.
FLASH It can also be programmed for other functions (refer to the “PROGRAMMING” chapter) or reconfigured through
the Oview programmer.
“Open Gate Indicator” output; it is possible to connect a 24 V (maximum 10 W) signalling light.
(o]c]] It can also be programmed for other functions (refer to the “PROGRAMMING’ chapter) or reconfigured through
the Oview programmer.
This terminal can be used to connect compatible devices, which are all connected in parallel with only two wires
BLUEBUS carrying both the electric power and communication signals.
For further information on the BlueBUS, refer to the “BlueBUS” paragraph.
Input for devices that through their intervention trigger the immediate stoppage of the current manoeuvre followed
STOP by a brief reversal. “Normally Closed” and “Normally Open” contacts, as well as constant resistance devices, can
be connected using special procedures on the input.
For further information on the STOP function, refer to the “STOP input’ paragraph.
Input for devices that control the movement in Step-by-Step mode; it is possible to connect “Normally Open”
SbS contacts.
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ELECTRICAL CONNECTIONS

Terminals Description
OPEN Input for devices that control the opening movement only; it is possible to connect “Normally Open” contacts.
CLOSE Input for devices that control the closing movement only; it is possible to connect “Normally Open” contacts.
HP Sbs ?nput for_ o_Ie\_/ices that control the.movemelnt in the high-priority Step-by-Step mode and move the automation even
if when it is in the stalled status; it is possible to connect “Normally Open”-type contacts.
ANTENNA input for connecting the radio receiver antenna; the antenna is incorporated in Nice LUCY B, MLB and MLBT
warning lights.
Output used to connect the LED warning light board (XBA7) or the LED traffic light board (XBA8). Moreover, the
INTERNAL LIGHT |diagnostics flashes are carried out.
It can be programmed, refer to the “PROGRAMMING” chapter.
“Normally Open” contact to connect a metal detector D1.
LOOP1 The operating modes associated with this input can be modified through the control unit programmer (refer to the
“Loop detector’ paragraph).
“Normally Open” contact to connect a metal detector D2.
LOOP2 The operating modes associated with this input can be modified through the control unit programmer (refer to the
“Loop detector’ paragraph).
MASTER-SLAVE | Input for connecting two barriers in Master-Slave mode (refer to the “Gearmotor in SLAVE mode’ paragraph).
SAFETY “Normally Closed” contact for connecting the “Pivoting boom” contact (optional accessory).

& If the programming of the outputs is modified, check that the connected device matches the type of voltage

chosen.

5.2 CHOOSING THE DIRECTION
5 FINAL CHECKS AND START-UP Choose the direction of the opening manoeuvre on the basis of
the gearmotor’s position.
Set the switching device as follows:
5.1 BARRIER TYPE SELECTION - set it to the RH if the spring is attached to the right-hand side
) . . : of the balancing lever (factory setting)
The controller has a set of dip-switches (A) in the OXI receiver | _ st 1 the LH if the spring is attached to the left-hand side of
slot, allowing to identify the type of barrier. The dip-switches are the balancing lever
factory set: their meanings are given in the following table.
~
X[ Mox
g I
- J |
&> =
Table 5 S S
BARRIER TYPE SELECTION = S
: : : - : ol =
Meaning of configuration Configuration g g
Dip1 |Dip2 |Dip 3 |Dip 4 |Dip5 g S
Configuration not OFF |OFF |OFF |OFF |OFF = S
allowed = 3|’s
Installation M3BAR ON OFF |OFF |OFF |OFF J e
Installation M5BAR OFF |ON OFF |OFF |OFF
Installation M7BAR OFF |OFF |ON OFF | OFF
Installation L9BAR OFF |OFF |OFF |ON OFF L )
Configuration not
allowed OFF |OFF |OFF |OFF |OFF
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5.3 POWER SUPPLY CONNECTION

& The power supply connections must only be made
by qualified and experienced personnel possessing
the necessary requirements and in full conformity
to the laws, regulations and standards in force.

Connect the control unit to a power line equipped with a safety

earthing system. Install a circuit breaker with a contact gap

that ensures full disconnection in the Category Il overvoltage
conditions, or mount a plug and socket system.

As soon as the product is powered, a few simple checks should

be carried out:

1. check that the display switches on.

2. make sure that the LEDs on the photocells (both the TX
and RX) also flash; the type of flashing is irrelevant, since
it depends on other factors.

3. check that the device connected to the FLASH output or
the LED warning light XBA7 is switched off (with factory
setting).

If the above conditions are not satisfied, immediately switch
off the power supply to the control unit and carefully check the
electrical connections.

Further useful information on searching and diagnosing faults is
included in the “Troubleshooting’ paragraph.

5.4 DEVICE LEARNING

After connecting the power supply, the control unit must learn
the devices connected to the “BlueBUS” and “STOP” inputs.

The learning phase must be carried out even if no
device is connected to the control unit.

Start the procedure by activating parameter Set 1 (refer to the
chapter “PROGRAMMING").

The self-learning phase of the connected devices can be
repeated at any time also after the installation, for example
whenever a device must be added.

5.5 LEARNING OF THE MECHANICAL STOP
POSITIONS

Once the connected devices have been learned, the

mechanical stop positions must be learned (maximum opening

and maximum closing).

To do this:

1. unlock the gearmotor with the relevant key provided (refer
to the “Manually unlocking and locking the gearmotor’
paragraph)

2, manually move the boom to about half-way (45°) and
leave it stationary

3. lock the gearmotor

4. start the level search procedure by activating parameter
Set 2 (refer to the chapter “PROGRAMMING")

5. while the manoeuvres are being executed, make sure that
the boom’s balancing lever strikes the mechanical stops of
the limit switch. If this does not occur, stop the procedure
by pressing encoder (A), adjust the mechanical stops
of the limit switch and repeat the procedure from the
beginning

Do not interrupt the execution of the manoeuvres: if
this occurs, the entire procedure must be repeated
from the beginning.

5.6 CHECKING THE BOOM’S MOVEMENT

Once the learning stage is complete, it is advisable to carry out
a few manoeuvres in order to verify that the boom gate moves

properly.

4 N
7
Stop
\Lé\ = 2A
Bluebus

oal L
Flash -Q
Light - sX DX

- J

To do this:

1. press the [Open A] button to command an “Open”
manoeuvre; check that the boom starts slowing down
before reaching the open position

2. press the [Close ¥] button to command a “Close”
manoeuvre; check that the boom starts slowing down
before reaching the closed position

3. during the manoeuvre, check that the LED warning light, if
present, flashes alternatively on and off every 0.5 seconds

4, open and close the gate several times to make sure that
there are no points of excessive friction and that there are
no defects in the assembly or adjustments.

Open A J [ V Close

5.7 CONNECTING OTHER DEVICES

If the user needs to power external devices, such as a radio
receiver or the light of the key selector switch, power can be
tapped as shown in the figure.

The power supply voltage is 24V= -30% + +10% with a
maximum available current of 500mA.

4 N
(38] -
() (+)
HP SbS
o~ -t Master
Close ﬂ Slave
Loop1 Loop2
g %
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© TESTING AND COMMISSIONING

These are the most important phases of the automation’s
construction, as they ensure maximum safety of the system. The
test can also be used to periodically verify the devices making
up the automation.

Testing and commissioning of the automation must
be performed by skilled and qualified personnel,
who are responsible for the tests required to
verify the solutions adopted according to the risks
present, and for ensuring that all legal provisions,
standards and regulations are met, in particular
all the requirements of the EN 12445 standard,
which defines the test methods for checking gate
automations.

The additional devices must undergo specific testing, both in
terms of their functions and their proper interaction with the
control unit. Refer to the instruction manuals of the individual
devices.

6.1 TESTING

To run the test:

1. verify that all the instructions stated in the “GENERAL
SAFETY WARNINGS AND PRECAUTIONS® chapter
have been strictly observed

2. check that the boom is correctly balanced (see paragraph
“Boom balancing")

3. check that the manual unlocking device works properly
(see paragraph “Manually unlocking and locking the
gearmotor")

4. using the control devices (transmitter, control push-button,
key selector, etc.), test the boom opening, closing and
stopping phases, ensuring that the movement matches
the specifications. Several tests should be conducted
to assess the boom’s movement and to check for any
assembly or adjustment defects or any particular points
of friction
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verify the correct operation of all the safety devices

present, one-by-one (photocells, sensitive edges, etc.)

verify the correct operation of the photocells in the
following way:

- depending on whether one or two pairs of photocells
have been installed, one or two blocks of rigid
material (e.g. wooden panels) are required, measuring
70x30x20 cm. Each block must have three sides of
reflective material (e.g. mirror or glossy white paint),
one for each dimension, and three sides of opaque
material (e.g. matt black paint). To test the photocells
positioned 50 cm above the ground, the block must be
placed on the ground, or raised to 50 cm when testing
photocells positioned 1 m above the ground

- if the test is on a pair of photocells, the testing block
must be placed directly under the centre of the boom
with the 20 cm sides facing the photocells and moved
along the entire length of the boom

~

- if the test is on two pairs of photocells, the test
must first be performed individually for each pair of
photocells using one testing block and then repeated
using two testing blocks; each testing block must be
positioned laterally in relation to the centre of the boom,
at a distance of 15 cm and then moved along the entire
length of the boom




- during these tests, the testing block must be detected
by the photocells in any position it lies along the entire
length of the boom

7. check that there are no interferences between the
photocells and other devices:

- block the line of sight between the pair of photocells
with a cylinder (diameter 5 cm, length 30 cm), by
moving it close to the TX photocell first then next to the
RX photocell and then at the mid-point between the two

' )

41
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- check that the device intervenes in all cases, switching
from the active to the alarm status and vice-versa

- check that it triggers the intended action in the control
unit (e.g. a reversal of the movement during the closing
manoeuvre)

8. check on the safeguard against the lifting hazard:
in automations with vertical movement it is necessary
to verify that there is no lifting hazard. This test can be
carried out in the following way:

- hang a 20 kg load (e.g. a sand bag) midway along the
boom’s length

- send an opening command and check that during the
manoeuvre the boom does not exceed a height of 50
cm above its closed position

- if the boom exceeds this height, the motor force must
be reduced (refer to the chapter “PROGRAMMING"*)

9. if potentially dangerous situations due to the boom’s
movement have been prevented by limiting the impact
force, the latter must be measured according to the EN
12445 standard and, if the “motor force” control is used to
aid the system in reducing the impact force, it is necessary
to test various adjustments to find the one that gives the
best results

10. checking the efficiency of the unlocking system:

- put the boom in the closed position and manually
unlock it (see paragraph “Manually unlocking and
locking the gearmotor")

- verify that this occurs smoothly

- verify that the manual force to move the boom during
the opening phase does not exceed 200 N (roughly 20
kg)

- the force is measured perpendicularly to the boom at 1
m from the rotation axis

11. verification of the power supply disconnection system:
operate the power disconnection device and disconnect
any available back-up batteries; check that all the LEDs
on the control unit are OFF and that the boom remains
stationary when a command is sent. Check the efficiency
of the locking system to prevent any unintentional or
unauthorised connection.

6.2 COMMISSIONING

Commissioning can only be performed after all
testing phases have been successfully completed.

Before commissioning the automation, ensure that
the owner is properly informed of all residual risks
and hazards.

The gate cannot be commissioned partially or under
“temporary” conditions.

To commission the automation:

1. compile the automation’s technical file, which must
include the following documents: overall drawing of the
automation, wiring diagram, risk assessment and relative
solutions adopted, the manufacturer's declaration of
conformity for all devices used and the declaration of
conformity compiled by the installer

2. affix a permanent label or sign on the cubicle specifying
the operations for unlocking the gate and manoeuvring it
manually “Figure 42"

4 )
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3. affix a data plate to the cubicle specifying at least the
following data: type of automation, name and address of
the manufacturer (responsible for commissioning), serial
number, year of manufacture and CE mark

4. compile the declaration of conformity of the automation
and hand it to the owner of the automation

5. compile the User Manual of the automation and hand it to
the owner of the automation

6. compile and provide the owner with the automation’s
“‘Maintenance schedule”, containing the maintenance
instructions for all the automation’s devices.

For all the above-mentioned documentation, Nice —
through its technical assistance service — provides
the following: pre-completed forms.
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/ PROGRAMMING

The control unit can be programmed by rotating the incremental
encoder (A), pressing the same encoder vertically and using
the display (B).

|| Refer to “Table 6” for the complete list of parameters
and the relative selectable values.

7.1 PROGRAMMING THE CONTROL UNIT

Turning clockwise or anti-clockwise the encoder (A) allows for scrolling on the display (B) the parameters shown in “Table 6”, which
identify the Level 1 menu.

After identifying the desired Level 1 parameter, on the basis of the required programming, press and release the encoder (A) to
move to Level 2, where the value appears of the memorised or default parameter (fixed display) appears referred to the Level 1
parameter just selected.

Turning the encoder (A) causes the Level 2 values to scroll (flashing display). After selecting the value by pressing the encoder (A),
the selected value is memorised and the system returns to Level 1.

Among the optional values that can be displayed there are “ESC” and “---*: after selecting “ESC” by pressing and releasing the
encoder (A), the system returns to the Level 1 parameters without modifying the programming, while the value “---" identifies the
programming made through the Oview external programmer. This value cannot be selected as a mere Level 2 parameter.

Table 6
PROGRAMMING PARAMETERS
Meaning I;;::'Iaellnleters I;;:‘r’:llnltlaters Effect after pressing the encoder (A)
Quick set-up 8 8.8 | - Starts learning of the Bluebus, Stop and level learning devices in sequence,

one after another
{ Learning of devices connected to the Bluebus and Stop terminals
Installation SEE Learning of the opening and closing positions: the boom stroke value is

¢ measured, from the closing mechanical stop to the opening mechanical stop
aon Base default firmware
o Firmware 1 (Personalisation of the base firmware, not used)
Programme Prn ; L .
aoc Firmware 2 (Personalisation of the base firmware, not used)
oo3 Firmware 3 (Personalisation of the base firmware, not used)
oF F Semi-automatic operation
Type of operation Fai Automatic operation: following an opening manoeuvre, once the pause time

has elapsed, a closing manoeuvre starts automatically
oF F Function excluded

Function active in the “Open until disengage” mode: the intervention of a
safety device causes the boom to stop; when the device is disengaged,
counting of the “Close after photocell” counter starts, after which a closing
manoeuvre starts automatically

Function active in the “Open all” mode: the intervention of a safety device
causes the boom to reverse up to the “Open” position, where counting of the
“Close after photocell time” counter starts, after which a closing manoeuvre

Close after photo {
Allows for keeping the boom

in the opening position for the
time strictly necessary for the
transit of people or vehicles; an Foc

intervention of the safety devices 2 :

automatically triggers a closing starts automatically. . . .

manoeuvre after the “Close after Note: a command triggering an opening manoeuvre during the “Close after

photocell time” has elapsed photocell time” prevents the gate from closing again.
Function active with the “Close all 2" mode: behaviour similar to the “Open all”

3 mode but, in this case, a command triggering the opening manoeuvre does

not prevent the gate from re-closing

Safety device for “Close after { Photocells and loop (configured as photocells)

photocell 2 Photocells only

Allows for selecting which safety F03
device triggers the re-closing of .
the gate after the intervention of 3 Loop only (configured as photocells)
the photocells
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PROGRAMMING PARAMETERS

Meaning :;:‘rI:ll'nleters :::'Iaell'nltleters Effect after pressing the encoder (A)
ofF F “Close always” excluded
Standard: when the power supply is restored after a blackout, if
, the boom is not closed, a closing manoeuvre starts immediately,
Always Close Foy ﬁrqqeeceded by a pre-flashing period equal to the “Close always
Save automatic closing: when the power supply is restored after
c a blackout, while the pause time was running, automatic closing
is restored with a set time
Stand-by oF F Not active
At the end of a manoeuvre and after the , Stand-by all: the display, Bluebus output, the outputs and
stand-by time, the control unit switches off the 4 certain internal circuits all switch off
devices selected in the Level 2 programming in | FO5 ) ;
order to reduce consumption. When it receives c Stand-by Bluebus: the Bluebus output switches off
a command, the control unit restores the y Stand-by Automatic: if powered by a battery, the control unit
automation’s normal operation enters the “Stand-by all” mode
af F Not active
Peak FOG Peak active: at the start of a manoeuvre with the boom either
on open or closed, peak power is given to overcome any static
friction
afF Deactivated
Emergency function Fa When there is no mains voltage and if the battery is present, the
an boom opens automatically
_ FF Master barrier
Slave selection Fog = .
an Slave barrier
af F Deactivated
When the boom is closed, if the control unit detects that the
Burglarproofin Fin boom is being forced open, a closing manoeuvre will be
Lt s - an performed. NOTE: if the closing manoeuvre to protect against
forcing times out, the control unit cancels the setting until the
next manoeuvre
Pause time (s): programmes the desired pause time that elapses
between the end of an opening manoeuvre and the start of
£ 4-250 | an automatic closing manoeuvre. Only works if the automatic
operating mode is enabled
Default: 20
Open pre-flashing (s): programmes the flashing time that
L2 n-c o elapses between activation of the warning light and the start of
H =Y Tan opening manoeuvre
Default: 0
Close pre-flashing (s): programmes the flashing time that
W n.cn elapses between activation of the warning light and the start of a
H Ho2-Y Tclosing manoeuvre
Default: 0
Stand-by time (s): programmes the time that elapses between
Ti EOY n-gno the end of a manoeuvre and the start of the “Stand-by” function,
it H YTEYif the latter is enabled
Default: 60
Suction cup delay time (s): programmes in the control unit the
time that elapses between the end of a closing manoeuvre and
tOb f-3.0 |the start of an opening manoeuvre, when the suction cup is
detached.
Default: 0,2
Courtesy light time (s): programmes the time during which the
£07 O-250 | courtesy light remains lit in the various outputs
Default: 60
Close always time (s)
Il [y . [}
£G3 1020 Ipefaut: 5
Close after photocell time (s): programmes the time for the
0 O-250 | “Close after photocell” function
Default: 5
{ Speed level 1 (min)
c Speed level 2
Opening manoeuvre speed SF
s = = “ 3 Speed level 3
Y Speed level 4 (max)
{ Speed level 1 (min)
c Speed level 2
Closing manoeuvre speed SF
g 3 B 3 Speed level 3
Y Speed level 4 (max)
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PROGRAMMING PARAMETERS

Meaning :;:‘r’aerlnleters I};:‘r’::nltleters Effect after pressing the encoder (A)
) { 1 (min)
Opening manoeuvre slowdown 5l n E 2 (med)
speed
3 3 (max)
. { 1 (min)
Closing manoeuvre slowdown 5l . E 2 (med)
speed
3 3 (max)
Opening slowdown position { 0°
Difference between the opening , g roughly 10°
position and the point in which Pla oy
the boom starts slowing down K roughly 20°
Closing slowdown position ! 0°
Difference between the closing ) 5 rouahly 10°
position and the point in which Ple = gny
the boom starts slowing down 3 roughly 20°
{ Force level 1 (min)
c Force level 2
3 Force level 3 (med)
i F
Opening force ro y Force level 4
5 Force level 5
b Force level 6 (max)
{ Force level 1 (min)
c Force level 2
. 3 Force level 3 (med)
Closing force F
9 e Y Force level 4
5 Force level 5
b Force level 6 (max)
Force time
Adjusts the intervention time
when the set force level is
exceeded. It is expressed in
multiples of 30 ms and can be LE 3-37 x 30 ms
set to between 3 (=90 ms) and 32 Default: 3
(= 960 ms). Increasing this value
increases the intervention time
of the amperometric obstacle
detection function
o No command
{ Step-by-step
3 Open
Y Close
5 High-priority Step-by-Step: it moves the automation even if it is locked by a
lock command
7 Opens and locks the automation
g Closes and locks the automation
. Courtesy light timer: causes the courtesy light to switch on, which then
v switches off once the courtesy light time has elapsed
I Courtesy light on/off: activates or deactivates the courtesy light, which then
. ! switches off once the courtesy light time has elapsed
Sbs input o !
i Photo
g Unlocks and opens the automation
oo Unlocks and closes the automation
c Activates opening from Bluebus photocells
cc Deactivates opening from Bluebus photocells
25 Master and slave barrier Step-by-Step
= Master and slave barrier open
1 Master and slave barrier close
cH Slave barrier Step-by-Step
c Slave barrier open
i Slave barrier close
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PROGRAMMING PARAMETERS

Meaning :;:‘r’aerlnleters I};:‘r’::nl(leters Effect after pressing the encoder (A)

o No command

{ Step-by-step

3 Open

Y Close

5 High-priority Step-by-Step: it moves the automation even if it is locked by a

lock command

1 Opens and locks the automation

H Closes and locks the automation

. Courtesy light timer: causes the courtesy light to switch on, which then

B switches off once the courtesy light time has elapsed

0 Coprtesy light on/off: activates or deactivates the courtesy light, which then

. switches off once the courtesy light time has elapsed

Open input e

i Photo

5 Unlocks and opens the automation

oo Unlocks and closes the automation

{ Activates opening from Bluebus photocells

cc Deactivates opening from Bluebus photocells

c5 Master barrier Step-by-Step

ch Master and slave barrier open

= Master and slave barrier close

cH Slave barrier Step-by-Step

£ Slave barrier open

B Slave barrier close

a No command

{ Step-by-step

3 Open

ki Close

5 High-priority Step-by-Step: it moves the automation even if it is locked by a

lock command

1 Opens and locks the automation

f Closes and locks the automation

(i Courtesy light timer: causes the courtesy light to switch on, which then

o switches off once the courtesy light time has elapsed

7 Courtesy light on/off: activates or deactivates the courtesy light, which then
Close input 3 switches off once the courtesy light time has elapsed

ih Photo

5 Unlock and Open

= Unlock and Close

c Activates opening from Bluebus photocells

cc Deactivates opening from Bluebus photocells

25 Master and slave barrier Step-by-Step

ch Master and slave barrier open

cl Master and slave barrier close

ce Slave barrier Step-by-Step

9 Slave barrier open

Slave barrier close
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PROGRAMMING PARAMETERS

Meaning :;:‘r’:rlnleters :;:‘r’::'nltleters Effect after pressing the encoder (A)
o No command
{ Step-by-step
3 Open
Y Close
5 High-priority Step-by-Step: it moves the automation even if it is locked by
a lock command
1 Opens and locks the automation
H Closes and locks the automation
. Courtesy light timer: causes the courtesy light to switch on, which then
t switches off once the courtesy light time has elapsed
I Cogrtesy light on/off: activates or deactivates the courtesy light, which then
HP SbS input Y switches off once the courtesy light time has elapsed
ih Photo
g Unlock and Open
oo Unlock and Close
ci Activates opening from Bluebus photocells
cc Deactivates opening from Bluebus photocells
25 Master and slave barrier Step-by-Step
ch Master and slave barrier open
1 Master and slave barrier close
cH Slave barrier Step-by-Step
o9 Slave barrier open
a0 Slave barrier close
, “Industrial” mode: opening in semi-automatic mode, closing in hold-to-run
! mode
Sequence of commands c Open - Stop - Close - Stop

associated with the Step-by- SE

= - - -
Step inputs 3 Open St-oP Close - Open
5 Condominium 1 Step-by-Step
b Hold-to-run
= - ; { Open - Stop - Open
equence of commands < P
associated with the Open input 5€3 e CEEaImInIIE
3 Hold-to-run open
- : . { Close - Stop - Close
equence of commands -
associated with the Close input SEH ¢ TG L EEEE
3 Hold-to-run close

Stop and reversal: the intervention of a photocell during the closing
manoeuvre stops the manoeuvre and reverses the motion

Temporary stop: the intervention of a photocell during the closing manoeuvre
BlueBus photocell and photo 117 b stops the manoeuvre; when the photocell is disengaged, the boom opens

input operating mode again
Temporary stop 2: the intervention of a photocell during the closing manoeuvre
5 stops the manoeuvre; when the photocell is disengaged, the boom closes
again
. L { Stop: instantly stops the current manoeuvre
Stop during opening input SEE ; o -
function F) Stop and brief reversal: instantly stops the current manoeuvre and carries

out a brief reversal during the closing phase
{ Stop: instantly stops the current manoeuvre

Stop during closing input

e 5E1 z Stop and brief reversal: instantly stops the current manoeuvre and carries
out a brief reversal during the opening phase
E Stop and brief reversal: instantly stops the current manoeuvre and carries
Detect obstacle during opening cEg out a brief reversal during the closing phase
function 3 Stop and reversal: instantly stops the current manoeuvre and carries out a full

reversal during the closing phase

Stop and brief reversal: instantly stops the current manoeuvre and carries out
Detect obstacle during closing cEg a brief reversal during the opening phase

function Stop and reversal: instantly stops the current manoeuvre and carries out

Py

3 a full reversal during the opening phase

{ Opens, with open-open sequence (normally open — NA — input)
Loop 1 input function Lol c Closes, with close-close sequence (normally open — NA — input)

H

Photo (normally closed — NC — input)
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PROGRAMMING PARAMETERS

Level | Level Il
parameters | parameters

{ Opens, with open-open sequence (normally open — NA — input) E

Meaning Effect after pressing the encoder (A)

Loop 2 input function Lod c Closes, with close-close sequence (normally open — NA — input)
Photo (normally closed — NC — input)

24 V warning light

OGl

Boom closed

Boom open

Boom light warning light

Maintenance indicator

Courtesy light
Red traffic light
Green traffic light
Radio channel no.
Radio channel no.
Radio channel no.
Radio channel no.
Suction cup

24 V warning light
12 V warning light

OGlI

Boom closed

Boom open

Boom light warning light
Maintenance indicator
Courtesy light
Red traffic light
Green traffic light
Radio channel no.
Radio channel no.
Radio channel no.
Radio channel no.
Suction cup

24 V warning light
OGl

Boom closed
Boom open

Boom light warning light
Maintenance indicator
Courtesy light
Red traffic light
Green traffic light
Radio channel no.
Radio channel no.
Radio channel no.
Radio channel no.
Suction cup

Mg

e

Light output function
Consult “Table 7’ for information | mw ¢
on the single parameters

£3

¥l

AW IN =

L

R O N R e X R < X T g N W

Ring

|

R NN W

Flash output function
Consult “Table 7’ for information | awc
on the single parameters

- | D7

X

3

My

Ring
AW IN| =

AlElalrnl=ls

[y}

|

R NN U

OGl output function
Consult “Table 7’ for information | mwd
on the single parameters

Lo | DG | B | W

3

LX)
MW IN =

zlalml= s

Ring

ENGLISH - 75



PROGRAMMING PARAMETERS

Meaning :;:‘r’:rlnleters :;:‘r’:ll'nltleters Effect after pressing the encoder (A)
i 24 V warning light
{ OGlI
c Boom closed
3 Boom open
Internal “Light oqtput functio_n u Courtesy light
Consult “Table 7’ for information | awu™ - .
on the single parameters 3 Red traffic light
& Green traffic light
1 One-way traffic light
& Alternate one-way traffic light
g Pedestrian traffic light
Displays the number of ) Ah . 'a"= one, "b"= thousands, "c'= millions
programmed manoeuvres " - (press the encoder (A) to scroll the single values)
Displays the number of £ T "t"= one, "u"= thousands, "v'= millions
manoeuvres completed o HH (press the encoder (A) to scroll the single values)
! Deletes Bluebus devices
c Deletes Levels
Data deletion Erh ,
" 3 Deletes function values and restores default values
5 Delete all
‘'n", "m"= board firmware version, in 3-number sequences
Displays the firmware version | F .~ ol [press the encoder (A) twice]
Example: first number “HEQ”, second number “2b”
0", "q", "r'= board hardware version, in 3-number sequences
Displays the hardware version | -dr P [press the encoder (A) 3 times]
Example: first number “626”, second number “-Ar”, third number “00”
Diagnostics oo Refer to the “Display diagnostics” paragraph
Table 7
ADDENDUM - PARAMETER LEGEND
Parameter Description

Parameters of outputs OU1, OU2, OU3

24 V warning light

Flashing of the lamp (0.5 seconds on, 0.5 seconds off) indicates that a manoeuvre is under way
Output active 24 V DC / max 10 W

12 V warning light

Flashing of the lamp (0.5 seconds on, 0.5 seconds off) indicates that a manoeuvre is under way
Output active 12V DC / max 21 W

OGl

Indicator off: boom closed

Slow flashing: opening manoeuvre
Fast flashing: closing manoeuvre
Indicator steady lit: boom open
Output active 24 V DC / max 10 W

Boom closed

Indicator lit: boom closed
Indicator off: boom in other positions
Output active 24 V DC / max 10 W

Boom open

Indicator lit: boom open
Indicator off: application in other positions
Output active 24 V DC / max 10 W

Boom light warning light

The lamp flashes (0.5 seconds on, 0.5 seconds off) both when a manoeuvre is under way and when the
boom is stationary
Output active 24 V DC / max 10 W

Maintenance indicator

Indicates counting of the manoeuvres completed

Indicator lit for 2 seconds at the start of opening manoeuvre: number of manoeuvres less than 80%
Indicator flashing during the entire manoeuvre: number of manoeuvres between 80% and 100%
Indicator always flashing: number of manoeuvres over 100%

Courtesy light

Light lit for the entire duration of the manoeuvre; after the manoeuvre, it remains lit for a duration
corresponding to the courtesy light time

Red traffic light

Slow flashing: closing manoeuvre
Steady light: boom closed

Light off: boom in other positions
Output active 24 V DC / max 10 W

Pedestrian traffic light

Boom closed: green light inside, red light outside
Boom open: red light inside, green light outside
Boom in other positions: red light inside and outside
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ADDENDUM - PARAMETER LEGEND

Parameter Description
Activates the output when command 1 is sent with the transmitter, the command sent to the control unit is
Radio channel 1 ignored

Output active 24 V DC / max 10 W

Radio channel 2

Activates the output when command 2 is sent with the transmitter, the command sent to the control unit is
ignored
Output active 24 V DC / max 10 W

Radio channel 3

Activates the output when command 3 is sent with the transmitter, the command sent to the control unit is
ignored
Output active 24 V DC / max 10 W

Radio channel 4

Activates the output when command 4 is sent with the transmitter, the command sent to the control unit is
ignored
Output active 24 V DC / max 10 W

Suction cup

Activates when the boom is closed: at the start of an opening manoeuvre, the output deactivates and
opening starts after the “Suction cup time” has elapsed
Output active 24 V DC / max 10 W

Parameters of output OU4

(with accessory xba?7)

24 V warning light

Light flashing during the manoeuvre (0.5 seconds on, 0.5 seconds off)

OGl

Light off: boom closed

Slow flashing: opening manoeuvre
Fast flashing: closing manoeuvre
Light on: boom open

Boom closed

Light on: boom closed
Light off: boom in other positions

Boom open

Light on: boom open
Light off: boom in other positions

Courtesy light

Light lit for the entire duration of the manoeuvre; after the manoeuvre, it remains lit for a duration
corresponding to the courtesy light time

Parameters of output OU4

(with accessory xba8)

Red traffic light

Slow flashing: closing manoeuvre
Steady red light: boom closed
Light off: application in other positions

Green traffic light

Slow flashing: opening manoeuvre
Steady green light: boom open
Light off: application in other positions

One-way traffic light

Green light: boom open
Red light: all other cases

Alternate one-way traffic
light

For the system to operate in this mode, the commands must be sent to the control unit as follows:
Commands for inside: Input 2 or Loop 1 configured as open

Commands for outside: Input 3 or Loop 2 configured as open

Operation:

an open command sent from inside activates the green light inside and the red light outside, giving priority
to the person inside

an open command sent from outside activates the green light outside and the red light inside, giving
priority to the person outside

When the boom is closed or closing, the light is red on both sides

Pedestrian traffic light

Boom closed: green light inside, red light outside
Boom open: red light inside, green light outside

Boom in other positions: red light inside and outside
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7.2 SPECIAL FUNCTIONS

7.2.1 “Move anyway” function

This function can be used to operate the automation even one

or more some safety devices fail to work properly or are out of

order. The automation can be controlled in “hold-to-run” mode

by proceeding as follows:

1. send a command to move the gate, using a transmitter or
key selector, etc. If everything works properly, the boom
will move normally, otherwise proceed with point 2

2. within 3 seconds, press the control again and hold it down

3. after roughly 2 seconds, the boom gate will complete the
requested manoeuvre in “Hold-to-run” mode, in other
words, it will continue to move so long as the control is
held down.

When the safety devices fail to work, the
warning light will emit a few flashes to signal
the type of problem. To verify the type of
anomaly, consult the “TROUBLESHOOTING...
(troubleshooting guide)’ chapter.

7.2.2 “Maintenance notice” function

This function warns the user when the automation requires a
maintenance check.

The “Maintenance notice” parameter can be adjusted using the
Oview programmer.

The maintenance request signal is given through the Flash
warning light or by the maintenance indicator, depending on the
type of programming chosen.

The “Flash” warning light and the maintenance
indicator give the signals indicated in “Table 8”
based on the number of manoeuvres completed
with respect to the set limit.

Table 8

AINTENANCE NOTICE THROUGH FLASH AND MAINTENANCE
NDICATOR

Number of q “ ” Maintenance indicator
manoeuvres Signal on “Flash signal

Below 80% of the | Normal (0.5 sec on, ;{ttf% gtgretcé}ntﬁz
limit 0.5 sec off)

opening manoeuvre
Flashes for the
entire duration of the
manoeuvre

Remains lit for 2
seconds at the start
of the manoeuvre

Remains lit for 2
seconds at the
start and end of the
manoeuvre then
carries on normally

Between 81% and
100% of the limit

Exceeding 100%

of the limit Flashes always
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7.2.3 Verifying the number of manoeuvres completed

The number of manoeuvres completed can be checked through
the control unit (refer to “ Table 6”) or with the Oview programmer,
under “Maintenance”.

7.2.4 Manoeuvre counter resetting

Once maintenance has been performed on the system, the
manoeuvre counter must be reset.
Resetting can only be done through the Oview programmer.

8 TROUBLESHOOTING...
(troubleshooting guide)

8.1 TROUBLESHOOTING

The table below contains useful instructions to resolve any
malfunctions or errors that may occur during installation or in
case of a fault.




Table 9

TROUBLESHOOTING

Problems

Recommended checks

The radio transmitter does not
control the gate and the LED on the
transmitter does not light up

Check whether the transmitter batteries are exhausted and replace them if necessary.

The radio transmitter does not
control the gate but the LED on the
transmitter lights up

Check whether the transmitter has been memorised correctly in the radio receiver.

No manoeuvre is commanded

Check that the gearmotor is being powered with the mains voltage
Check whether fuses F1 and F2 are blown; if they are, identify the cause of the failure then
replace the fuses with others having the same current rating and characteristics.

No manoeuvre starts and the
warning light is off

Check that the command is actually received. If the command reaches the Step-by-Step
input, the corresponding “SbS” LED must light up; if instead the radio transmitter is used, the
“BlueBus” LED must emit two quick flashes.

No manoeuvre starts and the
warning light flashes a few times

Count the number of flashes and check the corresponding value in “Table 15".

The manoeuvre starts but is
immediately followed by a reverse
run

The selected force could be too low for this type of boom. Verify that the boom is correctly
balanced and select a higher force, if necessary.

The manoeuvre is carried out at slow
speed

The manoeuvre does not start from one of the limit switches or the control unit does not learn
the limit switch.
Check the electrical connection of the limit switch.

The Slave barrier does not complete
the manoeuvres

Check that the “Master-Slave” learning phase was carried out on both barriers.

The manoeuvre is carried out in the
opposite direction

Check that the installation selector is in the correct position (see paragraph “Choosing the
direction").

8.2 DIAGNOSTICS

The control unit contains the following diagnostics functions:
- signalling on the control unit through LED

- diagnostics through the display
- error signalling through the display
- warning light signals.

8.3 SIGNALS ON THE CONTROL UNIT

The LEDs near the control unit’s terminals issue special signals
to indicate both normal operation and any anomalies.

The following table describes the causes and solutions for each

type of signal.

000l 000
0000 —
00000000
00000000
00000000
00000000

/LMt\ —J
Safety /| Switch | Encoder Internal Ligh
/ |
A B
- J
A FC1 limit switch LED
B FC2 limit switch LED
Table 10
TERMINAL LEDS ON THE CONTROL UNIT
Status Meaning Possible solution
STOP LED
OFF Intervention of the STOP input Check the devices connected to the STOP input.
On Everything normal STOP input active.
Sbs LED
OFF Everything normal Sbs input not active.
On Intervention of the Sbs input This is normal if the device connected to the Sbs input is actually active.
OPEN LED
OFF Everything normal OPEN input not active.
On Intervention of the OPEN input This is normal if the device connected to the OPEN input is actually active
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TERMINAL LEDS ON THE CONTROL UNIT

Status Meaning Possible solution

CLOSE LED

OFF Everything normal CLOSE input not active.

On Intervention of the CLOSE input This is normal if the device connected to the CLOSE input is actually active.
HP SbS LED

OFF Everything normal Hp SbS input not active.

On Intervention of the HP SbS input Normal if the device connected to the HP SbS input is active.

FC1 limit switch LED

With “RH” right-hand installation: the boom is in the closed position.

oA Intervention of the limit switch With “LH” left-hand installation: the boom is in the open position.
With “RH” right-hand installation: the boom is in a position other that the
On No intervention of the limit switch closed position.

With “LH” left-hand installation: the boom is in a position other that the open
position.

FC2 limit switch LED

With “RH” right-hand installation: the boom is in the open position.

oles Intervention of the limit switch With “LH” left-hand installation: the boom is in the closed position.
With “RH” right-hand installation: the boom is in a position other that the open
o No intervention of the fimit switch \F/)\(/J.frlpgﬂu left-hand installation: the boom is in a position other that the closed
position.
8.3.1 Display diagnostics Table 12
Selecting with the encoder the “din” diagnostics mode and
confirming the choice, the display will show with its 3 digits the | |Segment Input
status of the inputs (Table 11, Table 12 and Table 13); each lit | [ oo FC1 OPEN limit switch
segment of the display signals that the corresponding input is B2 Close bution
active.
Cc2 RH direction selector
/® h D2 Battery-powered operation
E2 LH direction selector
A1 A2 A3 F2 Open button
D D D G2 FC2 CLOSE limit switch
F10 051 F20 052 F30 OBS dp2 Encoder A input [Note 1]
G1 G2 G3
D D D
Table 13
E‘O D1 0‘“ E20 D2 0” E30 D3 0°3
C> O C> O C> O Segment Input
dpt dp2 dp3 A3 FA1 opening photocell
B3 ON when PHOTO is active
\_ )| |C3 ON when PHOTO Il is active
D3 FA2 opening photocell
Table 11 | |E3 ON when PHOTO 1 is active
F3 ON when PHOTO 1 Il is active
Segment Input G3 ON Master control unit has acquired the slave
Al Loop 1 dp3 Encoder B input [Note 1]
B1 Close
c1 HP SbS Note 1 Dp2 and dp3 can be switched on or off, depending on
D1 Loop 2 the position of the magnet when the motor stops; the
LEDs flash when the motor moves
E1 Open
F1 Sbs
G1 Free
dp1 one flash each second, signals the operation of
the board
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8.3.2 Signals with the display

In case of anomalies, the display can visualise an error code both during the boom’s movement and when the manoeuvre stops.
The following table shows the error codes that can be displayed.

Table 14
Error code Description Cause Meaning
There has been a change in the devices Please disconnect any non-compatible
Memory of the connected to the BlueBus or Stop terminals, devi q h ly . P for th
EO1 BlueBus or Stop the learning stage was not performed, or the ewcest ag drun the learning stagi E)Bt e
devices connected devices are not compatible with (I:onne.c ed devices (see paragrap evice
. earning”)
the control unit
Level memory or the . - The boom’s opening and closing positions
E02 positions were never Iégﬁ;mng of the positions was probably never must be learned (refer to the “Learning of the
learned mechanical stop positions” paragraph)
Limit switches
03 inverted
. Lack of communication between the sensor | Check that the encoder cable is connected
= Encoder signal present in the motor and the control unit and in good condition
Check that the cable connecting the Master
and Slave control units is connected and that
Master-Slave The Master and Slave control unit are not the pole markings are observed
E05 communication communicating correctly between one Check that the Slave control unit has been
another selected and the Master learning phase has
been completed (refer to the “Gearmotor in
SLAVE mode’ paragraph).
Disconnect and reconnect the power supply.
If the error persists, delete the memory
. . entirely as described in the “Full deletion of
E06 Parameter memory Error in the internal parameters of the control the control unit’'s memory’ paragraph and
reading unit . .
redo the installation
If the condition persists, there’s a fault or the
electronic circuit board must be repeated
Disconnect all the power supply circuits; after
a few seconds, reconnect the power supply
EO7 Internal checks and Error in the internal electric circuits circuits and try sending a command
Class B tests o - ,
If the condition persists, there’s a fault or the
electronic circuit board must be repeated
E08 Dip-switch Probable tampering or failure of the barrier Check that the dip-switch settings match the
configuration selection dip-switch factory settings
. The automation was stopped by a Lock Send the “Unlock automation” command or
izl Lock automation command command the control unit with HP SbS
E10 Lack of safety input There is no NC safety input or at least a limit | Check the cable connected to the “Safety”
(NC) or limit switch switch input and the operation of the limit switches
E11 Short-circuit at the One or more devices connected to the Trv sending a command and wait 40 seconds
Bluebus output Bluebus output have short-circuited y 9
. At the start of a manoeuvre or during the
102 Intervention of a movement, one or more photocells do not Check for any obstacles
photocell , .
give the enable signal
Intervention of the During the movement, the boom experienced . .
103 motor force limiter excessive friction Verify the cause or increase the force level
Intervention of the At the start of the manoeuvre or during the
104 devices connected to | movement itself, the devices connected to the | Identify the cause
the Stop input STOP input intervened
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8.4 SIGNALLING THROUGH WARNING LIGHT

If a warning light (or a LED warning light is used — optional accessory) is connected to the control unit's FLASH output, it will flash
once a second during manoeuvres. If any anomalies occur, the warning light will emit shorter flashes which are repeated twice with
a 1-second pause between each pair. The same signals are also emitted by the LED warning light (optional accessory).

Table 15
FLASH WARNING LIGHT SIGNALS
Fast flashes Cause ACTION
At the start of the manoeuvre, the test to verify the devices
1 flash connected to the BLUEBUS does not provide the same devices
1-second pause BlueBus system error memorised during the learning phase. There may be defective
1 flash devices: check and replace them if necessary; if changes have
been made, the learning procedure must be repeated.
2 flashes At the start of the manoeuvre, one or more photocells
e Intervention of a bhotocell are blocking the movement; check whether there are any
p P obstacles. During the manoeuvre, this is normal if an obstacle
2 flashes i
is present.
3 flashes During the gate’s movement, the motors encountered more
1-second pause Intervention of the “Motor Force” limiter resistance; verify the cause and increase the motor force if
3 flashes necessary.
4 flashes i
. . At the start of the manoeuvre or during the movement, the
1-second pause Intervention of the STOP input STOP input intervened: identify the cause.
4 flashes
Disconnect and reconnect the power supply. If the error
5 flashes . . persists, delete the entire memory (refer to the “Full deletion
1-second pause E(r)rr?trr gr Lt;?t internal parameters of the of the control unit’s memory’ paragraph) and redo the
5 flashes installation. If the condition persists, there may be a serious
fault or the electronic circuit board needs to be replaced.
6 flashes
1-second pause Not used
6 flashes
Disconnect all the power supply circuits for a few seconds
7 flashes and then try giving a command again; if the condition persists,
1-second pause Error in the internal electric circuits it means that there is a serious fault on the electronic circuit
7 flashes board or on the motor’s cabling. Carry out checks and replace
parts, if required.
8 flashes
1-second pause Not used
8 flashes
9 flashes . « Unlock the automation by giving the “Unlock automation”
1-second pause ;Bso;uéﬁgetfgmwgznséopped by a "Stop command or command the manoeuvre with “High-Priority Step-
9 flashes by-Step”.

FURTHER INFORMATION
(Accessories)

S

9.1 FULL DELETION OF THE CONTROL UNIT’S

MEMORY

All the data memorised in the control unit can be deleted and
the latter can be restored to its initial factory values.

To do this, go to the “ER5” programming parameter (refer to the
chapter “PROGRAMMING").

|| With this procedure it is possible to also delete any
errors left in the memory.

This procedure does not delete the number of
manoeuvres completed.
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9.2 ADDING OR REMOVING DEVICES

Once the automation has been assembled, it is possible to
add or remove devices at any time. In particular, various types
of devices can be connected to the “BlueBUS” and “STOP”
inputs, as described in the following paragraphs.

After having added or removed devices, these must
be learned as described in the “Learning of other
devices” paragraph.



9.2.1 BlueBUS

BlueBUS is a technique that allows for connecting compatible
devices with only two wires which carry the electrical power and
the communication signals. All devices are connected in parallel
on the same 2 BlueBUS wires and without having to observe the
polarities; each device is recognised because it is assigned a
univocal address during the installation phase.

The following devices can be connected to the BlueBUS:
photocells, safety devices, control buttons, signalling lights,
etc. The control unit recognises all the connected devices
individually through an appropriate learning phase, and can
detect all possible anomalies with absolute precision.

For this reason, whenever a device is connected to or removed
from BlueBUS, the learning phase must be carried out on the
control unit, as described in the “Learning of other devices’
paragraph.

9.2.2 STOP input

STOP is the input that causes immediate stoppage of the

manoeuvre followed by its brief reversal. Devices with output

featuring normally open “NO” and normally closed “NC”
contacts, as well as devices with 8.2 kQ fixed resistor output,
such as sensitive edges, can be connected to this input.

As with the BlueBUS, the control unit recognises the type of

device connected to the STOP input during the learning phase

(see the “Learning of other devices” paragraph); subsequently

the control unit gives a STOP command when it detects a

variation with respect to the recognised status.

Multiple devices, even of different types, can be connected to

the STOP input if suitable arrangements are made:

- Any number of NO devices can be connected to each other
in parallel.

- Any number of NC devices can be connected to each other
in series.

- Two devices with 8.2 k() fixed resistor output can be connected
in parallel; if there are more than 2 devices then they must all
be connected in cascade, with a single 8.2 kQ terminating
resistor.

- Itis possible to combine two NO and NC contacts by placing
them in parallel, while also mounting a 8.2 kQ) resistor in series
with the NC contact (this also allows for combining 3 devices:
NA, NC and 8.2 kQ).

& If the STOP input is used to connect devices with
safety functions, only those devices with 8.2 kQ
fixed resistor guarantee Category 3 safety against
faults in accordance with the EN 13849-1 standard.

9.2.3 Photocells

To allow the control unit to recognise the devices connected
through the “BlueBUS” system, these devices must be
addressed.

This operation can be carried out by correctly positioning
the electrical jumper present in each device (also refer to
the instruction manual of each device). Shown below is an
addressing diagram for photocells, based on their type.

It is possible to connect two photocells to the
“Bluebus” input with the “FA1 open” and “FA2
open” command function (jumper A on the back
of the TX and RX boards must be cut). When these
photocells intervene, the control unit commands an
opening manoeuvre. For further information, refer
to the instruction manual for the photocells.

FA1

ﬂ?&z’

- J

Table 16

PHOTOCELL ADDRESSES

Position of the
Photocell jumpers
FOTO (PHOTO)

Photocell h = 50 activated during the
closing phase (stops and reverses the

gate’s movement)

FOTO Il (PHOTO II)

Photocell h = 100 activated during the
closing phase (stops and reverses the
gate’s movement)

FOTO 1 (PHOTO 1)

External photocell h = 50 activated during
the closing phase (stops and reverses the
gate’s movement)

FOTO 1 1l (PHOTO 1 1)

External photocell h = 100 activated
during the closing phase (stops and
reverses the gate’s movement)

FA1

Photocell for opening command

(cut jumper A on the back of the TX and
RX boards)

FA2

Photocell for opening command

(cut jumper A on the back of the TX and
RX boards)

At the end of the installation procedure, or after
photocells or other devices have been removed,
it is necessary to complete the learning procedure
(see the “Device learning” paragraph).

9.2.4 EDSP digital selector and proximity reader for ETPB
transponder cards

The “Bluebus” system allows for connecting up to four EDSP
digital selectors or four ETPB transponder card readers.

With EDSP it is possible to command the automation by entering
on the keyboard one of the memorised numerical combinations.
With ETPB it is possible to command the automation by simply
moving the memorised transponder card close to the sensor.
These devices are equipped with a unique code that it learned
and memorised by the control unit during the learning phase of
all the connected devices (see paragraph “Device learning*).
This prevents any fraudulent attempt to replace a device and
any unauthorised person from commanding the automation.
For further information, consult the EDSP and ETPB instruction
manual.
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9.2.5 Optical device for sensitive edge

The control unit's BlueBus terminal can also be used to hook up
an addressed working device FT210B using the operating logic
given in “Table 17
For further information, please refer to the instruction manual for
the device FT210B.

Table 17

OPTICAL DEVICE FOR SENSITIVE EDGE

Photo of the

e Functions

Jumpers

LS

Sensitive edge tripped,
behaviour similar to the
control unit's STOP terminal;
as per factory setting, tripping
the edge when opening

or closing will stop the
manoeuvre and then reverse
it briefly.

Infrared beam blocked,
behaviour similar to the
control unit's BlueBus
photocells; as per factory
setting, tripping the photocells
during closing will reverse
the movement, with no effect
during opening.

FTA

9.2.6 Learning of other devices

Normally the learning of devices connected to “BlueBUS” and
the “STOP” input takes place during the installation stage;
however, if new devices are added or old ones removed, the
learning process can be redone.

Start the procedure by activating parameter Set 1 (refer to the
chapter “PROGRAMMING").

After having added or removed devices, the
automation test must be carried out again as
specified in the “Testing” paragraph.

9.3 GEARMOTOR IN SLAVE MODE

When properly programmed and connected, the motor can
function in the SLAVE mode; this operating mode is used when
two counterposed barriers must be automated and the barriers
must move in a synchronised manner. In this mode, one motor
functions as a MASTER and commands the manoeuvres,
while the second motor functions as a SLAVE, executing the
commands transmitted by the MASTER (all motors devices are
MASTERS by default).

The connection between the SLAVE and the MASTER is made
by connecting terminals 1-2 of the MASTER to terminals 1-2 of
the SLAVE using two cables.

Itis notimportant which motor functions as MASTER
or SLAVE; the choice must take into account the
ease of the connections and the fact that the “Step-
by-Step”, “Open” and “Close” commands on the
SLAVE device allow for commanding the SLAVE
barrier only.
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Perform the following operations to install two motors in MASTER
and SLAVE mode:
1. install the two motors
2. connect the two motors as shown in “Figure 48’
3. select the direction of the opening manoeuvre of the two
motors (see paragraph “Choosing the direction”)
4, make the other electrical connections (refer to the chapter
“ELECTRICAL CONNECTIONS")
5. power the two motors (see paragraph “Power supply
connection")
6. in the SLAVE barrier:
- perform learning of the connected devices (see
paragraph “Device learning")
- perform learning of the opening and closing positions
(see paragraph “Learning of the mechanical stop
positions")
- adjust the force and speed
- activate the “SLAVE mode” parameter (refer to the
chapter “PROGRAMMING*)
- error “E5” will appear to signal a Master-Slave
communication error, because the MASTER barrier has
not yet been paired with the SLAVE barrier

Bear in mind that during operation all the settings
made on the SLAVE barrier are ignored, since those
made on the MASTER barrier prevail, with the
exception of the speed, slowdown speed, slowdown
position and force settings, which have an impact
on the SLAVE barrier only.

7. in the MASTER barrier:

- perform learning of the connected devices (see
paragraph “Device learning"“)

- perform learning of the opening and closing positions
(see paragraph “Learning of the mechanical stop
positions")

8. send a command from the MASTER control unit to
complete a manoeuvre and verify that it is carried out also
by the SLAVE barrier.

In connecting the two motors in SLAVE-MASTER mode, verify

that:

- all devices must be connected to the MASTER motor (as

shown in “Figure 48”), including the radio receiver

- when using back-up batteries, each motor must have its own

battery

On the SLAVE motor it is possible to connect:

- an own warning light (Flash)

- an own Open Gate Indicator (OGI)

- boom lights

- an own sensitive edge (Stop)

- own control devices (SbS, Open and Close) that command
the SLAVE barrier only

- the Loop1 and Loop2 inputs programmed with the “Open”
and “Close” modes.
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9.4 CONNECTING AN SM-TYPE RADIO RECEIVER

The control unit has a slot for mounting radio receivers with SM
connector (optional accessories) belonging to the SMXI, OXI,
etc. families, which can be used to remotely control the control
unit through transmitters that intervene on the unit’s inputs.

Before installing a receiver, disconnect the power
supply to the control unit.

To install a receiver (“Figure 49"):
1. insert the receiver (A) in the appropriate slot (B) on the
control unit’s electronic board.

4 N

- J

The association between the radio receiver output and the
command executed by the motor is shown in “Table 18"

Table 18

SMXI / SMXIS OR OXI/ OXIFM / OXIT / OXITFM IN MODE 1 OR MODE
2
Receiver output Command
Output No. 1 “Step-by-Step”

“Timer-controlled switching on of the
QLI courtesy light”
Output No. 3 “Open”
Output No. 4 “Close”

If the OXI radio receiver used in “EXTENDED MODE” is installed,
it may send the commands shown in “Table 19“.
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Table 19

OXI/ OXIFM /OXIT / OXITFM IN MODE 2 EXTENDED

No. Command Description
1 Step-by-Step “SbS” (Step-by-Step) command
Timer-controlled

“Timer-controlled switching on of the

2 switching on of P
the courtesy light courtesy light” command
3 Open “Open” command
4 Close “Close” command
5 Stop Stops the manoeuvre
6 Copcomining Command in condominium mode

Step-by-Step
High priority Step-
by-Step

Commands also with the automation
locked or the commands enabled

Unlocks the locked automation and
carries out an opening manoeuvre

Unlocks the locked automation and
carries out a closing manoeuvre

Triggers an opening manoeuvre
and, once this terminates, locks the
automation; the control unit will not
accept any command other than
“High priority Step-by-Step” and
automation “Unlock”, or (only from
Oview) the following commands:
“Unlock and close” and “Unlock and
open”

Triggers a closing manoeuvre and,
once this terminates, locks the
automation; the control unit will not
accept any command other than
“High priority Step-by-Step” and
automation “Unlock”, or (only from
Oview) the following commands:
“Unlock and close” and “Unlock and
open”

Triggers the stoppage of the
manoeuvre and locks the
automation; the control unit will not
accept any command other than
“High priority Step-by-Step” and
automation “Unlock”, or (only from
Oview) the following commands:
“Unlock and close” and “Unlock and
open”

8 Unlock and Open

9 Unlock and Close

Opens and locks

i0 the automation

Closes and locks

B the automation

12 Lock automation

13 Release_ Triggers unlocking of the aL_Jtomation
automation and restores normal operation

14 MASTER barrier | “SbS” (Step-by-Step) command for
Step-by-Step the MASTER barrier

15 SLAVE barrier “SbS” (Step-by-Step) command for

Step-by-Step the SLAVE barrier

|| For further information, consult the specific manual
of the receiver.



9.5 CONNECTING AND INSTALLING THE BACK-

UP BATTERY

N

The electrical connection of the battery to the
control unit must be made only after completing
all the installation and programming stages, as the
battery is an emergency power supply.

Before installing a back-up battery, disconnect the
power supply to the control unit.

AN

To install and connect the battery:

1. position the back-up battery

2. connect the appropriate cable to the back-up battery
connector

activate the mains power supply.

]

- J

9.6 CONNECTING THE OVIEW PROGRAMMER

The “Oview” programming unit can be connected to the control
unit.

This unit allows for rapidly and fully programming the functions,
adjusting the parameters, updating the control unit firmware,
running the diagnostics to detect any malfunctions and
performing routine maintenance.

The “Oview” allows for operating on the control unit at a
maximum distance of roughly 100 m. If several control units are
networked with each other in a “BusT4” network, by connecting
the “Oview” to one of these units, it is possible to view on the
display all the networked control units (up to a maximum 16
units).

The “Oview” unit can also be left connected to the control unit
during normal operation of the automation, so that the user can
send commands using a specific menu.

Before connecting the IBT4N interface, it is
necessary to disconnect the control unit from the
power supply.

To install the interface:
1. remove the cover (A)

/@ ~
y 1
~

<N
N

- J

2. place the interface (B) in the appropriate slot (C) on the
control unit’s electronic board

3. insert the cable (D) in the appropriate slot (E) on the
interface.

~

(.
At this stage, the control unit can be powered again.

|| For further information, consult the specific
manuals of the connected devices.

9.7 LOOP DETECTOR

The control unit has two dedicated inputs for the connection of
inductive loop metal detectors (for example Lp21, Lp22). The
operation of these inputs can be programmed with the control
unit itself (refer to the chapter “PROGRAMMING").

9.7.1 Inductive loops

Observe the following instructions and precautions relating
to inductive loops connected to the detector. In any case, it
is always advisable to refer to the instruction manual for the
inductive loop detector.
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A Precautions for making the loops:

- install the loop close to the boom gate

- the inductive loop's electric cables must be routed
separately from the other cables in the boom gate
circuit (power, accessories, etc.)

- if the inductive loops are connected to different boom
gates, they must be located at least 1 m apart from
each other

- the inductive loop must be installed in such a way as
to be unable to move, since any movement due to an
unstable surface can cause false positives (undesired
tripping)

- the size of the loops must be defined based on the
application, bearing in mind that they must be located
at least 20 cm away from any fixed metal objects and 1
m away from any moving metal objects (“Figure 53").
To achieve the best result, we recommend using a loop
size no greater than that of the object to be detected
by the system

- loops used to detect the passage of cars or trucks are
generally rectangular, and they must be located at 45° 02m | |
with respect to the bicycle/motorcycle lane (“Figure
54”). We recommend cutting the corners of the floor

trace at 45° to avoid breaking the cable 45°
- to prevent interference, the loop cables must be e e’e’e’s
crossed at least 20 times per metre, and they should
not have joints; if you need to extend a cable, solder the *
wires and seal them with heat-shrink sheathing SM
- the twisted cable should be no longer than 20 m. CR
- — J

SM Direction of travel
CR Traffic lane

Instructions for making the loops

Once you have defined the size of the loop:

1. cut a trench in the floor; the trench should be 8 mm wide
and 30-50 mm deep (“Figure 55”)

2. clean the trench and insert the coil, pushing it thoroughly
down so that it cannot move

3. complete the number of turns of the loop required by
the perimeter as shown in “Table 20", using an isolated
single-pole copper wire with a cross-section of 1.5 mm?
(“Figure 55”)

4. cover the loop with sand to protect it and then seal the
trench with tar or outdoors flooring resin (“Figure 557)

& Warning! — The sealant temperature may not
exceed the maximum temperature allowed for the
cable sheathing, otherwise the cable might not be

1m grounded correctly.

5. first, connect the cables to the metal detector, and then
connect them from the metal detector to the Loop1 and

‘ Loop2 terminals.
SM Table 20
CR POSITIONING THE LOOP
< > Perimeter of the loop Number of turns
N /1 |2=4m 6
SM  Direction of travel 4-7m 5
CR Traffic lane 7-12m 4
Greater than 12 m 3

Note If there is any metal reinforcing bar under the floor, loop
induction is reduced. If so, run the loop twice more
around the perimeter.
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(" N | 9.8 CONNECTING THE SOLEMYO SOLAR
(55) 5 mm - 8 mm ENERGY SYSTEM
A =cSosa = & When the automation is powered by the “Solemyo”
1 S e S system, IT MUST NOT BE POWERED by the
30-50 mm %"g{é*jﬁ;ﬁx (i;uq:g%ﬁgg B electricity grid at the same time.
2@5&5&5%@5&5%&3
v izjg\zg;}é@%{%;gé%g D || For information on the “Solemyo” system, consult
RS RS the relevant instruction manual.
To connect the “Solemyo” system:
G 1. connect the system to the back-up battery (A)
E 2. insert the relative connector (B) on the control unit.
r? F
—B

o J
A Sealant
B Trench (5-8 mm)
Cc String
D Wound cable
E Earth
F Loop (the cable must be inserted into the trench)
G Connection (twisted cable)

(4

——
-'(
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9.9 CONNECTING THE BOOM LIGHTS (OPTIONAL | 6.

To perform the installation:

ACCESSORY)

if necessary, shorten the lights cable by cutting it only in
one of the points indicated by an appropriate mark. After
cutting the cable, the cap of the cut end must be shifted
to close the new end

1. put the boom in the vertical position . s )
2 loosen the 6 screws that fasten the boom cover (A) 7. insert the wiring cable first thrqugh the hole on the boom
support then through the hole in the cubicle
-
leave a bit of cable inside the boom support, so
that the boom can be rotated without causing any
tension along the cable.
~
-
3. remove the boom temporarily
4. insert the cable grommet through the specially configured
hole (B)
~
- J
8. connect the lights cable to the “LIGHT” terminal on the
control unit
the “LIGHT” output has poles: if the lights fail to
switch on according to the settings, the cables
connected to the terminal must be inverted.
Y, I
5. feed the lights cable (C) through the rubber impact %
protector and, if necessary, use a fish tape to facilitate the Sc
operation <
N
- J
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9.

position and lock the connector inside the slot on the boom

/@ ™
- J
10. insert the boom and lock it with its cover, by vigorously
tightening the 6 screws and being careful not to pinch the
cable.

~

9.10 CONNECTING THE WARNING LIGHT OR
TRAFFIC LIGHT

On the boom cover it is possible to insert a LED warning light
model XBA7 or a traffic light with red and green LEDs model
XBAS.

The operating modes of these warning lights can be modified
through the Oview programmer or by suitably programming the
control unit.

For further information, consult the instruction manuals of the
two products
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10 PRODUCT MAINTENANCE

The automation must be subjected to regular maintenance
to keep its safety level constant and guarantee long-lasting
operation; to this aim, M/L-BAR has a manoeuvre counter
and maintenance warning system; refer to the ““Maintenance
notice” function’ paragraph.

& Maintenance must be carried out strictly in
compliance with the safety provisions provided in
this manual and in accordance with the laws and
regulations in force.

To carry out maintenance on the gearmotor:

1. Schedule maintenance interventions within maximum 6
months or after maximum 20.000 manoeuvres from the
previous maintenance intervention

2. disconnect all power supplies, including any back-up
batteries

3. check for any deterioration in the materials making up the
automation, with special emphasis on erosion or oxidation
of the structural parts; replace any parts that are not to
standard

4, check the state of wear of moving parts: pinion, rack and
all gate leaf components; replace any worn parts

5. connect the power supplies again and run all the tests
and checks described in the “Testing” paragraph.
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11 PRODUCT DISPOSAL

|| This product is an integral part of the operator and
must therefore be disposed of with it.

As with the installation, only qualified personnel must dismantle
the product at the end of its life.

This product is composed of different types of materials. Some
of these materials can be recycled; others must be disposed of.
Please enquire about the recycling or disposal systems in place
in your local area for this type of product.

& WARNING

Some parts of the product may contain polluting or
dangerous substances. If not disposed of correctly,
these substances may have a damaging effect on
the environment and human health.

As indicated by the symbol shown

here, this product must not been
disposed of with household
waste. Separate the waste for
disposal and recycling, following
the methods stipulated by local
regulations, or return the product
to the seller when purchasing a

new product.

WARNING

Local regulations may impose heavy penalties if
this product is not disposed of in compliance with
the law.



12 TECHNICAL SPECIFICATIONS

|| All technical specifications stated in this section refer to an ambient temperature of 20°C (+ 5°C). Nice S.p.A.
reserves the right to apply modifications to the product at any time when deemed necessary, without altering
its functions and intended use.

Table 21

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Description Technical specification

M3BAR | M5BAR | M7BAR | L9BAR
Product type Boom gate for residential use inclusive of electronic control unit
Clear opening (m) 2,32 +282 3,17 + 4,82 5+7 7+9
Start peak torque (Nm) 100 200 300 400
Start peak torque (Nm) 30 70 90 130
Manoeuvre time (adjustable in sec) 1,5-4 3-6 6-10 11-18
Maximum frequency of operating
cycles/hou_r at r_IominaI torque (the 500 350 200 150
control unit limits the cycles to the continuous use continuous use
maximum shown in Table T3)
Durability Refer to the “Product durability’ paragraph
Power supply 230V~ 50/60Hz
Power supply voltage /V1 120V~ 50/60Hz
Maximum power draw at peak (W) 150 110 110 160
:\‘IIA";)ximum power at nominal torque 40 50 40 50

Insulation class

1

Emergency power supply

With optional accessory PS224

Photovoltaic power supply

With optional accessory SYKCE

FLASH output

for 1 LUCYB, MLB or MLBT warning light (12 V - 21 W)

LIGHT output

for XBA4 “boom lights” optional accessory

OGiI output

for 24 V (max 10 W) indicator light

Output for warning light / traffic light
on cover

with XBA7 LED warning light or XBA8 LED traffic light optional accessories

1 output with a maximum load of 11 BlueBus units (maximum 4 pairs of photocells, e.g.

BLUEBUS output EPMB or EPLB + 2 pairs of photocells addressed as opening devices + maximum 4 EDSB or
ETPB control devices + 1 FT210B device with FTA address)

STOP input For nprmally clos.eo! or normally open contacts or for 8.2 kQ fixed resistor contacts with self-
learning (any variation from the memorised status triggers the STOP command)

Sbs input For normally open contacts

OPEN input For normally open contacts

CLOSE input For normally open contacts

HP SbS input For normally open contacts

Radio connector

SM connector for SMXI or OXI receivers

Radio ANTENNA input

50 QO for RG58-type cable or similar

Inputs for metal detectors

2

Programmable functions

Refer to the “PROGRAMMING” chapter and additional settings via the Oview Programming
and Control Unit

Self-learning functions

Self-learning of the devices connected to the BlueBus output

Self-learning of the type of “STOP” device (Normally Open, Normally Closed contact or 8.2
kQ resistor)

Learning of the door opening and closing positions

Operating temperature -20°C + 55°C

Use in_highly acid_, saline or No

potentially explosive atmosphere

Protection rating IP54

Dimensions and weight 400x299x1215h mm; | 400x299x1215h mm; | 400x299x1215h mm; | 500x299x1215h mm;
80 kg 80 kg 85 kg 98 kg
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13 CONFORMITY

EU Declaration of Conformity A

and declaration of incorporation of “partly completed machinery”

Note - The contents of this declaration correspond to declarations in the official document deposited at the registered offices of Nice S.p.a. and in particular to the last revision available before
printing this manual. The text herein has been re-edited for editorial purposes. A copy of the original declaration can be requested from Nice S.p.a. (TV) I.

Number: 405/M-LBAR Rev: 16 Language: EN

Manufacturer’s Name: Nice s.p.a.

Address: Via Callalta 1, 31046 Oderzo (TV) ltaly

Authorized Person to constitute

technical documentation: Nice s.p.a.

Type of product: Electromechanical barrier gate

Model/Type: M3BAR, M5BAR, M7BAR, LOBAR, M3BARI, M5BARI, M7BARI, L9BARI
Accessories: Refer to the catalog

The undersigned Roberto Griffa, in the role of Chief Executive Officer, declares under his sole responsibility that the product described above complies with the provisions

laid down in the following directives:

e Directive 2014/53/EU (RED), according to the following harmonized standards: Health protection standards (art. 3(1)(a)) EN 62479:2010, Electrical safety (art. 3(1)(a))
EN 60950-1:2006+A11:2009+A12:2011+A1:2010+A2:2013, Electromagnetic compatibility (art. 3(1)(b)) EN 301 489-1 V2.2.0:2017, EN 301 489-3 V2.1.1:2017,
Radio spectrum (art. 3(2)) EN 300 220-2 VV3.1.1:2017.

The product also complies with the following directives according to the requirements envisaged for “partly completed machinery” (Annex Il, part 1, section B):
e Directive 2006/42/EC of the EUROPEAN PARLIAMENT AND COUNCIL of 17 May 2006 related to machinery and amending the Directive 95/16/EC (recast).

It is hereby stated that the relevant technical documentation has been compiled in accordance with annex VII B of Directive 2006/42/EC and that the following essential
requirements have been fulfilled: 1.1.1-1.1.2-113-121-126-151-152-155-156-15.7-158-15.10-1.5.11

The manufacturer undertakes to transmit to the national authorities, in response to a reasoned request, the relevant information on the “ partly completed machinery “, while
maintaining full rights to the related intellectual property.

Should the “ partly completed machinery” be put into service in a European country with an official language other than that used in this declaration, the importer is obliged
to arrange for the relative translation to accompany this declaration.

The “partly completed machinery” must not be used until the final machine in which it is incorporated is in turn declared as compliant, if applicable, with the provisions of
directive 2006/42/EC.

The product also complies with the following standards:
EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 62233:2008, EN 60335-2-103:2015, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Oderzo, 04/04/2018
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INSTRUCTIONS AND WARNINGS FOR THE USER

Before using the automation for the first time, ask the installer to
explain the origin of any residual risks and take a few minutes
to read this instruction manual and warnings for the user given
to you by the installer. Store the manual for future reference and
hand it to the new owner when transferring the automation.

& WARNING!

Your automation is a machine that faithfully executes
commands imparted by the user. Negligence and
improper use may lead to dangerous situations:

- do not manoeuvre the gate if there are people, animals
or objects within its range of operation

- it is strictly forbidden to touch parts of the automation
while the boom is moving

- the photocells are not a safety device but only an
auxiliary aid to safety. They are built using highly reliable
technology but, in extreme conditions, may malfunction
or even become defective. In certain cases, the defect
may not be clearly evident. For these reasons, it is
important to follow all the instructions given in this
manual when using the automation

- periodically check that the photocells work properly.

IT IS STRICTLY FORBIDDEN to transit while the
boom is moving! Transit is allowed only if the boom
is fully open and stationary.

CHILDREN

An automation system guarantees a high degree
of safety. With its detection systems, it can control
and guarantee the gate’s movement in the presence
of people or objects. It is nonetheless advisable to
forbid children from playing near the automation
and not to leave remote controls near them to
prevent any unwanted activation of the system. The
automation is not a toy!

The product is not intended for use by persons,
including children, with limited physical, sensory
or mental capacities, or who lack experience or
knowledge, unless supervised or trained in the use
of the product by a person responsible for their
safety.

Anomalies: if the automation shows any signs of anomalous
behaviour, disconnect the power supply to the system and
manually unlock the motor (see instructions at the end of the
chapter) to manoeuvre the boom manually. Do not attempt any
repairs personally but contact your trusted installer.

Do not modify the system or the programming
and adjustment parameters of the control unit:
your installer is exclusively responsible for these
operations.

Failure or lack of power supply: while waiting for the installer
to intervene or the electricity to be restored, if the system is
not equipped with back-up batteries, the automation can
nonetheless be used by manually unlocking the motor (consult
the instructions at the end of the chapter) and moving the boom
manually.
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Safety devices out of order: the automation can also be used

when one or more safety devices are defective or out of order.

The gate can be operated in the “Hold-to-run” mode in the

following way:

1. send a command to operate the boom using a transmitter
or key selector, etc. If everything works normally, the boom
will move regularly, otherwise the warning light will flash a
few times and the manoeuvre will not start (the number of
flashes depends on the reason for which the manoeuvre
cannot start)

2. in this case, within 3 seconds press the control again and
hold it down

3. after roughly 2 seconds, the boom will complete the
requested manoeuvre in “Hold-to-run” mode, in other
words, it will continue to move so long as the control is
held down.

If the safety devices are out of order, have the
system repaired as soon as possible by a qualified
technician.

Y

The test, periodic maintenance and any repairs must be
documented by the person carrying out the work and the
documents must be stored by the owner of the automation. The
only interventions the user may carry out periodically include
cleaning of the photocell glass components (use a soft and
slightly damp cloth) and removing any leaves or stones that may
obstruct the automation.

Before carrying out any maintenance operations,
the user of the automation must manually unlock
the motor to prevent anyone from accidentally
triggering the boom’s movement (consult the
instructions at the end of the chapter).

Maintenance: in order to ensure constant levels of safety and
the longest useful life for the automation, routine maintenance
must be carried out (at least every 6 months).

|| Only qualified personnel is authorised to carry out
checks, maintenance operations and repairs.

Disposal: at the end of its useful life, the automation must be
dismantled by qualified personnel and the materials must be
recycled or disposed of in compliance with the local regulations
in force.

Replacing the remote control battery: if your remote control
appears to be working poorly after some time, or stops working
altogether, it may simply depend on flat batteries (depending
on how much the device is used, the batteries may last from
several months to over a year). You will notice this by the fact
that the indicator light signalling the transmission fails to light up,
is weak or lights up only for a short time. Before contacting the
installer, try replacing the battery with that of another transmitter
that works properly: if the anomaly is resolved, simply replace
the flat battery with one of the same type.
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Unlocking and manual movement

To unlock the device:

insert the key (A) and turn it by 180° towards the left or
right

1.

-

~

—

2.

the gate leaf can now be moved manually to the desired
position.

To lock the device:

1.
2.
3.

4,

5.
6.

turn the key (A) back to its initial position

remove the key.

remove the rubber cap on the opposite side of the cubicle
and insert the lock cylinder through the hole

from inside the cubicle, insert from bottom to top the
U-shaped spring to lock the lock cylinder

turn the key (A) back to its initial position

remove the key.
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MAINTENANCE SCHEDULE (to be handed to the end user)

This maintenance register must be passed on to the new owner of the automation, after having filled in the
relevant sections.

This register must contain a list of all the maintenance activities, repair work and alterations to the automation. The register must be
updated every time work is carried out and must be stored carefully so that it is available for any inspections that may be required
by the relative authorities.

This “Maintenance register” refers to the following automation:

model: M-BAR and L9BAR - serial no. ................ -installed on ................ SaAl

The following attached documents are part of the Maintenance Register:

1) - Maintenance schedule

According to the enclosed document “Maintenance Schedule”, maintenance operations must be performed at the following
intervals: every 6 months or every 50.000 manoeuvre cycles, depending on the event that occurs first.

MAINTENANCE SCHEDULE 8. unlock and check the correct balancing of the boom and
for any obstacles during manual opening and closing
Warning!—All maintenance workonthis systemmust | 9, relock the boom and run the testing procedure.

be carried out by qualified technical personnel, in | 10. Verification of the safeguard against the risk of lifting:

full compliance with the safety standards provided on automations with vertical movement, it is necessary
for by the laws in force and the safety instructions to check that there is no lifting danger. This test can be
specified in the “GENERAL SAFETY WARNINGS carried out as follows: hang a 20 kg load (e.g. a sand bag)
AND PRECAUTIONS” chapter, at the beginning of halfway along the length of the boom then command an
this manual. opening manoeuvre and check that during the manoeuvre
) ) ) , the boom does not exceed a height of 50 cm above its
In general, this boom gate mechanism does not require special closed position. If the boom exceeds this height, the
maintenance; however, regular checks over time will ensure motor force must be reduced (refer to the “Programming
system efficiency and correct operation of the safety systems the control unit’ paragraph).
installed. , , 11. If potentially dangerous situations due to the boom’s
For maintenance of devices added to the boom gate mechanism, movement have been prevented by limiting the impact
follow the provisions laid down in the respective maintenance force, the latter must be measured according to the EN
schedules. . _ o 12445 standard and, if the “motor force” control is used to
As a general rule, it is advisable to perform a periodic check aid the system in reducing the impact force, it is necessary
every 6 mpnths or 50.000 manoeuvres. ) to test various adjustments to find the one that gives the
Bear in mind that should the spring break, the boom gate will best results.
nonetheless conform to the requirement set out in section 4.3.4 | 12, Checking the efficiency of the unlocking system:
of the EN 12604:2000 standard. place the boom in the “closed” position and manually

unlock the gearmotor (refer to the “Manually unlocking
and locking the gearmotor’ paragraph), making sure
that this occurs without difficulty. Check that the manual

The boom balancing system must be checked at
least 2 times a year, preferably when the seasons

change. force for moving the boom to the “open” position does
These checks and replacements must be performed at the not exceed 200 N (approximately 20 kg); the force is
scheduled maintenance intervals: measured perpendicular to the boom and at 1 m from the
1. disconnect all power supplies axis of rotation. Lastly, check that the manual release key
2. check for any deterioration of the components which is available near the automation. - )

form the barrier mechanism, paying particular attention to | 13. Check the power supply disconnection system:

corrosion or oxidation of the structural parts; replace any operate the power disconnection device and disconnect

parts that are below the required standard any available back-up batteries; check that all the LEDs
3. make sure that all screwed connections are properly on the control unit are OFF and that the boom remains

tightened (especia”y those of the ba|ancing Spring) stationary When a command is sent. Check the eff|C|ency
4.  check that there is no clearance between the balancing of the locking system to prevent any unintentional or

lever and the exit shaft. If necessary, fully tighten the unauthorised connection.

central screw
5. lubricate the swivel head of the balancing spring and the

lower anchor

6. on versions M7BAR and L9BAR, check the perfect
locking between the two boom segments. If necessary,
adjust the expansion screws.

7. place the boom in the vertical position and verify that the
pitch between the coils of the balancing spring is constant
without any deformation
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TABLE ON IN

Date

Table 22

ERVENTIONS

Description of intervention performed
(Description of checks, adjustments, repairs, modifications, etc.)

Signature of
Technician

Signature of Owner

All the phases envisaged in the maintenance schedule have been carried
out

__YES

__NO
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CONSIGNES ET PRECAUTIONS
GENERALES DE SECURITE

RECOMMANDATIONS

ATTENTION ! Instructions importantes pour
la sécurité. Il est important de suivre toutes
les instructions fournies étant donné qu'une
installation incorrecte est susceptible de provoquer
des dommages graves.

ATTENTION ! Instructions importantes pour Ila
sécurité. Pour la sécurité des personnes, il est
important de suivre ces instructions. Conserver ces
instructions avec soin.

Conformément a la Iégislation européenne actuelle,
la réalisation d'un automatisme implique le respect
des normes harmonisées prévues par la Directive
Machines en vigueur, qui permettent de déclarer
la conformité présumée de l'automatisme. De ce
fait, toutes les opérations de branchement au
secteur électrique, d’essai, de mise en service et
de maintenance du produit doivent étre effectuées
exclusivement par un technicien qualifié et
compétent.

Afin d'éviter tout danger di au réarmement
accidentel du disjoncteur, cet appareil ne doit
pas étre alimenté par le biais d'un dispositif
de manceuvre externe, comme par exemple un
temporisateur, ou bien étre connecté a un circuit
régulierement alimenté ou déconnecté de la ligne.

ATTENTION ! respecter toutes les recommandations
suivantes :

- Avant de commencer linstallation, vérifier les
« Caractéristiques techniques du produit» en
s'assurant notamment qu'il est bien adapté a
l'automatisation de votre piece guidée. Dans le cas
contraire, NE PAS procéder a l'installation.

- Le produit ne peut pas étre utilisé avant d’avoir effectué
la mise en service comme I'explique le chapitre « Essai
et mise en service ».

- Avant l'installation du produit, s'assurer que tout le
matériel a utiliser est en excellent état et adapté a
l'usage prévu.

- Le produit ne peut étre utilisé par des personnes
(notamment les enfants) dont les capacités physiques,
sensorielles ou mentales sont limitées, ou ne disposant
pas de l'expérience ou des connaissances necessaires.

- Les enfants ne doivent pas jouer avec I'appareil.

- Ne pas laisser les enfants jouer avec les dispositifs de
commande du produit. Conserver les émetteurs hors
de la portée des enfants.

- Prévoir dans le réseau d’alimentation de I'installation
un dispositif de déconnexion (non fourni) avec une
distance d'ouverture des contacts qui permette la
déconnexion compléte dans les conditions dictées par
la catégorie de surtension lll.

- Pendant l'installation, manipuler le produit avec soin
en évitant tout écrasement, choc, chute ou contact
avec des liquides de quelque nature que ce soit.
Ne pas positionner le produit prés de sources de
chaleur, ni I'exposer a des flammes nues. Toutes
ces actions peuvent I'endommager et créer des
dysfonctionnements ou des situations de danger. Le
cas échéant, suspendre immédiatement l'installation et
s'adresser au service apres-vente.
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- Le fabricant décline toute responsabilité en cas de
dommages patrimoniaux causés a des biens ou a des
personnes dérivant du non-respect des instructions
de montage. Dans ces cas, la garantie pour défauts
matériels est exclue.

- Le niveau de pression acoustique d'émission pondérée
A est inférieur a 70 dB(A).

- Lenettoyage et I'entretien qui doivent étre effectués par
I'utilisateur ne doivent pas étre confiés a des enfants
sans surveillance.

- Avant toute intervention (entretien, nettoyage), il faut
toujours débrancher le produit du secteur et des
éventuelles batteries.

- Contréler fréquemment linstallation, en particulier
les cables, les ressorts et les supports pour repérer
d'éventuels déséquilibrages et signes d’usure ou
dommages. Ne pas utiliser linstallation en cas
de réparations ou de réglages nécessaires étant
donné qu'une panne ou un mauvais équilibrage de
I'automatisme peut provoquer des blessures.

- Les matériaux de I'emballage du produit doivent étre
mis au rebut dans le plein respect des normes locales
en vigueur.

- Eloigner les personnes de I'automatisme lors de son
actionnement au moyen des éléments de commande.

- Durant cette opération, contréler I'automatisme et
s'assurer que les personnes restent bien a une distance
de sécurité jusqu’a la fin de la manceuvre.

- Ne pas activer le produit lorsque des personnes
effectuent des travaux sur I'automatisme ; débrancher
l'alimentation électrique avant de permettre la
réalisation de ces travaux.

RECOMMANDATIONS POUR L’INSTALLATION

- Avant d'installer la motorisation, contréler que tous
les organes meécaniques sont en bon état, qu'ils
sont correctement équilibrés et qu'aucun obstacle
n'‘empéche le bon actionnement de I'automatisme.

- S'assurer que les éléments de commande sont bien
a l'écart des organes en mouvement tout en restant
directement visibles. Sous réserve de I'utilisation d'un
sélecteur, les éléments de commande doivent étre
installés a une hauteur minimale de 1,5 metre et ne
doivent pas étre accessibles.

- En cas de mouvement d'ouverture contrélé par un
systeme anti-incendie, s'assurer de la fermeture
des éventuelles fenétres de plus de 200 mm par les
eléments de commande.

- Prévenir et éviter toute possibilité de coincement entre
les parties en mouvement et les parties fixes durant les
manceuvres.

- Apposer de fagon fixe et définitive I'étiquette concernant
la manceuvre manuelle prés de I'élément qui la permet.

- Aprés linstallation de la motorisation, s'assurer que
le mécanisme, le systeme de protection et toute
manceuvre manuelle fonctionnent correctement.

2 DESCRIPTION DU PRODUIT ET
APPLICATION

M-BAR et L-BAR sont des barriéres routieres électromécaniques
a usage résidentiel et industriel. Elles contrélent I'ouverture et la
fermeture d'un passage véhiculaire.

Ces barrieres sont équipées d'un opérateur électromécanique
avec moteur 24V, avec un systéme de fin de course électrique
et d'un clignotant qui peut étre incorporé dans le couvercle
(accessoire en option). Ces deux modeles peuvent étre installés
comme barrieres opposées en mode « Master-Slave », pour
couvrir la surface d’un passage véhiculaire de plus de 8 metres
(voir le paragraphe "Opérateur en mode SLAVE").

La centrale de commande est prévue pour étre raccordée a
divers dispositifs appartenant au Systeme Opera de Nice, et
au systeme d'alimentation a énergie solaire « Solemyo » (voir
le paragraphe "Raccordement du systéme a énergie solaire
Solemyo").

Les barrieres fonctionnent a I'électricité et, en cas d’absence de
cette derniére (panne de courant), il est possible d'effectuer le
déverrouillage manuel de lalisse et de la déplacer manuellement.
[l est également possible d'utiliser la batterie tampon (mod.
PS224, accessoire en option) qui garantit que l'automatisme
exécute certaines manceuvres durant les premiéres heures
sans courant électrique. S'il faut prolonger cette période ou
le nombre de manceuvres possibles, il faut activer la fonction
« Stand-by » (voir "Tableau 6").

Les barrieres sont associées aux lisses disponibles,
individuellement ou en paire, pour atteindre la longueur désirée
et plusieurs accessoires en option sont disponibles selon la
lisse choisie, comme indiqué dans le tableau.

Tableau 1
Armoire |Lisse | Caoutchouc | Lumiéres | Tablier bg;:z:?nobile
M3BAR [3m oui oui - -
M5BAR 4m ou? ou? oui (1 p?{aoe) oui
5m oui oui oui (1 piece) |oui
5m oui oui oui (2 pieces) |oui
M7BAR |3+3 m |oui oui oui (2 pieces) |oui
3+4 m |oui oui - oui
3+4 m |oui oui oui (3 pieces) |oui
L9BAR |4+4 m |oui oui oui (3 pieces) |oui
4+5m |oui oui - -

Notes importantes pour la consultation du manuel :

- dans ce manuel, le terme « barriére routiére » désigne les
deux produits « M-BAR » et « LOBAR »

- les accessoires mentionnés dans ce manuel sont en option.

Toute utilisation différente de celle décrite doit étre
considérée comme impropre et interdite !
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2.1 LISTE DES COMPOSANTS DU PRODUIT

La « Figure 1 » représente les parties principales qui composent
le M/L-BAR.

4 )

A B C
1’
N @)

Support lisse

Coque de I'opérateur

Couvercle

Centrale électronique de commande et de contréle
Lisse

Clé de déblocage/blocage

TMOOW>»

3 INSTALLATION

3.1 VERIFICATIONS PRELIMINAIRES AVANT
L’INSTALLATION

L'installation doit étre effectuée par du personnel
qualifié, dans le respect des lois, des normes et
des réglements ainsi que de toutes les instructions
fournies ici.

Avant de procéder a l'installation du produit, Il faut :

- vérifier que la fourniture est intacte

- vérifier que tout le matériel a utiliser est en excellent état et
adapté a l'usage prévu

- vérifier la possibilité de respecter toutes les limites d’utilisation
indiquées dans le paragraphe « Limites d'utilisation du
produit »

- vérifier que l'environnement choisi pour l'installation est
compatible avec les dimensions globales du produit (voir
"Figure 3»)
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- vérifier que la surface choisie pour installer la barriere est
solide et peut garantir une fixation stable

- vérifier que la zone de fixation est a I'abri des inondations ;
prévoir éventuellement le montage du produit & un endroit
surélevé

- veiller a ce que I'espace autour de la barriere permette une
exécution facile et sire des manceuvres manuelles

- vérifier gqu’il n'y a pas d'obstacles qui pourraient empécher
les manceuvres d'ouverture et de fermeture le long de la
trajectoire de déplacement de la lisse

- vérifier que chaque dispositif a installer se trouve dans une
position protégée, a I'abri des chocs accidentels.

- vérifier que les points de fixation des différents dispositifs
se trouvent dans des endroits a I'abri des chocs et que les
surfaces sont suffisamment solides

- éviter que les parties de lautomatisme puissent étre
immergées dans I'eau ou dans d’autres substances liquides

- ne pas positionner le produit a proximité de flammes ou de
sources de chaleur, dans des atmosphéres potentiellement
explosives, particulierement acides ou salines, afin
d'éviter de lI'endommager, de provoquer des anomalies de
fonctionnement ou des situations de danger

- connecter la logique de commande a une ligne d’alimentation
électrique avec mise a la terre

3.2 LIMITES D'UTILISATION DU PRODUIT

Avant de procéder a l'installation du produit, Il faut :

- vérifier que toutes les valeurs figurant dans le chapitre «
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES » sont compatibles
avec I'utilisation prévue

- vérifier que la durabilité estimée (voir le paragraphe «
Durabilité du produit ») est compatible avec ['utilisation
prévue

- vérifier gu'’il est possible de respecter toutes les limitations,
les conditions et les recommandations indiquées dans cette
notice.

3.2.1 Durabilité du produit

La durabilité est la vie économique moyenne du produit. La

valeur de la durabilité est fortement influencée par I'indice de

charge de travail des manceuvres : c’est-a-dire la somme de

tous les facteurs qui contribuent a I'usure du produit.

Pour calculer la durabilité de votre automatisme, il faut procéder

de la fagon suivante :

1. additionner les valeurs des rubriques du « Tableau 2 »
relatives aux conditions présentes dans l'installation

2. dans le Graphique présent sur la « Figure 2 », a partir de
la valeur qui vient d’étre trouvée, tracer une ligne verticale
jusqu’a l'intersection avec la courbe ; a partir de ce point,
tracer une ligne horizontale jusqu’a I'intersection avec la
ligne des « cycles de manceuvres ». La valeur déterminée
est la durabilité estimée de votre produit.

Les valeurs de durabilité indiquées dans le graphique ne

s’obtiennent que si le plan de maintenance est rigoureusement

respecté, voir le chapitre « MAINTENANCE DU PRODUIT ».

L’estimation de durabilité est effectuée sur la base des calculs

de projet et des résultats d’essais effectués sur les prototypes.

Par conséquent, s’agissant d’une estimation, elle ne constitue

en aucun cas une garantie de la durée effective du produit.

Exemple de calcul de durabilité : M5BAR avec une lyre de
repos mobile, vitesse niveau 3

Le « Tableau 2 » permet d’obtenir les « indices de charge de
travail » pour ce type d’installation: 10 % (« Lyre de repos
mobile »), 10 % (« Vitesse niveau 3 »).

Ces indices doivent étre additionnés entre eux pour obtenir
l'indice de charge de travail total qui, dans ce cas, est de
20%. Avec la valeur trouvée (20%), relever sur le Graphique,
sur 'axe horizontal (« indice de charge de travail »), la valeur
correspondante des « cycles de manceuvres » que notre
produit sera en mesure d’effectuer durant sa vie = 550.000
cycles environ.



Tableau 2

DURABILITE DU PRODUIT

Indice de charge de travail
M3BAR | M5BAR | M7BAR | L9BAR
Articulation pour lisse
(XBA11) 20 15 - -
Vitesse niveau 4 15 10 15 15
Vitesse niveau 3 0 0 10 10
Interruption de
manceuvre par Photo> |15 10 15 15
10%
Interruption de
manceuvre par Alt > 10% 10 10 15 15
Lyre de repos mobile )
(WA12) 10 10 10
Force égale a 5 ou 6 10 10 10 10
Force égale a 4 ou 5 5 5 5 5
Présence de salinité 10 10 10 10
Présence de poussiere 5 5 5 5
ou de sable
Tablier - 5 5 5
Température ambiante
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3.3 IDENTIFICATION ET DIMENSIONS

D'ENCOMBREMENT

Les dimensions d'encombrement et I'étiquette (A) permettant
I'identification du produit sont représentées sur la « Figure 3 ».

e NI-BAH
464,5 mm B
|
@ %T%\ -
® g °
o E
{| 8¢
. 3
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298,5 mm | 400 mm
L-BAR
464,5 mm
|
@ I -: o =
To]
| €
{| 8¢
B 8
A i
298,5 mm | 500 mm |
N J

3.4 RECEPTION DU PRODUIT

Tous les composants présents dans I'emballage du produit sont
illustrés et listés ci-dessous.

A\ -
N
\\/

G

A Barriere routiére avec centrale de commande incorporée

B Support et couvercle de la lisse

C 2 boitiers pour photocellules

D Connecteur en aluminium de 300 mm de long (présents
uniguement sur M3BBAR, M5BAR, M5BAR)

E bouchon lisse fixe ; 2 connecteurs pour amortisseur de
chocs en caoutchouc ; 2 connecteurs sans amortisseur
de chocs en caoutchouc

F Clés pour le déverrouillage et le verrouillage manuel

de la lisse clés pour la serrure du couvercle ; minuterie

métallique (vis, rondelles, etc.)

Plague de fondation

4 pattes de fixation

Connecteur en aluminium de 700 mm de long (présents

uniguement sur LOBAR)

-—Ioe
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3.5 TRAVAUX DE PREPARATION A L’INSTALLATION

La figure montre un exemple d’installation d’automatisation, réalisée avec les composants Nice.

-

-

J

A Photocellules
B Photocellules sur colonne

C Sélecteurac
D Barriere

Identification

[

Tableau 3

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES CABLES ELECTRIQUES

Caractéristiques du cable

1

Cable ALIMENTATION OPERATEUR
1 cable 3 x 1,5 mm?
Longueur maximale 30 m [note 1]

Céable BLUEBUS
1 cable 2 x 0,5 mm?
Longueur maximale 20 m [note 2]

Céable SELECTEUR A CLE
2 cables 2 x 0,25 mm? [note 3]
Longueur maximale 30 m

Cables ENTREE OPEN
1 cable 2 x 0,25 mm?
Longueur maximale 30 m

Cable ENTREE CLOSE
2 x 0,25 mm?
Longueur maximale 30 m

Cable CLIGNOTANT [note 4]
1 cable 2 x 0,5 mm?
Longueur maximale 30 m

Autres cables

Céable ANTENNE
1 cable blindé type RG58
Longueur maximale 15 m; conseillé < 5 m

Cable VOYANT LISSE OUVERTE [note 4]
1 céble 2 x 0,5 mm?
Longueur maximale 30 m

Cable ECLAIRAGE LISSE [note 4]

Cable MASTER/SLAVE
1 cable 3x 1 mm?
Longueur maximale 20 m

104 - FRANCAIS

Ces composants sont placés selon un schéma typique et
commun. En utilisant comme exemple de référence le schéma
de la « Figure 5 », établir la position approximative ou sera
installé chaque composant prévu dans l'installation.

Note 1

Note 2

Note 3

Note 4

Sile cable d'alimentation fait plus de 30 m de long, il faut
utiliser un cable d’'une section supérieure (par exemple
3 x 2,5 mm?) et il faut réaliser une mise a la terre de
sécurité a proximité de I'automatisme.

— Si le céble Bluebus dépasse les 20 m de long, et
jusgu'a un maximum de 40 m, il faut utiliser un céble
d'une section plus grande (2 x 1 mm?).

Ces deux céables peuvent étre remplacés par 1 cable
unique de 4 x 0,5 mm?,

Avant d’effectuer la connexion, vérifier que la sortie est
programmée en fonction du dispositif a connecter (voir
le chapitre "PROGRAMMATION").

& Les cables utilisés doivent étre adaptés au type
d’environnement ou est effectuée I'installation.

& Durant la pose des gaines pour le passage des
cables électriques, tenir compte du fait qu’a cause
d’éventuels dépéts d’eau dans les boites de
dérivation, les gaines de raccordement peuvent
créer des phénomeénes de condensation a I’'intérieur
de la centrale qui risquent d’endommager les
circuits électroniques.

& Avant de procéder a l'installation, préparer les
cables électriques nécessaires a l'installation et se
reporter a la « Figure 5» et a ce qui est indiqué au
chapitre « CARACTERISTIQUES TECHNIQUES » .



3.6 REGLAGE DE LA BARRIERE

La barriere quitte l'usine configurée comme suit :

- ressort d’équilibrage fixé sur la droite, sélecteur de I'installation
a droite, fixé dans les trous qui ne sont pas définitifs

- manceuvre de fermeture de la lisse orientée a gauche.

Ces parameétres sont arbitraires, il faut donc effectuer les

vérifications suivantes pour comprendre s'ils doivent étre

modifiés :

- s’il faut installer un accessoire unique : localiser dans
le cadre « A» de la « Figure 6 » le modele de barriere, la
longueur de la lisse prévue et, enfin, 'accessoire qu’il faut
monter sur la lisse. Au niveau de ces données, lire la lettre et
le numéro correspondant aux trous a choisir pour la fixation
du ressort

- ¢’il faut installer plusieurs accessoires : localiser le
cadre « B» de la « Figure 6 » sur le modéle de barriere,
la longueur de la lisse prévue et, enfin, le type et le nombre
d’accessoires @ monter sur la lisse ; additionner les nombres
entre parenthéses liés aux accessoires prévus et utiliser la
somme pour lire, dans la partie basse du cadre « B », la lettre
et le chiffre qui correspondent aux trous a choisir pour fixer le
ressort

- si la fermeture de la lisse doit étre a la droite du moteur :
il faudra déplacer la fixation du ressort dans I'un des trous
présents sur 'autre bras du levier d'équilibrage.

4 0 N
A M3BAR M5BAR M7BAR ' L9BAR
M3BAR / M5BAR
<~—2— | 265m | 315m | 350m | 415m 515m 7,33m | 9,33m
CBA ABC sm-osom | @asmy | ism-osm |  dtom aom o ens
M7BAR / L9BAR XBA13 A A B B c B B
/ 1 3 2 | 3| 2 2 1
A A B B C B B
ona 1 3 2 3 2 2 1
XBA11 B B c c
_%:. 3 3 1 3
?—»‘ 3,50 m 4,45m 515m 515m 5,00m 6,33m 7,33m 7,33m 8,33m
I wsmeocem | tgom Farras Gitm [ G3om tsom|  +xBAts Sane | Sean oo/
= [o|o|o|lo|o|o|l o|lo]|o
/ L (1) 3 (1) 1N | a) | (1) (1) (1) | (1) (1)
% XBA4 / : :
@ i - lelaolo] - |@|e
321 123 Iﬁ 0 @ 4 | 4 | 3 3 S 1 © 3
1.  Additionner les  chiffres y I ‘ ‘ ‘ lv ‘ l’ ‘ ‘
entre  parenthéses dans =
la colonne, en choisissant Jos1- B 0.1 Blasse €loso- Aloco-Bloo-Bla.aBloo-Alonc A
seulement ceux jumelés aux ' 3 2 2 1 1 1 3
accessoires montés. !
! c Al....Bl,.,_B Al,...B
2. Utiliser ensuite le résultat de ‘ 1 2 2 2 2 1
la somme pour déterminer les i
trous de fixation du ressort. 0 A
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Pour déplacer la fixation du ressort dans des trous autres que
les réglages d’'usine, procéder comme suit :
1. retirer le couvercle supérieur (A) de la barriere
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3. pour relacher la tension du ressort d'équilibrage :

- pour M-BAR, desserrer I'écrou (B) et faire tourner
manuellement le ressort (C) dans le sens des aiguilles
d’une montre

- pour L-BAR, tourner dans le sens des aiguilles d'une
montre I'écrou (B)

~
M3BAR-M5BAR-M7BAR

J

dévisser le boulon (D) qui maintient le ressort au levier
d’équilibrage

~

M3BAR-M5BAR-M7BAR
L9BAR




5. retirer le ressort de la plaque perforée, placée au pied de | 7. avec l'aide de la « Figure 6 », identifier les nouveaux
la barriere trous ou fixer les deux extrémités du ressort
~ 8. fixer le ressort a la plaque perforée, placée au pied de la
barriere
M3BAR-M5BAR - ~
@ M3BAR-M5BAR
M7BAR-L9BAR
= \
d 7]
J
6. s'il faut configurer la manceuvre de fermeture de la lisse
sur le coté droit de la barriere, débrayer I'opérateur (voir \ J
le paragraphe « Débrayer et bloquer manuellement | 9. fixer I'ceillet du ressort au levier d’équilibrage, en vissant
Iopérateur »), et faire pivoter de 90° le levier d’équilibrage le boulon a fond
e N | /7 I
@ @ M3BAR-M5BAR-M7BAR
L9BAR
N J
- J
10. si l'opérateur a déja été déverrouillé, le verrouiller a

nouveau.
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3.7

N

INSTALLATION DE L'OPERATEUR

Une installation incorrecte peut causer de graves
blessures aux personnes qui effectuent le travail et
a celles qui utiliseront le produit.

Avantdecommencerl’assemblagedel’automatisme,
faire les controles préliminaires décrits aux
paragraphes « Vérifications préliminaires avant
Iinstallation » et « Limites d'utilisation du produit » .

S’il existe une surface d’appui :
ouvrir 'armoire de la barriere

1.

NS J

2. poser la barriere sur la surface de fixation et marquer les
points ou seront fixés les orifices

4 @ ™

NS J

3. déplacer la barriére et percer la surface dans les points
tout juste marqués

4. introduire 4 chevilles a expansion, non fournies

5. placer la barriere correctement et la bloquer avec les

écrous et rondelles prévus a cet effet mais non fournis.
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Si la surface d’appui n'existe pas :

1.
Note

creuser des fondations pour accueillir le radier

La surface de fixation doit étre parfaitement plane et
lisse. Sila surface est en béton, ce dernier doit avoir une
épaisseur d'au moins 0,15 m et doit étre suffisamment
renforcé par des cages en fer. Le volume du béton
doit étre supérieur a 0,2 m® (une épaisseur de 0,25 m
correspond a 0,8 m?, qui est égal a une base carrée
d’environ 0,9 m par c6té). La fixation sur béton peut étre
exécutée a I'aide de 4 chevilles a expansion, équipées
de vis 12 MA, qui peuvent supporter une charge de
traction d’au moins 400 kg. Si la surface de fixation
est en matériau différent, il faut évaluer la consistance
et vérifier que les quatre points de fixation peuvent
supporter une charge d’au moins 1000 kg. Utiliser les
vis a 12 MA pour la fixation.

prédisposer les gaines pour le passage des céables
électriques

sur le radier, fixer les quatre pattes (A), en plagant sur
chacune un écrou et une rondelle (fournis) sur le dessus
et le dessous du radier

L'écrou inférieur doit étre vissé jusqu'a la fin du
filetage.




4. couler le béton et, avant qu'il ne commence a prendre,
placer le radier au ras de la surface. S'assurer qu'il est
bien parallele a la lisse et parfaitement a niveau

5. attendre que le béton durcisse completement. En régle
générale, au moins deux semaines

6. enlever les quatre écrous et les rondelles supérieurs (B)
des pattes

7 ouvrir 'armoire de la barriere («Figure 8»)

8. placer la barriére correctement et la bloquer avec les
écrous et les rondelles prévus a cet effet tout juste enlevés
(«Figure 17").

3.8 INSTALLATION DE LA LISSE

Pour le montage de la lisse sur la barriere, procéder comme

suit :

1. insérer les deux fiches (A) dans les logements présents
sur l'arbre moteur de sortie

4 )

19

- J

2. placer le support (B) sur I'arbre moteur de sortie, en
I'orientant en position de « lisse verticale »

3. le fixer avec les vis et les rondelles grower ouvertes ;
visser fortement

~

J

Il est obligatoire, sur les lisses formées de deux
piéces, de fixer le segment de lisse le plus court a
la barriére.

4, placer le couvercle (C) du support et le fixer avec les 6 vis
fournies. Laisser les vis desserrées

~

J

5. insérer le connecteur en aluminium (D) & une extrémité de
la lisse plus courte et le bloquer avec la vis fournie

4 ™

M-BAR L-BAR
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6. uniquement pour les lisses composées de deux
piéces : enclencher le joint universel (E) dans les
extrémités libres des deux lisses, en alignant correctement
les trous; dévisser de la méme facon les trois vis du joint
afin de le fixer a I'intérieur des lisses

~

J

7. graisser légerement le rail en aluminium des deux cotés

8 sur toute la longueur de la lisse, insérer dans les fentes
les amortisseurs de chocs en caoutchouc (F) en les
alternant avec les joints appropriés (G) ; le caoutchouc
peut dépasser environ d’1 cm de la fin de la lisse

~
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9. positionner le couvercle de la lisse (H) et le fixer a l'aide
des deux vis
10. positionner et encastrer les deux embouts en caoutchouc

~

J

11.  insérer la lisse compléete dans la coque de support, (J), en
le faisant arriver a la butée

12. visser avec force les 6 vis du support précédemment
insérées.

4 ™

- J

Aprés avoir installé la lisse et I'amortisseur de
chocs en caoutchouc, avant de continuer, il est
important d'installer sur la lisse également d'autres
accessoires, s’ils sont prévus. Pour leur installation,
se référer aux manuels d’utilisation respectifs.



3.9 REGLAGE DES FIN DE COURSE

MECANIQUES
Pour le réglage des fins de course, procéder comme suit :
1. débrayer I'opérateur avec la clé prévue a cet effet (voir

le paragraphe « Débrayer et bloquer manuellement
l'opérateur »)

2. faire exécuter manuellement une manceuvre compléete
d'ouverture et une fermeture a la lisse

3. agir sur les vis des butées mécaniques des fins de course
(A - B) pour ajuster I'alignement horizontal de la lisse,
quand elle est fermée, et I'alignement vertical de la lisse,
quand elle est ouverte

4 )

- J
4. une fois les réglages finis, bien visser les écrous.

3.10 EQUILIBRAGE DE LA LISSE

L'opération d'équilibrage de la lisse est de trouver le meilleur
équilibre entre le poids total de la lisse, avec les accessoires
installés, et la force qui lui est opposée par la tension du ressort
d'équilibrage.

Pour vérifier la tension du ressort, procéder comme suit.

Pour les modeéles M-BAR (« Figure 28 »)

1. débrayer I'opérateur avec la clé prévue a cet effet (voir
le paragraphe « Débrayer et bloquer manuellement
I'opérateur »)

2. placer manuellement la lisse a mi-course (45°) et la laisser
al'arrét

3. si la lisse a tendance a monter, il faut réduire la tension du
ressort (A) en la tournant manuellement dans le sens des
aiguilles d’'une montre. En revanche, si la lisse a tendance
a descendre, il faut augmenter la tension du ressort en le
tournant manuellement dans le sens des aiguilles d’'une
montre.

La valeur du déséquilibrage est acceptable lorsque
la force requise pour déplacer la lisse en ouverture,
fermeture et dans toutes les autres positions, est
inférieure ou égale a la moitié de la valeur de consigne.
La force nécessaire est donc égale a environ 1,5 kg
par M3 3,5 kg pour M5 ; 4,5 kg pour M7. La force est
mesurée perpendiculairement a la lisse eta 1 m de I'axe
de rotation.

Note

- J

4, répéter I'opération en placant la lisse méme a environ 20°
et a environ 70°. Si la lisse reste a I'arrét dans sa position,
cela signifie que son équilibrage est correct; un léger
déséquilibrage est autorisé, mais la lisse ne doit jamais se
déplacer lourdement

5. dévisser I'écrou (B) pour bloquer le ressort d'équilibrage

6. embrayer I'opérateur.

Pour les modéles L-BAR (« Figure 29 »)

1. débrayer I'opérateur avec la clé prévue a cet effet (voir
le paragraphe « Débrayer et bloquer manuellement
l'opérateur »)

2. placer manuellement la lisse a mi-course (45°) et la laisser
al'arrét

3. si la lisse a tendance a monter, il faut réduire la tension
du ressort en tournant I'écrou (C) dans le sens des
aiguilles d’'une montre. En revanche, si la lisse a tendance
a descendre, il faut augmenter la tension du ressort en
tournant I'écrou (C) dans le sens contraire des aiguilles
d’une montre.

~

@

G
¢

\ ' Y,
Note

La valeur du déséquilibrage est acceptable lorsque
la force requise pour déplacer la lisse en ouverture,
fermeture et dans toutes les autres positions, est
inférieure ou égale a la moitié de la valeur de consigne.
La force nécessaire est donc égale a environ 6,5 kg. La
force est mesurée perpendiculairement a la lisse et a 1
m de l'axe de rotation.
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4. répéter l'opération en placant la lisse méme a environ 20°
et a environ 70°. Si la lisse reste a I'arrét dans sa position,
cela signifie que son équilibrage est correct; un léger
déséquilibrage est autorisé, mais la lisse ne doit jamais se
déplacer lourdement

5. embrayer 'opérateur.

3.11 DEBRAYER ET BLOQUER MANUELLEMENT

L’OPERATEUR

L’'opérateur est muni d’un systeme de déverrouillage mécanique
qui permet d’ouvrir et de fermer manuellement la lisse.

Ces opérations manuelles doivent étre effectuées en cas de
coupure de courant électrique ou d’'anomalies de fonctionnement
ou dans les phases d’installation.

Pour effectuer le déverrouillage :

1. insérer et tourner la clé (A) de 180° vers la gauche ou la

droite

4 )

7

- J

2. a ce stade, il est possible de déplacer manuellement le
vantail dans la position souhaitée.

Pour effectuer le blocage :
1. tourner la clé (A) dans sa position initiale
2. retirer la clé.
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Pour déplacer le barillet de serrure sur le c6té opposé de

I'opérateur :

1. introduire et tourner la clé (A) de 180° dans le sens des
aiguilles d’'une montre

2. de l'intérieur du caisson, tirer vers le bas le ressort en
« U » (B) qui verrouille le barillet de serrure

3. enlever le barillet (C) vers I'extérieur du caisson

‘ \ 2

e
-

enlever le capuchon en caoutchouc sur le coté opposé
du caisson et insérer le barillet de la serrure dans le trou

5. de l'intérieur du caisson, insérer le ressort en « U » du bas
vers le haut pour verrouiller le barillet de serrure

6. tourner la clé (A) dans sa position initiale

7. retirer la clé.



4  BRANCHEMENTS ELECTRIQUES

4.1

AN

N

Pour effectuer les raccordements électriques :
1.

VERIFICATIONS PRELIMINAIRES

acheminer les cables électriques a l'intérieur de la barriere
vers la gauche, en partant de la base vers la centrale de
commande

faire passer le cable d'alimentation a travers le serre-cable
et le connecter a la borne a 3 broches avec un fusible
serrer le serre-cable en serrant la vis

Toutes les connexions électriques doivent étre
effectuées en I'absence d’alimentation électrique
du secteur et avec la batterie tampon débranchée
(si elle est présente dans I'automatisme).

Les raccordements doivent étre effectués

exclusivement par un personnel qualifié.

retirer le couvercle supérieur (A) de la barriere
~
Q
0}
J

.
4 \
LN @
e 6 09
. J
0
P
e,
J

réaliser les connexions des cébles restants, en se référant
au schéma de cablage « Figure 34 ». Pour plus de
commodité, les bornes sont amovibles.
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4.2 SCHEMA ET DESCRIPTION DES CONNEXIONS

4.2.1 Schéma des connexions
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4.2.2 Description des connexions
Tableau 4
BRANCHEMENTS ELECTRIQUES
Bornes Description
Sortie pour clignotant « Lumieres lisse » ; il est possible de connecter des dispositifs de signalisation a 24V
LIGHT maximum 10W.
Elle peut également étre programmée pour d'autres fonctions (voir le chapitre « PROGRAMMATION ») ou
reconfigurée par le programmateur Oview.
Sortie pour clignotant ; il est possible de connecter des ampoules de 12V maxi. 21 W ou un clignotant Nice LUCY
FLASH B, MLB ou MLBT.
Elle peut également étre programmée pour d'autres fonctions (voir le chapitre « PROGRAMMATION ») ou
reconfigurée par le programmateur Oview.
Sortie pour clignotant « Voyant Lisse Ouverte » ; il est possible de raccorder une ampoule de signalisation 24 V
0GI maximum 10W.
Elle peut également étre programmée pour d'autres fonctions (voir le chapitre « PROGRAMMATION ») ou
reconfigurée par le programmateur Oview.
Des dispositifs compatibles peuvent étre raccordés sur cette borne. lls sont tous raccordés en parallele avec
BLUEBUS seulement deux conducteurs sur lesquels transitent aussi bien I'alimentation électrique que les signaux de
communication.
D’autres informations sur BlueBUS se trouvent dans le paragraphe « BlueBUS ».
Entrée pour les dispositifs qui, par leur intervention, provoquent l'arrét immédiat de la manceuvre en cours, suivi
STOP d'une breve inversion. En adoptant certaines solutions sur I'entrée, il est possible de connecter des contacts du
type « Normalement Fermé », du type « Normalement Ouvert » ou un dispositif a résistance constante.
D'autres informations sur STOP sont fournies au paragraphe « Entrée STOP ».
SbS Entrée pour dispositifs qui commandent le mouvement en mode Pas a Pas ; on peut y raccorder des contacts de
type « Normalement Ouvert ».
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BRANCHEMENTS ELECTRIQUES

Bornes Description
OPEN Entrée pour dispositifs qui commandent le mouvement d’ouverture uniquement ; on peut y raccorder des contacts
de type « Normalement Quvert ».
CLOSE Entrée pour dispositifs qui commandent le mouvement de fermeture uniquement ; on peut y raccorder des
contacts de type « Normalement Ouvert ».
entrée pour les dispositifs qui commandent le mouvement en mode Pas a Pas haute priorité, qui déplacent
HP Sbs I'automatisme méme s'il est dans I'état de verrouillage ; il est possible de connecter les contacts de type
« Normalement Quvert ».
Entrée de connexion de I'antenne pour récepteur radio I'antenne est incorporée sur clignotants Nice LUCY B,
ANTENNA
MLB, MLBT.
Sortie utilisée pour connecter la carte clignotante a LED (XBA7) ou la carte du feu a LED (XBAS8). De plus, des
INTERNAL LIGHT | clignotements de diagnostic sont effectués.
Cela peut étre programmé, voir le chapitre « PROGRAMMATION ».
Entrée de type « Normalement Ouverte » pour connecter un détecteur de masse métallique D1.
LOOP1 Les modes de fonctionnement associés a cette entrée peuvent étre modifiés par le programmateur de la centrale
(voir le paragraphe « Loop detector »).
Entrée de type « Normalement Ouverte » pour connecter un détecteur de masse métallique D2.
LOOP2 Les modes de fonctionnement associés a cette entrée peuvent étre modifiés par le programmateur de la centrale
(voir le paragraphe « Loop detector »).
MASTER-SLAVE I;rllt/rleveEpZJ)ur la connexion de deux barrieres en mode Master-Slave (voir le paragraphe « Opérateur en mode
SAFETY Entrée de type « Normalement Fermée » pour connecter un contact « Lisse pivotante » (accessoire en option).

& Si la programmation des sorties est modifiée, vérifier que le dispositif connecté correspond au type de tension

choisi.

5 VERIFICATIONS FINALES ET MISE EN 5.2 SELECTION DE LA DIRECTION
[l faut, en fonction de la position de montage de I'opérateur,
SERVICE P g P
choisir la direction de la manceuvre d’ouverture.
Configurer le commutateur comme suit :
5.1 CHOIX DU TYPE DE BARRIERE - le configurer sur DX (droite) si le ressort est accroché sur le
Sur Ia centrale, stuée dans le logement du récepteur OXI, une | _ (0101 B 1S AN RgB IEER0R CICRE e sur e
série de micro-interrupteurs (A) sont présents qui permettent coté gauche du levier d'équilibrage
d'identifier le type de barriere associé a la centrale. La
configuration des micro-interrupteurs est réglée en usine et la )
signification est indiquée dans le tableau ci-dessous.
|
<&
N y S
S
Tableau 5 N \:@f
CHOIX DU TYPE DE BARRIERE g
Signification de la Configuration g
configuration 9 g
—
Dip1 |Dip2 |Dip3 |Dip4 |Dip5 T
Configuration non ’
autorisée OFF |OFF |OFF |OFF |OFF
Installation M3BAR ON OFF |OFF |OFF |OFF
Installation M5BAR OFF |ON OFF |OFF |OFF \_ )
Installation M7BAR OFF |OFF |ON OFF | OFF
Installation L9BAR OFF |OFF |OFF |ON OFF
Configuration non
autorisée OFF |OFF |OFF |OFF |OFF
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5.3 BRANCHEMENT AU SECTEUR

Le branchement au secteur doit étre effectué par
du personnel expert et qualifié en possession des
caractéristiques requises et dans le plein respect
des lois, normes et réglementations.

Connecter la centrale de commande a une ligne d’alimentation
électrique avec mise a la terre de sécurité. Prévoir un dispositif
de déconnexion du réseau, avec une distance d'ouverture des
contacts qui garantit la déconnexion totale dans les conditions
de catégorie de surtension lll, ou prévoir un systeme de prise
et de fiche.

Dés que le produit est alimenté, il est conseillé de faire quelques

vérifications élémentaires :

1. vérifier que I'écran s’allume.

2. vérifier que les led sur les photocellules clignotent elles
aussi (aussi bien sur émetteur que sur transmetteur) ; la
fréquence de clignotement n’est pas significative, elle est
liee a d’autres facteurs.

3.  vérifier que le dispositif connecté a la sortie FLASH ou
le clignotement a LED XBA7, est éteint (avec réglage
d’'usine).

Dans le cas contraire, couper immédiatement I'alimentation de
La centrale de commande et contrbler plus attentivement les
branchements électriques.

D'autres informations utiles pour la recherche et le diagnostic
des pannes sont fournies dans le chapitre « Résolution des
probléemes ».

5.4 RECONNAISSANCE DES DISPOSITIFS

Apres le branchement au secteur, il faut faire reconnaitre par
la centrale de commande les dispositifs connectés aux entrées
« BlueBUS » et « STOP ».

La phase de reconnaissance doit étre exécutée
méme si aucun dispositif n’est pas raccordé a la
centrale.

Démarrer la procédure en activant le paramétre Set 1 (voir le
chapitre "PROGRAMMATION").

La phase de reconnaissance des dispositifs connectés peut étre
refaite a tout moment méme apres l'installation, par exemple si
I'on ajoute un dispositif.

5.5 RECONNAISSANCE DES POSITIONS DES
BUTEES MECANIQUES

Apres la reconnaissance des dispositifs, il est nécessaire
de procéder a la reconnaissance des positions des butées
mécaniques (ouverture maximale et fermeture maximale).

Pour ce faire :

1. débrayer I'opérateur avec la clé prévue a cet effet (voir
le paragraphe « Débrayer et bloquer manuellement
I'opérateur »)

2. placer manuellement la lisse a mi-course (45°) et la laisser
a l'arrét

3. embrayer I'opérateur

4. démarrer la procédure de recherche en activant le
parametre Set 2 (voir le chapitre "PROGRAMMATION> )

5. pendant I'exécution des manceuvres, s'assurer que le
levier d’équilibrage de la lisse cogne contre les butées
mécaniques du fin de course. Sinon, arréter la procédure
en appuyant sur l'encodeur (A), régler les butées
mécaniques du fin de course et répéter la procédure
depuis le début

Ne pas interrompre I'exécution des manceuvres : si
cela se produit, il faudra répéter toute la procédure
depuis le début.

116 - FRANCAIS

5.6 VERIFICATION DU MOUVEMENT DE LA LISSE
Apres avoir effectué la reconnaissance des dispositifs, il est
conseillé d’effectuer quelques manceuvres pour vérifier que le
mouvement due la barriere est correct.

4 N
7
Stop
\Lé\ = 2A
Bluebus

oal L

Flash 6 Open A V Close

Light - sX DX
- J
Pour ce faire :
1. appuyer sur la touche [Open A] pour commander une

manceuvre « Quverture » ; vérifier que la lisse commence
a ralentir avant d'atteindre la position d'ouverture

2.  appuyer sur la touche [Close ¥] pour commander une
manoceuvre « Fermeture » ; vérifier que la lisse commence
a ralentir avant d'atteindre la position de fermeture

3. durant la manceuvre, vérifier que le clignotant a led, s'il
est présent, clignote a une fréquence réguliere de 0,5 s
allumé et 0,5 s éteint

4, effectuer différentes manceuvres d’ouverture et de
fermeture pour mettre en évidence les éventuels défauts
de montage et de réglage ou d’autres anomalies, comme
par exemple les points de plus grande friction.

5.7 RACCORDEMENTS D’AUTRES DISPOSITIFS

Sl faut alimenter des dispositifs extérieurs, par exemple un
récepteur radio ou bien I'éclairage du sélecteur a clé, il est
possible de prélever I'alimentation comme I'indique la figure.
La tension d’alimentation est de 24V= -30% + +10% avec
courant maximum disponible de 500mA.

4 N
(38] b
() (+)

~ 5

HP SbS

o -+ Master

C;’e_ ﬂ Slave

Loop1 Loop2

- J




© ESSAIET MISE EN SERVICE

Il s'agit des phases les plus importantes dans la réalisation
de l'automatisation, afin de garantir la sécurité maximum de
l'installation. La procédure d’essai peut étre également utilisée
pour vérifier périodiquement les dispositifs qui composent
I'automatisme.

Les phases de l'essai et de la mise en service
de l'automatisme doivent étre effectuées par du
personnel qualifié et expérimenté, qui devra se
charger d’établir les essais nécessaires pour
vérifier les solutions adoptées en fonction du
risque présent et s’assurer du respect de tout
que ce qui est prévu par les lois, les normes et
les réglementations. Notamment il faudra vérifier
le respect de toutes les prescriptions de la norme
EN 12445 qui établit les méthodes d’essai pour le
contréle des automatismes des portails.

Les dispositifs supplémentaires doivent faire l'objet d'essais
spécifiques en termes de fonctionnalités, mais aussi au niveau
de leur interaction avec la centrale. Consulter pour cela les
manuels d'instructions de chaque dispositif.

6.1 ESSAI DE MISE EN SERVICE

Pour exécuter I'essai :

1. s'assurer du strict respect des instructions fournies
au_ chapitre <« CONSIGNES ET PRECAUTIONS
GENERALES DE SECURITE »

2. vérifier I'équilibrage correct de la lisse (voir le paragraphe
"Equilibrage de la lisse»)

3. vérifier le bon fonctionnement du déverrouillage manuel
(voir le paragraphe "Débrayer et bloquer manuellement
l'opérateur»)

4. a l'aide des dispositifs de commande (émetteur, bouton
de commande, sélecteur a clé, etc.), réaliser des essais
d'ouverture, de fermeture et d'arrét de la lisse, en veillant
a ce que le mouvement corresponde bien a ce qui est
prévu. Il convient d’effectuer différentes manoceuvres pour
contréler la fluidité du mouvement de la lisse et détecter
les éventuels défauts de montage et de réglage ainsi que
la présence de points de frottement

vérifier un a un le fonctionnement correct de tous les

dispositifs de sécurité de l'installation (photocellules,

barres palpeuses, etc.)

vérifier le fonctionnement correct des photocellules en

procédant comme suit :

- selon gu'une ou deux paires de photocellules sont
installées, il faut un ou deux parallélépipedes d’'un
matériau rigide (par ex. panneaux de bois) avec les
dimensions 70x30x20 cm. Chaque parallélépipéde
devra présenter trois cotés, un pour chaque dimension,
en matériau réfléchissant (ex.: miroir ou peinture
blanche brillante) et trois cétés en matériau opaque
(ex. : peints en noir mat). Pour I'essai des photocellules
positionnées a 50 cm du sol, poser le parallélépipede
au sol alors qu'il doit étre soulevé a 50 cm du sol, pour
I'essai des photocellules positionnées a 1 m du sol

- en cas d'essai d’'une paire de photocellules, le corps
d'essai doit étre exactement positionné sous la lisse,
au milieu, avec les coOtés de 20 cm orientés vers les
photocellules et déplacé sur toute la longueur de la
lisse

~

[—

- encasd'essai de deux paires de photocellules, I'essai
doit étre effectué tout d'abord individuellement pour
chaque paire de photocellules en utilisant un corps
d'essai puis répété en utilisant deux corps d'essai; il
faut positionner chaque corps d'essai latéralement par
rapport au centre de la lisse, a une distance de 15 cm,
puis le déplacer sur toute la longueur de la lisse
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- durant ces essais, le corps d'essai doit étre détecté par
les photocellules quelle gu'en soit sa position sur toute
la longueur de la lisse

7. s'assurer de l'absence de toute interférence entre les
photocellules et d'autres dispositifs :

- avec un barillet (diamétre 5 cm, longueur 30 cm),
interrompre l'axe optique qui relie la paire de

photocellules, passer tout d’abord a proximité de
la photocellule émettrice TX, puis a proximité de la
photocellule réceptrice RX et enfin au centre, entre les
deux photocellules

~

J

- s'assurer de lintervention effective du dispositif en
passant de I'état d'activation a I'état d'alarme et vice
versa

- s'assurer qu'il provoque bien, dans la centrale
de commande l'action prévue (ex.: linversion du
mouvement dans la manceuvre de fermeture)

8. controle de la protection contre le danger de levage :
sur les automatismes a mouvement vertical, s'assurer de
I'absence de tout danger de levage. Cet essai peut étre
exécuté comme suit :

- suspendre au milieu de la lisse un poids de 20 kg (par
exemple un sac de gravier)

- commander une manoeuvre d'«ouverture » et
s'assurer que, durant cette méme manceuvre, la lisse
ne dépasse pas la hauteur de 50 cm par rapport a sa
position de fermeture

- silalisse dépasse cette hauteur, il faut réduire la force
du moteur (voir le chapitre "PROGRAMMATION> )

9. si les situations de risque liées au mouvement de la lisse
ont été enregistrées moyennant la limitation de la force
d'impact, il faut effectuer la mesure de la force d’'impact
selon les prescriptions de la norme EN 12445, Si le
contréle de la « force moteur » est utilisé pour aider le
systéeme a réduire la force d’'impact, essayer et trouver les
réglages qui donnent les meilleurs résultats

10. controdle de I'efficacité du systéme de déverrouillage :
- placer la lisse en position fermée et effectuer le

déverrouillage manuel (voir le paragraphe "Débrayer
et bloquer manuellement I’opérateur»)

- vérifier que cela se produise sans difficulté

- vérifier que la force manuelle pour déplacer la lisse en
Ouverture ne dépasse pas 200 N (environ 20 Kg)

- laforce est mesurée perpendiculairement a la lisse et a
1 m de l'axe de rotation

11. contréle du systéme de mise hors tension : intervenir
sur le dispositif de mise hors tension et déconnecter
toute éventuelle batterie tampon ; s'assurer que toutes
les leds prévues sur la centrale sont bien éteintes et qu'a
I'envoi d'une commande la lisse ne bouge pas. Controler
I'efficacité du systeme de verrouillage pour éviter la
connexion involontaire ou non autorisée.
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6.2 MISE EN SERVICE

La mise en service ne peut étre faite que si toutes
les phases d'essai ont été exécutées avec un
résultat positif.

Avant de mettre I’'automatisme en service, informer
de maniére adéquate le propriétaire sur les dangers
et les risques résiduels.

La mise en service partielle ou dans des situations
« provisoires » n’est pas autorisée.

Pour effectuer la mise en service :

1. réaliser le dossier technique de I'automatisme qui devra
inclure les documents suivants : le schéma complet de
l'automatisme, le schéma des connexions électriques
effectuées, I'analyse des risques présents et les solutions
adoptées, la déclaration de conformité du fabricant de
tous les dispositifs utilisés et la déclaration de conformité
établie par l'installateur

2. fixer de maniere permanente sur la barriére une étiquette
ou une plaque indiquant les opérations a effectuer pour le
déverrouillage et la manceuvre manuelle "Figure 42

4 )

- J

3. fixer sur la barriere une plague comportant au moins les
données suivantes : type d'automatisme, nom et adresse
du constructeur (responsable de la « mise en service »),
numéro de série, année de construction et label « CE »

4, remplir et remettre au propriétaire la déclaration de
conformité de l'automatisme

5. remplir et remettre au propriétaire la déclaration de
conformité de 'automatisme le « Manuel d'utilisation » de
['automatisme

6. réaliser et remettre au propriétaire de I'automatisme le
« Plan de maintenance » qui réunit les prescriptions pour
la maintenance de tous les dispositifs de I'automatisme.

Pour tous les documents mentionnés ci-dessus,
Nice gréce a son service d’assistance technique,
met a disposition : les manuels d'instruction, les
guides et les formulaires pré-remplis.



/ PROGRAMMATION

La programmation de la centrale a lieu par la rotation de
I'encodeur incrémental (A), la pression de I'encodeur dans la
direction verticale et I'utilisation de I'écran (B).

|| Se reporter a « Tableau 6» pour la liste compléte
des parameétres et leurs valeurs a sélectionner.

7.1 PROGRAMMATION DE LA CENTRALE DE COMMANDE

En tournant dans le sens des aiguilles d'une montre ou dans le sens contraire I'encodeur (A), il est possible de faire défiler sur
I'écran (B) les paramétres indiqués dans « Tableau 6 » qui identifient le menu du premier niveau.

Une fois que le parametre de premier niveau souhaité a été identifié, en fonction de la programmation a effectuer, en appuyant et
en relachant I'encodeur (A), on passe au deuxiéme niveau ou apparait la valeur du paramétre mémorisé ou par défaut (écran fixe)
par rapport au parametre de premier niveau qui vient d'étre sélectionné.

En tournant I'encodeur (A), les valeurs du deuxieme niveau défilent (écran clignotant). Une fois la valeur sélectionnée, en appuyant
sur 'encodeur (A), la valeur tout juste choisie est mémorisée et on revient au premier niveau.

Parmi les options des valeurs qui peuvent étre affichées, « ESC » et « --- » sont présentes : une fois que « ESC » est sélectionnée,
en appuyant et en relachant I'encodeur (A), on revient aux parameétres de premier niveau sans apporter aucune modification a la
programmation, alors que la valeur « --- » identifie une programmation faite avec le programmateur externe Oview et cette valeur
ne peut pas étre sélectionnée en tant que parameétre simple de deuxieme niveau.

Tableau 6
PARAMETRES DE PROGRAMMATIO
P Paramétres | Parameétres 5 : 5 ,
Signification de | Niveau | de Il Niveau Effet apres avoir appuyé sur I'’encodeur (A)
. . Lancer la reconnaissance des dispositifs Bluebus, Alt et reconnaissance cotes dans
Installation rapide 8.8.8. l'ordre 'un apres l'autre
{ Reconnaissance des dispositifs reliés a la borne Bluebus et Alt
Installation GEE Reconnaissance positions d’Ouverture et de Fermeture : la valeur de la course de la
c lisse est détectée, mesurée depuis la butée mécanique de fermeture jusqu’a celle
d'ouverture
oo Firmware base par défaut
oo Firmware 1 (Personnalisation du Firmware de base, non utilisé)
Programme Frn , L X T
aac Firmware 2 (Personnalisation du Firmware de base, non utilisé)
aos Firmware 3 (Personnalisation du Firmware de base, non utilisé)
of F Fonctionnement semi-automatique
Type de fonctionnement FOi Fonctionnement automatique : aprés une manceuvre d’ouverture, unefois lee temps de
an pause écoulé, une manceuvre de fermeture démarre automatiquement
afF Fonction exclue
Fonction active avec Le mode Ouverture a la libération : I'intervention d’un dispositif
Fermeture immédiate aprés de sécurité provoque l'arrét de la lisse ; lors de la libération du dispositif, le décompte
photo { automatique du compteur « Refermeture apres passage devant la photocellule »
[l permet de maintenir la lisse en débute. Lorsque le décompte est terming, une manceuvre de fermeture commence
place d'ouverture seulement le automatiquement
temps necessaire pour le passage Fonction active avec le mode Ouverture totale : une intervention d’un dispositif de
des véhicules et des personnes ; Fng sécurité provoque l'inversion de la lisse jusqu'a la position d'Ouverture, oul commence
une mtgrvenpon des dlsp03|t|fs de le décompte du compteur « Temps de refermeture apres le passage devant la
securite, active automatiquement c photocellule ». Lorsque le décompte est terminé, une manceuvre de fermeture
une manceuvre de fermeture apres commence automatiquement.
que le temps de refermeture apres Remarque : une commande qui provoque 'Ouverture pendant le « Temps de
le passage devant la photocellule se refermeture aprés le passage devant la photocellule », inhibe la refermeture.
soit écoule Fonction active avec le mode Ouverture totale 2 : comportement identique a
3 « Quverture totale », mais dans ce cas, une commande qui provoque |'ouverture
n'inhibe pas la refermeture
Sécurité pour Refermeture { Photocellules et boucles (configurées comme photocellules)
apres le passage devant la b Uniquement Photocellules
photocellule Fn3
Elle permet de sélectionner quelle Y ) o
sécurité lance la refermeture apres 3 Uniguement boucle (configurée comme photocellules)
I'intervention des photocellules
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PARAMETRES DE PROGRAMMATION

Signification

Paramétres
de | Niveau

Paramétres
de Il Niveau

Effet aprés avoir appuyé sur I’encodeur (A)

Fermeture dans tous les cas

oFF

Fermeture dans tous les cas exclue

Standard : lorsque la tension du réseau est rétablie aprés une coupure
de courant, sila lisse n'est pas fermée, une manceuvre de fermeture
démarre automatiquement, précédée d’'un clignotement égal au temps
« Fermeture dans tous les cas »

¥

Enregistrer Fermeture automatique : lorsque la tension du réseau est
rétablie aprés une coupure de courant, alors que le temps de pause est
en court, la Fermeture automatique avec temps programme est rétablie

Stand-by

A la fin d'une manceuvre et une fois passé le temps
de stand-by, la centrale éteint les dispositifs choisis
dans la programmation de deuxieme niveau afin de
réduire les consommations. Lorsqu’une commande
est regue, la centrale rétablit un fonctionnement
normal de I'automatisme

oFF

Désactivé

Tout en Stand by : I'écran s'éteint, la sortie Bluebus, les sorties et
certains circuits internes

Stand-by Bluebus : la sortie de Bluebus s'éteint

P Y

Stand-by Automatique : si elle fonctionne sur batterie, la centrale passe
en mode « Tout en Stand by »

Démarrage

oFF

Désactivé

an

Démarrage activé : au début d’'une manoeuvre de lisse ouverte ou
fermée, la puissance maximum est envoyée pour surmonter tout
frottement statique

Fonction urgence

afF

Désactivée

an

Lorsqu'il n'y a aucune tension, si la batterie est présente, I'ouverture de
la lisse se lance automatiquement

Sélection slave

oFF

Barriére master

Barriere slave

Anti-effraction

oFF

Désactivée

Lorsque la lisse est fermée, si la centrale détecte que la lisse est forcée
en position d'ouverture, la centrale active une manceuvre de fermeture.
REMARQUE : la manceuvre de fermeture anti-effraction doit se terminer
dans un temps prédéterminé, s'il est dépassé, la centrale annule la
fonction jusqu'a la manceuvre suivante

Temps

Temps de pause (s) : programmer le délai d’attente souhaité qui
passe entre la fin d’'une manceuvre d'ouverture et le début d’'une
manceuvre de fermeture automatique. Fonctionne seulement si le
« Fonctionnement automatique » est activé

Par défaut : 20

L
L}
(K]
C3

Pré-clignotement open (s) : permet de programmer le temps de
clignotement qui s’écoule entre I'allumage du signal clignotant et le
début d’'une manceuvre d’Ouverture

Par défaut : 0

Pré-clignotement close (s) : permet de programmer le temps de
clignotement qui s’écoule entre I'allumage du signal clignotant et le
début d'une manceuvre de Fermeture

Par défaut : 0

Temps Standby (s) : programme le temps écoulé entre la fin de
I'exécution d'une manceuvre et le début de la fonction de veille « Stand-
by », si elle est active

Par défaut : 60

Temps de retard de la ventouse : programme dans la centrale le temps
écoulé entre la fin d'une manceuvre de fermeture et le début d’une
manceuvre d’ouverture quand la ventouse est décrochée.

Par défaut : 0,2

Temps d'éclairage (s) : programme le temps pendant lequel I'éclairage
automatique reste allumé dans les différentes sorties
Par défaut : 60

Temps Fermeture dans tous les cas (s)
Par défaut : 5

Temps Refermeture aprés le passage devant la photocellule (s) :
programme du temps pour la fonction « Refermeture apres le passage
devant la photocellule »

Par défaut : 5

Vitesse manceuvre ouverture

5Fa

Niveau Vitesse 1 (mini)

Niveau Vitesse 2

Niveau Vitesse 3

Niveau Vitesse 4 (maxi)

Vitesse manceuvre de fermeture

SFPc

Niveau Vitesse 1 (mini)

Niveau Vitesse 2

Niveau Vitesse 3

Pngl LR B W AP B Gl L W W RO

Niveau Vitesse 4 (maxi)
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PARAMETRES DE PROGRAMMATIO

s Parametres | Parametres 5 . 5 s
Signification de | Niveau | de Il Niveau Effet aprés avoir appuyé sur I’encodeur (A)
{ 1 (mini)
Vitesse ralentissement ,
manceuvre d’ouverture Sto ¢ C ('“°Ye"’
3 3 (maxi)
v | ! 1 (mini)
itesse ralentissement ,
manceuvre de fermeture sh Z 2 ("‘°Ye“’
3 3 (maxi)
Positionnement ralentissement { 0°
oy\(erture N Z environ 10°
Différence entre la position FPlo
d'ouverture et le point auquel la lisse 3 environ 20°
commence a ralentir
Position ralentissement { 0°
fermeture B ; o
iy iy environ 10
Différence entre la position de FPlc
fermeture et le point auquel la lisse 3 environ 20°
commence a ralentir
! Niveau force 1 (mini)
Z Niveau force 2
5 Niveau force 3 (moyen
Force en ouverture Fro , (moyen)
Y Niveau force 4
5 Niveau force 5
b Niveau force 6 (maxi)
{ Niveau force 1 (mini)
Z Niveau force 2
3 Niveau force 3 (moyen
Force en fermeture Frc , (moyen)
Y Niveau force 4
g Niveau force 5
b Niveau force 6 (maxi)
Temps de force
Définit le temps d'intervention lorsque
la force définie est dépassée. Est
exprimé en multiples de 30 ms et les
valeurs possibles sont comprises LE 3-37 x 30 ms
entre 3 (=90 ms) et 32 (=960 ms). 7 Par défaut : 3
En augmentant cette valeur, le
temps d'activation augmentera pour
la détection ampérométrique des
obstacles
o Aucune commande
{ Pas a pas
3 Ouverture
v Fermeture
5 Pas a pas haute priorité : déplace I'automatisme méme s'il est bloqué par une
commande de verrouillage
1 Quverture et verrouillage automatisme
f Fermeture et verrouillage automatisme
'y Eclairage automatique temporisateur : provoque I'allumage de I'éclairage automatique,
H qui s’éteint quand le délai de I'éclairage automatique se termine
. Eclairage automatique on/off : activer ou désactiver I'éclairage automatique, I'extinction
. ‘c de I'éclairage se produit a la fin du délais de I'éclairage automatique
Entrée Sbs il
ik Photo
g Déverrouille I'automatisme et ouvre
ol Déverrouille I'automatisme et ferme
ci Active Ouverture par les photocellules Bluebus
cc Désactive Ouverture par les photocellules Bluebus
ch Pas a pas barriere master et slave
ch Ouvre barriére master et slave
1 Ferme barriere master et slave
cf Pas a pas barriere slave
-1 Ouvre barriere slave
EH Ferme barriere slave
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Signification ::rlamsg:j ::rlmiévt;:z Effet aprés avoir appuyé sur I’encodeur (A)
a Aucune commande
{ Pas a pas
3 Ouverture
Y Fermeture
5 Pas a pas haute priorilté . déplace I'automatisme méme s'il est bloqué par une
commande de verrouillage
1 Ouverture et verrouillage automatisme
g Fermeture et verrouillage automatisme
. Eclairage automatique temporisateur : provoque I'allumage de I'éclairage automatique,
Y qui s’éteint quand le délai de I'éclairage automatique se termine
2 Ecla}i/ragg automatique Qq/off : activer/og désqqtivgr I'éclairage a.utomatique, I'extinction
Entrée Open e de I'éclairage se produit a la fin du délais de I'éclairage automatique
ik Photo
9 Déverrouille I'automatisme et ouvre
o Déverrouille I'automatisme et ferme
ci Active Ouverture par les photocellules Bluebus
o Désactive Ouverture par les photocellules Bluebus
25 Pas a pas Master
ch Ouvre barriere master et slave
1 Ferme barriere master et slave
cH Pas a pas barriére slave
o8 Quvre barriere slave
ETH Ferme barriere slave
o Aucune commande
! Pas a pas
3 Ouverture
o Fermeture
5 Pas a pas haute priorilté : déplace I'automatisme méme s'il est bloqué par une
commande de verrouillage
1 Quverture et verrouillage automatisme
g Fermeture et verrouillage automatisme
o Eclairage automatique temporisateur : provoque l'allumage de I'éclairage automatique,
" qui s’éteint quand le délai de I'éclairage automatique se termine
Ir Ecla}i’rage automatique pq/off : aotiver{og désgqtiver I'éclairage automatique, I'extinction
Entrée Close "3 de I'éclairage se produit a la fin du délais de I'éclairage automatique
& Photo
9 Déverrouille et ouvre
o Déverrouille et ferme
2l Active Ouverture par les photocellules Bluebus
o Désactive Ouverture par les photocellules Bluebus
ch Pas a pas barriere master et slave
ch QOuvre barriere master et slave
1 Ferme barriere master et slave
cH Pas a pas barriére slave
29 Ouvre barriere slave
B Ferme barriere slave
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s Parametres | Parametres 5 . 5 s
Signification de | Niveau | de Il Niveau Effet aprés avoir appuyé sur I’encodeur (A)
a Aucune commande
{ Pas a pas
3 Ouverture
Y Fermeture
5 Pas a pas haute priorité : déplace I’automatisme méme s’il est bloqué par
une commande de verrouillage
1 Ouverture et verrouillage automatisme
A Fermeture et verrouillage automatisme
. Eclairage automatique temporisateur : provoque l'allumage de I'éclairage automatique,
" qui s’éteint quand le délai de I'éclairage automatique se termine
7 Eclairage automatique on/off : activer ou désactiver I'éclairage automatique, I'extinction
) 2 . N . Z . 7 . .
. de I'éclairage se produit a la fin du délais de I'éclairage automatique
Entrée HP Sbs o 9 P 9 9
ik Photo
9 Déverrouille et ouvre
i Déverrouille et ferme
gl Active Ouverture par les photocellules Bluebus
cc Désactive Ouverture par les photocellules Bluebus
ch Pas a pas barriere master et slave
ch Ouvre barriere master et slave
1 Ferme barriere master et slave
cf Pas a pas barriere slave
28 Ouvre barriere slave
I Ferme barriere slave
! Mode « industriel » : ouverture en semi-automatique, Fermeture homme mort
Séquence commandes c Ouverture - Stop - Fermeture - Stop
associées aux entrées Pas a SE! 3 Ouverture - stop - fermeture - ouverture
Ras 5 Pas a pas fonct. collectif 1
b Homme mort
- { Ouverture - stop - ouverture
a:g::igzz gc:,n;m?g ed ?Jsuv erture SEd c Ouverture fonct. collectif 1
3 Ouverture homme mort
=~ { Fermeture - stop - fermeture
n mman -
a:g:(?i é:: gol, ent?éed Ie=2rm e SEMY c Fermeture fonct. collectif 1
3 Fermeture homme mort
, Stop et inversion : une intervention d’une photocellule au cours de la
! manceuvre de fermeture arréte la manceuvre et inverse le mouvement
Mode de fonctionnement Arrét temporaire : l'intervention d'une photocellule au cours de la manceuvre de
photocellules BlueBus et SES v fermeture arréte la manceuvre. Lorsque la photocellule se libére, la lisse s'ouvre de
entrée PHOTO nouveau
c Arrét temporaire 2 : une intervention lors de la fermeture manceuvre de Fermeture
- arréte la manceuvre. Lorsque la photocellule se libere, la lisse se referme
Fonction d'entrée Stob & { Alt : arréte instantanément la manceuvre en cours
e P SER P Alt et bréve inversion : arréte instantanément la manceuvre en cours et
effectue une bréve inversion pendant la fermeture
i e S o { Alt : arréte instantanément la manceuvre en cours
ST SET P Alt et bréve inversion : arréte instantanément la manceuvre en cours et
effectue une bréve inversion pendant I'ouverture
z Alt et bréve inversion : arréte instantanément la manceuvre en cours et
Fonction Détection obstacle ccg effectue une bréve inversion pendant la fermeture
ouverture 3 Alt et inversion : arréte instantanément la manceuvre en cours et effectue une inversion
compléte pendant la fermeture
. Alt et breve inversion : arréte instantanément la manceuvre en cours et effectue une
Fonction Détection obstacle crg £ bréve inversion pendant I'ouverture
fermeture 3 Alt et inversion : arréte instantanément la manceuvre en cours et effectue
une inversion compléte pendant I'ouverture
g Ouverture, avec une séquence ouverture - ouverture (entrée de type
! normalement ouvert NO)
Fonction entrée boucle 1 Lol E Fermeture, avec séquence fermeture-fermeture (entrée de type normalement ouverte

NO)

Photocellule (entrée de type normalement fermée NF)
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Signification

Paramétres
de | Niveau

Paramétres
de Il Niveau

Effet aprés avoir appuyé sur I’encodeur (A)

Fonction entrée boucle 2

[l
)

Ouverture, avec une séquence ouverture - ouverture (entrée de type normalement
ouvert NO)

Fermeture, avec séquence fermeture-fermeture (entrée de type
normalement ouverte NO)

Photocellule (entrée de type normalement fermée NF)

Fonction sortie Light
Consulter « Tableau 7 » pour plus
d’informations sur les parametres
individuels

O3 |C| My

Feu clignotant 24V

Ogi

Lisse fermée

Lisse ouverte

Clignotant éclairage lisse

Voyant maintenance

Eclairage automatique

Feu rouge

Feu vert

T3

Canal radio n°1

Canal radio n°2

Py

Canal radio n°3

[XN]

Canal radio n°4

=

Ventouse

Fonction sortie Flash
Consulter « Tableau 7 » pour plus
d’informations sur les parametres
individuels

oud

Lt N S i i W i = = T L K T g L K L

Feu clignotant 24V

Feu clignotant 12V

Ogi

Lisse fermée

Lisse ouverte

Clignotant éclairage lisse

D I W T g L W o W (P

Voyant maintenance

Eclairage automatique

Feu rouge

L]

Feu vert

Canal radio n°1

Canal radio n°2

(XN]

Canal radio n°3

Png

Canal radio n°4

[y

Ventouse

Fonction sortie Ogi

Consulter « Tableau 7 » pour plus
d'informations sur les parametres
individuels

oud

Lo R [ O P IR e A Xx
La¥]

Feu clignotant 24V

Ogi

Lisse fermée

Lisse ouverte

Ragi ) NI W

Clignotant éclairage lisse

Voyant maintenance

Eclairage automatique

Feu rouge

Feu vert

L]

Canal radio n°1

Canal radio n°2

¥l

Canal radio n°3

LXN]

Canal radio n°4

P [ N S e G = R R |

=

Ventouse
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PARAMETRES DE PROGRAMMATIO

Signification sgﬁaﬂ;‘é,lf.f zzrlmiévt;:fj Effet apres avoir appuyé sur I’encodeur (A)
g Feu clignotant 24V
{ Ogi
c Lisse fermée
Fonction sortie Internal Light 3 IT'SS? ouverte ‘
Consulter « Tableau 7 » pour plus y 4 Eclairage automatique
d’informations sur les parametres ou [ Feu rouge
individuels 5 Feu vert
1 Feu a sens unique
g Feu a sens unique alterné
g Feu pour piéton
Affiche le nombre de P Ak "a"= unité, "b"= millier, "¢"= millions
manceuvres programmeées o £ (appuyer sur I'encodeur (A) pour défiler entre les valeurs individuelles)
Affiche le nombre de £ Eul "t'= unité, "u"= millier, "v'= millions
manceuvres effectuées o v (appuyer sur I'encodeur (A) pour défiler entre les valeurs individuelles)
! Efface dispositifs BlueBus
c Efface Cotes
Effacement données ErS ; .
g 3 Efface les valeurs des fonctions et rétablir les valeurs par défaut
g Efface Tout
'n", "'m"= version firmware carte, de 3 chiffres en 3 chiffres
Affiche la version du firmware |F - nll (appuyer 2 fois sur I'encodeur (A))
Exemple : premier chiffre «<HEO », deuxieme chiffre « 2b »
'p',"q", "r'= version hardware carte, de 3 chiffres en 3 chiffres
Affiche la version du hardware | hdr Fer (appuyer 3 fois sur I'encodeur (A))
Exemple : premier chiffre « 626 », deuxieme chiffre « -Ar », troisieme chiffre « 00 »
Diagnostic don Voir le paragraphe « Diagnostic de I’écran »

Tableau 7

SUPPLEMENT - LEGENDE DES PARAMETRES

Paramétre

Description

Parameétres sorties OU1, OU2, OU3

Feu clignotant 24V

Le clignotement de 'ampoule (0,5 secondes allumée, 0,5 seconde éteinte) indique qu’'une manceuvre est
en cours
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Feu clignotant 12V

Le clignotement de 'ampoule (0,5 secondes allumée, 0,5 seconde éteinte) indique qu’une manceuvre est
en cours
Sortie active 12 Vcc/maxi. 21 W

Ogi

Voyant éteint : lisse fermée

Clignotement lent : manceuvre d’ouverture
Clignotement rapide : manceuvre de fermeture
Voyant allumé fixe : lisse ouverte

Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Lisse fermée

Voyant allumé : lisse fermée
Voyant éteint = lisse dans d’autres positions
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Lisse ouverte

Voyant allumé : lisse ouverte
Voyant éteint = application dans d’autres positions
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Clignotant éclairage
lisse

Le clignotement de I'ampoule (0,5 seconde allumée, 0,5 seconde éteinte) est présent lors de I'exécution
d'une manceuvre et lorsque la lisse est a l'arrét
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Voyant maintenance

Indique le nombre de manceuvres effectuées

Voyant allumé pendant 2 secondes au début de la manceuvre d’ouverture = nombre de manceuvres
inférieur & 80%

Voyant clignotant durant toute la manceuvre : nombre de manceuvres entre 80 et 100%

Voyant toujours clignotant : nombre de manceuvres supérieur a 100 %

Eclairage automatique

Lumiére allumée pendant la durée de la manceuvre. A la fin de la manceuvre, elle reste allumée le temps
de I'éclairage automatique

Feu rouge

Clignotement lent : manceuvre de fermeture
Lumiére fixe : lisse fermée

Lumiere éteinte = lisse dans d’autres positions
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Feu pour piéton

Lisse fermée : feu vert a l'intérieur, feu rouge a I'extérieur
Lisse ouverte : feu rouge a l'intérieur, feu vert a I'extérieur
Lisse dans d'autres positions : feu rouge a l'intérieur, feu vert a I'extérieur
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Paramétre Description

Active la sortie lors de I'envoi de la commande 1 avec I'émetteur, la commande vers la centrale est ignorée
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Active la sortie lors de I'envoi de la commande 2 avec I'émetteur, la commande vers la centrale est ignorée
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Active la sortie lors de I'envoi de la commande 3 avec I'émetteur, la commande vers la centrale est ignorée
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Active la sortie lors de I'envoi de la commande 4 avec I'émetteur, la commande vers la centrale est ignorée
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Active lorsque la lisse est fermée : au début d’'une manceuvre d’ouverture, la sortie se désactive et une fois
Ventouse le « Temps ventouse » passé, 'ouverture commence
Sortie active 24 Vcc/maxi. 10 W

Parameétres sorties OU4 (avec accessoire xba7)
Feu clignotant 24V Lampe clignotante durant la manceuvre (0,5 secondes allumée ; 0,5 secondes éteinte)

Lumiére éteinte : lisse fermée

Clignotement lent : manceuvre d’ouverture
Clignotement rapide : manceuvre de fermeture
Lumiére allumée : lisse ouverte

Lumiére allumée : lisse fermée

Lumiére éteinte = lisse dans d’autres positions
Lumiére allumée : lisse ouverte

Lumiere éteinte = lisse dans d’autres positions

Lumiére allumée pendant la durée de la manceuvre. A la fin de la manceuvre, elle reste allumée le temps
de I'éclairage automatique

Parameétres sorties OU4 (avec accessoire xba8)

Clignotement lent : manceuvre de fermeture

Feu rouge Feu rouge fixe : lisse fermée

Lumiére éteinte application dans d’autres positions
Clignotement lent : manceuvre d’ouverture

Feu vert Feu vert fixe : lisse ouverte

Lumiére éteinte = application dans d’autres positions

Feu vert : lisse ouverte
Feu rouge : dans tous les autres cas

Pour le fonctionnement dans ce mode, il faut passer les commandes a la centrale de la fagon suivante :
Commandes pour l'intérieur : Entrée 2 ou boucle 1 configuré comme ouverture

Commandes pour I'extérieur : Entrée 3 ou boucle 2 configurés comme ouverture

Fonctionnement :

commande d'ouverture de l'intérieur, le feu vert s'active a l'intérieur et le feu rouge a I'extérieur, donnant
ainsi la priorité a ceux qui sont a l'intérieur

commande d'ouverture de I'extérieur, le feu vert s'allume a I'extérieur et le feu rouge a I'intérieur, donnant
ainsi la priorité a ceux qui sont a I'extérieur

Lorsque la lisse est fermée ou en cours de fermeture, le feu est rouge des deux cotés

Lisse fermée : feu vert a l'intérieur, feu rouge a I'extérieur

Feu pour piéton Lisse ouverte : feu rouge a l'intérieur, feu vert a I'extérieur

Lisse dans d'autres positions : feu rouge a l'intérieur, feu vert a I'extérieur

Canal radio 1

Canal radio 2

Canal radio 3

Canal radio 4

Ogi

Lisse fermée

Lisse ouverte

Eclairage automatique

Feu a sens unique

Feu a sens unique
alterné
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7.2 FONCTIONS SPECIALES

7.2.1 Fonction « Manceuvre dans tous les cas »

Cette fonction permet de faire fonctionner I'automatisme
méme lorsque certains dispositifs de sécurité ne fonctionnent
pas correctement ou sont hors d'usage. Il est possible de

commander l'automatisme en mode «homme-mort» en
procédant comme suit :
1. envoyer une commande pour actionner la barriére,

a l'aide d'un émetteur ou d'un sélecteur a clé, etc. Si
tout fonctionne correctement, la barriere se déplacera
normalement. Dans le cas contraire, procéder avec le
point 2

2. dans les 3 secondes, réactiver la commande et la garder
active

3. apres 2 secondes environ, la barriere effectuera la
manceuvre demandée en mode « Homme mort ». La
barriere continuera a se déplacer tant que la commande
sera actionnée.

Lorsque les dispositifs de sécurité ne fonctionnent

pas, le signal clignotant fera quelques clignotements
pour indiquer le type de probléme. Pour vérifier le
type d'erreur, se référer au chapitre « QUE FAIRE SI...

(guide de résolution des problémes) » .

7.2.2 Fonction « Avis de maintenance »

Cette fonction permet de signaler lorsqu'il convient d'effectuer
un contréle de maintenance de I'automatisme.

Le parametre « Avis de maintenance » peut étre réglé a l'aide
du programmateur Oview.

Le signal de demande de maintenance se produit a l'aide
du clignotant Flash ou du voyant de maintenance, selon la
programmation configurée.

Suivant le nombre de manceuvres -effectuées,
par rapport a la limite programmée, le clignotant
Flash et le voyant de maintenance donnent les
signalisations indiquées dans « Tableau 8 »).

Tableau 8

AVIS DE MAINTENANCE AVEC FLASH ET VOYANT DE
MAINTENANCE

Signalisation
sur voyant de
maintenance
Allumé pendant
2 s au début de
'ouverture

Nombre de
manceuvres

Signalisation sur
Flash

Inférieur a 80 %
de la limite

Normal (0,5 s allumé,
0,5 s éteint)

Au début de la
manceuvre, il reste
allumé pendant 2
secondes

Au début et a la fin
de la manceuvre, il
reste allumé pendant
2 s, puis continue
normalement

Clignote pendant
toute la durée de la
manosuvre

Entre 81 et 100%
de la limite

Au-dela de 100%

de la limite Clignote toujours

7.2.3 Vérification du nombre de manceuvres effectuées

Il est possible de vérifier le nombre de manceuvres effectuées
par la centrale de commande (voir « Tableau 6 ») ou avec le
programmateur Oview, a I'option « Maintenance ».

7.2.4 Remise a zéro du compteur de manceuvres

Aprés avoir effectué la maintenance de linstallation, il faut
mettre a zéro le compteur des manceuvres.

La mise a zéro est possible uniquement via le programmateur
Oview.

QUE FAIRE SI...
(guide de résolution des problémes)

8

8.1 RESOLUTION DES PROBLEMES

Dans le tableau suivant, il est possible de trouver des indications
utiles pour affronter les éventuels problemes de mauvais
fonctionnement pouvant se vérifier durant I'installation ou en cas
de panne.

4 )
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Tableau 9

RECHERCHE DES PANNES

Symptémes

Vérifications conseillées

L’émetteur radio ne commande pas
la barriére et la led sur I’émetteur ne
s’allume pas

Vérifier si les piles de I'émetteur sont usagées et les remplacer éventuellement.

L’émetteur radio ne commande pas
la barriére mais la led sur I’émetteur
s’allume

Vérifier si I'émetteur est correctement mémorisé dans le récepteur radio.

Aucune manceuvre n’est
commandée

S'assurer que 'opérateur est bien alimenté par la tension du secteur

Vérifier que les fusibles F1 et F2 ne sont pas interrompus ; si c’est le cas, vérifier la cause
de la panne et les remplacer par d'autres ayant la méme valeur de courant et les mémes
caractéristiques.

Aucune manceuvre n’est
commandée et le feu clignotant est
éteint

Vérifier que la commande est effectivement recue. Si la commande arrive a I'entrée SbS, la
led « Sbs » correspondante doit s’allumer. Si, par contre, on utilise I'émetteur radio, la led
« BlueBUS » doit faire deux clignotements rapides.

Aucune manceuvre n’est
commandée et le clignotant fait
quelques clignotements

Compter le nombre de clignotements et vérifier en suivant les indications du « Tableau 15 ».

La manocsuvre commence mais juste
apres une inversion se produit

La force sélectionnée pourrait étre trop basse pour le type de barre. Vérifier I'équilibrage
correct de la lisse et éventuellement sélectionner une force supérieure.

La manceuvre est effectuée a basse
vitesse

La manceuvre ne démarre pas de I'un des fins de course ou la centrale ne reconnait pas le fin
de course.
Contréler la connexion électrique du fin de course.

La barriere Slave n’effectue pas les
mancsuvres

Vérifier que la phase de reconnaissance « Master-Slave » a été réalisée sur les barrieres.

La manceuvre est effectuée dans le
sens contraire

Vérifier que le sélecteur d'installation est dans la position correcte (voir le paragraphe "
Sélection de la direction").

8.2 DIAGNOSTIC

Dans la centrale, les diagnostics suivants sont présents : G
- signaux sur la centrale de commande par led

- diagnostic via I'écran
- signaux erreurs via I'écran
- signaux du clignotant.

8.3

INDICATIONS SUR LA CENTRALE

Les led au niveau des bornes présentes sur la centrale de
commande émettent des signaux particuliers, en signalant un
fonctionnement normal ou des anomalies.

Le tableau suivant contient la cause et la solution pour chaque

4 )

) 000OQU) OO0
— 0000 —
00000000
00000000
00000000
00000000

SX@DX

N

signal. Limit —J
Safety /| Switch | Encoder Internal Ligh
/ |
A B

N J

A Led fin de course FC1

B Led fin de course FC2

Tableau 10

LED DES BORNES SUR LA CENTRALE DE COMMANDE
Etat Signification Solution possible
Led STOP
Eteinte Intervention de I'entrée STOP Vérifier les dispositifs raccordés a I'entrée STOP.
Allumée Tout est normal Entrée STOP active.
Led Sbs
Eteinte Tout est normal Entrée Sbs non active.
Allumée Intervention de I'entrée de Sbs z?c?iiténormal seulement si le dispositif raccordé a I'entrée Sbs est effectivement
Led OPEN
Eteinte Tout est normal Entrée OPEN non active.
Allumée Intervention de I'entrée OPEN C’est normal si le dispositif raccordé a I'entrée OPEN est effectivement actif
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LED DES BORNES SUR LA CENTRALE DE COMMANDE

Etat Signification Solution possible

Led CLOSE

Eteinte Tout est normal Entrée CLOSE non a