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SKINTOP® LOCATOR

PL Przymiary magnetyczne SKINTOP® LOCATOR pomocne przy wyznaczaniu
otworéw pod metryczne dtawnice kablowe SKINTOP® w stalowych $ciankach
szaf elektrycznych.

EN SKINTOP® LOCATOR is a magnetic template with borehole dimensions. This tool
is helpful for assembling of metric SKINTOP® cable glands in metal switch board
cabinets or panel boxes.

DE SKINTOP® LOCATOR ist eine magnetische Schablone mit der Abmessung
der Bohrlocher fiir eine einfache Montage von metrischen SKINTOP®
Verschraubungen in Schaltschranken aus Stahlblech.

ES SKINTOP® LOCATOR es una plantilla magnética para determinar las
dimensiones de los agujeros en las paredes de los armarios eléctricos. Esta
herramienta ayuda al montaje de los prensaestopas SKINTOP® de rosca métrica
en armarios o cajas de conexién metalicas.

PT SKINTOP® LOCATOR é um modelo magnético com dimensdes de furagéo. Esta
ferramenta serve para montagem de prensa-estopas SKINTOP® de rosca métrica
em armarios ou caixas de conexao metalicas.

FR SKINTOP® LOCATOR est un modéle magnétique avec des dimensions de
forage. Cet outil est utile pour I'assemblage métrique des presse-étoupes
SKINTOP® en métal, les armoires de distribution ou les panneaux de distribution.

IT SKINTOP® LOCATOR é una "Dima" magnetica che permette di simulare la
foratura/ingombro del pressacavo.

TR SKINTOP® LOCATOR delik boyutlarina uygun manyetik sablondur. SKINTOP®
metrik kablo rakorlarinin metal elektrik dagitim kutularina ve panolarina
montajinda kolaylik saglar.

RU SKINTOP® LOCATOR - 3T0 MarHuTHbIN WabnoH, ynpoLuatoLLmii npolecc
BbICBEPIIMBAHWS OTBEPCTUIN ANt METPUYECKMX kaberbHbix BBogoB SKINTOP®
B CTeHKax 060pyAoBaHUs Unu Ha ApYrvx MeTanimyeckux noBepxXHOCTAX.
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1. Zawartosé: M12 — 5 sztuk, M16 — 5 sztuk, M20 — 5 sztuk, M25 — 5 sztuk

2. Budowa SKINTOP® LOCATOR
A. Otwor do zaznaczania $rodka otworu dla dtawnicy
B. Oznaczenie rozmiaru dtawnicy
C. Linia utatwia wyznaczenie wielu otworéw w jednej linii
D. Okienko do wpisania rozmiaru dtawnicy

. Rozmie$é SKINTOP® LOCATOR na stalowej $ciance szafy elektrycznej dzieki
powtoce magnetycznej

. Wyznacz $rodek otworu

. Wpisz rozmiar dfawnicy i odrysuj kierunek wskazujgcy srodek

. Zewnetrzna krawedz SKINTOP® LOCATOR przewiduje odstep umozliwiajacy
dokrecenie dtawnic SKINTOP®, Uwaga: Wymagany odstep moze by¢ inny przy
montazu dtawnic réznych producentéw

. Zdejmij SKINTOP® LOCATOR i wytnij otwor (zgodnie z Tabelg T21)

. Mozesz montowac¢ dtawnice kablowe
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1. Content: 5 Pieces — M12, 5 Pieces — M16, 5 Pieces — M20 and 5 Pieces — M25
2. SKINTOP® LOCATOR
A. Cut-out hole for determining drilling mid-point
B. Indicator for the SKINTOP® LOCATOR size.
C. Provides lines for easier marking of several drilling holes.
D. Cut-out hole for marking of the SKINTOP® cable gland size.
. Place the magnetic template SKINTOP® LOCATOR on the metal switch board
cabinets or panel boxes.
. Mark the mid-point of the borehole.
. Note the cable gland size and draw an outline of the defined contour.
. Mark the outer diameter for minimal installation distance. Caution: Dimensions may
vary from different cable gland manufacturers.
. Remove the magnetic marker and drill the hole according to the table T21.
. Now the cable gland can be easily installed.
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1. Inhalt: 5 Stlick — M12, 5 Stiick — M16, 5 Stlick — M20 und 5 Stiick — M25

2. Aufbau von SKINTOP® LOCATOR
A. Offnung fiir die Markierung des Mittelpunktes fiir die Montagebohrung der

SKINTOP® Verschraubung.
B. Hinweis fiir die Gréfe von SKINTOP® LOCATOR
C. Die Linie erleichtert die Markierung von mehreren Bohrléchern.
D. Offnung fiir die Markierung der SKINTOP® VerschraubungsgréRe.

. Platzieren Sie die SKINTOP® LOCATOR -Schablone auf der Wand des
Schaltschranks aus Stahlblech.

. Markieren Sie die Mitte des Bohrloches

. Kennzeichnen Sie die SKINTOP® Verschraubungsgréfie und zeichnen Sie die
definierten Konturen nach.

. Die AuRenkante von SKINTOP® LOCATOR dient der Orientierung fiir die
Packungsdichte der SKINTOP® Verschraubung. Achtung: Bei der Montage von
Verschraubungen anderer Hersteller kénnen die Einbaumalle abweichen.

7. Entfernen Sie die magnetische Schablone und bohren Sie das Loch nach der

Tabelle T21.
8. Jetzt kann die Verschraubung montiert werden.
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1. Contenido: M12 — 5 unidades, M16 — 5 unidades, M20 — 5 unidades, M25 — 5

unidades.

2. SKINTOP® LOCATOR
A. Agujero de recorte para la determinacién del punto medio de perforacion.

B. Indicador para el tamafio SKINTOP® LOCATOR.

C. Proporciona lineas de marcado para realizar la perforacion de varios agujeros de
forma mas facil.

D. Agujero del recorte para el marcado del tamafio del prensaestopas SKINTOP®.

. Coloque la plantilla magnética SKINTOP® LOCATOR en el armario eléctrico o en la
caja de conexion.

. Marque el punto medio del agujero a perforar.

. Tenga en cuenta el tamafio del prensaestopas y dibuje el contorno definido (D).

. El borde exterior proporciona suficiente espacio para el apriete del prensaestopas
SKINTOP®. Precaucion: las medidas pueden variar si utiliza prensaestopas de
diferentes fabricantes.

. Retire el marcador magnético SKINTOP® LOCATOR vy realice el taladrado de
acuerdo con la tabla T21.

. Ahora puede instalar el prensaestopas de forma facil.
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. Conteudo: M12, 5 pecas. M16, 5 pegas. M20, 5 pegas. M25, 5 pegas.

. Conjunto SKINTOP® LOCATOR.

. Modelo de recorte para definicdo de ponto médio de perfuragéo.

. Indicador de dimensado SKINTOP® LOCATOR.

. Alinhador de marcagao para efetuar perfuracdo de mdltiplos furos de modo facil.

Furo de corte para marcagao na dimensao da prensa-estopas SKINTOP®.

Coloque o modelo magnético SKINTOP® LOCATOR no armario elétrico na caixa de

conexao.

. Marque o ponto médio do furo a fazer.

. Considere a dimenséao das prensas-estopa e desenhe o contorno definido (D).

. O bordo externo proporciona espaco suficiente para apertar as prensas-estopa
SKINTOP®. Atengao: pode haver variagdo das medidas das prensas-estopa de
acordo com o fabricante.

7. Remova o modelo magnético SKINTOP® LOCATOR e realize a perfuragéo

conforme a tabela T21.

8. Instale as prensas-estopa com facilidade.
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1. Contenu: 5 piéces - M12, 5 pieces - M16, 5 Piéces - M20 et 5 Piéces - M25
2. SKINTOP® LOCATOR

A. Découper le trou pour déterminer le forage.

B. Indiquer la taille SKINTOP® LOCATOR.

C. Facilite le tracage des lignes pour le marquage de plusieurs trous de forage.
D. Découper le trou pour le marquage de la taille du presse-étoupe SKINTOP®.
3. Placez le modéle magnétique SKINTOP® LOCATOR sur les armoires de
distribution métalliques ou les panneaux de distribution.

4. Marquez le point médian du trou.

5. Notez la taille du presse-étoupe et tracez un contour du contour défini.

6. Marquez le diametre extérieur pour la distance d'installation minimale. Attention:
Les dimensions peuvent varier entre différents fabricants de presse-étoupe.

7. Retirez le marqueur magnétique et percer le trou selon le tableau T21.

8. Maintenant, le presse-étoupe peut étre facilement installé.
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. Contenuto: 5 Pezzi — M12, 5 Pezzi — M16, 5 Pezzi — M20 e 5 Pezzi — M25

SKINTOP® LOCATOR

A. Foro di contrassegno per la centratura e la foratura

B. Indicatore della taglia metrica di SKINTOP® LOCATOR.

C. Linea di riferimento per posizionare piu pressacavi allineati.

D. Finestra che permette di scrivere sulla parete la la dimensione della foratura
dello SKINTOP® da montare.

Posizionare la dima magnetica SKINTOP® LOCATOR sulla parete metallica del

quadro o della cassetta da forare.

Contrassegnare il foro centrale.

Scrivere la taglia del pressacavo e delineare la finestra sulla parete da forare.

. Delineare sulla parete la circonferenza/ingombro del pressacavo per meglio

posizionare alla distanza minima consentita il pressacavo vicino. Attenzione: le
dimensioni esterne del pressacavo possono cambiare a seconda del costruttore.
Rimuovere SKINTOP® LOCATOR e forare e/o punzonare secondo le dimensioni
riportate sulla tabella T21.

. Pulire e sbavare il foro che & pronto per il montaggio del presssacavo.
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igerik: 5 adet - M12, 5 adet - M16, 5 adet- M20, 5 adet - M25
SKINTOP® LOCATOR

A. Cut-out merkez isaretleme deligi

B. SKINTOP® LOCATOR boyutu igin gosterge

C. Bircok delik igin kolay isaretleme saglar

D. SKINTOP® kablo rakoru 6lgusiini belirlemek icin Cut-out deligi

. SKINTOP® LOCATOR sablonu metal elektrik dagitim kutusu veya panosunun

Uizerine yerlestiriniz.

. Delik merkezini isaretleyiniz.
. Kablo rakor 6l¢lsiini belirleyerek gevresini isaretleyiniz
. Dis gapi minimum farkla isaretleyiniz. Uyari: Rakor dlguleri Ureticilere gére farklilik

gosterebilir.

. Manyetik sablonu kaldirarak T21 tablosuna gore deligi deliniz.
. Kolayca kablo rakorunuzu monte edebilirsiniz.
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B komnnekT BxoguT: 5 wTt. — M12, 5 wt. — M16, 5 wt. — M20 1 5 wT. — M25

SKINTOP® LOCATOR

A. Bblpe3 ans oTMeTku LeHTpa TpebyeMoro oTBepcTus

B. MHaukatop pasmepa SKINTOP® LOCATOR.

C. JInHus ans ynpoLUeHnst OTMETOK LIEHTPOB TpebyeMbIx OTBEPCTWIA Anst
kabenbHbIX BBOAOB.

D. MecTo nopg MapkupoBky pa3mepa kabenbHoro BBoaa SKINTOP®.

Pacnonoxute SKINTOP® LOCATOR Ha MeTannmMyeckoin NoBepxXHOCTU.

OTMmeTbTe cepefiMHy OTBEPCTUS.

HaHecuTte pa3mep kabenbHbix BBOAOB Yepe3 oTBepcTUe B LLabnoHe.

OTMeTbTe LIeHTP OKPYXXHOCTW W BHELLHWIA ANameTp OKPY>KHOCTU.

BHumaHue: Pa3amepbl MOryT OTNIMYaTbCs B 3aBUCYMOCTH OT MPOW3BOANTENS

KabernbHbIX BBOAOB

Y6epuTe MarHUTHbI WabnoH 1 BbICBEPNUTE OTBEPCTHE B COOTBETCTBME C Tabn.

T21

OTBepcTve Ansi NPOCTOro MOHTaXa kabenbHOro BBOAa roToBo.
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FRAEE  5MM12, 54M16 , 5M20F154M25
SKINTOP® LOCATOR#33&
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D1xP @ D3 [mm]
M12x 1,5 12,3-0,2

M16 x 1,5 16,3-0,2
M20 x 1,5 20,3-0,2

M25 x 1,5 25,3-0,2

M32 x 1,5 32,3-0,2
—— M40x1,5 | 40,4-0,3

M50 x 1,5 50,4-0,3
M63 x 1,5 63,4-0,3

Made in Poland www.lapppolska.pl
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