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PARAFOUDRE
AVEC FUSIBLE

Imax 50kA

In 15kA
TT-TNS
ANNITOR

C AN15 31275 PE
DX3-iD,type A DX3 RX3

40A,30mA 20A,courbe C 16A courbe C
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EMPLACEMENT ECU-C
Vers tableau

client
Arrivée
Onduleur

4 PE M20 + 1 PE M25
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230VAC
Ouverture à gauche

sous coffret
Imax:16A
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