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Scotch-Weld™ 847
Colle Nitrile 

Fiche technique 
Septembre 2022 

Dernière version : Novembre 2014

Description 

du produit 

La colle 3M™ Scotch-Weld™ 847 sèche rapidement et permet de réaliser des 
assemblages performants. Elle est recommandée pour le collage des vinyles et des 
caoutchoucs nitriles, en raison de sa bonne résistance aux plastifiants. Cette colle 
est aussi remarquable pour sa résistance aux huiles, essences et autres 
hydrocarbures aliphatiques.  

Propriétés 

physiques 

Note : Les informations techniques suivantes et les valeurs doivent être uniquement 
considérées comme représentatives ou typiques et ne doivent pas être utilisées pour 
la réalisation de spécifications. 

Résine Caoutchouc Nitrile 

Solvant Acétone 

Couleur Brun 

Extrait sec 
Selon la norme EN  ISO 827 

36 % 

Densité 
Selon la norme EN ISO 2811.1 

0.88 

Viscosité @ 23°C +/- 2°C 
Selon la norme EN ISO 2555    
(Viscosimètre brookfield RVF, 
Aiguille RV3, vitesse 20 rpm) 

2275 mPa.s-1 

Propriétés 

mécaniques 
Résistance au pelage 
Pelage 180° Coton sur Aluminium 
Selon la norme ISO 8510-2 
Temps de séchage : 1 heures à 23°C 
Température du test : 23°C +/- 2°C 
Vitesse de pelage : 50mm/min 

3,4 daN/cm

Résistance au pelage 
Pelage 180° Coton sur Aluminium 
Selon la norme ISO 8510-2 
Temps de séchage : 96 heures à 23°C 
Température du test : 23°C +/- 2°C 
Vitesse de pelage : 50mm/min 

11,2 daN/cm
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Performances 

après 

vieillissement 

Résistance à l’huile  
Pelage 180° Coton sur Aluminium 
Selon la norme ISO 8510-2 
Temps de séchage : 72 heures à 23°C 
Durée d’immersion dans l’huile : 24 heures à 70°C 
Température du test : 23°C +/- 2°C 
Vitesse de pelage : 50mm/min 

4 daN/cm

Résistance en température 
Pelage 180° Coton sur Aluminium 
Selon la norme ISO 8510-2 
Temps de séchage : 18 heures à 23°C et 24 heures à 70°C 
Température du test : 70°C +/- 2°C 
Vitesse de pelage : 50mm/min 

5 daN/cm

Méthodes 

d’utilisation Préparation de la surface 
Pour des performances optimales, toutes les surfaces à coller doivent être sèches et 
exemptes de saleté, poussière, huile, peinture écaillée, cire, ou graisse… 
Huile, graisse et d'autres contaminants peuvent être éliminés par dégraissage avec 
un solvant tel que la Méthyl Ethyl Cétone* 

Température d’application 
 La température de l'adhésif et des surfaces à coller doit être supérieure ou égale à 
18 ° C. 

Application 
Bien mélanger avant utilisation. 
    Surfaces poreuses : 
Appliquer une couche de colle fine et homogène sur l’une ou les deux surfaces à 
coller soit avec un pinceau soit par pulvérisation. Le double encollage est 
recommandé car il permet des performances et un temps ouvert plus grand. Les 
surfaces très poreuses peuvent nécessiter 2 couches de colle. Assembler les deux 
surfaces quand l’adhésif est encore humide ou très collant et appliquer une pression 
ferme. 
    Surfaces non poreuses : 
Appliquer une couche de colle fine et homogène sur les deux surfaces à coller. 
Laisser sécher l’adhésif jusqu’à ce qu’il devienne collant et assembler les deux 
surfaces en appliquant une pression ferme. 

Temps de séchage 
Le temps de séchage dépend de la température, l'humidité, de la circulation d'air et 
la porosité des matériaux collés. Une performance immédiate plus importante peut 
être obtenue par un apport de chaleur ou une réactivation par solvant. 

Réactivation 
Pour réactiver la colle par solvant, appliquer une couche de colle sur les deux 
surfaces à coller. Attendre que l’adhésif soit totalement sec et non collant. Essuyer 
l’une des surfaces avec un solvant tel que la Méthyl Ethyl Cétone*. Assembler les 
deux surfaces dans les 30 secondes. 
Pour réactiver la colle par chaleur, appliquer une couche de colle sur les deux 
surfaces à coller. Attendre que l’adhésif soit totalement sec et non collant. Chauffer 
au moins une des deux surfaces au-dessus de 82°C. Assembler immédiatement les 
deux surfaces (encore chaudes) en appliquant une pression ferme. 

Cuisson  
Pour obtenir des collages particulièrement résistants, la colle peut subir un cycle de 
cuisson. 
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Pour cela, mettre l’assemblage sous presse à une pression de 7 bars et suivre les 
temps de cuisson suivants : 

Température de cuisson en °C   95  115  140  160   180   200 

Temps de cuisson en minutes   120    40   12   8     5  2 

Nettoyage 
L'excès d'adhésif peut être enlevé avec un solvant tel que la Méthyl Ethyl Cétone *, 
de préférence quand celui-ci est encore humide. 

*Note:
Tous ces solvants sont hautement inflammables. Il est essentiel de bien observer
toutes les précautions d’usage.

Conditions de 

stockage 

Stocker le produit de 15 à 27 °C pour une durée de vie maximum.  
Une température plus élevée réduirait la durée de vie du produit.  
Une température plus basse augmenterait temporairement la viscosité du produit. 

Informations 

additionnelles 
Pour toute demande d’information additionnelle, contacter l’adresse ci-dessous. 

Fiches de données et de sécurité : http://www.quickfds.fr 

Clause de non-
responsabilité 
automobile 

Applications automobiles : Ce produit est un produit industriel et n'a pas été conçu 
ou testé pour être utilisé dans certaines applications automobiles, y compris, mais 
sans s'y limiter, la batterie de groupe motopropulseur électrique automobile ou les 
applications haute tension. Ce produit ne remplit pas intégralement les exigences 
habituelles en matière de conception automobile ou de système de qualité, telles 
que IATF 16949 ou VDA 6.3. Ce produit peut ne pas avoir été fabriqué dans une 
installation certifiée IATF et peut ne pas répondre à un Ppk de 1,33 pour toutes les 
propriétés. Le produit ne peut pas être soumis à un processus d'approbation des 
pièces de production automobile (PPAP). Le client est seul responsable de 
l’évaluation du produit et déterminer s'il est approprié et adapté à l'application 
automobile du client, et des des inspections préalables avant l'utilisation du produit. 
Le non-respect de cette consigne peut entraîner des blessures, la mort et/ou des 
dommages matériels. Aucune déclaration écrite ou verbale, donnée ou 
recommandation, aucun rapport de 3M concernant l'utilisation automobile du produit 
n'aura de force ou d'effet, sauf dans le cas d'un accord signé par un vice-président 
de la recherche et du développement de 3M. Le client assume toute la 
responsabilité et tous les risques s'il choisit d'utiliser ce produit dans une batterie de 
groupe motopropulseur électrique automobile ou une application haute tension, et 
3M ne sera responsable d’aucune perte ou d’aucun dommage résultant de ou lié au 
produit 3M ou à l'utilisation du produit par le client. 

SAUF STIPULATION PARTICULIÈRE, LES PRODUITS FOURNIS PAR 3M 
BÉNÉFICIENT DES SEULES DISPOSITIONS IMPÉRATIVES APPLICABLES LE 
CAS ÉCHÉANT EN MATIÈRE DE GARANTIE. DANS LE RESPECT DE CES 
DISPOSITIONS, LA RESPONSABILITÉ DE 3M EST LIMITÉE, SELON LE CHOIX 
DE 3M, À LA RÉPARATION, AU REMPLACEMENT OU AU REMBOURSEMENT 
DU PRODUIT, À L’EXCLUSION DE TOUTE PÉNALITÉ ET/OU INDEMNITÉ. LA 
RESPONSABILITÉ DE 3M NE SAURAIT ÊTRE ENGAGÉE POUR TOUT AUTRE 
PRÉJUDICE DIRECT, INDIRECT, MATÉRIEL, IMMATÉRIEL, CONSÉCUTIF OU 
NON CONSÉCUTIF. 



Remarques 

importantes 

Le montage ou l’utilisation du produit 3M décrit dans le présent document implique 

des connaissances particulières et ne peut être réalisé que par un professionnel 

compétent. Avant toute utilisation, il est recommandé de réaliser des tests et/ou de 

valider la bonne adéquation du produit au regard de l'usage envisagé. Les 

informations et préconisations inclues dans le présent document sont inhérentes au 

produit 3M concerné et ne sauraient être appliquées à d’autres produits ou 

environnements. Toute action ou utilisation des produits faite en infraction de ces 

indications est réalisée aux risques et périls de leur auteur. Le respect des 

informations et préconisations relatives aux produits 3M ne dispense pas de 

l’observation d’autres règles (règles de sécurité, normes, procédures…) 

éventuellement en vigueur, relatives notamment à l’environnement et moyens 

d’utilisation. Le groupe 3M, qui ne peut vérifier ni maîtriser ces éléments ne saurait 

être tenu pour responsable des conséquences, de quelque nature que ce soit, de 

toute infraction à ces règles, qui restent en tout état de cause extérieures à son 

champ de décision et de contrôle. Les conditions de garantie des produits 3M sont 

déterminées dans les documents contractuels de vente et par les dispositions 

impératives applicables, à l’exclusion de toute autre garantie ou indemnité. 

Pour utilisation industrielle uniquement. 
Se référer à la fiche de données de sécurité pour toutes les informations relatives à 
la protection de la santé, de la sécurité et de l'environnement sur le lieu de travail 
avant toute utilisation. 
Les fiches de donnée de sécurité sont disponibles sur le site www.quickfds.fr et 

auprès du département toxicologique 3M : 01 30 31 76 41. 
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3M France 
Département Solutions colles et adhésifs pour l’industrie 

Boulevard de l’Oise, 95006 Cergy Pontoise Cedex 

Site : http://www.3m.fr/collesetadhesifs 

Pour toutes informations sur les autres produits 3M 
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