Fiche produit

Article n° 92.032.7658.1

Connexion de périphériqgues GST18I3F S2 REV SW

Article n°®

v» wieland

92.032.7658.1

EAN

4015573583894

Unité de commande
certificats/approbations

YRR\ P

Données techniques

100 Piece(s)

général

Courant nominal 20A
Tension nominal 250 vV
Degré de pollution 2
Détrompeur mécanique Code 1
Tension nominale d'impultion 4 kv

emboitable auto-bloguant (déverrouillable par outil)
Couleur de codage / contact support noir
Marquage des poles L, N, PE
données de connection

section du connecteur solide 2,5 mm?
section solide 2 0,5 mm?
pour les pieces a souder 1,5 mm?
Section multifilaire 2 0,5 mm?
terminaison par pole 2
Longueur de la bande de fil 9 mm
Model

Model Fiche

Type de connexion

Raccordement a ressort

angle de connexion

droit

Degré de protection (IP)

1P20

Remarque sur le type de connexion

Fine stranded and stranded conductors require cable end sleeve

Epaisseur des boitiers (appareil électrique) 2 1,5mm
Epaisseur des boitiers (appareil électrique) 2,5mm
composant construit en Embrochable
matériel

matiére du boftier Polyamide
Sans halogene Oui

matériau de contact Cuzn
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wieland

résistance au feu

0,064 kWh

Isolation des composants a température continue

100 °C

Finition de surface

Plaqué argent

Dimensions

Longueur 37,5 mm
largeur 32,8 mm
hauteur 17,5 mm

Dessin technique
I

_ ﬁﬁ/ﬁL 1
= 1] | \
E] F Weitere Daten siehe Katalog
O . = GSTI8I3FSIRE |3
| Blechausschnitt / sheet cutout SRR -
Blechdicke / sheel t es 5-25nm — \
_ - R Teile - Nr. Typ Farbe
f 92.032.7658.0 GSTIBI3F S2 RE V WS | weif e
- 92.032.7658.1 GST1813F S2 RE V SW| schwarz
o T | i e Tiod ot TS 120 o
- arb i ] to be d! :
I by i ot [ R
1 o )! L 3 Na eichaung Nr./Drawing No, ndex |
e — T‘ 92.032.7658.0 01K|c |2
. Wabe_in mmDinens ions ore in m 3
- N | Ers hep Nt for =)
- v g 1T roTe conmecior i
STECKERTEIL :
" m, Ansch s/ for king with ewless connectio &
T T |' — TR 7o
Date de création 18.09.2020 Sous réserve de modifications techniques Page 2/2



