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Tyco Electronics Energy Division

SIMEL products Montazny navod : CBO
Montazni navod : CBO
Notice d’installation des CBO

Priestor pre znacenie
Prostor pro znaceni
Zone de marquage

Dot'ahovacie ocko v plastovom kryte
Utahovaci o¢ko v plastovém krytu
Anneau de serrage

Hlinikové telo
Hlinikové télo

Tube Aluminium
Plastovy kryt Odtrhavacia hlava skrutky 17 mm
Plastovy kryt Odtrhavaci hlava sSroubu 17 mm

Capuchon plastique rouge Vis fusible de premiére pose (17 mm)

1.Ocistite vodi¢ drétenou kefou s pouzitim kontaktnej
vazeliny. Vlozte vodi¢ do hlinikového trubkového
tela svorky. Uistite sa, ze vodi¢ presahuje koniec

20 mm trubkového tela o najmenej 20 mm.

2.Zvolte spravne lisovacie Celuste (oznacenie velkosti
Celusti je vyrazené v priestore pre znacenie svorky)

3.Zalisujte vodi¢ vlozeny do hlinikového trubkového
tela svorky. PoCet a poloha zlisov je oznacena
v priestore pre znacenie ( lisovanie zacnite od
zvaru na trubkovom tele a pokracujte na koniec tela
svorky).

1. Ocistéte vodi¢ draténym karta¢em za pouZiti kontaktni vazeliny.
Vlozte vodic¢ do hlinikového trubkového téla svorky. Ujistéte se, Ze
vodi¢ pfesahuje konec trubkového téla o nejméné 20 mm.

2. Zvolte spravné lisovaci Eelisti (oznaceni velikosti celisti je vyrazeno
v prostoru pro znaceni svorky).

3. Zalisujte vodi¢ vioZzeny do hlinikového trubkového téla svorky.
Pocet a poloha slisti je oznacena v prostoru pro znaceni ( lisovani
zapocnéte od svaru na trubkovém téle a pokralujte na konec téla
svorky).

Smer lisovania
Smér lisovani
Sens de sertissage

1. Brosser le céble dérivé sous graisse neutre. Insérer le cable dérivé
dans le tube en Aluminium (faire dépasser de 2 cm le conducteur
dérivé du tube)

2. Sélectionner la matrice de sertissage appropriée (la référence de la
matrice a utiliser est indiquée sur la zone de marquage)

3. Sertir le céble dérivé dans le tube en Aluminium en suivant les
reperes de sertissage (sertir dans le sens soudure vers l'extérieur).

Montaz na vzdialenost’
(pomocou univerzalnej tyée pre PPN)

Montaz na dotyk
(pomocou maticového klu€a drzaného

Vv ruke)

Montéaz na dotek
(pomoci maticového klice drzeného v ruce)

Montaz na vzdélenost
(pomoci univerzaini tyce pro PPN)
Installation avec une simple clé

A / Installation avec une perche isolante a crochet
(Travail hors tension ou au contact)

(Travail sous tension a distance)
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Tyco Electronics Energy Division

Montaz na dotyk Montaz na vzdialenost’

* Nasunte svorku CBO na driek
ukoncéovacej svorky

» Nasurite svorku CBO na dfik ukoncovaci svorky

* Installer le CBO sur la broche

¢ Odlomte Sest’hrannu hlavu skrutky 17 mm
* Odlomte Sestihrannou hlavu Sroubu 17 mm
» Casser la vis fusible de premiere pose (17 mm)

=N

¢ Dot’ahujte maticovym kli€om hlavu
skrutky 17 mm tak dlho, pokial nepride
k jej odtrhnutiu.

» Utahujte maticovym klicem hlavu Sroubu 17 mm
tak dlouho, dokud nedojde k jejimu odtrZeni.

 Serrer la vis fusible de premiere pose 17 mm
jusqu’a rupture

e Odstrante cerveny plastovy kryt
z dot’ahova cieho o¢ka svorky CBO
 Odstrarite ¢erveny plastovy kryt z utahovaciho ocka
svorky CBO
» Enlever le capuchon plastique rouge du CBO

Udaje obsiahnuté v tomto montadZnom névode
sU uréené pre pouzitie montérmi s opravnenim
montovat  armatury  prislusného  napéatia
a zaroven opravnenych pracovat na elektrickych
zariadeniach a popisuju spravny postup montaze
tohto vyrobku. Vzhfadom k tomu, Ze firma Tyco
Electronics nembdze poznat vSetky podmienky,
ktoré moézu ovplyvnit montéaz vyrobku, beru
vSetci na vedomie, ze uzivatel musi vziat toto
do uvahy a pouzit pri montazi svoje vlastné
skusenosti a odborné znalosti. Zavazky
firmy Tyco Electronics su dané Standardnymi
podmienkami predaja firmy Tyco Electronics pre
tento vyrobok. V ziadnom pripade nie je firma
Tyco Electronics zodpovedna

za ziadne nahodné, nepriame a nasledné skody
spOsobené nespravnym pouzitim alebo uzitim
vyrobku. Simel, TE logo a Tyco Electronics su
ochranné znamky.

-

. Nasunte svorku CBO na driek ukonéovacej svorky
pomocou univerzalnej ty¢e pre PPN

2. Dotiahnite skrutky svorky CBO pomocou univerzalnej

tyce a dotahovacieho ocka svorky dot'ahovacim

momentom 18 Nm.

-

. Nasurite svorku CBO na drik ukoncovaci svorky za
pomoci univerzalni ty¢e pro PPN

2. Utdhnéte Sroub svorky CBO pomoci univerzalni tyce

a utahovaciho oCka svorky na utahovaci moment 18 Nm.

-

. Installer le CBO sur la broche a l'aide de la perche
isolante a crochet

2. Serrer I'anneau de serrage a l'aide du crochet de la pince

isolante jusqu’a 18 N.m
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