SIMEL Rétreint hexagonal sur réseau ligne nue Edition 07/04

A. mise en place des matrices

1. chape en C

Monter le piston afin de dégager le
bouton poussaoir, appuyer sur celui-
ci et mettre une demi-coquille.
Ensuite appuyer sur le bouton pous-
soir de la chape C et mettre |'autre.
demi-coquille.

2. chape en U monobloc

Les outils de cette pince possedent
2 empreintes [ou gorges] différen-
tes, choisir la matrice en fonction de
la section a sertir et de la pince uti-
lisée [voir tableau page 16].
Monter les demi-matrices dans la
chape en orientant la gorge a utili-
ser du bon coté.

B. ensemble vérin chape

Faire monter le nez du vérin, y intro-
duire la matrice méle en tournant
celle-ci d'un quart de tour, position-
ner la matrice femelle dans la chape
a I'aide du téton de positionnement.

C. Monter les demi-coquilles dans le
sommier en agissant sur les bou-
tons-poussoirs, glisser le sommier
dans la chape, verrouiller la partie
supérieure avec son axe. Attention
au sens de montage de la partie
inférieure, celle-ci est maintenue
dans la chape par un téton de cen-
trage.

D. mise en place du connecteur
avant rétreint (chape en U)

Apres avoir mis les cébles dans le
connecteur, enlever la partie supé-
rieure du sommier, passer le con-
necteur dans la chape, remettre le
sommier en place et verrouiler,
positionner le connecteur suivant
méthode de sertissage ci-apres.

METHODE DE SERTISSAGE

Généralités G

RETREINT COMPRESSION

Les manchons et connecteurs sont
graissés, préts a I'emploi. -
Les cables doivent étre énergique-
ment brossés. Sur chague manchon
et connecteur la référence de gorge
de I'outillage a utiliser et les empla-
cements des sertissages sont indi-
gués E.F.

L = e S R

2 types de sertissages :

entre 2 stries [RETREINT) G

ou par chevauchement continu sur
les stries [COMPRESSION] H.

- Tyco Electronics SIMEL SAS - Locataire gérant Raychem - Route de Saulon - 21220 Gevrey-Chambertin - France - Tél. (33) 03.80.58.32.00 - Fax. (33) 03.80.34.10.15



SI M E I— Conducteurs homgénes HTA Edition 07/04

manchons de jonction J..U, J..L

manchons d'ancrage traversants AT.L, ABT.L
cosses d'extrémité CN2AA,-CN2AU-GN2AU
connexteurs pour broche CB

A. manchons de jonction

Repérer sur les cables la longueur
a introduire, brosser et enfoncer a
fond les extrémités des cables dans
le manchon, s’assurer de la bonne
position des reperes, sertir en par-
tant du milieu vers une extrémité.

B. cosses d’extrémite

Repérer sur le cable la longueur au
moins égale a la longueur a sertir,
brosser et enfoncer a fond le cable
en tournant la cosse, sertir en par-
tant de la plage.

C. manchons d’ancrage
traversants

Brosser et introduire le cable, véri-
fier que celui-ci débouche dans la
chape, sertir en partant du coteé
plage ou broche vers I'extremité.

D. connecteurs pour broche

Brosser et introduire le cable en dé-
bouchant du f(t a sertir, sertir dans
le sens soudure vers 'extrémité.
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SI M E I— Conducteurs hétérogéenes HTA Edition 07/04

manchons de jonction J.AR, J.ALR
manchons d’'ancrage non traversants A.ALR, AB...AR, AB..LR et ALR

manchons de jonction

Celui-ci se compose d'une partie
acier gt d'une partie & base alu,

1. Gl=sar ke manchan alu sur une
extrémité de cable, fretter les cou-
chas extérieuras.

2. Repérer sur les deux cables, en
fonction du manchon acer, B on-
gueur de brins alu & dénuder.

J. Mettre le manchan acier an place
BN introduisant simultanément |es
extramitas de ceble, apres bros-

B&gH.

d. Sertir en commengant par le
milleau du manchan aciar, anlever les
eventuelles bavures dues au sertis-

sage

3. Mesurer |a longueur du manchan
al, la reparer an pertie égale de
part et d'autre du manchon acier,
brosser et greisser la couche exté
reurda.

6. Ramanar [e manchon an le cen-
trant par repport su deus repéres, -
gartir ha manchon alu en partant du
debut des I"'El:ﬁ"'&s wers I'extrdmibd, ErEEAELEE

manchons d'ancrage non
traversants

1. Gkssar l@ manchon alu sur
I'extrémitd du cAble, fretter la cou-
che extéreurs,

2. Feperer sur le cable, en fonction
de I'ancrage acier, la longuaur de
brins alu & dénuder, fretter at bros-
ger I'ensemble, introduire I'extre-
rmeta du cable dans la partie aciar
jusqu'en butée.
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s I M E I— Conducteurs hétérogéenes HTA Edition 07/04

manchons d'ancrage non
traversants [suite)

3. Sertr an partant du coté chape
vers l'extrémité, enlever les éven-
tueles bavures dues au sertissage,

d. Remener en butée ke manchon
alu sur la chapa, orantar la plaga ou
la broche suwvart ke connectaur,

5. Sartir en commeancant du coté
de ka chape, sens plage ou broche.

B. Terminer du cfté plage ou bro-
che vers I'extrémité du manchon.

manchons avec inserts

Certaing manchons sont fournis
gvac inserts dont e rile est de com-
perser ka fable diffirence du dermé-
tre extérieur du cAble par rapport
# celul de *8me acer.

1. Gissar un nsert et le manchon
alu sur un cible [un dewaoedmea insert
sur I'sutre cable pour onction).

Procéder comme précédemment
2.3.4,

5. Centrar la manchan alu par rap-
port aw manchon acier, fare glisser
l=s mserts [un sewl pour manchon
d'ancrage] jusqu'd kes mettre en
contact avec des extrémités du
manchon alu.

:.BEFJ’TJ{' COMME précedamment
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s. M EL Connecteurs - Réseaux aériens nus

Edition 07/04

reseaux lignes nues HTA

CONDUCTEURS EN ALU ou ALLIAGE D'ALU + ACIER CONDUCTEURS EN ALLIAGE D'ALL
sactinng iy Arier sections gorge et raccord
mim* gorge axt reccord | gorge  ext. raccord 2 E 100 & 11,20
17,822 (E120 1510 |ES4 @ 714 :-: ::ﬂ E ';:-7"3'
34.4 E 120 @ 13,70 | ES4 g 714 Eill.ﬁ E 180 & 16,80
a7 E120 1370 75,5 E4T3 @ 20.70
37,7 Eq40 #1730 |E72 @ 870 83,3 E173 @ 20,30

43,1 E 140 & 16 E 54 & 714 117 E B10 @ 24

54,8 E140 1620 (E72 5 @ :g.i ::ﬂ EEE

58,9 E173 & 2 E 100 B 12 o5 E 280 @ 33

59,7 E 140 & 16,20

59,7 E210 o 24 E180 1450

692 |EM3 2@ E7?2 @ 870 ECMENICTII S (AN

75,5 E173 o 2070 megtions | gengm et recood

755 |E230 o 07 E120 @ 1450 :,T:Ln,na.u :‘:: ﬁ g:gg

B8O E173 & 21 E 100 @12 12,8-14,1 i

i1z E173 @2 ET2 @ 870 15,5-19,63 E 72 & 8,50
1782 |E210 o a4 E120 14,50 17822276 |EB3 @ 1040
1471 E230 27 E120 1450 28,25-28,3 E100 1250
181,68 E280 430 E138 (18 38,2-38,48 E100 1270
228 E 280 i J3 48,3 Ef120 & 14,30
228 E 285 = 33 E 160 @ 18,50 58,7-74,8-83,3 E173 [ 20

Choix des outils et outilages

Sur chague manchon et connectaur, la réfarence de gorge de 'outillage & utdiser et les amala-
camants des sertissages sont indigués.

I

pompes SIMABLOC B ou SEIMABLOC C12

matrics

JE..-E..

rifarances da gorges

matnce

195E..0..

pompes SIMAFLEX au SOLHYFLEK ou groupes GEH ou GTH
avac wearin Bvec W
| | |
vi3u.. ou V200U V13U, ou V20U ou Va2l
+ + i 1 +
matrice | mabrce | makrce fMatrice matrics
13UE..L.[13UE. .| 13UE.. [ 13UE... | 228E.L.
en aver an avec avec
direct | sommier direct SOMmier ST
[ =1 251 Zasus
o ou
20LEE. .. 20UE...
En &n
direct dhrect
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