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Remove the battery pack before starting any work on the
machine.

' Vor allen Arbeiten an der Maschine den Wechselakku

herausnehmen
\‘ Avant tous travaux sur la machine retirer l'accu interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.
Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo en la
magquina.
Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina retirar o bloco acumulador.
Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku verwijderen.
Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet tages ud.
Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa maskinen
Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa maskinen.
Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtavia toimenpiteita.
Mpw ano k&Be epyacia om pnxavi} APaIPELTE TV AVICAACKTIKY) praTapia.
Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan 6nce kartus akiy cikarin.
Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim Sroubovaku vyjmout vyménny
akumulator.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumultor vytiahnut'.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na elektronarzedziu nalezy wyja¢
wkiadke akumulatorowa.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt az akkumulatort ki kell venni a kész(ilékbdl.
Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir jaiznem ara akumulators.
Pries$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite kei¢iama akumuliatoriy.

Enne kaiki t6id masina kallal votke vahetatav aku valja.

BblHbTE aKKYMYTISITOP 13 MaLLvHb! Nepeq, MPOBeJeHNem ¢ Hell kakux-nnbo
MaHUNynAauumn.

I'Ipe/:lm 3ano4yBaHe Ha KakBuTo € Aa e paﬁom Mo MallmHaTa n3BafeTe akymyrnaropa.
Tndepartati acumulatorul inainte de inceperea lucrului pe masina

OrtcrpaHerte ja Gatepujata npep Aa 3ano4HeTe Aa ja KopUCTVTE MalLmHaTa.
TENES BT B TIEZN » et ot -




Remove the battery pack before
' starting any work on the machine.

Vor allen Arbeiten an der Maschine
\‘ den Wechselakku herausnehmen
Avant tous travaux sur la machine
retirer I'accu interchangeable.
Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier
trabajo en la maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengéo na maquina
retirar o bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, bor batteriet tages
ud.

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider p4 maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa
maskinen.

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtavia
toimenpiteita.

Mpwv ano kaBe epyacia o unxavi apalpeite mv
QAVTaAAQKTIKT pratapia.

Aletin kendinde bir galisma yapmadan 6nce kartus
aklyd cikarin.

Pred zahajenim vesSkerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator
vytiahnut.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wkiadke
akumulatorowa.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az
akkumulatort ki kell venni a késztilékbdl.

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus,
ir jaiznem ara akumulators.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
keitiamg akumuliatoriy.

Enne koiki téid masina kallal votke vahetatav aku
valja.

BbIHbTE aKKyMynaTOp U3 MalUMHbI Nepep,
NPOBEAEHNEM C HEW KaKNX-IMBO MaHUNYNSALMIA.
Mpepu 3anoyBaHe Ha KakBKTO € Aa e pabotn no
maluMHaTa u3BaaeTe akymynatopa.

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice
interventie pe masina.

OrtcTpaHeTe ja 6atepujaTta npef Aa 3anoqHeTe Aa ja
KOPUCTUTE MalLMHaTa.
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TECHNICAL DATA

Battery voltage....
Rated speed
Collet diamet
Abrasive grinding body diam. max.

ceramic or rubber bonded abrasive product....

resinoid-bonded abrasive product
Weight according EPTA-Procedure 01/2003...

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to EN 60745.
Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) ...
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A))
Wear ear protection!

Total vibration values (vector sum in the three axes) determined

according to EN 60745:
vibration emission value a,
Drilling into metal...

Uncertainty K =
Grinding metal .
Uncertainty K =
Grinding stone.
Uncertainty K =
Cutting of metal ..
Uncertainty K =...

WARNING

DIE GRINDER
Production COE.........couiiiiiiiiiiiieic e e

C 12 RT

.................... 431133 01...

.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN
60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the

exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is
running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the

accessories, keep the hands warm, organisation of work patterns.

E WARNING! Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A SAFETY INSTRUCTIONS

Safety Warnings Common for Grinding

a) This power tool is intended to function as a grinder.
Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

b) Operations such as wire brushing, cut-off, sanding and
polishing are not recommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal injury.

c) Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer. Just
because the accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at least equal
to the maximum speed marked on the power tool.
Accessories running faster than their rated speed can break
and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories cannot be
adequately guarded or controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drum or any other
accessory must properly fit the spindle or collet of the
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power tool. Accessories that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

g) Mandrel mounted wheels, sanding drums, cutters or
other accessories must be fully inserted into the collet or
chuck. The “overhang” or the length of the mandrel from
the wheel to the collet must be minimal. If the mandrel is
insufficiently held and/or the overhang of the wheel is too long,
the mounted wheel may become loose and ejected at high
velocity.

h) Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels for chips
and cracks, backing pad for cracks, tear or excess wear,
wire brush for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the power tool
at maximum noload speed for one minute. Damaged
accessories will normally break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal

protective equipment. Fragments of workpiece or of a broken
accessory may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

k) Hold power tool by insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring. Cutting accessory contacting a ,live*
wire may make exposed metal parts of the power tool ,live”
and could give the operator an electric shock.

1) Always hold the tool firmly in your hands during the
start-up. The reaction torque of the motor, as it accelerates to
full speed, can cause the tool to twist.

m) Use clamps to support workpiece whenever practical.
Never hold a small workpiece in one hand and the tool in
the other hand while in use. Clamping a small workpiece
allows you to use both hands to control the tool. Round
material such as dowel rods, pipes or tubing have a tendency
to roll while being cut, and may cause the bit to bind or jump
toward you.

n) Never lay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may grab
the surface and pull the power tool out of your control.

o) After changing the bits or making any adjustments,
make sure the collet nut, chuck or any other adjustment
devices are securely tightened. Loose adjustment devices
can unexpectedly shift, causing loss of control, loose rotating
components will be violently thrown.

p) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag
your clothing, pulling the accessory into your body.

q) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s
fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical hazards.

r) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

s) Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in electrocution
or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating
wheel, backing pad, brush or any other accessory. Pinching or
snagging causes rapid stalling of the rotating accessory which
in turn causes the uncontrolled power tool to be forced in the
direction opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by
the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the
pinch point can dig into the surface of the material causing the
wheel to climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching. Abrasive
wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces.
Always use auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kickback forces, if
proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners, sharp edges
etc. Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners,
sharp edges or bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a saw chain woodcarving blade or
toothed saw blade. Such blades create frequent kickback and
loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the same
direction as the cutting edge is exiting from the material
(which is the same direction as the chips are thrown).
Feeding the tool in the wrong direction causes the cutting edge

of the bit to climb out of the work and pull the tool in the
direction of this feed.

e) When using steel saws, cut-off wheels, high-speed
cutters or tungsten carbide cutters, always have the work
securely clamped. These wheels will grab if they become
slightly canted in the groove, and can kickback. When a cut-off
wheel grabs, the wheel itself usually breaks. When the steel
saw, high-speed cutters or tungsten carbide cutter grab, it may
jump from the groove and you could lose control of the tool.

Safety Warnings Specific for Grinding

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and only for recommended applications. For
example: do not grind with the side of a cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause them to shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use only
undamaged wheel mandrels with an unrelieved shoulder
flange that are of correct size and length. Proper mandrels
will reduce the possibility of breakage.

c) Do not position your hand in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is
moving away from your hand, the possible kickback may

propel the spinning wheel and the power tool directly at you.

d) Support panels or any oversized workpiece to minimize
the risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces
tend to sag under their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

e) Use extra caution when making a “pocket cut” into
existing walls or other blind areas. The protruding wheel
may cut gas or water pipes, electrical wiring or objects that can
cause kickback.

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

Always wear goggles when using the machine. It is
recommended to wear gloves, sturdy non slipping shoes and
apron.

After switching off, the machine will not be idle immediately.
(After-running of the work spindle.) Allow the machine to come
to a stop before putting down.

Never reach into the danger area of the machine when it is
running.

Only use tools whose permitted speed is at least as high as
the highest no-load speed of the machine.

Check grinding tools before use. The grinding tool must be
properly mounted and turn freely. Perform a test run for at least
30 seconds without load. Do not use damaged, out of round or
vibrating grinding tools.

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care
that no persons are endangered. Because of the danger of fire,
no combustible materials should be located in the vicinity
(spark flight zone). Do not use dust extraction.

Due care should be taken that no sparks or sanding dust flying
from the workpiece come into contact with you.

The adjusting nut must be tightened before starting to work
with the machine.

Under the effect of extreme electromagnetic interferences from
the outside, temporary variations in the speed of rotation could
arise in particular cases.

Always use and store the grinding disks according to the
manufacturer's instructions.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be
steady. Never move the workpiece towards the rotating disk by
hand.

The size of the grinding tool must be suitable for the grinder.
For dusty operations, the machine's ventilation slits must be
kept clear. If necessary, switch off the power to the machine
and remove the dust. Use a non-metallic object for this, taking
care not to damage any of the inner parts.
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Battery acid may leak from damaged batteries under extreme
load or extreme temperatures. In case of contact with battery
acid wash it off immediately with soap and water. In case of
eye contact rinse thoroughly for at least 10 minutes and
immediately seek medical attention.

Do not dispose of used battery packs in the household refuse
or by burning them. Milwaukee Distributors offer to retrieve old
batteries to protect our environment.

Do not store the battery pack together with metal objects (short
circuit risk).

Use only System 18 V chargers for charging System 18 V
battery packs. Do not use battery packs from other systems.
No metal parts must be allowed to enter the battery section of
the charger (short circuit risk).

Never break open battery packs and chargers and store only in
dry rooms. Keep dry at all times.

Remove the battery pack before starting any work on the
machine.

Make sure that the grinding tool is installed in accordance with
the manufacturer's instructions.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

This Straight grinder may be used for grinding wood, metal,
plastic, or similar materials, especially in hard accessible
corners and places.

Do not use this product in any other way as stated for normal
use.

Please refer to the instructions supplied by the accessory
manufacturer.

The machine is suitable only for working without water.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fulfills all the relevant
provisions of the directives 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EC,
2006/42/EC and the following harmonized standards have
been used:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-06-18

s
Alexander Krug c €
Managing Director

Authorized to compile the technical file
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralke 10

71364 Winnenden

Germany

BATTERIES

Battery packs which have not been used for some time should
be recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the
performance of the battery pack. Avoid extended exposure to
heat or sunshine (risk of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be kept
clean.

For an optimum life-time, the battery packs have to be fully
charged, after used.

To obtain the longest possible battery life remove the battery
pack from the charger once it is fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days:

Store the battery pack where the temperature is below 27°C
and away from moisture

=)
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Store the battery packs in a 30% - 50% charged condition
Every six months of storage, charge the pack as normal.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all
times.

Do not let any metal parts reach the airing slots - danger of
short circuit!

Use only Milwaukee accessories and spare parts. Should
components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service agents
(see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the Article No. as well as the machine type printed on the
label and order the drawing at your local service agents or
directly at: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strafte 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLS

2 CAUTION! WARNING! DANGER!

Remove the battery pack before starting any
work on the machine.

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the machine.

Wear gloves!

Do not use force.

Do not dispose of electric tools together with
household waste material.

Electric tools and electronic equipment that
have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.
Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

(¢
o
h=¢

European Conformity Mark

EurAsian Conformity Mark.
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TECHNISCHE DATEN

Spannung Wechselakku..
Bemessungsdrehzahl...
Spannzangen-g........
Schleifkdrper-g max.

keramisch oder mit Gummi gebundener Schleifkorper ...

kunstharzgebundener Schleifkérper...
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003.

Gerausch/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerétes betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A))...
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)

ermittelt entsprechend EN 60745.

Schwingungsemissionswert a,
Bohren in Metall ...
Unsicherheit K =.
Sandpapierschleifen..
Unsicherheit K =.
Schleifen Metall ..
Unsicherheit K =
Schleifen Stein
Unsicherheit K
Trennen Metall.
Unsicherheit K =....

WARNUNG

GERADSCHLEIFER
ProduktionSNUMMET .........oiiiiiiiiiiieceee e

C 12 RT

.................... 431133 01...

.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren
gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine

vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungentigender Wartung eingesetzt wird,
kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich

erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber den gesamten

Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche Sicherheitsmafinahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum
Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

ﬂ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fir die Zukunft auf.

A SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Elektrowerkzeug
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht
beachten, kann es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum
Drahtbiirsten, Trennschleifen, Sandpapierschleifen und
Polieren. Verwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, konnen Gefahrdungen und Verletzungen
verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehér an Ihrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das keine
sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
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angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaRangaben lhres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen
nicht ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes Zubehor
miissen genau auf die Schleifspindel oder Spannzange
des Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht
genau auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle flihren.

g) Auf einen Dorn montierte Scheiben, Schleifzylinder,
Schneidewerkzeuge oder anderes Zubeh6r miissen
vollsténdig in die Spannzange oder in das Spannfutter
eingesetzt sein. Der Uberstand bzw. der frei liegende Teil
des Dorns zwischen Schleifkorper und Spannzange oder
Spannmutter muss minimal sein. Wird der Dorn nicht
ausreichend gespannt oder steht der Schleifkdrper zu weit vor,
kann sich das Einsatzwerkzeug l6sen und mit hoher
Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

h) Verwenden Sie keine beschiadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifteller auf Risse, Verschlei oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Dréahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfalit,
uberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden Sie

ein unbeschiadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Nahe befindliche Personen sich auferhalb
der Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und
lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte Einsatzwerkzeuge
brechen meist in dieser Testzeit.

i) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif und Materialpartikel von
lhnen fernhalt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkérpern geschitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub oder Atemschutzmaske
mussen den bei der Anwendung entstehenden Staub filtern.
Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie
einen Horverlust erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand
zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen auch
auferhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griffflachen,
wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen treffen kann.
Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Geréateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

1) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten stets gut
fest. Beim Hochlaufen auf die volle Drehzahl kann das
Reaktionsmoment des Motors dazu flihren, dass sich das
Elektrowerkzeug verdreht.

m)Wenn méglich, verwenden Sie Zwingen, um das
Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein kleines
Werkstiick in der einen Hand und das Elektrowerkzeug in
der anderen, wahrend Sie es beniitzen. Durch das
Festspannen kleiner Werkstlicke haben Sie beide Hande zur
besseren Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen
runder Werkstlicke wie HolzdUbel, Stangenmaterial oder
Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch der
Einsatzerkzeug klemmen und auf Sie zu geschleudert werden
kann.

n) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist. Das
sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle tber das
Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

o) Ziehen Sie nach dem Wechseln von Einsatzwerkzeugen
oder Einstellungen am Gerat die Spannzangenmutter, das
Spannfutter oder sonstige Befestigungselemente fest an.
Lose Befestigungselemente kdnnen sich unerwartet verstellen
und zum Verlust der Kontrolle fiihren; unbefestigte, rotierende
Komponenten werden gewaltsam herausgeschleudert.

p) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend
Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch zufélligen Kontakt mit
dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und das
Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

q) Reinigen Sie regelméaRig die Liiftungsschlitze Ihres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das
Gehause, und eine starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

r) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken kénnen diese Materialien
entzlinden.

s) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder
anderen flissigen Kihlmitteln kann zu einem elektrischen
Schlag flihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines hakenden
oder blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie
Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrolliertes
Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung des
Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das
Werkstlick eintaucht, verfangen und dadurch die
Schleifscheibe ausbrechen oder einen Riickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der
Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kénnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften
Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete
VorsichtsmaRRnahmen, wie nachfolgend beschrieben,
verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen
Sie lhren Korper und Ihre Arme in eine Position, in der Sie
die Riickschlagkrafte abfangen konnen. Verwenden Sie
immer den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmaogliche Kontrolle liber Riickschlagkréfte oder
Reaktionsmomente beim Hochlauf zu haben. Die
Bedienperson kann durch geeignete Vorsichtsmaftnahmen die
Ruckschlag und Reaktionskrafte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und
verklemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei
Ecken, scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust oder
Ruckschlag.

c) Verwenden Sie kein gezdhntes Sédgeblatt. Solche
Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen Rickschlag oder
den Verlust der Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug.

d) Fuhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das
Material verlasst (entspricht der gleichen Richtung, in der
die Spane ausgeworfen werden). Fiihren des
Elektrowerkzeugs in die falsche Richtung bewirkt ein
Ausbrechen der Schneidekante des Einsatzwerkzeugs aus
dem Werkstlick, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwendung von
Drehfeilen, Trennscheiben, Hochgeschwindigkeitsfraswer
kzeugen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest.
Bereits bei geringer Verkantung in der Nut verhaken diese
Einsatzwerkzeuge und kénnen einen Riickschlag verursachen.
Bei Verhaken einer Trennscheibe bricht diese gewodhnlich. Bei
Verhaken von Drehfeilen, Hochgeschwindigkeitsfraswerkzeu
gen oder Hartmetall-Fraswerkzeugen kann der
Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und zum Verlust der
Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenden Schleifkérper und nur fiir
die empfohlenen Einsatzmdéglichkeiten. Beispiel: Schleifen
Sie nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der Kante der
Scheibe bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkérper kann sie zerbrechen.

b) Verwenden Sie fiir konische und gerade Schleifstifte
mit Gewinde nur unbeschadigte Dorne der richtigen GroRe
und Lange, ohne Hinterschneidung an der Schulter.
Geeignete Dorne vermindern die Mdglichkeit des Bruchs.

c) Meiden Sie mit lhrer Hand den Bereich vor und hinter
der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe
im Werkstlick von Ihrer Hand wegbewegen, kann im Falle
eines Rickschlags das Elektrowerkzeug mit der sich
drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.
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d) Stiitzen Sie Platten oder groRe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte
Trennscheibe zu vermindern. GroRe Werkstlicke kdnnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstulick
muss auf beiden Seiten abgestiitzt werden, und zwar sowohl
in der Na@he des Trennschnitts als auch an der Kante.

e) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Tauchschnitten in
bestehende Wande oder andere nicht einsehbare
Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe kann beim
Schneiden in Gas oder Wasserleitungen, elektrische Leitungen
oder andere Objekte einen Riickschlag verursachen.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk und
Schiirze werden empfohlen.

Die Werkzeugspindel lauft nach, nachdem das Gerat
ausgeschaltet wurde. Maschine erst nach Stillstand ablegen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.

Nur Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zulassige Drehzahl
mindestens so hoch ist wie die héchste Leerlaufdrehzahl des
Gerates.

Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch Uberpriifen. Das
Schleifwerkzeug muss einwandfrei montiert sein und sich frei
drehen kénnen. Probelauf mindestens 30 Sekunden ohne
Belastung durchflihren. Beschadigte, unrunde oder vibrierende
Schleifwerkzeuge nicht verwenden

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf
achten, dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der
Brandgefahr diirfen sich keine brennbaren Materialien in der
Nahe (Funkenflugbereich) befinden. Keine Staubabsaugung
verwenden.

Gerat immer so halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Korper wegfliegen.

Die Spannmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer Stérungen von
auBen, kénnen im Einzelfall voribergehende
Drehzahlschwankungen auftreten.

Schleifscheiben stets gemaR den Angaben des Herstellers
verwenden und aufbewahren.

Das zu bearbeitende Werkstlick muss festgespannt werden,
sofern es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals
Werkstlick mit der Hand gegen die Scheibe fiihren.

Sicherstellen, dass das Schleifwerkzeug nach Anweisung des
Schleifmittelherstellers angebracht ist.

Die MaRe des Schleifwerkzeugs missen zum Schleifer
passen.

Bei staubigen Arbeiten missen die Liftungsschlitze der
Maschine frei sein. Wenn erforderlich, Maschine vom Netz
trennen und Staub entfernen. Hierzu nichtmetallische Objekte
verwenden und keine inneren Teile beschadigen.

Unter extremer Belastung oder extremer Temperatur kann aus
beschadigten Wechselakkus Batterieflissigkeit auslaufen. Bei
Berilihrung mit Batterieflissigkeit sofort mit Wasser und Seife
abwaschen. Bei Augenkontakt sofort mindestens 10 Minuten
griindlich spllen und unverziglich einen Arzt aufsuchen.
Verbrauchte Wechselakkus nicht ins Feuer oder in den
Hausmiill werfen. Milwaukee bietet eine umweltgerechte
Alt-Wechselakku-Entsorgung an; bitte fragen Sie Ihren
Fachhéandler.

Wechselakkus nicht zusammen mit Metallgegenstanden
aufbewahren (Kurzschlussgefahr).

Wechselakkus des Systems Milwaukee 18 V nur mit
Ladegeraten des Systems Milwaukee 18 V laden. Keine Akkus
aus anderen Systemen laden.

In den Wechselakku-Einschubschacht der Ladegeréate dirfen
keine Metallteile gelangen (Kurzschlussgefahr).
Wechselakkus und Ladegerate nicht 6ffnen und nur in
trockenen Raumen lagern. Vor Nasse schiitzen.
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Vor allen Arbeiten an der Maschine den Wechselakku
herausnehmen

Sicherstellen, dass das Schleifwerkzeug nach Anweisung des
Schleifmittelherstellers angebracht ist.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Stabschleifer ist geeignet zum Schleifen von Holz,
Kunststoff und Metall, insbesondere an schwer zugénglichen
Stellen.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

Beachten Sie die Hinweise der Zubehdrhersteller.
Das Elektrowerkzeug ist nur fir Trockenbearbeitung geeignet.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
,Technische Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten
Vorschriften der Richtline 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EG,
2004/108/EG und den folgenden harmonisierten normativen
Dokumenten ubereinstimmt:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012

Alexander Krug c €
Managing Director

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

EN 60745-2-3:2011

Winnenden, 2014-07-24

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen
71364 Winnenden

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
ot

zusammenzustellen

Germany

Langere Zeit nicht benutzte Wechselakkus vor Gebrauch
nachladen.

Eine Temperatur Gber 50°C vermindert die Leistung des
Wechselakkus. Langere Erwarmung durch Sonne oder
Heizung vermeiden.

Die Anschlusskontakte an Ladegerat und Wechselakku sauber
halten.

Fr eine optimale Lebensdauer miissen nach dem Gebrauch
die Akkus voll geladen werden.

Flr eine moglichst lange Lebensdauer sollten die Akkus nach
dem Aufladen aus dem Ladegerat entfernt werden.

Bei Lagerung des Akkus langer als 30 Tage:

Akku bei ca. 27°C und trocken lagern.

Akku bei ca. 30%-50% des Ladezustandes lagern.

Akku alle 6 Monate erneut aufladen.

WARTUNG
Stets die Liftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Wegen Kurzschlussgefahr dirfen Metallteile nicht in die
Luftungsschlitze gelangen.

Nur Milwaukee Zubehor und Ersatzteile verwenden. Bauteile,
deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer Milwaukee
Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschire Garantie/
Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer
auf dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder
direkt bei Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,
71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

SYMBOLE

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Wechselakku herausnehmen

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Keine Kraft anwenden.

Elektrogerate durfen nicht zusammen mit dem
Hausmlill entsorgt werden.

Elektrische und elektronische Geréte sind
getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb
abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den 6rtlichen Behérden
oder bei Ihnrem Fachhéndler nach
Recyclinghdfen und Sammelstellen.

CE-Zeichen

(€]
o
)¢

EurAsian Konformitatszeichen.

—_\
—m
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension accu interchangeable.
Vitesse de rotation nominale ..
Diameétre des pinces de serrage.
@ max. meules renforcées:

meule avec liant céramique ou en caoutchouc ............cccceevee ...

meules avec liant en résine synthétique .
Poids avec accu remplagable

Informations sur le bruit et les vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745.
Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de I'appareil
sont :

Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) ...
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A))
Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens)

établies conformément & EN 60745.

Valeur d’émission vibratoire a,
Pergage dans le métal....
Incertitude K
Pongage a la toile émeri.
Incertitude K
Meulage métal.
Incertitude K ...
Meulage pierre ...
Incertitude K ...
Coupe métal.
Incertitude K ...

AVERTISSEMENT

MEULEUSE DROITE
NUMET0 de SErIE ..o e

C 12 RT

....5000-37000 min~'
/1,6/2,4/3,2mm

...73dB (A)
.84dB (A)

..1,5m/s?

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et
peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi @ une estimation provisoire de la sollicitation par

les vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de I'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé pour
d’autres applications, avec des outils rapportés qui different ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire
diverge. Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels
I'appareil n’est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les

vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par
exemple : la maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, I'organisation des

déroulements de travail.

AVIS! Lire complétement les instructions et les
indications de sécurité. Le non-respect des avertissements
et instructions indiqués ci apres peut entrainer un choc
électrique, un incendie et/ou de graves blessures sur les
personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

A\ INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES

Consignes de sécurité communes pour le meulage

a) Cet outil électrique doit étre utilisé comme meuleuse.
Lire toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les
instructions données cidessous peut provoquer un choc
électrique, un incendie et/ou une blessure grave.

b) Cet outil électrique ne convient pas au brossage par fils
meétalliques, ni au trongonnage, ni au meulage a la toile émeri,
ni au polissage. Les cas d'utilisation pour lesquels I'outil
électrique n'est pas prévu peuvent présenter des mises en
danger et étre a l'orgine de blessures.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le fabricant d’outils.
Le simple fait que I'accessoire puisse étre fixé a votre outil
électrique ne garantit pas un fonctionnement en toute sécurité.
d) La vitesse assignée de I’accessoire doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur I’outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse
assignée peuvent se rompre et voler en éclat.
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e) Le diameétre extérieur et I'épaisseur des outils utilisés
doivent correspondre aux cotes de I'outil électrique. Les
outils dont la mesure a été effectuée de maniere erronée ne
peuvent pas étre suffisamment blindés ou controlés.

f) La dimension de I’arbre des disques, le tambour de
sablage or d’autres accessoires quelconques doivent étre
adaptés exactement a la broche de meulage ou a la douille
de Poutil électrique. Les accessoires qui ne concordent pas
exactement avec le matériel de montage de I'outil électrique
vont se déséquilibrer, vibrer excessivement et peuvent
provoquer une perte du contréle.

g) Les disques montés sur le mandrin, les tambours de
sablage, les couteaux ou d’autres accessoires doivent
étre insérés au complet dans la douille ou dans le mandrin
de serrage. La « saillie » ou la longueur du mandrin depuis
le disque vers la douille doit étre minimale. Si le mandrin
est maintenu insuffisamment et/ou si la saillie du disque est
trop longue, il se peut que le disque monté soit desserré et soit
éjecté a une haute vitesse.

h) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation examiner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de
copeaux et fissures, les patins d’appui pour détecter des
traces éventuelles de fissures, de déchirure ou d’usure
excessive, ainsi que les brosses métalliques pour détecter
des fils desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les dommages
éventuels ou installer un accessoire non endommagé.
Aprés examen et installation d’un accessoire, placezvous

ainsi que les personnes présentes a distance du plan de
I'accessoire rotatif et faire marcher I'outil électrique a
vitesse maximale a vide pendant 1 min. Les accessoires
endommagés seront normalement détruits pendant cette
période d’essai.

i) Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des piéces a
usiner. La protection oculaire doit étre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le masque
antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer les
particules produites par vos travaux. L'exposition prolongée
aux bruits de forte intensité peut provoquer une perte de
I'audition.

j) Veillez a ce que les personnes tierces respectent une
distance sire par rapport a votre périmétre de travail.
Toute personne qui pénétre dans le périmétre de travail
doit porter des équipements de protection individuelle.
Des fragments de la piéce usinée et d'outils rapportés brisés
sont susceptibles de s'envoler et de provoquer des blessures
mémes en dehors du périmétre direct de travail.

k) Maintenez I'appareil par les surfaces de poignée
isolées lorsque vous exécutez des travaux pendant
lesquels 'outil de coupe peut toucher des lignes
électriques dissimulées. Le contact de I'outil de coupe avec
un cable qui conduit la tension peut mettre les pieces
meétalliques de I'appareil sous tension et mener a une
décharge électrique.

1) Toujours maintenir I'outil électrique fermement dans
les mains pendant le démarrage. Le couple de réaction du
moteur, lorsqu’il accélére a la pleine vitesse peut provoquer
que l'outil se gauchisse.

m) Utiliser des brides de fixation pour soutenir la piéce a
ceuvrer pendant chaque utilisation. Ne jamais maintenir
une petite piéce a ceuvrer dans une main et I'outil
électrique dans I'autre main pendant l'utilisation. La
fixation d’une petite piece a ceuvrer permet de se servir des
deux mains afin de garder le contréle de I'outil. Le matériel
rond tel que des tiges de chevilles, des conduits ou des tubes
présentent une tendance a rouler lorsqu’ils sont sectionnés et
peuvent provoquer que I'embout se coince ou saute vers
I'opérateur.

n) Ne jamais poser I'appareil électrique avant que I'outil
rapporté soit entierement a I'arrét. L'outil rapporté en
rotation est susceptible d'entrer en contact avec la surface de
dépot, ce qui risquerait de vous faire perdre le contréle de
I'appareil électrique.

o) Aprés le changement des embouts ou aprés avoir
effectué des ajustements, il convient de s’assurer que
I’écrou de la douille, le mandrin de serrage ou d’autres
dispositifs d’ajustement quelconques sont fixés siirement.
Des dispositifs d’ajustement non fixés peuvent se déloger de
maniére inattendue, provoquer une perte du contréle, relacher
les composants en rotation qui sont alors éjectés violemment.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le portant
sur le c6té. Un contact accidentel avec 'accessoire de
rotation pourrait accrocher vos vétements et attirer I'accessoire
sur vous.

q) Nettoyer régulierement les orifices d’aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiére a
l'intérieur du boitier et une accumulation excessive de poudre
de métal peut provoquer des dangers électriques.

r) Ne pas utiliser I'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles sont susceptibles
d'enflammer ces matériaux.

s) Ne pas utiliser d'outils rapportés qui nécessitent des
agents réfrigérants liquides. L'utilisation d'eau ou d'autres
agents réfrigérants liquides risque de provoquer une
électrocution.
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Contrecoup et consignes de sécurité correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d’une meule rotative, d’'un patin d’appui, d'une
brosse ou de tout autre accessoire. Le pincement ou
I'accrochage provoque un blocage rapide de I'accessoire en
rotation qui, a son tour, contraint I'outil électrique hors de
controle dans le sens opposé de rotation de I'accessoire au
point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée
par la piece a usiner, le bord de la meule qui entre dans le
point de pincement peut creuser la surface du matériau,
provoquant des sauts ou I'expulsion de la meule. La meule
peut sauter en direction de 'opérateur ou encore en s’en
éloignant, selon le sens du mouvement de la meule au point
de pincement. Les meules abrasives peuvent également se
rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/ou de
procédures ou de conditions de fonctionnement incorrectes et
peut étre évité en prenant les précautions appropriées
spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux
forces de rebond. Toujours utiliser une poignée auxiliaire,
le cas échéant, pour une maitrise maximale du rebond ou
de la réaction de couple au cours du démarrage.
L'opérateur peut maitriser les couples de réaction ou les forces
de rebond, si les précautions qui s'imposent sont prises.

b) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements et
les accrochages de I’accessoire. Les coins, les arétes vives
ou les rebondissements ont tendance a accrocher I'accessoire
en rotation et a provoquer une perte de contréle ou un rebond.

c) N'utilisez pas de lames de scie a chaine ou dentées. Ce
type d'outil rapporté provoque fréquemment des contrecoups
et une perte de controle de l‘outil électrique.

d) Toujours amener ’embout dans le matériau dans la
méme direction lorsque I'aréte de trongonnage est en train
de sortir du matériau (qui est la méme direction lorsque
les rognures sont éjectées). Le fait de guider 'outil dans la
mauvaise direction provoque que I'aréte de trongonnage de
I’embout monte en dehors de la piéce a ceuvrer et tire
P’outil électrique dans la direction d’avance.

e) Lors de I'utilisation de scies en acier, de disques de
trongonnage, de tranchants a haute vitesse ou de
tranchants en carbure de tungsténe, il convient toujours
de veiller a ce que la piéce a ceuvrer soit fixée sirement.
Ces la disque vont se coincer s’ils regoivent un léger
chanfrein dans la rainure et peuvent effectuer un mouvement
de retour. Si un disque de trongonnage se coince, le disque se
rompt usuellement de lui-méme. Si la scie en acier, les
tranchants a haute vitesse ou le tranchant en carbure de
tungsténe se coince, il peut sauter en dehors de la rainure et
une perte du contréle de I'outil est possible.

Consignes de sécurité particuliéres pour le meulage

a) Utiliser uniquement des types de disques qui sont
recommandés pour votre outil électrique et seulement
pour les applications recommandées. Par exemple : ne
pas broyer avec le c6té d’un disque de trongonnage. Les
disques de trongonnage abrasifs sont prévus pour le broyage
en périphérie, les forces latérales appliquées sur ces disques
peuvent provoquer qu'ils se brisent en éclats.

b) En ce qui concerne les chevilles et les cones abrasifs
filetés, il est impératif d’utiliser seulement des mandrins
de disque qui ne sont pas endommagés avec une bride
d’épaulement non desserrée et qui sont d’'une dimension
et d’une longueur correctes. Les mandrins appropriés
réduiront la possibilité d’une rupture.

c) Ne pas positionner la main en alignement avec et
derriére le disque en rotation. Si le disque sur le point de
I'opération se déplace a I'écart de votre main, le mouvement
de retour possible peut propulser le disque de filage et I'outil
électrique directement vers votre personne.




d) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce a
usiner surdimensionnée pour réduire le risque de
pincement et de rebond de la meule. Les grandes piéces a
usiner ont tendance a fléchir sous leur propre poids. Les
supports doivent étre placés sous la piece a usiner pres de la
ligne de coupe et prés du bord de la piéce des deux cotés de
la meule.

e) Soyez particulierement prudent lorsque vous faites une
« coupe en retrait » dans des parois existantes ou dans
d’autres zones sans visibilité. La meule saillante peut
couper des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages électriques
ou des objets, ce qui peut entrainer des rebonds.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET DE TRAVAIL

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec la
machine. Des gants de sécurité, des chaussures solides et a
semelles antidérapantes et un tablier sont recommandés.

Aprés avoir éteint la machine, la broche porte-outil continue a
tourner un peu.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la
machine est en marche.

N'utiliser que des outils dont la vitesse de rotation admissible
correspond au moins a la vitesse a vide maximale de la
machine.

Toujours contréler I'état de I'outil avant de I'utiliser. L'outil doit
étre monté de fagon impeccable et pouvoir tourner librement.
Effectuer une marche d’essai sans charge pendant au moins
30 secondes. Ne jamais utiliser un outil endommagé, tournant
en faux-rond ou générateur de vibrations.

L'usinage des métaux géneére des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit
se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne pas
utiliser d’aspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de fagon a ce que étincelles et
poussiéres soient projetées dans la direction opposée au
corps.

L'écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche la
machine.

En cas de perturbations électromagnétiques extérieures
extrémes, il peut y avoir, dans des cas isolés, des variations
temporaires de la vitesse de rotation.

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux
indications du fabricant.

La piece a travailler doit étre fortement serrée lorsque son
propre poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la
piéce a travailler a la main vers la meule.

Les dimensions de I'outil de meulage doivent étre adaptées
ala meule.

Les fentes de ventilation de la machine doivent étre dégagées
si

les travaux dégagent de la poussiére. Si nécessaire,
déconnecter

la machine du réseau secteur et éliminer la poussiére. Utiliser

a
ces fins des objets non métalliques et éviter d'endommager
des

piéces intérieures.

En cas de conditions ou températures extrémes, du liquide
caustique peut s’échapper d’un accu interchangeable
endommagé. En cas de contact avec le liquide caustique de la
batterie, laver immédiatement avec de 'eau et du savon. En
cas de contact avec les yeux, rincer soigneusement avec de
I'eau et consulter immédiatement un médecin.

Ne pas jeter les accus interchangeables usés au feu ou avec
les déchets ménagers. Milwaukee offre un systéme
d’évacuation écologique des accus usés.

Ne pas conserver les accus interchangeables avec des objets
meétalliques (risque de court-circuit)

Ne charger les accus interchangeables du systeme 18 V
qu'avec le chargeur d’accus du systeme 18 V. Ne pas charger
des accus d’'autres systémes.
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Aucune piéce métallique ne doit pénétrer dans le logement
d’accu du chargeur (risque de court-circuit)

Ne pas ouvrir les accus interchangeables et les chargeurs et
ne les stocker que dans des locaux secs. Les protéger contre
'humidité.

Avant tous travaux sur la machine retirer 'accu
interchangeable.

S'assurer que l'outil de meulage est monté conformément aux
instructions du fabricant de produits de meulage.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La ponceuse est appropriée pour des travaux de pongage du
bois, du métal, de la matiere plastique et d’autres matériaux,
notamment a des endroits d’accés difficile.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour
étre utilisée conformément aux prescriptions.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le
programme d‘accessoires pour les travaux de trongonnage.
Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a
sec.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le produit
décrit aux "Données techniques" est conforme a toutes les
dispositions des directives 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE,
2006/42/CE et des documents normatifs harmonisés suivants:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012

ol o
Alexander Krug c €
Managing Director
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10
71364 Winnenden

Winnenden, 2014-06-18
Autorisé a compiler la documentation technique.
Germany

ACCUS

Recharger les accus avant utilisation aprés une longue période
de non utilisation.

Une température supérieure a 50°C amoindrit la capacité des
accus. Eviter les expositions prolongées au soleil ou au
chauffage.

Tenir propres les contacts des accus et des chargeurs.

Pour une durée de vie optimale, les accus doivent étre chargés
a fond aprés I'utilisation.

Pour une plus longue durée de vie, enlever les batteries du
chargeur de batterie quand celles-ci seront chargées.

En cas d'entreposage de la batterie pour plus de 30 jours:
Entreposer la batterie a 27°C environ dans un endroit sec.
Entreposer la batterie avec une charge d'environ 30% - 50%.
Recharger la batterie tous les 6 mois.

ENTRETIEN

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu'aucune
piéce métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

N'utiliser que des pieces et accessoires Milwaukee. Pour des
piéces dont I'échange n'est pas décrit, s'adresser de
préférence aux stations de service aprés-vente Milwaukee
(voir brochure Garantie/Adresses des stations de service
aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro porté sur la plaque
signalétique, a votre station de service aprés-vente (voir liste
jointe) ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.
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ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine retirer I'accu
interchangeable.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la
mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

Porter des gants de protection!

Ne pas appliquer de la force.

Les dispositifs électriques ne sont pas a
éliminer dans les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et électroniques sont
a collecter séparément et a remettre a un centre
de recyclage en vue de leur élimination dans le
respect de I'environnement.

S'adresser aux autorités locales ou au détaillant
spécialisé en vue de connaitre 'emplacement
des centres de recyclage et des points de
collecte.

Marque CE

Marque de qualité EurAsian




DATI TECNICI

Tensione batteria
Numero giri nominale .

@ PINZE di SEITAGTIO ... ettt oee

Max. @ perno smeriglio

corpo mola in ceramica 0 iN GOMMA .......ocvviuiirieriierierieeieaies oen

corpo mola in resina sintetica
Peso con batteria

Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745.

La misurazione A del livello di pressione acustica dell’'utensile &

di solito di:

Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) ........
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)).
Utilizzare le protezioni per I'udito!

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni)

misurati conformemente alla norma EN 60745

Levigatura della superficie: Valore di emissione dell'oscillazione a,
Perforazione in metallo.
Incertezza della misura K
Smerigliatura con carta vetrata
Incertezza della misura K
Smerigliatura metallo....
Incertezza della misura K
Smerigliatura pietra ......
Incertezza della misura K
Tagliare metallo ...............
Incertezza della misura K

AVVERTENZA

SMERIGLIATRICE ASSIALE
NUMETO di SEMHE ... e

C 12 RT

73dB (A)
.84dB (A)

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione codificato
nella EN 60745 e pud essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si pud anche utilizzare per una valutazione

preliminare della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell’attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico
per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare diverso. E questo
pud aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio
rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cid puo ridurre notevolmente la sollecitazione da

vibrazioni lungo l'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell’'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

E AVVERTENZA! Leggere tutte le istruzioni ed
indicazioni di sicurezza. In caso di mancato rispetto delle
avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si potra
creare il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti
gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A NORME DI SICUREZZA

Avvertenze generali sulla sicurezza durante la rettifica

a) Questo attrezzo elettrico va utilizzato come
rettificatrice. Attenersi a tutte le avvertenze di pericolo,
istruzioni, rappresentazioni e dati che si ricevono insieme
all’ elettroutensile. In caso di mancata osservanza delle
seguenti istruzioni vi & il pericolo di provocare una scossa
elettrica, di sviluppare incendi e/o di provocare seri incidenti.

b) Questo attrezzo elettrico non & idoneo per operazioni di
spazzolatura metallica, troncatura, smerigliatura o lucidatura.
Qualsiasi utilizzo non previsto con il presente attrezzo elettrico
puo causare pericolo e lesioni.

c) Non utilizzare nessun accessorio che la casa
costruttrice non abbia esplicitamente previsto e
raccomandato per questo elettroutensile. Il semplice fatto
che un accessorio possa essere fissato al Vostro
elettroutensile non & una garanzia per un impiego sicuro.

d) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massimo
di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio che gira
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pit rapidamente di quanto consentito pud rompersi in vari
pezzi e venir lanciato intorno.

e) Diametro esterno e spessore dell'utensile utilizzato
devono corrispondere alle indicazioni delle misure
dell'utensile elettrico. Utensili dimensionati in maniera errata
potrebbero essere non sufficientemente schermate oppure
controllate,

f) Il disco levigatore, il cilindro levigatore e gli altri
accessori devono essere esattamente della misura
richiesta dall’alberino o dal mandrino dell’apparecchio
elettrico. Gli accessori che non siano esattamente della
stessa misura dell’attrezzo di serraggio dell’apparecchio
elettrico gireranno in maniera sbilanciata, vibreranno in
maniera eccessiva e potranno causare la perdita di controllo.

g) | dischi, cilindri di levigatura, utensili da taglio o altri
accessori montati su mandrino dovranno essere inseriti
completamente nella pinza o nell’attrezzo di serraggio.
La “sporgenza”, cioé la distanza sul mandrino tra il disco
e la pinza di serraggio deve essere minima. Se il cilindro
non é serrato sufficientemente e/o se la sporgenza del disco &
eccessiva, esiste il rischio che il disco montato si stacchi e che
venga eiettato a grande velocita.

h) Non utilizzare mai portautensili od accessori
danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare i
portautensili e gli accessori ed accertarsi che sui dischi
abrasivi non vi siano scheggiature o crepature, che il
platorello non sia soggetto ad incrinature, crepature o
forte usura e che le spazzole metalliche non abbiano fili
metallici allentati oppure rotti. Se I’elettroutensile oppure

I’accessorio impiegato dovesse sfuggire dalla mano e
cadere, accertarsi che questo non abbia subito nessun
danno oppure utilizzare un accessorio intatto. Una volta
controllato e montato il portautensili o accessorio, far
funzionare I'elettroutensile per la durata di un minuto con
il numero massimo di giri avendo cura di tenersi lontani e
di impedire anche ad altre persone presenti di avvicinarsi
al portautensili o accessorio in rotazione. Nella maggior
parte dei casi i portautensili o accessori danneggiati si
rompono nel corso di questo periodo di prova.

i) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero
essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel corso di
diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera
respiratoria devono essere in grado di filtrare la polvere
provocata durante I'applicazione. Esponendosi per lungo
tempo ad un rumore troppo forte vi & il pericolo di perdere
I'udito.

j) Prestare attenzione che le altre persone rispettino le
distanze di sicurezza dalla zona di lavoro. Chi entra nella
zona di lavoro deve indossare i dispositivi di protezione
individuali. Eventuale particelle rotte del pezzo da lavorare
oppure utensili rotti possono saltare via e causare ferite anche
all'esterno della zona diretta del lavoro.

k) Impugnare I’apparecchio sulle superfici di tenuta
isolate mentre si eseguono lavori durante i quali I'utensile
da taglio potrebbe entrare in contatto con cavi di corrente.
L'eventuale contatto dell'utensile da taglio con un cavo sotto
tensione potrebbe mettere sotto tensione le parti metalliche
dell'apparecchio e provocare una folgorazione.

1) Al momento dell’avvio tenere sempre bene in mano
I'apparecchio elettrico. Mentre il motore va a regime, il
momento di reazione del motore stesso puo causare la
torsione dell'apparecchio elettrico.

m) Ove possibile, utilizzare morsetti per fissare il pezzo da
lavorare. In nessun caso tenere con una mano un piccolo
pezzo da lavorare e con I'atra I'utensile, mentre lo si
utilizza. Serrando i piccoli pezzi da lavorare con morsetti si
avranno ambedue le mani libere per una migliore gestione
dell'apparecchio elettrico. Durante il taglio di piccoli pezzi,
come tasselli di legno, materiale in barre o tubi, questi tendono
a rotolare e sussiste il rischio che I'utensile ad inserto si
inceppi e venga eiettato in direzione dell'utilizzatore.

n) Non depositare mai I'utensile elettrico, prima che
questo non si sia fermato completamente. Utensili rotanti
possono venire in contatto con la superficie d’appoggio,
causando la perdita del controllo sull'utensile.

o) Dopo ogni sostituzione di utensili ad inserto o dopo
operazioni di regolazione sullapparecchio verificare che il
dado della pinza di serraggio, lattrezzo di serraggio e
eventuali altri elementi di fissaggio siano ben serrati.
Elementi di fissaggio non ben serrati potrebbero spostarsi in
maniera non prevista e comportare la perdita del controllo;
componenti non serrati, rotanti verranno eiettati con violenza.

p) Mai trasportare I’elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale
I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli indumenti
oppure sui capelli dell’'operatore e potrebbe arrivare a ferire
seriamente il corpo dell'operatore.

q) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore
attira polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di
metallo pud provocare pericoli di origine elettrica.

r) Mai utilizzare I'utensile elettrico nelle vicinanze di
materiali infiammabili, in quanto scintille potrebbero
incendiare il materiale.

s) Non utilizzare mai utensili elettrici che richiedono
refrigeranti liquidi. L'uso di acqua od altri refrigeranti liquidi
possono causare scosse elettriche.

Contraccolpo e avvertenze sulla sicurezza in merito

Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in seguito ad
agganciamento oppure blocco di accessorio in rotazione come
puo essere un disco abrasivo, platorello, spazzola metallica
ecc.. Agganciandosi oppure bloccandosi il portautensili o
accessorio provoca un arresto improvviso della rotazione dello
stesso. In questo caso I'operatore non € piu in grado di
controllare I'elettroutensile ed al punto di blocco si provoca un
rimbalzo dello stesso che avviene nella direzione opposta a
quella della rotazione del portautensili o dell'accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel
pezzo in lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si
abbassa nel pezzo in lavorazione pud rimanere impigliato
provocando in questo modo una rottura oppure un
contraccolpo del disco abrasivo. Il disco abrasivo si avvicina o
si allontana dall’operatore a seconda della direzione di
rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali situazioni
& possibile che le mole abrasive possano anche rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto dell’elettroutensile. Esso pud
essere evitato soltanto prendendo misure adatte di sicurezza
come dalla descrizione che segue.

a) Tenere sempre ben saldo I’elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che Vi
permetta di compensare le forze di contraccolpo. Se
disponibile, utilizzare sempre I'impugnatura
supplementare in modo da poter avere sempre il maggior
controllo possibile su forze di contraccolpi oppure
momenti di reazione che si sviluppano durante la fase in
cui la macchina raggiunge il regime di pieno carico.
Prendendo appropriate misure di precauzione |'operatore pud
essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

b) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili o accessori possano rimbalzare dal pezzo in
lavorazione oppure possano rimanervi bloccati. L'utensile
in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli,
spigoli taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cid provoca una
perdita del controllo oppure un contraccolpo.

c) Non utilizzare una lama a catena oppure dentata.
Utensili di questo tipo causano spesso contraccolpi oppure
comportano la perdita del controllo sull'utensile elettrico.

d) Spingere l'utensile ad inserto sempre nella stessa
direzione nella quale lo spigolo di taglio esce dal materiale
(corrispondente alla stessa direzione nella quale vengono
eiettati i truccioli). Se I'apparecchio viene condotto nella
direzione sbagliata, I'utensile ad inserto fuoriesce dal pezzo in
lavorazione, trascinando I'apparecchio in tale direzione.

e) Quando si utilizzano lame seganti in acciaio, dischi di
taglio, utensili di fresatura ad alta velocita o utensili di
fresatura per metallo duro il pezzo in lavorazione deve
essere sempre ben serrato. Per questi utensili ad inserto
bastano piccole inclinazioni nella scanalatura per farli
incastrare e possono causare contraccolpi. Quando un disco
da taglio si inceppa, di norma si rompe. Quando le lame
seganti in acciaio, utensili di fresatura ad alta velocita o utensili
di fresatura per metallo duro si inceppano, abbiamo il rischio
che l'utensile ad inserto fuoriesca dalla scanalatura causando
la perdita di controllo dell'apparecchio elettrico.

Avvertenze particolari sulla sicurezza durante la rettifica

a) Utilizzare esclusivamente quei tipi di dischi di
levigatura che sono raccomandanti per lo specifico
modello di apparecchio elettrico, e soltanto per le
applicazioni consigliate. Ad esempio non utilizzare mai la
superficie laterale di un disco da taglio per levigare. |
dischi da taglio sono destinati all’asporto di materiale con il
bordo del disco. Ogni applicazione di forze laterali potrebbe
danneggiare irrimediabilmente questi dischi.

b) Per punte di taglio coniche o diritte con filettatura usare
soltanto mandrini non danneggiati, della corretta
dimensione e lunghezza, senza intaglio di spalla. Luso di
mandrini idonei riduce il rischio di rottura.
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c) Non posizionare mai la mano nella direzione di
rotazione e/o dietro il disco da taglio rotante. Se il disco da
taglio, nel pezzo in lavorazione, viene spinto allontanandolo
dalla mano dell’utilizzatore, in caso di contraccolpo
dell'apparecchio elettrico il disco ruotante e I'apparecchio
stesso possono venire eiettati direttamente in direzione
dell'utilizzatore.

d) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezzi in
lavorazione di dimensioni maggiori in modo da ridurre il
rischio di un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da
taglio diritto che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di
dimensioni maggiori possono piegarsi sotto I'effetto del proprio
peso. Provvedere a munire il pezzo in lavorazione di supporti
adatti al caso specifico sia nelle vicinanze del taglio di
troncatura che in quelle del bordo.

e) Operare con particolare attenzione in caso di «tagli dal
centro» da eseguire in pareti gia esistenti oppure in altre
parti non visibili. Il disco abrasivo da taglio diritto che inizia il
taglio sul materiale pud provocare un contraccolpo se dovesse
arrivare a troncare condutture del gas o dell’acqua, linee
elettriche oppure oggetti di altro tipo.

ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA E DI LAVORO

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali di
protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di protezione
per la respirazione e per I'udito, oltre ai guanti di protezione.

L’alberino portautensile continua a girare dopo che la
macchina viene disinserita. Appogiare la macchina solo dopo
che si sia fermata completamente.

Non entrare nel raggio d'azione dell'utensile mentre € in
funzione.

Impiegare solo utensili da lavoro, il cui il minimo numero di giri
ammessi a vuoto sia pari al piu elevato numero di giri della
corsa a vuoto dell’'utensile.

Controllare gli utensili abrasivi prima di utilizzarli. Gli utensili
abrasivi devono essere montati in maniera perfetta e devono
poter girare liberamente. Eseguire una prova per almeno 30
secondi senza sottoporre la macchina a carico. Non continuare
ad usare utensili abrasivi ovalizzati oppure vibranti.

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo
di incendio, nessun tipo di materiale infiammabile pud trovarsi
nelle vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Tenere sempre 'utensile in modo tale che le scintille e polveri
di molatura volino lontano dal corpo.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell’utilizzo della
macchina.

Il numero di giri potrebbe essere influenzato da causali
interferenze elettromagnetiche esterne.

Utilizzare e conservare le mole abrasive conformemente alle
indicazioni della casa costruttrice.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione
a meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai
applicare a mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

Le misure dell’utensile abrasivo devono essere adatte alla
rettificatrice

In caso di lavori che producono polvere, le fessure di
ventilazione della macchina devono essere libere. Se
necessario, staccare la macchina dalla rete e rimuovere la
polvere. Allo scopo utilizzare oggetti non metallici e non
danneggiare parti interne.

Nel caso di batterie danneggiate da un carico eccessivo o da
temperature alte, I'acido di queste potrebbe fuoriuscire. In caso
di contatto con I'acido delle batterie lavarsi immediatamente
con acqua e sapone. In caso di contatto con gli occhi
risciacquare immediatamente con acqua per almeno 10 minuti
e contattare subito un medico.

Non gettare le batterie esaurite sul fuoco o nella spazzatura di
casa. La Milwaukee offre infatti un servizio di recupero batterie
usate.

Nel vano d’innesto per la batteria del caricatore non devono
entrare parti metalliche.(pericolo di cortocircuito).

Le batterie del System 18 V sono ricaricabili esclusivamente
con i caricatori del System 18 V. Le batterie di altri sistemi non
possono essere ricaricate.

Non conservare le batterie con oggetti metallici (pericolo di
cortocircuito).

Non aprire né la batteria né il caricatore e conservarli solo in
luogo asciutto. Proteggerli dalla umidita.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.
Accertarsi che |'utensile abrasivo sia applicato secondo le
istruzioni del fabbricante.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice assiale & adatta per smerigliare materiali
como legno, metalli, plastica o simili, in particolare nei luoghi di
accesso difficile.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori
degli accessori.

L'utensile elettrico & idoneo esclusivamente alla lavorazione a
SEecco.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
prodotto descritto ai "Dati tecnici" corrisponde a tutte le
disposizioni delle direttive 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE,
2006/42/CE e successivi documenti normativi armonizzati:
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
el
Alexander Krug c €
Managing Director
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10
71364 Winnenden

Winnenden, 2014-06-18
Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Germany
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BATTERIE

Batterie non utilizzate per molto tempo devone essere
ricaricate prima dell’'uso.

A temperature superiori ai 50°C , la potenza della batteria si
riduce.

Evitare di esporre 'accumulatore a surriscaldamento
prolungato, dovuto ad esempio ai raggi del sole o ad un
impianto di riscaldamento.

Per una ottimale vita utile & necessario ricaricare
completamente le batterie dopo l'uso.

Per una piu lunga durata, rimuovere le batterie dal
caricabatterie quando saranno cariche.

In caso di immagazzinaggio della batteria per piu di 30 giorni:
Immagazzinare la batteria a circa 27°C in ambiente asciutto.
Immagazzinare la batteria con carica di circa il 30% - 50%.
Ricaricare la batteria ogni 6 mesi.

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione
dell'apparecchio.

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto con
I'apertura dell'areazione - pericolo di corto circuito

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio
Milwaukee. L'installazione di pezzi di ricambio non
specificamente prescritti dall'Milwaukee va preferibilmente
effettuata dal servizio di assistenza clienti Milwaukee (ved.
opuscolo Garanzia/Indirizzi Assistenza tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto
al seguente indirizzo: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

A
?

OIS

==

|—|m

ATTENZIONE! AVWERTENZA! PERICOLO!

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso
prima di mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante l'uso dell'apparecchio utilizzare sempre
gli occhiali di protezione.

Indossare guanti protettivi!

Non applicare forza.

| dispositivi elettrici non devono essere smaltiti
con i rifiuti domestici.

| dispositivi elettrici ed elettronici devono essere
raccolti separatamente e devono essere
conferiti ad un centro di riciclaggio per lo
smaltimento rispettoso dell'ambiente.

Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta.

Marchio CE

Marchio di conformita EurAsian
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DATOS TECNICOS

NUMEro de produCCiON .........cceevuiiieiieiiieiiee e

Voltaje de bateria
Revoluciones nominales

Didmetro de PINZa ........ooviiiiiieeeee e e

Diametro maximo de la muela con:

producto abrasivo con aglutinante cerdmico o de goma.........

producto abrasivo con aglutinante resinoide
Peso con bateria de repuesto

Informacién sobre ruidos / vibraciones

Determinacion de los valores de medicién segin norma EN 60 745.
El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A
corresponde a:

Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A))........
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A)).
Usar protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones)

determinado segin EN 60745.

Valor de vibraciones generadas a,
Taladrado en metal
Tolerancia K..........
Esmerilado con papel de lija
Tolerancia K..
Lijado metal
Tolerancia K
Lijado piedra.
Tolerancia K..
Cortar metal..
Tolerancia K..

ADVERTENCIA

C 12 RT

.................. 431133 01...

...000001-999999

73dB (A)
.84dB (A)

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicién estandarizado en la norma
EN 60745, y puede utilizarse para la comparacion entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacién

provisional de la carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la
herramienta eléctrica para otras aplicaciones, con utiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel
vibratorio puede diferir. Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracién deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato
esta apagado o, pese a estar en funcionamiento, no esta siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga

de vibracién durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo:
mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos

de trabajo.

ﬂ ATENCION: Lea atentamente las indicaciones e
intrucciones de seguridad. En caso de no atenerse a las
advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello puede
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesién grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Indicaciones de seguridad comunes para el afilado

a) Esta herramienta eléctrica debe utilizarse como
afilador. Observe todas las advertencias de peligro,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones técnicas
que se suministran con la herramienta eléctrica. En caso
de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede
provocar una electrocucion, incendio y/o lesiones serias.

b) Esta herramienta eléctrica no es adecuada para cepillado
metalico, tronzamiento con la muela, esmerilado con papel de
lija y pulido. El uso de la herramienta para un fin no previsto
puede conllevar riesgos y causar heridas.

c) No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea
acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no implica
que su utilizacion resulte segura.

d) Las revoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas en
la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a
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unas revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar a
romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la herramienta
intercambiable tienen que corresponder con las medidas
de su herramienta eléctrica. Las herramientas
intercambiables mal medidas no pueden ser lo suficientemente
apantalladas ni controladas.

f) Los orificios de los discos de amolar, cilindros de lijar
u otros Utiles deberan alojar exactamente sobre el husillo
portamuelas o la pinza de sujecion de su herramienta
eléctrica. Los utiles que no ajusten correctamente sobre el
husillo portamuelas de la herramienta eléctrica, al girar
descentrados, generan unas vibraciones excesivas y pueden
hacerle perder el control sobre el aparato.

g) Los discos, cilindros de lijar, herramientas cortantes u
otros utiles montados sobre un mandril tienen que estar
insertados completamente en la pinza de sujecién o en el
portabrocas. La "parte sobresaliente” o la distancia del
mandril a partir del disco hasta la pinza de sujeciéon deben
ser minimas. Si el mandril no queda suficientemente tensado
y/o si la parte sobresaliente del disco es demasiado larga, el
disco montado se puede soltar y puede salir despedido a alta
velocidad.

h) No use utiles dafiados. Antes de cada uso inspeccione
el estado de los utiles con el fin de detectar, p. €j., si estan
desportillados o fisurados los ttiles de amolar, si esta
agrietado o muy desgastado el plato lijador, o si las puas
de los cepillos de alambre estan flojas o rotas. Si se le cae

la herramienta eléctrica o el util, inspeccione si han
sufrido alguin dafio o monte otro util en correctas
condiciones. Una vez controlado y montado el ttil sitiese
Vd. y las personas circundantes fuera del plano de
rotacion del util y deje funcionar la herramienta eléctrica
en vacio, a las revoluciones maximas, durante un minuto.
Por lo regular, aquellos Utiles que estén dafiados suelen
romperse al realizar esta comprobacion.

i) Utilice un equipo de proteccién personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
de proteccion o un mandil especial adecuado para
protegerle de los pequeiios fragmentos que pudieran salir
proyectados al desprenderse del util o pieza. Las gafas de
proteccién deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser apta para filtrar
las particulas producidas al trabajar. La exposicion prolongada
al ruido puede provocar sordera.

j) Preste atencion a que otras personas se encuentren a
una distancia segura referente a su campo de trabajo.
Cada persona que pase a su campo de trabajo, tiene que
usar un equipo protector personal. Trozos de la pieza por
trabajar o de herramientas intercambiables rotas pueden volar
y causar lesiones también fuera del campo de trabajo directo.

k) Sujete el aparato de las superficies aisladas de agarre
al efectuar trabajos en los cuales la perforadora de
percusion pueda entrar en contacto con conductores de
corriente ocultos. El contacto de la perforadora de percusion
con un conducto con energia aplicada también podra poner
bajo tensién partes metdlicas del aparato y causar un choque
eléctrico.

1) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica durante el
arranque. El par de torsién de reaccion del motor, a medida
que éste acelera hasta alcanzar su velocidad maxima, puede
hacer que la herramienta eléctrica se tuerza.

m) Si es posible, utilizar estribos de sujecion para fijar la
pieza de trabajo. No sujete nunca una pieza de trabajo
pequefia en una mano y la herramienta en la otra mano,
mientras esta utilizando esta herramienta. Sujetando las
pequefias piezas de trabajo tiene las manos libres para poder
manejar mejor la herramienta eléctrica. Las piezas de trabajo
redondas, como por ejemplo tacos de madera, material en
barras o tubos, tienen tendencia a rodar cuando se cortan, por
cuyo motivo podria atascarse el inserto de la herramienta y
éste podria salir despedido en su direccion.

n) No deposite jamas la herramienta eléctrica antes de
que la herramienta intercambiable haya dejado de girar
por completo. La herramienta intercambiable que aun esta
girando puede entrar en contacto con la superficie de
deposicion, con lo que usted puede perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

o) Después de cambiar los insertos de la herramienta o de
efectuar ajustes en el aparato, usted debera asegurarse de
que la tuerca de la pinza de sujecion, el portabrocas u
otros elementos de sujecion han sido apretados fijamente.
Los elementos de sujecion sueltos pueden desplazarse
inesperadamente, causando una pérdida de control; y los
componentes giratorios saldran despedidos violentamente.

p) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El util en funcionamiento podria lesionarle al
engancharse accidentalmente con su vestimenta.

q) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de
su herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo
hacia el interior de la carcasa, por lo que, en caso de una
acumulacion fuerte de polvo metalico, ello puede provocarle
una descarga eléctrica.

r) No use la herramienta eléctrica en las cercanias de
materiales inflamables. Las chipas pueden encender estos
materiales.

s) No use herramientas intercambiables que requieran de
liquidos refrigerantes. El uso de agua o de otros liquidos
refrigerantes pueden llevar a una electrocucion.

Contragolpe y las correspondientes indicaciones de
seguridad

El rechazo es un reaccién brusca que se produce al atascarse
o engancharse el util, como un disco de amolar, plato lijador,
cepillo, etc. Al atascarse o engancharse el Util en
funcionamiento, éste es frenado bruscamente. Ello puede
hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica y hacer
que ésta salga impulsada en direccién opuesta al sentido de
giro que tenia el dtil.

En el caso, p. €], de que un disco amolador se atasque o
bloguee en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto del
util que penetra en el material se enganche, provocando la
rotura del util o el rechazo del aparato. Segun el sentido de
giro y la posicion del util en el momento de bloquearse puede
que éste resulte despedido hacia, o en sentido opuesto al
usuario. En estos casos puede suceder que el util incluso
llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacion o manejo
incorrecto de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo
ateniéndose a las medidas preventivas que a continuacién se
detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y mantenga
su cuerpo y brazos en una posicion propicia para resistir
las fuerzas de reaccion. Si forma parte del aparato, utilice
siempre la empuiiadura adicional para poder soportar
mejor las fuerzas del rechazo, ademas de los pares de
reaccion que se presentan en la puesta en marcha. El
usuario puede controlar las fuerzas del rechazo y de reaccion
si toma unas medidas preventivas oportunas.

b) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el util de amolar rebote contra la
pieza de trabajo o que se atasque. En las esquinas, cantos
afilados, o al rebotar, el Gtil en funcionamiento tiende a
atascarse. Ello puede hacerle perder el control o causar un
rechazo del util.

c) No use hojas de cadena cortante o dentadas. Estas
herramientas intercambiables generan con frecuencia un

contragolpe o la pérdida del control sobre la herramienta

eléctrica.

d) Introduzca el util siempre en la misma direccién en el
material, en la que la arista cortante sale del material
(corresponde a la direccion, en la que son expulsadas las
virutas). Si la herramienta eléctrica se desplaza en la
direccion incorrecta, esto provoca una desviacion de la
herramienta eléctrica, siendo ésta expulsada de la pieza de
trabajo y la herramienta eléctrica se desplaza en la direccion
de avance.

e) En caso de utilizar hojas de sierra para metales, discos
tronzadores, herramientas de fresar de alta velocidad o
herramientas de fresar de metal duro, siempre debe
sujetar fijamente la pieza de trabajo. Ya en caso de que se
produzca un minimo ladeo en la ranura, estos Utiles se pueden
atascar o enganchar y provocar un contragolpe. Si un disco
tronzador se engancha o atasca en la pieza de trabajo, éste
normalmente se rompe. Si las hojas de sierra para metales,
las herramientas de fresar de alta velocidad o las herramientas
de fresar de metal duro se atascan o enganchan, el inserto de
la herramienta puede saltar de la ranura y causar la pérdida de
control sobre la herramienta.

Indicaciones de seguridad especiales para el afilado

a) Use exclusivamente tipos de discos de amolar
homologados para su herramienta eléctrica, y unicamente
para aquellos trabajos para los que fue concebido. Por
ejemplo, no emplee las caras de los discos tronzadores
para amolar. En los utiles de tronzar el arranque de material
se lleva a cabo con los bordes del disco tronzador. Si estos
utiles son sometidos a un esfuerzo lateral, ello puede provocar
su rotura.

b) Para las barritas abrasivas conicas y rectas con roscas,
utilice inicamente mandriles del tamaio y de la longitud
correctos, sin destalonado en el borde. Los mandriles
apropiados reducen el riesgo de que se produzca la rotura.
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c) No coloque su mano en la direccion de rotacion o
detras del disco tronzador en funcionamiento. Si aleja el
disco tronzador insertado en la pieza de trabajo de su mano,
entonces en caso de que se produzca un contragolpe, la
herramienta eléctrica junto con el disco en funcionamiento
podrian salir despedidos directamente en su direccion.

d) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo grandes
para reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del disco
tronzador. Las piezas de trabajo grandes tienden a curvarse
por su propio peso. La pieza de trabajo debera apoyarse
desde abajo a ambos lados tanto cerca de la linea de corte
como en los bordes.

e) Proceda con especial cautela al realizar recortes “por
inmersion” en paredes o superficies similares. El disco
tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias de gas o
agua, conductores eléctricos, u otros objetos.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD Y
LABORALES

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccién,guantes, calzado de seguridad antideslizante, asi
como es recomendable usar protectores auditivos.

El eje de la herramienta se mantiene en marcha por inercia
después de desconectar el aparato. Permita que se pare la
maquina antes de ponerla sobre una superficie.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la maquina
conectada.

Utilice solamente Utiles cuya velocidad permitida sea como
minimo tan alta como la velocidad en vacio mas alta de la
magquina.

Comprobar los utiles de lijar/amolar antes de su uso. El util
debe estar perfectamente montado, debiendo girar libremente.
Realizar una prueba de funcionamiento sin carga durante 30
segundos como minimo. No usar los Utiles de lijar/amolar
dafados, los de giro descentrado o vibrantes.

Al amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner
en peligro a personas. Debido al peligro de incendio no deben
encontrarse cerca (en el area de alcance de las chispas)
materiales inflamables. No utilice extraccion de polvo en este
caso.

Tenga cuidado para que no le salten chispas ni virutas de la
pieza de trabajo.

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a
trabajar con la maquina.

Bajo el efecto de interferencias electromagnéticas extremas
del exterior, en algunos ca-sos podrian surgir variaciones
temporales en la velocidad de rotacién.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar segun las
indicaciones del fabricante.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que
se mantenga bien fija por su propio peso. Jamas mueva la
pieza de trabajo con la mano contra el disco.

Las dimensiones del util para amolar deben corresponder con
la amoladora

Al efectuar trabajos con polvo, debera observarse que se
encuentren libres las rejillas de ventilacion. En caso necesario,
desconectar la maquina de la red y quitar el polvo. Emplear
para ello objetos no metélicos y no dafiar piezas interiores.

En caso de sobrecarga o alta temperatura, pueden llegar a
producirse escapes de acido provenientes de la bateria. En
caso de contacto con éste, limpie inmediatamente la zona con
agua y jabdn. Si el contacto es en los ojos, limpiese
concienzudamente con agua durante 10 minutos y acuda
inmediatamente a un médico

No tire las baterias usadas a la basura ni al fuego. Los
Distribuidores Milwaukee ofrecen un servicio de recogida de
baterias antiguas para proteger el medio ambiente.

No almacene la bateria con objetos metalicos (riesgo de
cortocircuito).

Recargar solamente los acumuladores del Sistema 18 V en

cargadores 18 V. No intentar recargar acumuladores de otros
sistemas.

No introduzca en la cavidad del cargador objetos metalicos
(riesgo de cortocircuito).

No abra nunca las baterias ni los cargadores y guardelos sélo
en lugares secos. Protéjalos de la humedad en todo momento.
Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo en la
maquina.

Asegurar que el util para amolar se encuentre montado en

base a las indicaciones del fabricante de herramientas para
amolar

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

Las amoladoras rectas son adecuadas para fresar madera,
metal, plastico o materiales similares, especialmente en
lugares de dificil acceso.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacién que no
sea su uso normal.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los fabricantes
de los accesorios.

La herramienta eléctrica sirve Unicamente para el trabajo en
seco

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto
descrito bajo "Datos técnicos" esta en conformidad con todas
las normas relevantes de la directiva 2011/65/EU (RoHs),
2004/108/CE, 2006/42/CE y con las siguientes normas o
documentos normalizados:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
Winnenden, 2014-06-18

o o
Alexander Krug c €
Managing Director
Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10
71364 Winnenden
Germany

BATERIA

Las baterias no utilizadas durante cierto tiempo deben ser
recargadas antes de usar.

Las temperaturas superiores a 50°C reducen el rendimiento de
la bateria. Evite una exposicién excesiva a fuentes de calor o
al sol (riesgo de sobrecalentamiento).

Los puntos de contacto de los cargadores y las baterias se
deben mantener limpios.

Para un tiempo 6ptimo de vida, deberan cargarse las baterias
completamente después de su uso.

Para garantizar la maxima capacidad y vida util, las baterias
recargables se deberian retirar del cargador una vez finalizada
la carga.

En caso de almacenar la bateria recargable mas de 30 dias:
Almacenar la bateria recargable en un lugar seco a una
temperatura de aproximadamente 27°C.

Almacenar la bateria recargable con un estado de carga del
30% y 50% aproximadamente.

Recargar la bateria cada 6 meses.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilacién de la maquina deben estar
despejadas en todo momento.

Evite que cualquier pieza metalica alcance las ranuras de
ventilacion - jpeligro de cortocircuito!
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Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos
Milwaukee. Piezas cuyo recambio no esta descrito en las
instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica Milwaukee (Consulte el folleto Garantia/
Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la
herramienta. Por favor indique el nimero de impreso que hay
en la etiqueta y pida el despiece a la siguiente direccion:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Germany.

SiMBOLOS

{ATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

Retire la bateria antes de comenzar cualquier
trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre
gafas de proteccion.

Usar guantes protectores

No aplique fuerza.

Los aparatos eléctricos no se deben eliminar
junto con la basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y electrénicos se deben
recoger por separado y se deben entregar a
una empresa de reciclaje para una eliminacion
respetuosa con el medio ambiente.

Inférmese en las autoridades locales o en su
tienda especializada sobre los centros de
reciclaje y puntos de recogida.

(€]
o
)¢

Marca CE

certificado EAC de conformidad

—_\
— M
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CARACTERISTICAS TECNICAS RECTIFICADORA DIREITA
NUMEro de ProdUGED. .......oiuieiiiiieieeiie et

Tensao do acumulador ...........ccueviiiiiieicceeceee e

Numero de rotagdes nominal .
@ da pinga de aperto
Max @ dos corpos abrasivos:
corpo abrasivo de ceramica ou ligado com borracha
corpo abrasivo ligado com resina artificial .
Peso com bateria

Informagdes sobre ruido/vibragao

Valores de medida de acordo com EN 60 745.

O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da presséo de ruido (Incertez K=3dB(A)) ...
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A))...
Use protectores auriculares!

Valores totais de vibragéo (soma dos vectores das trés

direcgdes) determinadas conforme EN 60745.

Valor de emissé&o de vibragéo a,
Furar em metal ...
Incerteza K ...
Lixar ....
Incerteza K ...
Lixamento metal .
Incerteza K ......
Lixamento pedra.
Incerteza K ...
Corte metal
Incerteza K ...

ATENGAO

C 12 RT

....5000-37000 min~'
/1,6/2,4/3,2mm

...73dB (A)
.84dB (A)

..1,5m/s?

O nivel vibratério indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um procedimento de medi¢gdo normalizado na EN
60745 e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. O mesmo é também adequado para avaliar

provisoriamente o esforgo vibratério.

O nivel vibratério indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for
utilizada para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencéo insuficiente, o nivel vibratério podera
divergir. Isto pode aumentar consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliagéo exacta do esforgo vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho esta
desligado ou esta a funcionar, mas néo esta efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforgo vibratério

ao longo de todo o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranga suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo: manutencdo da
ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as méaos quentes, organizagéo das sequéncias de trabalho.

E ADVERTENCIA! Leia todas as instrugdes de seguranga
e todas as instrugdes. O desrespeito das adverténcias e
instrugdes apresentadas abaixo pode causar choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.

A INSTRUCOES DE SEGURANCA

Indicagoes gerais de seguranca para rectificacao

a) Esta ferramenta eléctrica destina-se a ser utilizada
como rectificador. Observar todas as indicagdes de aviso,
instrugoes, apresentagdes e dados fornecidos com a
ferramenta eléctrica. O desrespeito das seguintes instrugdes
pode levar a um choque eléctrico, incéndio e/ou graves
lesdes.

b) Esta ferramenta eléctrica ndo é adequada para ser utilizada
para trabalhar com escova de arame, cortar, lixar ou polir.
Utilizagdes, para as quais a maquina nao tenha sido prevista,
podem causar perigos e ferimentos.

c) Nao utilizar acessérios, que ndo foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. O facto de poder
fixar o acessoério a esta ferramenta eléctrica, ndo garante uma
aplicagdo segura.

d) As rotagoes admissiveis da ferramenta de trabalho
devem ser pelo menos tao elevadas como as rotagoes
maximas indicadas na ferramenta eléctrica. Os acessorios
que rodam mais rapidamente do que o permitido podem
partir-se e ser projectados.
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e) O diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as dimensdes da sua
ferramenta eléctrica. As ferramentas eléctricas com as
dimensoes erradas ndo podem ser suficientemente protegidas
ou controladas.

f) O disco abrasivo, a lixa tambor e outros acessoérios
devem caber exactamente no fuso ou na pinga da
ferramenta eléctrica. Acessorios que ndo cabem
exactamente no fuso da ferramenta eléctrica giram
irregularmente, vibram fortemente e podem levar a perda do
controlo.

g) Discos montados em um mandril, lixas tambor,
ferramentas de corte e outros acessérios devem estar
inteiramente inseridos na pinga ou no mandril de brocas.
A “saliéncia” ou a distancia do mandril do disco a pinga
deve ser minima. Se o mandril ndo for fixado suficientemente
e/ou se a saliéncia do disco for muito comprida, o disco
montado podera soltar-se e ser ejectado a alta velocidade.

h) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes
de cada utilizagdo devera controlar as ferramentas de
trabalho, e verificar se por exemplo os discos abrasivos
apresentam fissuras e estilhagos, se pratos abrasivos
apresentam fissuras, se ha desgaste ou forte atrigao, se
as escovas de arame apresentam arames soltos ou
quebrados. Se a ferramenta eléctrica ou a ferramenta de
trabalho cairem, devera verificar se sofreram danos, ou
trocar por uma ferramenta de trabalho intacta. Apos ter
controlado e introduzido a ferramenta de trabalho, devera
manter-se, e as pessoas que se encontrem nas
proximidades, fora do nivel de rotagao da ferramenta de

trabalho e permitir que a ferramenta eléctrica funcione
durante um minuto com o maximo nimero de rotagdo. A
maioria das ferramentas de trabalho danificadas quebram
durante este periodo de teste.

i) Utilizar um equipamento de protecgdo pessoal. De
acordo com a aplicacao, devera utilizar uma protecgao
para todo o rosto, protecgio para os olhos ou um 6culos
protector. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra po, protecgao auricular, luvas de protecgdao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas particulas
de amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagbes. A mascara contra p6 ou a mascara de respiragao
deve ser capaz de filtrar o p6 produzido durante a respectiva
aplicagdo. Se for sujeito durante longo tempo a fortes ruidos,
podera sofrer a perda da capacidade auditiva.

j) Quanto as outras pessoas, preste atengdo a uma
distancia segura em relagdo a sua area de trabalho.
Qualquer pessoa que aceda a area de trabalho deve usar
equipamento de protecgdo pessoal. Os fragmentos do
material a trabalhar das ferramentas de trabalho partidas
podem voar e provocar ferimentos, mesmo fora da area de
trabalho directa.

k) Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas
se estiver a executar trabalhos, nos quais a ferramenta de
corte pode tocar em linhas eléctricas escondidas. O
contacto da ferramenta de corte com uma linha sob tensédo
também pode colocar pegas metélicas do aparelho sob tensédo
e levar a um choque eléctrico.

1) No arranque, segure bem a ferramenta eléctrica. Na
aceleracéo a toda a velocidade, o binario de reac¢éo do motor
podera levar a torgao da ferramenta eléctrica.

m) Caso possivel, use grampos de aperto para fixar a
peca. Nunca segure uma pega pequena numa méo e a
ferramenta na outra méo ao utilizar a ferramenta. Devido a
fixagdo de pegas pequenas, vocé terd as maos livres para
manejar melhor a ferramenta eléctrica. Pecas redondas como
buchas de madeira, barras ou tubos podem deslocar-se
quando elas forem cortadas e, os acessorios poderdo
emperrar ou ser langados para a sua direcgao.

n) Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a
ferramenta de trabalho parar completamente. A ferramenta
de trabalho rotativa pode entrar em contacto com a area de
apoio, podendo perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

o) Depois de trocar os acessoérios ou de ajustes no
aparelho, assegure-se que a porca da pinga, o mandril da
broca e outros elementos de fixagdo estejam bem
apertados. Elementos de fixagao soltos podem deslocar-se
inesperadamente e levar a perda do controlo; componentes
rotativos soltos podem ser ejectados violentamente.

p) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transportala. A sua roupa pode ser
agarrada devido a um contacto acidental com a ferramenta de
trabalho em rotagéo, de modo que a ferramenta de trabalho
possa ferir o seu corpo.

q) Limpar regularmente as aberturas de ventilagdo da sua
ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa p6 para
dentro da carcaga, e uma grande quantidade de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.

r) Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem inflamar estes materiais.

s) Nao utilize ferramentas de trabalho que precisam de
liquidos de refrigeracao liquidos. A utilizagcdo de agua ou
outros liquidos de refrigeragéo liquidos pode provocar um
choque eléctrico.

Repercussao e respectivas indicagdes de seguranga

Contragolpe é uma repentina reacgéo devido a uma
ferramenta de trabalho travada ou bloqueada, como por
exemplo um disco abrasivo, um prato abrasivo, uma escova
de arame etc. Um travamento ou um bloqueio levam a uma
parada abrupta da ferramenta de trabalho em rotagdo. Desta
maneira, uma ferramenta eléctrica descontrolada pode ser

acelerada no local de bloqueio, sendo forgada no sentido
contrario da rotagdo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa
peca a ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode
mergulhar na peca a ser trabalhada e encravar-se, quebrando
o disco abrasivo ou causando um contra-golpe. O disco
abrasivo se movimenta entéo no sentido do operador ou para
longe deste, dependendo do sentido de rotagdo do disco no
local do bloqueio. Sob estas condi¢des os discos abrasivos
também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagéo
incorrecta ou indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser
evitado por apropriadas medidas de precaugdo como descrito
a seguir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e posicionar
o seu corpo e os bragos de modo que possa resistir as
forcas de um contra-golpe. Sempre utilizar o punho
adicional, se existente, para assegurar o maximo controlo
possivel sobre as forgas de um contra-golpe ou sobre
momentos de reacc¢do durante o arranque. O operador
pode controlar as forgas de contra-golpe e as forgas de
reacgdo através de medidas de precaugdo apropriadas.

b) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de
esquinas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de
trabalho sejam ricocheteadas e travadas pela peca a ser
trabalhada. A ferramenta de trabalho em rotagéo tende a
travar em esquinas, em cantos afiados ou se for ricocheteada.
Isto causa uma perda de controlo ou um contra-golpe.

c) Néo utilize laminas de corrente ou laminas de serra
dentadas. Estas ferramentas de trabalho provocam
frequentemente uma repercusséo ou a perda do controlo
sobre a ferramenta eléctrica.

d) Sempre introduza o acessoério no material, na mesma
direccdo em que a aresta de corte sai do material
(corresponde com a direcgdo em que as aparas sao
ejectadas). Se a ferramenta eléctrica for conduzida para a
direcgdo errada, o acessorio saird da pega e a ferramenta de
corte sera puxada para esta direcgao.

e) Sempre fixe bem a peca na utilizagao de laminas de
serra em ago, discos de corte, fresadoras de alta
velocidade ou fresadoras de metal furo. J4 em caso de um
emperramento pequeno na ranhura os acessorios podem
causar um contragolpe. Se o disco de corte, a fresadora de
alta velocidade ou a fresadora de metal duro ficar preso, o
acessorio pode sair da ranhura e levar a perda do controlo da
ferramenta eléctrica.

Indicagoes de seguranca especificas para rectificagao

a) Utilize somente os tipos de disco de lixar
recomendados para a sua ferramenta eléctrica e somente
para os campos de aplicagdo recomendados. Por
exemplo, nunca lixe uma superficie lateral com um disco
de corte abrasivo. Discos de corte abrasivo destinam-se a
remocgao de material com a aresta do disco. Forgas abrasivas
exercidas sobre estes discos podem quebra-los.

b) Para cones abrasivos e pontas abrasivas com rosca s6
use mandris ndo danificados com o tamanho e o
comprimento correcto, sem entalhe no ressalto. Mandris
apropriados reduzem a possibilidade de ruptura.

c) Nao posicione a sua méo no sentido de rotagédo ou
atras do disco de corte rotativo. Se afastar o disco de corte
na peca da sua mao, a ferramenta eléctrica com o disco
rotativo pode ser langada directamente na sua direcgdo em
caso de contragolpe.

d) Apoiar placas ou pecgas grandes, para reduzir um risco
de contra-golpe devido a um disco de corte emperrado.
Pecas grandes podem curvarse devido ao proprio peso. A
peca a ser trabalhada deve ser apoiada de ambos os lados,
tanto nas proximidades do corte como também nos cantos.

e) Tenha o cuidado ao efectuar “Cortes de bolso” em
paredes existentes ou em outras superficies, onde nao é
possivel reconhecer o que ha por detras. O disco de corte
pode causar um contra-golpe se cortar acidentalmente
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tubulacdes de gas ou de agua, cabos eléctricos ou outros
objectos.

INSTRUCOES DE SEGURANGA E TRABALHO
SUPLEMENTARES

Usar sempre 6culos de protecgéo ao trabalhar com a maquina.
Recomenda-se a utilizagdo de luvas de protecgéo, protectores
para os ouvidos e mascara anti-poeiras.

O veio da ferramenta movimenta-se por inércia, apés desligar
o aparelho. Apenas depositar a maquina quando estiver
parada.

Nao introduza as maos na area perigosa, estando a maquina
em funcionamento.

Use apenas discos cuja velocidade permitida seja téo alta
como a max. velocidade em vazio da maquina.

Controlar as ferramentas abrasivas antes da utilizagdo. A
ferramenta abrasiva deve ser perfeitamente montada e girar
livremente. Efectuar um funcionamento de teste no minimo
durante 30 segundos, sem carga. Ferramentas abrasivas
danificadas, descentradas ou vibrantes nao devem ser
utilizadas.

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja
posto em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem
encontrar-se materiais inflamaveis nas proximidades (area de
voo de faiscas). Nao utilize sistema de extraccédo de poeiras.

Tome atencdo que nem as faiscas nem as poeiras da lixagem
geradas na pega de trabalho devem entrar em contacto
consigo.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o trabalho
com a maquina.

Sob influéncia de extremas influéncias electromagnéticas,
podem em certos casos ocor-rer temporarias oscilagdes de
numero de rotagao.

Sempre utilizar e guardar os discos abrasivos, de acordo com
as indicagdes do fabricante.

A peca a ser trabalhada deve ser fixada, caso néo esteja firme
devido ao seu peso préprio. Jamais conduzir a pega a ser
trabalhada em direccéo do disco com as maos.

As dimensodes da ferramenta de lixar deverédo corresponder
com a lixadora.

Nos trabalhos poeirentos, as fendas de ventilagdo da maquina
deverao estar livres. Caso necessario, separe a maquina da
rede e remova o po. Para tal fim, utilize objectos ndo metalicos
e nado danifique as pegas internas.

Em caso de cargas ou temperaturas extremas, um acumulador
de substituigdo danificado podera verter liquido de bateria. Se
entrar em contacto com este liquido, devera lavar-se
imediatamente com agua e sab&o. Em caso de contacto com
os olhos, enxague-os bem e de imediato durante pelo menos
10 minutos e consulte um médico o mais depressa possivel.
N&o queimar acumuladores gastos nem deita-los no lixo
doméstico. A Milwaukee possue uma eliminagao de
acumuladores gastos que respeita o meio ambiente.

Nao guardar acumuladores junto com objectos metalicos
(perigo de curto-circuito).

Use apenas carregadores do Sistema 18 V para recarregar os
acumuladores do Sistema 18 V. N&o utilize acumuladores de
outros sistemas.

Nao abrir acumuladores e carregadores. Armazena-los em
recintos secos. Protegé-los contra humidade.

Carregadores s6 devem ser utilzados em recintos secos.
Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina retirar o
bloco acumulador.

Assegure-se que a ferramenta de lixar esteja fixada de acordo
com as instrugdes do fabricante do produto abrasivo.

UTILIZACAO AUTORIZADA

Rectificadoras rectas séo apropriadas para lixar madeira,
metal, plasticos e materiais similares, principalmente em locais
de dificil acesso.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal para
o qual foi concebido.

Em caso de duvida,observe as indicagdes do fabricante dos
acessorios.

A ferramenta sé é apropriada para o processamento a seco.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto
descrito sob "Dados técnicos" corresponde com todas as
disposigdes relevantes da diretiva 2011/65/EU (RoHs),
2004/108/CE, 2006/42/CE e dos seguintes documentos
normativos harmonizados.
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
Winnenden, 2014-06-18

ool o
Alexander Krug c €
Managing Director
Autorizado a reunir a documentagao técnica.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10
71364 Winnenden
Germany
ACUMULADOR
Acumuladores n&o utilizados durante algum tempo devem ser
recarregados antes da sua utilizag&o.
Temperaturas acima de 50°C reduzem a capacidade do bloco
acumulador. Evitar exposigéo prolongada ao sol ou a
caloriferos.
Manter limpos os contactos eléctricos no carregador e no
bloco acumulador.
Para uma vida util 6ptima das baterias, tera que carrega-las
plenamente apds a sua utilizagéo.
Para assegurar uma vida Util longa, o pacote de bateria deve
ser removido da carregadora depois do carregamento.
Se o pacote de bateria for armazenado por mais de 30 dias:
Armazene o pacote de bateria com aprox. 27°C em um lugar
seco.
Armazene o pacote de bateria com aprox. 30%-50% da carga
completa.

Carregue o pacote de bateria novamente de 6 em 6 meses.
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MANUTENCAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagdo na carcaca da
maquina.

Nao deixe que pegas metalicas toquem nas fendasde
circulagédo de ar - perigo de curto-circuitos.

Utilizar unicamente acessorios e pecas sobressalentes da
Milwaukee. Sempre que a substituigdo de um componente ndo
tenha sido descrita nas instrugdes, sera de toda a
conveniéncia mandar executar esse trabalho a um Servigo de
Assisténcia Milwaukee (veja o folheto Garantia/Enderecos de
Servigos de Assisténcia).

A pedido e mediante indicagéo da referéncia que consta da
chapa de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um
desenho explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strafle 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLE

ATENCAO! PERIGO!

>

Antes de efectuar qualquer intervengéo na
maquina retirar o bloco acumulador.

Leia atentamente o manual de instrugdes antes
de colocar a maquina em funcionamento.

Usar sempre 6culos de protecgao ao trabalhar
com a maquina.

Use luvas de protecgao!
Nao aplique forga.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no
lixo doméstico.

Aparelhos eléctricos e electrénicos devem ser
colectados separadamente e entregues a uma
empresa de reciclagem para a eliminagéo
correcta.

Solicite informagdes sobre empresas de
reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.

c E Marca CE
H [ Marca de conformidade EurAsian.
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TECHNISCHE GEGEVENS STAAFSLIJPER

ProductienuUmmEr ..........ociiiiiiiceeeeee e e

Spanning wisselakku....
Nominaal toerental
Spantangdiameter ...
Slijpsteen @ max.:
keramisch of van rubber vervaardigd slijpgereedschap .
van kunsthars vervaardigd slijpgereedschap .
Gewicht met wisselaccu

Geluids-/trillingsinformatie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.

Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine
bedraagt:

Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A))
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) ...
Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen) bepaald

volgens EN 60745.

Trillingsemissiewaarde a,
Boren in metaal
Onzekerheid K.
Schuren .............
Onzekerheid K.......
Schuren metaal ..
Onzekerheid K....
Schuren steen .
Onzekerheid K....
Doorslijpen metaal.

Onzekerheid K.......ooiiiiicc e o

WAARSCHUWING

C 12 RT

................... 431133 01...

.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden
gebruikt voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.
De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren
onderhouden wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk

verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de ftrillingsdruk over de hele

werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud
van elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen. Als de waarschuwingen en voorschriften niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A VEILIGHEIDSADVIEZEN

Algemene veiligheidsinstructies voor het slijpen

a) Dit elektrische gereedschap kan worden gebruikt als
slijpmachine. Neem alle waarschuwingen, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het elektrische
gereedschap ontvangt in acht. Als u de volgende
aanwijzingen niet in acht neemt, kunnen een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel het gevolg zijn.

b) Dit elektrische gereedschap is niet geschikt voor het
draadborstelen, doorslijpen, schuren met schuurpapier en het
polijsten. Ondoelmatig gebruik van dit elektrische gereedschap
kan leiden tot gevaren en persoonlijk letsel.

c) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig
gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale toerental
dat op het elektrische gereedschap is aangegeven.
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Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan breken en
in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het inzetstuk dienen
overeen te komen met de opgegeven maten van uw
elektrische gereedschap. Inzetstukken met de verkeerde
afmetingen kunnen niet voldoende worden afgeschermd of
gecontroleerd.

f) Slijpschijf, slijpcilinder of ander toebehoren moet exact
op de slijpspil of de spantang van het elektrische
gereedschap passen. Toebehoren dat niet exact op de
slijpspil van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig, trilt sterk en kan controleverlies over het
gereedschap veroorzaken.

g) Op een doorn gemonteerde schijven, slijpcilinders,
snijgereedschappen of ander toebehoren moet volledig in
de spantang of in de boorhouder worden geplaatst. Het
‘overstek’ of de afstand tussen de doorn van de schijf en
de spantang moet minimaal zijn. Als de doorn niet
voldoende gespannen en/of het overstek van de schijf te groot
is, kan de gemonteerde schijf losraken en met hoge snelheid
worden uitgeworpen.

h) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen.
Controleer voor het gebruik altijd inzetgereedschappen
zoals slijpschijven op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren of sterke slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden. Als het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap valt,
dient u te controleren of het beschadigd is, of gebruik een
onbeschadigd inzetgereedschap. Als u het

inzetgereedschap hebt gecontroleerd en ingezet, laat u het
elektrische gereedschap een minuut lang met het
maximale toerental lopen. Daarbij dient u en dienen
andere personen uit de buurt van het ronddraaiende
inzetgereedschap te blijven. Beschadigde
inzetgereedschappen breken meestal gedurende deze testtijd.

i) Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of veiligheidsbril.
Draag voor zover van toepassing een stofmasker, een
gehoorbescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt.
Uw ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de toepassing
ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootgesteld aan luid
lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

j) Let erop dat andere personen op een veilige afstand
van de werkplek blijven. ledereen die de werkplek
betreedt, dient persoonlijke beschermingsmiddelen te
gebruiken. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetstukken kunnen wegvliegen en ook buiten het directe
werkbereik verwondingen veroorzaken.

k) Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde
grijpvlakken vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert
waarbij het snijgereedschap verborgen stroomleidingen
zou kunnen raken. Het contact van het snijgereedschap met
een spanningvoerende leiding kan de metalen apparaatdelen
onder spanning zetten en zo tot een elektrische schok leiden.

1) Houd het elektrische gereedschap goed vast als u het
inschakelt. Bij de acceleratie tot de volle snelheid kan het
reactiemoment van de motor ertoe leiden dat het elektrische
gereedschap verdraait.

m) Gebruik indien mogelijk spanklemmen om het werkstuk
te fixeren. Houd een klein werkstuk nooit met een hand
vast terwijl u het met het gereedschap in de andere hand
bewerkt. Door kleine werkstukken vast te spannen, hebt u de
handen vrij om het elektrische gereedschap beter te kunnen
bedienen. Bij het doorslijpen van ronde werkstukken zoals
houtpluggen, stangmateriaal of buizen, kunnen deze
wegrollen, waardoor het toebehoren klem kan raken en in uw
richting kan worden geslingerd.

n) Leg het elektrische gereedschap nooit neer, voor het
inzetstuk volledig tot stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetstuk kan in aanraking komen met de ondergrond,
waardoor u de controle over het elektrische gereedschap kunt
verliezen.

o) Na het vervangen van het toebehoren of na instellingen
aan het apparaat dient u te waarborgen dat de moer van
de spantang, de boorhouder en andere
bevestigingselementen vast aangedraaid zijn. Losse
bevestigingselementen kunnen onverwacht verschuiven en
controleverlies veroorzaken, niet-bevestigde, roterende
componenten worden met geweld weggeslingerd.

p) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u
het draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap worden meegenomen en het
inzetgereedschap kan zich in uw lichaam boren.

q) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt stof in het
huis en een sterke ophoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

r) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen
doen ontvlammen.

s) Gebruik geen inzetstukken waarvoor vloeibaar
koelmiddel nodig is. Het gebruik van water of andere
vloeibare koelmiddelen kan elektrische schokken veroorzaken.

Terugslag en bijbehorende veiligheidsinstructies

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een
vasthakend of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap, zoals
een slijpschijf, steunschijf, draadborstel, enz. Vasthaken of
blokkeren leidt tot abrupte stilstand van het ronddraaiende

inzetgereedschap. Daardoor wordt een ongecontroleerd
elektrisch gereedschap tegen de draairichting van het
inzetgereedschap versneld op de plaats van de blokkering.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk
invalt, zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken of
een terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich
vervolgens naar de bediener toe of van de bediener weg,
afhankelijk van de draairichting van de schijf op de plaats van
de blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of
onjuiste gebruiksomstandigheden van het elektrische
gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door
geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng
uw lichaam en uw armen in een positie waarin u de
terugslagkrachten kunt opvangen. Gebruik altijd de extra
handgreep, indien aanwezig, om de grootst mogelijke
controle te hebben over terugslagkrachten of
reactiemomenten bij het op toeren komen. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen de terugslag- en
reactiekrachten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen
van het werkstuk terugspringen en vastklemmen. Het
ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe
randen of wanneer het terugspringt toe om zich vast te
klemmen. Dit veroorzaakt een controleverlies of terugslag.

c) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dergelijke
inzetstukken veroorzaken vaak een terugslag of verlies van
controle over het elektrische gereedschap.

d) Beweeg het toebehoren steeds in dezelfde richting in
het materiaal waarin de snijrand het materiaal verlaat
(komt overeen met dezelfde richting waarin de spaanders
worden uitgeworpen). Als het elektrische gereedschap in de
verkeerde richting wordt bewogen, leidt dit ertoe dat het
toebehoren uit het werkstuk breekt waardoor het elektrisch
gereedschap in de aanvoerrichting wordt getrokken.

e) Span het werkstuk bij het gebruik van stalen
zaagbladen, doorslijpschijven, hogesnelheidsfrezen of
frezen van hardmetaal altijd goed vast. Al bij een geringe
schuinstand in de groef blijven de gereedschappen haken,
hetgeen een terugslag kan veroorzaken. Als een doorslijpschijf
blijft haken, breekt deze normaalgesproken. Als stalen
zaagbladen, hogesnelheidsfrezen of frezen van hardmetaal
blijven haken, kan het werkstuk uit de groef springen hetgeen
tot controleverlies over het elektrische gereedschap kan
leiden.

Speciale veiligheidsinstructies voor het slijpen

a) Gebruik alleen slijpschijven die voor uw elektrisch
gereedschap worden aanbevolen en alleen voor de
aanbevolen toepassingsgebieden. Slijp bijvoorbeeld nooit
met het zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn
bedoeld voor de materiaalverwijdering met de rand van de
schijf. Door krachtinwerking van opzij kunnen deze
slijpschijven breken.

b) Gebruik voor conische en rechte slijppennen met
schroefdraad alleen onbeschadigde doornen van de
correcte maat en lengte, zonder achtersnijding aan de
schouder. Geschikte doornen verminderen de mogelijk van
een breuk.

c) Positioneer uw hand niet in de rotatierichting resp.
achter de roterende doorslijpschijf. Als u de doorslijpschijf in
het werkstuk van uw hand weg beweegt, kan het elektrische
gereedschap in geval van een terugslag met de draaiende
schijf direct in uw richtig worden geslingerd.

d) Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico
van een terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen onder hun eigen
gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zijden
worden ondersteund, vlakbij de slijpgroef en aan de rand.

e) Wees bijzonder voorzichtig bij invallend frezen in
bestaande muren of andere plaatsen zonder voldoende
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zicht. De invallende doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van
gas- of waterleidingen, elektrische leidingen of andere objecten
een terugslag veroorzaken.

VERDERE VEILIGHEIDS- EN WERKINSTRUCTIES

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen.
Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond worden
aanbevolen.

De uitgaande as loopt uit nadat de machine is uitgeschakeld.
Machine pas na stilstand neerleggen.

Niet aan de draaiende delen komen.

Uitsluitend toebehoren gebruiken waarvan het toelaatbare
toerental minstens zo hoog is als het hoogste onbelaste
toerental van de machine.

Slijpgereedschappen voor gebruik kontroleren. Het
slijpgereedschap moet korrekt zijn gemonteerd en vrij kunnen
draaien. Ten minste 30 sekonden onbelast laten proefdraaien.
Beschadigde, niet ronde of trillende slijpgereedschappen niet
gebruiken.

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat
er geen personen in gevaar worden gebracht. In verband met
het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de
buurt (gebied waar de vonken vallen) bevinden. Geen
stofafzuiging gebruiken

Machine altijd zo vasthouden dat vonken of slijpstof van het
lichaam zijn af gericht.

De flensmoer moet voér de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Bij inwerking van elektromagnetische storingen van buitenaf
kunnen in enkele ge-vallen voorbijgaande
toerentalschommelingen optreden.

Slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de fabrikant
gebruiken en bewaren.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als
het niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk
met de hand tegen de schijf houden.

De afmetingen van het slijpgereedschap moeten bij de slijper
passen.

Bij stoffige werkzaamheden moeten de ventilatieopeningen
van de machine vrij zijn. Indien noodzakelijk moet de
stroomtoevoer naar de machine onderbroken en het stof
verwijderd worden. Gebruik hiervoor niet-metalen voorwerpen
en beschadig daarbij geen inwendige onderdelen.

Onder extreme belasting of extreme temperaturen kan uit de
accu accu-vloeistof lopen. Na contact met accu-vloeistof direct
afwassen met water en zeep. Bij oogcontact direct minstens
10 minuten grondig spoelen en onmiddelijk een arts
raadplegen.

Verbruikte akku’s niet in het vuur of bij het huisvuil werpen.
Milwaukee biedt namelijk een milieuvriendelijke
recyclingmethode voor uw oude akku'’s.

Wisselakku’s niet bij metalen voorwerpen bewaren
(kortsluitingsgevaar ! ) .

Wisselakku’s van het Akku-Systeem 18 V alléén met
laadapparaten van het Akku-Systeem 18 V laden. Geen akku’s
van andere systemen laden.

In de wisselakku-opnameschacht van het laadapparaat mogen
géén metaaldeeltjes komen (kortsluitingsgevaar ! ).
Wisselakku’s en laadapparaten niet openen en alleen in droge
ruimtes opslaan. Tegen vocht beschermen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.

Waarborg dat het slijpgereedschap conform de instructies van
de slijpmiddelfabrikant is aangebracht.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

Rechte slijpers kunnen gebruikt worden voor het slijpen van
hout, metaal, kunststof of gelijkaardige materialen.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de
toebehorenfabrikant in acht.

Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de droge
bewerking.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
'"Technische gegevens' beschreven product overeenstemt met
alle relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU (RoHs),
2004/108/EG, 2006/42/EG en de volgende geharmoniseerde
normatieve documenten:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012

Alexander Krug c €
Managing Director

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

EN 60745-2-3:2011

Winnenden, 2014-06-18

Gemachtigd voor samenstelling van de technische
71364 Winnenden

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
ot

documenten

Germany

Langere tijd niet toegepaste wisselakku’s véor gebruik altijd
naladen.

Een temperatuur boven de 50°C vermindert de capaciteit van
de accu. Langdurige verwarming door zon of hitte vermijden.

De aansluitkontakten aan het laadapparaat en de akku
schoonhouden.

Voor een optimale levensduur moeten de accu's na het gebruik
volledig opgeladen worden.

Voor een zo lang mogelijke levensduur van de accu's dienen
deze na het opladen uit het laadtoestel te worden verwijderd.

Bij een langere opslag van de accu dan 30 dagen:
accu bij ca. 27 °C droog bewaren.

accu bij ca. 30 % - 50 % van de laadtoestand bewaren.
accu om de 6 maanden opnieuw opladen.

ONDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes niet in de
luchtschachten terechtkomen.

Alleen Milwaukee toebehoren en onderdelen gebruiken.
Onderdelen welke niet vermeld worden, kunnen het beste door
de Milwaukee servicedienst verwisseld worden (zie
Serviceadressen).

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje is
desgewenst een doorsnedetekening van de machine
verkrijgbaar bij: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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SYMBOLEN

.2 OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de
akku verwijderen.

Graag instructies zorgvuldig doorlezen voérdat
u de machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een
veiligheidsbril dragen.

Draag veiligheidshandschoenen!

Geen kracht uitoefenen.

Elektrische apparaten mogen niet via het
huisafval worden afgevoerd.

Elektrische en elektronische apparaten moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij
een recyclingbedrijf.

Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en
inzamelpunten.

CE-keurmerk

(¢
o
)¢

EurAsian-symbool van overeenstemming.

=
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TEKNISKE DATA

Udskiftningsbatteriets spaending ..
Nominelt omdrejningstal .
Spaendetang-o
Slibestift-g maks.
slibestift af keramik eller bundet med gummi..
kunstharpiksbundne slibestifte ....
Veegt med batteri

Stgj/Vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.
Veerktojets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A))
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) .
Brug herevarn!

Samlede vibrationsvaerdier (vaerdisum for tre retninger)

beregnet int. EN 60745.

Vibrationseksponering a,
Boring i metal
Usikkerhed K ...
Sandpapirslibning...
Usikkerhed K.......
Slibning metal..
Usikkerhed K ...
Slibning sten.
Usikkerhed K ...
Skeering metal .
Usikkerhed K.......

ADVARSEL

LIGESLIBER
ProduktionSNUMMET .........oiiiiiiiiiiiciece e o

C 12 RT

..................... 431133 01...

.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifelge EN 60745 og kan
anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-veerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelabigt sken over

svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-veerktgjets primaere anvendelsesformal. Hvis el-vaerktgjet benyttes til andre formal,
med andet indsatsveerktgj eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan gge

svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller
hvor apparatet karer, men uden at veere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode

betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal iveerkseettes, f.eks.:
Vedligeholdelse af el-veerktgj og indsatsvaerktgj, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

E ADVARSEL! Lzs alle sikkerhedsinformationer og
instruktioner. | tilfeelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kveestelser.
Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til
senere brug.

A SIKKERHEDSHENVISNINGER

Feelles sikkerhedsanvisninger vedr. slibning

a) Dette el-vaerktgj skal anvendes som sliber. Las og
overhold alle advarsler, instruktioner, illustrationer og
data, som du modtager i forbindelse med elvarktgjet.
Overholder du ikke falgende instruktioner, kan du fa elektrisk
stad, der kan opsta brand og /eller du kan blive kveestet
alvorligt.

b) Dette el-veerktgj er ikke egnet til tradberstning,
overskeeringsslibning, slibning med sandpapir eller polering.
Anvendes el-veerktgjet til formal, det ikke er beregnet til, kan
der opsta farlige situationer, som kan medfere kveestelser.

c) Anvend kun tilbehor, hvis det er beregnet til dette
elvaerktej og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastgerelse
af tilbehoret til elveerktejet sikrer ikke en sikker anvendelse.
d) Den tilladte hastighed for indsatsvarktgjet skal mindst
veere sa hgj som den maksimale hastighed, der er angivet
pa elektrovaerktgjet. Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt,
kan braekke og de enkelte dele flyve fra hinanden.

e) Den udvendige diameter og tykkelsen pa
indsatsvaerktgjet skal svare til malene pa dit

42 DANSK

elektrovaerktej. Indsatsveerktejer med forkert sterrelse kan
ikke afskeermes eller kontrolleres pa tilstraekkelig vis.

f) Slibeskive, slibering eller andet tilbehor skal passe
nojagtigt pa el-veaerktgjets slibespindel eller spandetang.
Indsatsveerktej, som ikke passer ngjagtigt pa el-veerktgjets
slibespindel, drejer uregelmaessigt rundt, vibrerer meget
kraftigt og kan fere til, at du mister kontrollen over el-vaerktgjet.

g) Skiver, sliberinge eller andet tilbehgr, der er monteret
pa en dorn, skal veere sat helt ind i spandetangen eller
borepatronen. “Udhanget” eller dornens afstand fra skive
til spandetang skal vare minimal. Hvis dornen ikke
spaendes tilstraekkeligt, og/eller er skivens udhaeng for lang,
kan den monterede skive lgsne sig og kastes ud med hgj
hastighed.

h) Brug ikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget.
Kontrollér altid for brug indsatsvaerktgsj som f.eks.
slibeskiver for afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller staerkt slid, tradberster for Igse eller
braekkede trade. Tabes el-varktojet eller indsatsvaerktejet
pa jorden, skal du kontrollere, om det er beskadiget;
anvend evt. et ubeskadiget indsatsvaerktej. Nar
indsatsvaerktgjet er kontrolleret og indsat, skal du holde
dig selv og personer, der befinder sig i naerheden, uden
for det niveau, hvor indsastvarktgjet roterer, og lad
el-vaerktojet kore i et minut ved hgjeste hastighed.
Beskadiget indsatsvaerktgj braekker for det meste i denne
testtid.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhangigt af

det udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art
stovmaske, herevarn, beskyttelseshandsker eller
specialforklede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Jjenene skal beskyttes mod fremmede
genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i forbindelse
med forskelligt arbejde. Stav- eller andedrastsmaske skal
filtrere det stev, der opstar under arbejdet. Udseettes du for hgj
stgj i leengere tid, kan du lide haretab.

j) Serg for at andre personer befinder sig i en sikker
afstand til dit arbejdsomrade. Enhver person, der gar ind
pa dit arbejdsomrade, skal bruge personlige vaernemidler.
Brudstykker fra emnet eller breekkede indsatsveerktgjer kan
flyve vaek og medfere tilskadekomst ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

k) Hold maskinen fast i de isolerede gribeflader, nar du
udferer arbejde, hvor der er risiko for, at skaerevarktojet
kan ramme skjulte stremledninger. Kommer skeereveerktgjet
i kontakt med en stremfarende ledning, kan maskinens
metaldele komme under spaending og give elektrisk stad.

1) Hold altid godt fast i el-vaerktgjet under start. Ved
acceleration op til fuld hastighed kan motorens
reaktionsmoment fere til, at el-veerktgjet fordrejes.

m) Benyt om muligt spandetvinger til at fiksere
arbejdsemnet med. Hold aldrig et lille arbejdsemne i den
ene hand og varktejet i den anden, mens du arbejder.
Opspeaending af smé arbejdsemner vil gegre dine haender fri, sa
du bedre kan handtere el-veerktgjet. Ved kapning af runde
arbejdsemner, sadsom treedyvler, stangmateriale og rer, vil
disse veere tilbgjelige til at rulle vaek, hvorved
veerktgjsindsatsen kan binde eller blive slynget mod dig.

n) Laeg aldrig elektrovaerktgjet fra dig, for
indsatsvarktojet er standset helt. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fraleegningsoverfladen, og ved dette kan du miste kontrollen
over elektroveerktgjet.

o) Efter skift af vaerktojsindsatse eller efter indstillinger pa
maskinen skal du sikre dig, at spandetangsmaetrik,
borepatron eller andre fastgeringselementer er spandt
godt fast. Lgse fastgeringselementer kan uventet forskubbe
sig og fare til tab af kontrol; ikke-fastgjorte, roterende
komponenter slynges ud under hgj kraft.

p) Lad ikke elvaerktgjet kare, mens det baeres. Dit toj kan
blive fanget ved en tilfeeldig kontakt med det roterende
indsatsveerktgj, hvorved indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din
krop.

q) Renger ventilationsabningerne pa dit el-vaerktej med
regelmassige mellemrum. Motorhuset treekker stgv ind i
huset, og store maengder metalstgv kan veere farligt rent
elektrisk.

r) Anvend ikke elektrovarktgjet i neerheden af braeendbare
materialer. Gnister kan antaende disse materialer.

s) Brug ikke indsatsvaerktgj, der kraever flydende
kelemidler. Anvendelsen af vand eller andre flydende
kelemidler kan fare til elektrisk stad.

Tilbageslag og tilsvarende sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et
roterende indsatsvaerktgj (slibemaskine, slibebagskive,
tradbarste osv.) har sat sig fast eller blokerer. Fastsaettelse
eller blokering ferer til et pludseligt stop af det roterende
indsatsveerktgj. Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktgj
mod indsatsvaerktgjets omningsretning pa blokeringsstedet.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan
kanten pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive siddende,
hvorved slibeskiven braekker af eller farer til et tilbageslag.
Slibeskiven bevaeger sig sa hen imod eller veek fra
betjeningspersonen, afhaengigt af skivens drejeretning pa
blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehaeftet brug af
el-vaerktojet. Det kan forhindres ved at treeffe egnede
forsigtighedsforanstaltninger, der beskrives i det falgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktgjet og serg for at bade krop og
arme befinder sig i en position, der kan klare

tilbageslagskrafterne. Anvend altid ekstrahandtaget, hvis
et sadant findes, for at have sa meget kontrol som muligt
over tilbageslagskrafterne eller reaktionsmomenterne,
nar maskinen kerer op i hastighed. Betjeningspersonen kan
beherske tilbageslags- og reaktionskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd saerlig forsigtig i omrader som f.eks. hjorner,
skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsvaerktgjet slar
tilbage fra emnet og saetter sig fast. Det roterende
indsatsveerktgj har tendens til at seette sig fast, nar det
anvendes i hjgrner, skarpe kanter eller hvis det springer
tilbage. Dette medferer, at man taber kontrollen eller
tilbageslag.

c) Anvend ikke en kaedesavklinge eller en tandet
savklinge. Et sddant indsatsvaerktgj forer ofte til et tilbageslag
eller at man mister kontrollen over elektrovaerktgjet.

d) Fer altid indsatsvaerktgjet ind i materialet i samme
retning, nemlig den som skaraggen forlader materialet i
(samme retning, som spanene kastes ud i). Fores
el-vaerktgjet i den forkerte retning, vil indsatsveerktgijet sla ud af
arbejdsemnet, hvorved el-veerktgjet traekkes i denne
fremfaringsretning.

e) Ved brug af stalsavblade, kapskiver, hurtiggaende
freesevarktgj eller freesevaerktej af hardmetal, skal
arbejdsemnet altid spandes fast. Sadant indsatsveerktgj vil
saette sig fast ved selv en lille uoverensstemmelse i forhold til
sporet og kan herved sla tilbage. En kapskive, der seetter sig
fast, vil normalt knaekke. Stalsavblade, hurtiggaende
freesevaerktgj eller fraeseveerktej af hardmetal, der kommer til
at seette sig fast, kan bevirke, at veerktgjsindsatsen hopper ud
af sporet, hvorved du kan miste kontrollen over el-vaerktgjet.

Szerlige sikkerhedsanvisninger vedr. slibning

a) Brug kun slibeskivetyper, som anbefales til dit
el-vaerktgj, og kun til de anbefalede
anvendelsesmuligheder. Slib f.eks. aldrig med sidefladen
af en kapskive. Kapskiver er beregnet til materialefjernelse
med kanten af skiven. En sideveerts kraftindvirkning ind pa
disse slibelegemer kan fa dem til at braekke over.

b) Til koniske og lige slibestifter med gevind ma kun
anvendes ubeskadigede dorner i den rigtige sterrelse og
laengde, uden underskaring pa skulderen. Egnede dorner
nedsaetter risikoen for brud.

c) Placer ikke handen i rotationsretningen eller bag ved
den roterende kapskive. Nar du flytter kapskiven i
arbejdsemnet vaek fra din hand, kan el-veerktgjet i tilfeelde af
tilbageslag blive slynget direkte ind mod dig med den
roterende skive.

d) Understeot plader eller store emner for at reducere
risikoen for et tilbageslag som folge af en fastklemt
skeereskive. Store plader kan bgje sig under deres egen
vaegt. Emnet skal stottes pa begge sider, bade i naerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

e) Veer seerlig forsigtig ved ,Jommesnit“ i bestaende
vagge eller andre omrader, hvor man ikke har direkte
indblik. Den neddykkende skeereskive kan forarsage et
tilbageslag, nar der skeeres i gas- eller vandledninger,
elektriske ledninger eller andre genstande.

YDERLIGERE SIKKERHEDS- OG
ARBEJDSINFORMATIONER

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko,
hgreveern og forkleede anbefales.

Veerktojsspindlen har et efterlgb og standser dermed ikke
samtidig med vaerktgjet. Maskinen skal veere slukket, for den
lzegges fra.

Pas pa ikke at fa handen ind i maskinen.

Benyt kun veerktgj, hvis tilladte omdrejningstal er mindst lige sa
hgjt, som det hgjeste tomgangsomdrejningstal for maskinen.
Slibeveerktgj skal kontrolleres for ibrugtagning. Slibeveerktgj
skal vaere monteret korrekt og skal kunne drejes. Slibevaerktgj
skal prgvelgbes i ubelastet tilstand i mindst 30 sekunder.
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Beskadiget, uregelmaessigt rundt eller vibrerende slibevaerktgj
ma ikke anvendes.

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Vaer opmaerksom pa, at
personer ikke kommer til skade. Pa grund af brandfare ma
brandbare materialer ikke opbevares i naerheden
(gnistregnomrade). Brug ikke stevsuger.

Maskinen skal altid handteres saledes, at gnister og slibestov
slynges veek fra kroppen.

Flangemetrikken skal spaendes inden maskinen tages i brug.
Under pavirkning af ekstreme elektromagnetiske fejl udefra
kan der i enkelte tilfeelde optraede forbigaende
omdrejningstalsvingninger.

Benyt og opbevar kun slibeskiver iht. fabrikantens angivelser.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspeendes,
medmindre det holdes pa plads af arbejdsemnets egenvaegt.
For aldrig emnet mod skiven med handen.

Slibeveerktojets mal skal passe til sliberen.

Ved stgvholdigt arbejde skal maskinens ventilationsspraekker
holdes fri. Om ngdvendigt kobles maskinen fra nettet, og
stavet fiernes. Til det anvendes udelukkende ikke-metalliske
genstande - pas pa ikke at beskadige indvendige dele.

| tilfeelde af en ekstrem belastning elle ekstrem temperatur kan
der flyde batteriveeske ud af et beskadiget batteri. Hvis De
kommer i bergring med batteriveesken, skal den vaskes godt
og grundigt af med vand og saebe. | tilfeelde af gjenkontakt,
skal man mindst skylle gjnene godt og grundigt igennem i 10
minutter og omgéende opsgge en laege.

Opbrugte udskiftningsbatterier ma ikke breendes eller kasseres
sammen med alm. husholdningdaffald. Milwaukee har en
miljerigtig bortskaffelse af gamle udskiftningsbatterier, henvend
Dem til Deres forhandler.

Opbevar ikke udskiftningsbatterier sammen med
metalgenstandeaf fare for kortslutning.

Brug kun 18 V ladeapparater for opladning af System 18 V
batterier.

Metaldele o.lign ma ikke komme i bergring med rummet
beregnet for udskiftningsbatteriet (kortslutningsfare).

Udskiftningsbatterier og opladere ma ikke abnes og skal
opbevares i tarre rum. Beskyt dem mod fugtighed.

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet tages ud.

Kontroller, at slibeveerktgjet er monteret efter slibemiddel-
producentens anvisninger.

TILTANKT FORMAL

Ligeslibere er egnet til slibning af tree, metal, kunststof og
lignende materialer, iseer pa vanskeligt tilgeengelige steder.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre
formal end foreskrevet.

Er du i tvivl, s lees vejledningen fraproducenten af tilbeharet.
Det elektriske veerktgj er kun egnet til tarslibning og -skeering.

CE-KONFORMITETSERKLARING
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante
forskrifter, der felger af direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/
EF, 2006/42/EF samt af felgende harmoniserede normative
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 50581:2012
Winnenden, 2014-06-18

fhad

Managing Director c €

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
Techtronic Industries GmbH

71364 Winnenden

Germany

BATTERI

efterlades inden brug.

Ved temperaturer over 50°C forminskes batteriets effekt.
Undga direkte sollys og steerk varme.

holdes rene.

For at opna en optimal levetid skal de genopladelige batterier
oplades fuldt efter brug.

tages ud af ladeaggregatet efter opladning.

Skal batterierne opbevares laengere end 30 dage:
Temperatur ca. 27°C i torre omgivelser.

Batteri skal genoplades hver 6. maned.
VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

dette kan fare til kortslutning

Brug kun Milwaukee tilbehar og reservedele. Lad de
komponenter, hvis udskiftning ikke er blevet beskrevet, udskifte
Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens
effektskilt, kan de rekvirere en reservedelstegning, ved
henvendelse til: Techtronic Industries GmbH,

Vi erklaerer som eneansvarlig, at det under "Tekniske data“
dokumenter:

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Alexander Krug

Max-Eyth-Stralte 10

Udskiftningsbat terier, der ikke har veeret brugt i laengere tid,
Tilslutningskontakterne pa oplader og udkiftningsbatterier skal
For at sikre en sa lang levetid som muligt skal batterierne
Opbevares ved ca. 30%-50% af ladetilstanden.

Metaldele ma ikke traenge ind i ventilationsabningerne, da
hos Atlas Copco service (se kundeserviceadresser).
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.
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SYMBOLER

.2 VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet
tages ud.

Laes brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

Brug beskyttelseshandsker!

Brug ikke kraft.

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen
med det almindelige husholdningsaffald.
Elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles
seerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig
forsvarlig bortskaffelse.

Sperg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og
indsamlingssteder til sadant affald.

(¢
o
)¢

CE-meerke

EurAsian overensstemmelsesmeerke.

=
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TEKNISKE DATA RETTSLIPER

ProdukSjONSNUMMET.........ciiiiiiiiiieiieeeie e e

Spenning vekselbatteri .
Nominelt turtall
Spenntang-g@....
Slipestift-g, maks.:

ved keramisk binding...

ved kunststoffbinding
Vekt med byttebatteri

Stey/Vibrasjonsinformasjon
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745.

Det typiske A-bedemte stoynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A))
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) ....

Bruk herselsvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet

jf. EN 60745.

Svingningsemisjonsverdi a,
Boring i metall
UsikkerhetK.......
Sliping med sandpapir-..
Usikkerhet K.......
Slipimg metall ..
Usikkerhet K.
Slipimg stein.
Usikkerhet K.
Kutting metall
Usikkerhet K........

ADVARSEL

C 12 RT

.................... 431133 01...

.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og
kan brukes til & sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelgbig vurdering av

svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktgyet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk
med avvikende utskiftbare verktoy eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet veere avvikende.

Dette kan forhgye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen
ma ogsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen

betydelig over hele arbeidsperioden.

Innfer ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. veere: vedlikehold av
elektroverktayet og det utskiftbare verktayet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

E OBS! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger. Feil ved overholdelsen av advarslene og
nedenstaende anvisninger kan medfere elektriske stgt, brann
og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Generelle sikkerhetsinstruksjoner for sliping

a) Dette elektroverktoyet skal bruker som sliper. Folg alle
advarsler, anvisninger, bilder og data som du far levert
sammen med elektroverkteyet. Hvis du ikke falger falgende
anvisninger, kan det oppsta elektriske stat, ild og/eller store
skader.

b) Dette elektroverktoyet er ikke egnet som stalbarste, for
kutting, for sliping med sandpapir og polering. Bruk som
elektroverktoyet ikke er konstruert for, kan forarsake farer og
skader.

c) lkke bruk tilbeher som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktayet. Selv
om du kan feste tilbehgret pa elektroverktgyet ditt, garanterer
dette ingen sikker bruk.

d) Det tillatte omdreiningstallet til elektroverktoyet ma
vaere minst sa hoyt som det maksimale omdreiningstallet
som er oppgitt pa elektroverktoyet. Tilbehar som dreier seg
raskere enn tillatt kan brekke og slynges rundt.

e) Det ytre tverrsnittet og tykkelsen til verktoyet som
benyttes ma overholde malene til elektroverktayet ditt.
Verktoy som er malt feil kan ikke avskjermes eller kontrolleres
riktig.
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f) Slipeskive, slipesylinder, eller annet tilbeher ma passe
noyaktig pa slipespindelen eller spenntangen til
elektroverktoyet. Tilbehgrsverktay som ikke passer ngyaktig
pa slipespindelen til elektroverktayet dreier seg uregelmessig,
vibrerer sterkt og kan derfor fare til at man mister kontrollen
over verktgyet.

g) Skiver, slipesylindere, skjareverktoy og annet tilbehor
montert pa en tagg ma vare satt helt inn i spenntangen
eller borpatronen. "Overhenget" hhv. avstanden til taggen
fra skiven til spenntangen skal vare minimalt. Blir taggen
ikke tilstrekkelig spent og/eller overhenget til skiven er for
langt, kan den monterte skiven lgsne og bli kastet ut i hay
hastighet.

h) Ikke bruk skadede innsatsverktey. Sjekk for hver bruk
om innsatsverktoy slik som slipeskiver er splintret eller
revnet, om slipetallerkener er revnet eller svaert slitt, om
stalberster har lgse eller har brukkede trader. Hvis
elektroverktoyet eller innsatsverktoyet faller ned, ma du
kontrollere om det er skadet eller bruk et ikke skadet
innsatsverktoy. Nar du har kontrollert og satt inn
innsatsverktoyet, ma du holde personer som oppholder
seg i naerheten unna det roterende innsatsverktoyet og la
elektroverktoyet ga i ett minutt med maksimalt turtall. Som
regel brekker skadede innsatsverktay i lgpet av denne
testtiden.

i) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om negdvendig ma du bruke stevmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgr beskyttes
mot fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse typer bruk.

Stov- eller pustevernmasker ma filtere den typen stov som
oppstar ved denne bruken. Hvis du er utsatt for sterk stey over
lengre tid, kan du miste harselen.

j) Pass pa at andre personer holder seg pa sikker avstand
fra arbeidsomradet ditt. Enhver person som gar inn i
arbeidsomradet ma ha pa seg personlig verneutstyr. Deler
av arbeidsstykker eller verktgy som har brukket kan slynges
rundt og forarsake skader utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Hold apparatet i de isolerte holdeflatene, nar det
arbeides pa steder hvor elektroverktgyet kan treffe skjulte
stremledninger. Kontakt med en ledning som er under
spenning, kan ogsa sette metalldeler til apparatet under
spenning og fare til et elektrisk slag.

1) Ved start ma elektroverktoyet alltid holdes godt fast.
Ved akselereringen til full hastighet kan motorens
vridningsmoment fare til at verktgyet dreier seg.

m) Hvis mulig, sa bruk skrustikke for a feste
arbeidsstykke. Sma arbeidsstykke skal aldri holdes i den
ene handen og verktoyet i andre handen mens man
arbeider pa det. Ved a feste arbeidsstykke i en skrustikke har
du begge hendene fri til verktayet. Ved kutting av runde
arbeidsstykke som treplugger, stenger eller rer har de den
tendensen at de vil rulle vekk ved kutting. Dette kan fare til at
verktay -innsatsen kan komme i klemme og bli slynget mot
deg.

n) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for verkteyet har
stanset helt. Det roterende verktayet kan komme i kontakt
med underlaget, noe som kan medfgre at du mister kontrollen
over elektroverktayet.

o) Etter skifting av verktoydeler eller forandringer abv
innstillinger pa verktoyet skal det kontrolleres at
spenntangmuttere, borpatron og andre festeelementer er
festet skikkelig fast. Lose festeelement kan uventet forskyve
seg og fare til at man mister kontrollen over verktayet; ikke
skikkelig fastskrudde, roterende komponenter slynges ut med
voldsom kraft.

p) La aldri elektroverktoyet vaere innkoblet mens du barer
det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende innsatsverktoyet
hvis det tilfeldigvis kommer i kontakt med verktgyet og
innsatsverktgyet kan da bore seg inn i kroppen din.

q) Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktoyet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stgv inn i huset, og en
stor oppsamling av metallstgv kan medfere elektrisk fare.

r) lkke benytt elektroverktoyet i nerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

s) Ikke bruk verktey som krever flytende kjslemidler. Bruk
av vann eller andre flytende kjglemidler kan medfare elektrisk
stot.

Tilbakeslag og respektive sikkerhetsinstrukser:

Tilbakeslag er innsatsverktoyets plutselige reaksjon etter at det
har hengt seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde slipeskiven,
slipetallerkenen, stalbgrsten osv.. Opphenging eller blokkering
farer til at det roterende innsatsverktayet stanser helt plutselig.
Slik akselereres et ukontrollert elektroverktay mot
innsatsverktoyets dreieretning pa blokkeringstedet.

Hvis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i
arbeidsstykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i
arbeidsstykket, henge seg opp og slik brekker slipeskiven eller
forarsaker et tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg da mot eller
bort fra brukeren, avhengig av skivens dreieretning pa
blokkeringsstedet. Slik kan slipeskiver ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av
elektroverktgyet. Det kan unngas ved a felge egnede
sikkerhetstiltak som beskrevet nedenstaende.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og plasser kroppen og
armene dine i en stilling som kan ta imot
tilbakeslagskrefter. Bruk alltid ekstrahandtaket — hvis
dette finnes — for & ha sterst mulig kontroll over
tilbakeslagskrefter eller reaksjonsmomenter ved
oppkjering. Brukeren kan beherske tilbakeslags- og
reaksjonsmomenter med egnede tiltak.

b) Vaer spesielt forsiktig i hjerner, pa skarpe kanter osv.
Du ma forhindre at innsatsverktey avprelles fra
arbeidsstykket eller klemmes fast. Det roterende
innsatsverktayet har en tendens til & klemmes fast i hjgrner, pa
skarpe kanter eller hvis det avprelles. Dette forarsaker
kontrolltap eller tilbakeslag.

c) Ikke bruk sagbleadet med kjeder eller tenner. Slike
verktey forarsaker ofte et tilbakeslag eller at man mister
kontrollen over elektroverktayet.

d) For det pasatte verkteyet alltid i samme retning som
materialet forlater snittkanten (tilsvarer samme retning
sponet blir kastet ut). A fare verktoyet i feil retning forer til at
den pasatte delen vil bryte ut av arbeidsstykke og
elektroverktoyet trekkes i matningsretningen.

e) Arbeidsstykket skal alltid festes ved bruk av
stalsageblad, kutteskiver, hgyhastighets fresemaskiner
eller hardmetall - fresemaskiner. Alt ved minimal forkanting i
fugen forhekter disse verktgyene seg og kan da forarsake
tilbakeslag. Hvis en kutteskive forhekter seg, brekker den
vanligvis. Forhekter stalsageblad, hgyhastighets fresemaskiner
og hardmetall - fresemaskiner seg kan den pasatte
verktgydelen hoppe ut av fugen som igjen kan fare til at man
taper kontrollen over verktayet.

Spesielle sikkerhetsinstruksjoner for sliping.

a) Bruk bare slipeskivetyper som er anbefalte for
verktoyet og bruk de bare til de anbefalte innsatsene. Slip
for eksempel aldri med sideflatene til en kutteskive.
Kutteskiver er laget for bearbeidelse av material med kanten til
skiven. Ved kraftpavikning av sidene kan den brekke i stykker.

b) Bruk for koniske og rette slipestifter med gjenge bare
tagger uten skader og rett storrelse og lengde uten
undersnitt pa skulderen. Egnete tagger forminsker
bruddskader.

c) Hold ikke handen din i rotasjonsretningen eller bak den
roterende kutteskiven. Hvis du beveger kutteskiven i
arbeidsstykke bort fra handen din, kan verkteyet med den
roterende skiven, skulle det komme til et tilbakeslag, bli
slynget direkte mot deg.

d) Stett plater eller store arbeidsstykker for a redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive. Store
arbeidsstykker kan bgyes av sin egen vekt. Arbeidsstykket ma
stottes pa begge sider, bade nzer kappesnittet og pa kanten.

e) Veer spesielt forsiktig ved «inndykkingssnitt» i vegger
eller andre uoversiktelige omrader. Den inntrengende
kappeskiven kan treffe pa gass- eller vannledninger, elektriske
ledninger eller gjenstander som kan forarsake tilbakeslag.

YTTERLIGE SIKKERHETS- OG ARBEIDSINSTRUKSJONER

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det
anbefales & bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og
forkle.

Verktoyspindelen lgper etter nar apparatet ble slatt av. Legg
fra deg maskinen ferst nar den star stille.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen er i gang.

Bruk kun arbeidsverktgy med et tillatt turtall som er minst sa
stort som apparatets hgyeste tomgangsturtall.

Kontroller slipeverktoy far bruk. Slipeverktoyet ma vaere
ngyaktig montert og kunne dreie fritt. Prgvekjer i minst 30
sekunder uten belastning. lkke bruk skadet, urundt eller
vibrerende slipeverktgy.

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pa at ingen personer
blir utsatt for fare. Pa grunn av brannfaren ma det ikke finnes
noen brennbare materialer i naerheten (gnistomradet). lkke
bruk stavavsug.

Hold apparatet alltid slik at gnister eller slipestav flyr vekk fra
kroppen.

Flensmutteren ma veere trukket til far maskinen startes.
Under innvirkning av ekstreme elektromagnetiske forstyrrelser
utenfra, kan det i enkelte tilfeller oppsta forbigaende
turtallendringer.
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Bruk og oppbevar slipeskiver alltid i henhold til produsentens
anvisninger.

Det emnet som skal bearbeides méa veere fastspent, hvis det
ikke blir holdt av sin egen vekt. For aldri emnet med handen
mot skiven.

Slipeverktayets mal ma passe til sliperen

Ved stevete arbeid ma luftslissene vaere fri. Hvis ngdvendig,
skill maskinen fra nettet og fiern stavet. Bruk til dette ingen
metall gjenstander og skadgjer ingen indre deler.

Under ekstreme belastninger og ekstreme temperaturer kan
det lekke ut batterivaeske fra utskiftbare batterier. Ved beraring
med batterivaeske, vask umiddelbart med sape og vann. Ved
kontakt med gynene ma gynene skylles grundig i rennende
vann i minst 10 minutter. Oppsgk lege umiddelbart.

Ikke kast brukte vekselbatterier i varmen eller
husholdningsavfallet. Milwaukee tilbyr en miljgriktig deponering
av gamle vekselbatterier; vennligst sper din fagforhandler.

Ikke oppbevar vekselbatterier sammen med metallgjenstander
(kortslutningsfare).

Vekselbatterier av systemet 18 V skal kun lades med lader av
systemet 18 V. Ikke lad opp batterier fra andre systemer.
Metalldeler ma ikke komme inn i innskyvningssjakten for
vekselbatterier pa ladere (kortslutningsfare).

Ikke apne vekselbatterier og ladere, de skal oppbevares i tarre
rom. Beskyttes mot fuktighet.

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa maskinen

Kontroller at slipeverktgyet er montert etter produsentens
instruksjoner

FORMALSMESSIG BRUK

Rettslipere er egnet til sliping av tre, metall, kunststoff og
lignende materialer, scerlig pa vanskelig tilgjengelige steder.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

| tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av
tilbehgret.

Elektroverktayet er kun egnet for terr bearbeiding.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer i alene ansvar at produktet beskrevet i "Teknisk
data“ overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu
direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EF, 2006/42/EF og de
folgende harmoniserte normative dokumentene.

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012

sl
Alexander Krug C E
Managing Director
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10
71364 Winnenden

Winnenden, 2014-06-18
Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Germany
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BATTERIER

Vekselbatterier som ikke er brukt over lengre tid skal etterlades
for bruk.

En temperatur over 50°C reduserer vekselbatteriets kapasitet.
Unnga oppvarming i sol eller ved varmeovner (fyring) i lengre
tid.

Hold tilkoplingskontaktene pa lader og vekselbatteri rene.

For optimal holdbarhet ma batteriene lades opp helt etter bruk.

For & sikre en lengst mulig brukstid av batteriene skal disse
etter oppladning taes ut av laderen.

Ved lagring av batteriene lengre enn 30 dager:

Lagre batteriet tart ved ca. 27°C.

Lagre batteriet ved en oppladningstilstand pa ca. 30%-50%.
Lade opp batteriet igjen etter 6 maneder.

VEDLIKEHOLD
Hold alltid lufteapningene pa maskinen rene.

Pa grunn av kortslutningsfare ma metalldeler ikke komme inn i
luftedpningene.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og reservedeler. Komponenter
der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwaukee
kundeservice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet
hos din kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.
Oppgi maskintype og det nummeret pa typeskiltet.

SYMBOLER

.2 OBS! ADVARSEL! FARE!

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa
maskinen

Les naye gjennom bruksanvisningen far
maskinen tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Bruk vernehansker !

Ikke bruk kraft.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen
med vanlig husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparat skal samles
separat og leveres til miljgvennlig deponering til
en avfall bedrift.

Informer deg hos myndighetene pa stedet eller
hos din fagforhandler hvor det finnes recycling
bedrifter oppsamlingssteder.

CE-tegn

(€]
o
A

EurAsian Konformitetstegn.

—_
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TEKNISKA DATA RAK SLIPMASKIN

ProduktionSNUMMET .........oiiiiiiiiiiiecieceeeee e

Batterispanning
Markvarvtal .
Spannhylsor-g ...
Max. slipstift-g med:

slipstift av keramik eller gummibindemedel.....

slipstift av konsthartsbindemedel ...
Vikt vaxelbatteri

Buller-/vibrationsinformation
Matvérdena har tagits fram baserande pa EN 60 745.
A-vardet av maskinens ljudniva utgor:

C 12 RT

431133 01...
.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)).... ..73dB (A)

Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) .. ..84dB (A)

Anvénd horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar)

framtaget enligt EN 60745.

Vibrationsemissionsvarde a,
Borrning i metall 2,4 m/s?
Onoggrannhet K..... 1,5 m/s?
Slipning med sandpapper 2,6 m/s?
Onoggrannhet K.... 1,5 m/s?
Slipning metall ... 3,1 m/s?
Onoggrannhet K. 1,5 m/s?
Slipning sten....... 1,8 m/s?
Onoggrannhet K. 1,5 m/s?
Skéra metall..... 3,4 m/s?
Onoggrannhet 1,5 m/s?

VARNING

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat méatforfarande och kan anvandas
vid jamférelse mellan olika elverktyg. Nivan ar aven lamplig att anvanda vid en preliminér bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska

anvandas i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrationsnivan skilja sig. Det kan 6ka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationsbelastningen ska dven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avstangt eller ar
paslaget, utan att det verkligen anvands. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Lagg som skydd for anvandaren fast extra sakerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg
och insatsverktyg, varmhallning av hander och organisering av arbetsférlopp.

E VARNING! Lés all sékerhetsinformation och alla
anvisningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna
nedan inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A SAKERHETSUTRUSTNING

Allmédnna sékerhetsanvisningar for slipning

a) Detta elverktyg ar avsett att anvdndas som slipmaskin.
Beakta alla sédkerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och data som levereras med elverktyget. Om
nedanstaende anvisningar ignoreras finns risk for att elstot,
brand och/eller allvarliga personskador uppstar.

b) Detta elverktyg ldmpar sig inte for stalborstning,
kapslipning, sandpappersslipning och polering. Tillampningar
som maskinen inte ar avsedd for kan férorsaka faror och
personskador.

c) Anviénd inte tillbehor som tillverkaren inte uttryckligen
godkant och rekommenderat for detta elverktyg. Aven om
tillbehdr kan fastas pa elverktyget finns det ingen garanti for en
saker anvandning.

d) Det tillatna varvtalet for insatsverktyget maste minst
vara sa hogt som angivet hogsta varvtal pa
elektroverktyget. Tillbehdr som roterar snabbare an tillatet,
kan ga sonder och flyga omkring.

e) Insatsverktygets ytterdiameter och tjocklek ska
overensstamma med mattuppgifterna for elverktyget. Ett
felaktigt dimensionerat insatsverktyg kan inte avskarmas eller
kontrolleras i tillracklig utstrackning.
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f) Slipskivan, slipcylindern och annat tillbeh6r maste
passa exakt pa elverktygets slipspindel eller spanntang.
Verktygsinsatser som inte passar exakt pa elverktygets
slipspindel roterar ojamnt, vibrerar mycket kraftigt och kan leda
till att du forlorar kontrollen 6ver elverktyget.

g) Pa en dorn monterade skivor, slipcylindrar, skéarverktyg
och annat tillbeh6r maste vara fullstindig isatta i
spanntangen eller chucken. “Delen som star ut”, resp.
avstandet mellan dornen och skivan, ska vara sa kort som
mojligt. Om dornen inte spanns tillrackligt mycket och/eller om
skivan star ut for langt kan den monterade skivan lossna och
slungas ivadg med hég hastighet.

h) Anvand aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fore
varje anvandning insatsverktygen som t. ex. slipskivor
avseende splitterskador och sprickor, sliprondeller
avseende sprickor repor eller kraftig nedslitning,
stalborstar avseende 16sa eller brustna tradar. Om
elverktyget eller insatsverktyget skulle falla ned
kontrollera om skada uppstatt eller montera ett oskadat
insatsverktyg. Du och andra personer i ndrheten ska efter
kontroll och montering av insatsverktyg stélla er utanfor
insatsverktygets rotationsradie och sedan lata elverktyget
rotera en minut med hogsta varvtal. Skadade insatsverktyg
gar i de flesta fall sonder vid denna provkérning.

i) Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand alltefter
avsett arbete ansiktsskdarm, 6gonskydd eller
skyddsglaségon. Om sa behovs, anvdand dammfiltermask,
horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot sma utslungade slip- och materialpartiklar.
Ogonen ska skyddas mot utslungade frammande partiklar som
kan uppsta under arbetet. Damm- och andningsskydd maste

kunna filtrera bort det damm som eventuellt uppstar under
arbetet. Risk finns for horselskada under en langre tids kraftigt
buller.

j) Se till att andra personer haller ett sékert avstand till
ditt arbetsomrade. Alla som ndrmar sig arbetsomradet
maste bara personlig skyddsutrustning. Brottstycken fran
verktyget eller brutna insatsverktyg kan flyga ivag och orsaka
personskador &ven utanfor arbetsomradet.

k) Hall fast apparaten med hjélp av de isolerade
greppytorna nar du utfoér arbeten dar arbetsverktyget
skulle kunna tréffa pa dolda elledningar. Om man kommer i
kontakt med en spanningsférande ledning, sa kan aven de
delar pa verktyget som ar av metall bli spanningsférande och
leda till att man far en elektrisk stot.

1) Hall alltid fast elverktyget ordentligt nér du satter igang
det. Nar motorn accelererar upp till maximal hastighet kan
motorns reaktionsmoment leda till att elverktygets snedvrids.

m)Anvand om méjligt spannanordningar resp.
skruvtvingar for att halla arbetsstycket pa plats. Hall aldrig
i ett mindre arbetsstycke med ena handen medan du med
den andra handen anvander elverktyget. Om du spanner
fast mindre arbetsstycken har du bada hander fria for att battre
kunna hantera elverktyget. Om du vill kapa runda
arbetsstycken, som t.ex. trépluggar, sténger eller ror, var alltid
extra forsiktig, eftersom de har en tendens att rulla ivag. Da
kan verktygsinsatsen fastna och slungas ivag i din riktning.

n) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran insatsverktyget
ar helt stillastaende. Det roterande insatsverktyget kan
komma i kontakt med underlaget och du kan da forlora
kontrolllen 6ver elverktyget.

o) Nar du byter verktygsinsatser eller har stéllt in nagot pa
elverktyget ar det viktigt att du noga kontrollerar att
spanntangens mutter, chucken eller 6vriga fastdetaljer
verkligen sitter fast ordentligt. Fastdetaljer som inte sitter
fast ordentligt kan plotsligt forskjutas och leda till att du forlorar
kontrollen &ver verktyget; roterande delar som inte &r ordentligt
fasta kan slungas ivag med stor kraft.

p) Elverktyget far inte rotera nar det bars. Klader kan vid
tillfallig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in
varvid insatsverktyget dras mot din kropp.

q) Rengor regelbundet elverktygets ventilationséppningar.
Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig anhopning av
metalldamm kan orsaka farliga elstrémmar.

r) Anvand aldrig elverktyget i nédrheten av brannbara
material. Gnistor kan antanda detta material.

s) Anvand inte insatsverktyg som kraver kylvatska.
Anvandningen av vatten eller andra flytande kylmedel kan leda
till elektriska stétar.

Bakslag och motsvarande sidkerhetsanvisningar

Ett bakslag &r en plotslig reaktion hos insatsverktyget nar t. ex.
slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig eller
blockerar. Detta leder till abrupt uppbromsning av det
roterande insatsverktyget. Harvid accelererar ett okontrollerat
elverktyg mot insatsverktygets rotationsriktning vid
inklamningsstallet.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i
arbetsstycket kan slipskivans kant i arbetsstycket klammas fast
varvid slipskivan bryts sénder eller orsakar bakslag. Slipskivan
ror sig nu mot eller bort fran anvandaren beroende pa skivans
rotationsriktning vid inklamningsstallet. Harvid kan slivskivor
aven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering av
elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som
beskrivs nedan.

a) Hall stadigt i elverktyget samt kroppen och armarna i
ett lage som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter.
Anvénd alltid stodhandtaget for basta moéjliga kontroll av
bakslagskrafter och reaktionsmoment vid start.
Anvandaren kan genom lampliga forsiktighetsatgérder battre
behérska bakslags- och reaktionskrafterna.

b) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar ut

fran arbetsstycket eller kommer i kldm. Pa horn, skarpa
kanter eller vid studsning tenderar det roterande
insatsverktyget att komma i klam. Detta kan leda till att
kontrollen férloras eller att bakslag uppstar.

c) Anvand inte kedje- eller tandat sagblad. Sadana
insatsverktyg orsakar ofta bakslag eller gor att du forlorar
kontrollen 6ver elverktyget.

d) Satt alltid i verktygsinsatsen i samma riktning i
materialet resp. arbetsstycket som skarkanten lamnar det
(samma riktning i vilken spanen kastas ut). Om du for
elverktyget i fel riktning leder detta till att verktygsinsatsen gar
ur materialet samtidigt som elverktyget dras i denna
matningsriktning.

e) Spann alltid fast arbetsstycket om du anvander sagblad
av stal, kapskivor, frasverktyg som gar med hog hastighet
eller frasverktyg av hard metall. Dessa verktygsinsatser
fastnar i sparet redan om det bara snedvrids nagot och kan
orsaka ett kraftigt bakslag. Om en kapskiva fastnar gar den i
regel av. Om sagblad av stal, kapskivor, frasverktyg som gar
med hog hastighet eller frasverktyg av hard metall fastnar kan
verktygsinsatsen hoppa ut ur sparet och leda till att du forlorar
kontrollen dver elverktyget.

Speciella sdkerhetsanvisningar for slipning

a) Anvand endast sadana slipskivor som rekommenderas
for ditt elverktyg och anvind de endast for det
rekommenderade anvandningssyftet. Slipa till exempel
aldrig med sidoytan pa en kapskiva. Kapskivor ar avsedda
for att kapa material med skivans kant. Dessa slipkroppar kan
ga sonder om man utévar tryck pa skivans sidor.

b) For koniska och raka slipstift med génga ar det viktigt
att endast anvanda absolut felfria dornar i ratt storlek och
med ratt langd, utan underskéarning vid ansatsen. Lampliga
dornar sénker risken for brott.

c) Placera din hand aldrig i rotationsriktning resp. bakom
den roterande kapskivan. Om du flyttar kapskivan i
arbetsstycket i riktning bort fran din hand finns vid ett bakslag
risk att elverktyget slungas i din riktning tillsammans med den
roterande skivan.

d) For att reducera risken for ett bakslag till foljd av
inklamd kapskiva ska skivor och andra stora
arbetsstycken stodas. Stora arbetsstycken kan bdéjas ut till
foljd av hog egenvikt. Arbetsstycket maste darfor stodas pa
bada sidorna bade i narheten av skarsparet och vid kanten.
e) Var speciellt forsiktig vid "fickkapning” i dolda
omraden som t. ex. i en fardig vagg. Dar risk finns att
kapskivan kommer i kontakt med gas- eller vattenledningar,
elledningar eller andra féremal som kan orsaka bakslag.

OVRIGA SAKERHETS- OCH
ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Anvand alltid skyddsglaségon, skyddshandskar och
hérselskydd.

Se upp, verktygsspindeln roterar en stund efter det maskinen
frankopplats. Maskinen far inte laggas ned forran den stannat
helt.

Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen ar igang.

Anvand endast skivor, vars tillatna varvtal &r minst sa hogt som
det hégsta tomgangsvarvtalet pa maskinen.

Kontrollera slipverktygen innan de tas i bruk. Slipverktyget
maste vara ordentligt monterat och kunna rotera fritt. Provkor
nya verktyg minst 30 sekunder utan belastning. Skadade,
orunda eller vibrerande slipverktyg far inte langre anvandas.
Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte
skadas. Pga brandrisken far inga brannbara material finnas i
narheten (inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!
Hall alltid maskinen sa, att gnistor och slipdamm flyger i
riktning fran kroppen.

Flansmuttern skall vara atdragen innan start av maskinen.
Under inverkan av elektrognetiska stérningar utifran, kan
enstaka fall av varvtals-sankningar upptrada.
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Anvand och uppbevara alltid slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till féljd av
egen vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.
Slipverktygets dimensioner maste passa till slipmaskinen.

Vid dammiga arbeten maste maskinens ventilationséppningar
vara fria. Dra ut stickkontakten och avldgsna damm om det ar
nodvandigt. Anvand foremal av icke-metall och se till att inga
delar i maskinens inre skadas.

Under extrem belastning eller extrem temperatur kan
batterivatska trdnga ut ur skadade utbytesbatterier. Vid
beroring med batterivatska tvatta genast av med vatten
och tval. Vid 6gonkontakt spola genast i minst 10 minuter
och kontakta genast lakare.

Kasta inte forbrukade batterier. Lamna dem till Milwaukee
Tools for atervinning.

Forvara ej batteriet ihop med metallféremal, kortslutning kan
uppsta.

System 18 V batterier laddas endast i System 18 V laddare.
Ladda inte batterier fran andra system.

Se upp sa att inga metallféremal hamnar i laddarens
batterischakt, kortslutning kan uppsta.

Batterier lagras torrt och skyddas for fukt.
Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa maskinen.

Sakerstall att slipverktyget har monterats enligt
slipmedelstillverkarens anvisningar.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Raka slipmaskiner ar lampliga att slipa i tré, metall, konstfiber
mm, sarskilt pa svaratkomliga stéallen.

Maskinen far endast anvandas for angiven tillampning.

Folj vidtveksamma fall anvisningarna fran tillverkaren av
tillbehoret.

Detta elverktyg ska endast anvandas for torr bearbetning.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs under
"Tekniska data" 6verensstdammer med alla relevanta
bestdmmelser i direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EG,
2006/42/EG och foljande harmoniserade normerande
dokument:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
Winnenden, 2014-06-18
ool
Alexander Krug C €
Managing Director
Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10
71364 Winnenden
Germany

BATTERIER

Batteri som ej anvants pa lange maste laddas fore nytt bruk.
En temperatur dver 50°C reducerar batteriets effekt. Undvik
langre uppvarmning tex i solen eller néra ett element.

Se till att anslutningskontakterna i laddaren och pa batteriet ar
rena.

For att batterierna ska fa lang livslangd ska de laddas fulla
efter anvandning.

For att fa en sa lang livslangs som mgjligt bor laddningsbara
batterier avlagsnas fran laddaren néar de ar laddade.

Om laddningsbara batterier lagras langre an 30 dagar:
Lagra batteriet torrt och vid ca 27°C.

Lagra batteriet vid ca 30%-50% av laddningskapaciteten.
Ladda batterierna pa nytt var 6:e manad.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar &r rena.

OBS! Undvik att metalldelar hamnar i luftslitsarna - risk for
kortslutning!

Anvand endast Milwaukee tillbehér och reservdelar.
Reservdelar vars utbyte ej beskrivs bytes bast av Milwaukee
auktoriserad serviceverkstad (se broschyr Garanti/
Kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge
maskinens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas fran:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364
Winnenden, Germany.

SYMBOLER

2 OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa
maskinen.

Las instruktionen noga innan du startar
maskinen.

Anvand alltid skyddsglaségon.

Bér skyddshandskar!

Anvéand ingen kraft.

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras
far inte slangas tillsammans med de vanliga
hushallssoporna.

Elektriska maskiner och verktyg samt
elektronisk utrustning som kasseras ska samlas
separat och lamnas till en avfallsstation for
miljévanig avfallshantering.

Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller fraga aterforsaljare var det
finns speciella avfallsstationer for elskrot.

CE-symbol

C€

H [ EurAsian dverensstammelsesymbol.

~r—
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TEKNISET ARVOT

Jannite vaihtoakku
Nimellinen kierrosluku .
Kiristysholkin halkaisija-@
Hiomapyéran @ max.:
keraaminen tai kumisidonnainen karalaikka...
muovisidonnainen karalaikka ...
Paino vaihtoakun kera

Melunpaasto-/tarinatiedot

Mitta-arvot maaritetty EN 60 745 mukaan.
Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A))
Aanenvoimakkuus (Epéavarmuus K=3dB(A))...

Kayta kuulosuojaimia!

Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma)

mitattuna EN 60745 mukaan.

Varéahtelyemissioarvo a,
Metallin poraaminen ..
Epavarmuus K.......
Hiekkapaperihionta
Epavarmuus K....
Jauhaa metallia ..
Epavarmuus K.
Hiomakivi.........
Epévarmuus K.
Kiven metallia ..
Epavarmuus K....

VAROITUS

KARALAIKKAHIOMAKONE

TUOLANTONUMETO ...

C 12 RT

431133 01...
.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Naissé ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalla ja sité voidaan kayttaa
sahkotyokalujen vertaamiseen. Sita voidaan kayttdd myos varahtelyrasituksen valiaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa séhkotyokalun paaasiallista kayttoa. Jos sdhkotyokalua kuitenkin kaytetddn muihin tehtaviin,
poikkeavin tydkaluin tai riittdmattdmasti huoltaen, varahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa varahtelyrasitusta koko tydajan

osalta.

Tarkan varahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalla, mutta ei

kaytdssa. Se voi pienentaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Maérittele lisaturvatoimenpiteita kayttajan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: séhkotyokalujen ja
kayttotyokalujen huolto, kdsien lampimina pitdminen, tyévaiheiden organisaatio.

E VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusmaaraykset ja
ohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A TURVALLISUUSOHJEET

Hiomista koskevat yhteiset turvallisuusmaaraykset

a) Tata sahkotyokalua on tarkoitus kadyttaa hiomakoneena.

Ota huomioon kaikki varo-ohjeet, ohjeet, piirustukset ja
tiedot, joita saat sdhkotyokalun kanssa. Ellet noudata
seuraavia ohjeita, saattaa se johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/
tai vaikeisiin loukkaantumisiin.

b) Tama sahkotyokalu ei sovellu terasharjaharjaukseen,
katkaisuun, hiekkapaperilla hiomiseen tai kiillottamiseen.
Sellainen kaytto, jota varten sahkdtydkalua ei ole tehty, saattaa
aiheuttaa vaaratilanteita ja vammoja.

c) Ala kayta mitaan lisalaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan talle
sahkotyokalulle. Vain se, ettéd pystyt kiinnittdmaan laitetta
sahkaotyokaluusi ei takaa sen turvallista kayttoa.

d) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun taytyy olla
vahintaan yhta korkea kuin sdhkétyokalulla ilmoitettu
korkein kierrosluku. Sallittua nopeammin pyorivat
lisdvarusteet voivat rikkoutua ja lentéda ympariinsa.

e) Kayttotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden taytyy
vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vaarin mitoitettuja
kayttotyokaluja ei voida suojata tai kontrolloida riittavasti.

f) Hiomalaikan, hiomatelan tai muiden varusteiden taytyy
sopia tarkalleen sdahkotyokalun hiomakaraan tai
kiinnitysleukoihin. Liitostyokalut, jotka eivat sovi tarkalleen
sahkotyokalun karaan, pyodrivat epakeskoisesti, tarisevat
voimakkaasti ja saattavat aiheuttaa laitteen hallinnan
menettdmisen.

g) Tuurnan paille asennetut laikat, hiomatelat,
katkaisutyokalut tai muut varusteet taytyy asettaa
kokonaan kiinnitysleukojen tai poranistukan sisdan.
“Ylimenon” tai tuurnan etdisyyden laikasta tulee olla
minimaalisen pieni. Jos tuurnaa ei kiinniteta riittdvan tiukkaan
tai jos laikan ylimeno on liian pitka, niin asennettu laikka
saattaa irrota ja sinkoutua pois erittdin suurella nopeudella.

h) Ala kayta vaurioituneita vaihtotyokaluja. Tarkista ennen
jokaista kayttoa, ettei vaihtotyokalussa, kuten
hiomalaikoissa ole pirstoutumia tai halkemia,
hiomalautasessa halkeamia tai voimakasta kulumista,
terasharjassa irtonaisia tai katkenneita lankoja. Jos
sahkotyokalu tai vaihtotyokalu putoaa, tulee tarkistaa, etta
se on kunnossa tai sitten kayttda ehjaa vaihtotyokalua.
Kun olet tarkistanut ja asentanut vaihtotyokalun, pida
itsesi ja lahistolla olevat henkil6t loitolla pyorivan
vaihtotyokalun tasosta ja anna sahkotyokalun kayda
minuutti tdydelld kierrosluvulla. Vaurioituneet vaihtotydkalut
menevat yleensa rikki tdssé ajassa.

i) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta kaytosta
riippuen kokokasvonaamiota, silmdsuojusta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kdyta polynaamaria,
kuulonsuojainta, suojakdsineita tai erikoissuojavaatetta,
joka suojaa sinut pieniltd hioma- ja materiaalihiukkasilta.
Silmat tulee suojata lentelevilta vierailta esineiltd, jotka
saattavat syntya erilaisessa kaytossa. Poly- tai

hengityssuojanaamareiden taytyy suodattaa pois tyostdssa
syntyva poly. Jos olet pitkaan alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentavasti kuuloon.

j) Huolehdi siita, ettd muut henkil6t ovat turvallisen
valimatkan paassa tyoalueestasi. Jokaisen, joka astuu
tyoalueelle, taytyy kayttaa henkilokohtaisia
suojavarustuksia. Tyostettavan kappaleen tai rikkoutuneiden
kayttdétyokalujen irtonaiset palat voivat lentdd ympariinsa ja
aiheuttaa loukkaantumisia myds varsinaisen tydalueen
ulkopuolella.

k) Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista, kun
suoritat sellaisia toita, joissa leikkaustyokalu saattaa osua
piilossa oleviin sdhkdjohtoihin. Leikkaustydkalun yhteys
jannitteelliseen johtoon saattaa tehda laitteen metalliset osat
jannitteellisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

1) Pida sahkotyokalusta tiukasti kiinni aina sita
kdynnistdessasi. Moottorin kiihtyessa téyteen nopeuteen sen
reaktiomomentti saattaa aiheuttaa sahkotyokalun
py6rahtamisen.

m) Kayta aina kiinnittimia tyostokappaleen kiinnittimiseen,
mikéli mahdollista. Al4 koskaan pltele tyoskennellessasi
pienté tyostokappaletta kdadessasi ja toisella kddella
kayttamaasi tyokalua. Kun pienet tydstokappaleet on
kiinnitetty paikalleen, niin molemmat katesi ovat vapaana
sahkotyokalun parempaa kasittelya varten. Katkaistaessa
pyoreita tydstokappaleita, kuten puuvaarnoja, tankoja tai
putkia, nama pyorivat helposti pois, jolloin tydkaluun liitetty
varuste saattaa juuttua kiinni ja sinkoutua sinua kohti.

n) Ala koskaan laske séhkotyokalua pois, ennen kuin
kayttotyokalu on pysahtynyt taydellisesti. Pyoriva
kayttétyokalu voi joutua kosketuksiin laskeutumispinnan
kanssa, mink& seurauksena voit menettaa sahkotyokalun
hallinnan.

o) Tyokalunosien vaihtamisen tai laitteen saatétoimien
jalkeen on varmistettava, etta kiinnitysleukojen mutterit,
poranistukka tai muut kiinnitysvélineet on kiristetty
tiukkaan. Loysat kiinnittimet saattavat siirtyd odottamatta ja
aiheuttaa laitteen halinnan menetyksen; pyorivat irronneet
komponentit sinkoavat voimakkaasti pois.

p) Al3 koskaan pida sihkotyokalua kdynnissa sita
kantaessasi. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen
seurauksena tarttua kiinni pyorivaan vaihtotyokaluun, joka
saattaa porautua kehoosi.

q) Puhdista séahkotyokalusi tuuletusaukot sadnnéllisesti.
Moottorin tuuletin imee pdlya tyokalun koteloon, ja voimakas
metallipolyn kasautuma voi synnyttaa sahkoisia vaaratilanteita.

r) Al3 kiyta sihkoétydkalua helposti palavien materiaalien
laheisyydessa. Kipinat voivat sytyttdd nama materiaalit.

s) Ala ota kayttoon tyokaluja, jotka vaativat nestemaisia
jaahdytysaineita. Veden tai muiden nestemaisten
jaahdytysaineiden kaytdsta voi olla seurauksena sahkoisku.

Takaisku ja vastaavat turvaohjeet

Takaisku on &killinen reaktio, joka syntyy pyorivan
vaihtotydkalun, kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai
terasharjan tarttuessa kiinni tai jaddessa puristukseen.
Tarttuminen tai puristukseen joutuminen johtaa pydrivan
vaihtotyokalun &killiseen pysahdykseen. Talléin hallitsematon
sahkotyokalu sinkoutuu tarttumakohdasta vaihtotydkalun
kiertosuunnasta vastakkaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen
ty6kappaleeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on uponnut
ty6kappaleeseen, juuttua kiinni aiheuttaen hiomalaikan
ponnahduksen ulos tydkappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.
Hiomalaikka liikkuu silloin kayttavaa henkiloa vasten tai
poispéin hanesta, riippuen laikan kiertosuunnasta
tarttumakohdassa. Tall6in hiomalaikka voi myds murtua.
Takaisku johtuu sahkotydkalun vaarinkaytosta tai kaytosta
vaaraan tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin varotoimin,
joita selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sdhkotyokalua tukevasti ja saata kehosi ja
kasivartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan
takaiskuvoimiin. Kéyta aina lisdkahvaa, jos sinulla on

sellainen, jotta pystyisit parhaalla mahdollisella tavalla
hallitsemaan takaiskuvoimia tai vastamomentteja tyokalun
ryntokaynnissa. Kayttava henkild pystyy hallitsemaan
takaisku ja vastamomenttivoimat noudattamalla sopivia
suojatoimenpiteitd.

b) Tyoskentele erityisen varovasti kulmien, teréavien
reunojen jne. alueella, esté vaihtotyokalua ponnahtamasta
takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni. Pyérivalla
vaihtotyokalulla on taipumus juuttua kiinni kulmissa, teravissa
reunoissa tai saadessaan kimmokkeen. Tadma johtaa hallinnan
pettamiseen tai takaiskuun.

c) Al3 kéyti ketjusahan tai hammastettua sahan tersa.
Sellaiset kayttotyokalut aiheuttavat usein takaiskun tai
sahkotyokalun hallinnan menettamisen.

d) Liikuta tyokalua materiaalissa aina siihen suuntaan,
johon leikkausreuna poistuu materiaalista (vastaa sita
suuntaa, johon lastut ja sahanpuru sinkoavat).
Sahkotyokalun kuljettaminen vaaraan suuntaan saa liitetyn
tydkalun tydntymaan pois tydstokappaleesta, jolloin
sahkotyokalua vedetaan tadhan suuntaan.

e) Kiinnita tyostokappale aina hyvin kayttaessési
terassahanteria, katkaisulaikkoja, suurnopeus-
jyrsintyokaluja tai kovametalli-jyrsintyokaluja. Nama
tydkalut takertuvat uraan jo véhaisenkin vinoutumisen vuoksi ja
saattavat aiheuttaa takapotkun. Jos katkaisulaikka koukkautuu
kiinni, niin se useimmiten halkeaa. Kun terassahanterat,
suurnopeusjyrsintyokalut tai kovametallijyrsintydkalut
koukkautuvat kiinni, niin tydkalun litososa saattaa singota
urasta ylos ja aiheuttaa sdhkétydkalun hallinnan menetyksen.

Hiomista koskevat erityiset turvallisuusmaaraykset

a) Kayta ainoastaan tahan sahkotyokaluun suositeltuja
hiomalaikkatyyppejé ja niitd ainoastaan suositeltuihin
kayttotarkoituksiin. Ald esimerkiksi koskaan hio
katkaisulaikan sivupinnalla. Katkaisulaikat on tehty
materiaalin poistamiseen laikan reunaa kayttaen.
Sivusuunnasta néihin hiomavalineisiin vaikuttava voima
saattaa halkaista ne.

b) Kéyta kartionmuotoisissa ja suorissa kiertein
varustetuissa hiomapuikoissa vain oikeankokoisia,
oikeanpituisia, ehjia tuurnia, ilman lapaleikkausta.
Oikeankokoiset tuurnat vahentéavat murtumariskia.

c) Ala sijoita kattasi pyorintdsuuntaan tai pyorivan
katkaisulaikan taakse. Kun liikutat katkaisulaikkaa
tydstokappaleessa kadestasi poispéin, saattaa sahkotyokalu
pyorivan laikan kera singota suoraan sinua kohti, jos tulee
takapotku.

d) Tue litteat tai isot tyokappaleet, katkaisulaikan
puristuksen aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimiseksi.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa takia.
Tyokappaletta tulee tukea molemmilta puolilta, seka
katkaisuleikkauksen vieresta, etta reunoista.

e) Ole erityisen varovainen upotusleikkauksissa seiniin tai
muihin alueisiin, joiden taustaa tai rakennetta et pysty
nakemaan. Uppoava katkaisulaikka saattaa aiheuttaa
takaiskun osuessaan kaasutai vesiputkiin, sahkojohtoihin tai
muihin kohteisiin.

TAYDENTAVIA TURVALLISUUSMAARAYKSIA JA

TYOSKENTELYOHJEITA

Kayta laitteella tydskennell i aina suojal
SuOJakasmelden turvallisten ja tukevapohja|sten kenkien,
kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttéa suositellaan.
Tyokalukara pyorii vieléd sen jalkeen kun laitteesta on katkaistu
virta. Anna koneen pysahtya kokonaan ennen alaslaskemista.
Ala tartu kdynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Koneessa kaytettavaan tyokaluun tai laikkaan leimatun
maksimi kierrosluvun on oltava vahintaan yhta suuri kuin
koneen tyyppikilpeen leimattu maksimi tyhjakayntikierrosluku.
Tarkista hiomavalineet ennen kayttéa. Hiomavalineet on oltava
oikein asennettuja ja niiden taytyy pystya pyérimaan vapaasti.
Suorita koeajo vahintédan 30 sekunnin ajan ilman kuormitusta.




Ala kayta vahingoittuneita, epasaannéllisen muotoisia tai
tarisevia hiomatyovalineita.

Metallien hionnassa syntyy kipindintia. Tarkista, ettei
kenellekaan aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei 1ahistolla
saa olla mitdan palavia aineita (kipindetaisyydella).
Polynpoistoa ei kayteta.

Kéayta konetta siten, etta lastut ja kipinat lentavat itsestasi
poispain.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kayttdonottoa.

Ulkopuoliset, erittéain voimakkaat sdhkémagneettiset hairiét
saattavat poikkeustapa-uksissa aiheuttaa tilapaisid muutoksia
pyo6rimisnopeudessa.

Kaytéa ja sailyta aina hiomalaikat valmistajan ohjeiden mukaan.
Tyostettédva kappale on kiinnitettéva, ellei se omapainonsa
vuoksi pysy paikallaan. Ala koskaan vie tyokappaletta kadellasi
hiomalaikkaa vasten.

Hiomatydkalun mittojen tulee olla sopivia hiomakoneeseen.
Pélya kehittavissa toissa tulee koneen tuuletusraot pitaa
avoimina. Tarvittaessa tulee irroittaa kone séhkéverkosta ja
poistaa poly. Ala kayta tadssa metalliapuvalineita alaka
vahingoita koneen sisdosia.

Vaurioituneesta akusta saattaa erityisen kovassa kaytdssa tai
poikkeavassa lampétilassa vuotaa akkuhappoa . lhonkohta,
joka on joutunut kosketukseen akkuhapon kanssa on
viipymatta pestava vedella ja saippualla. Silma, johon on
joutumut akkuhappoa, on huuhdeltava vedella vahintaan 10
minuutin ajan, jonka jélkeen on viipymatta hakeuduttava
la&karin apuun.

Kaytettyja vaihtoakkuja ei saa polttaa eiké poistaa normaalin
jatehuollon kautta. Milwaukeella on tarjolla vanhoja
vaihtoakkuja varten ympéaristdystavallinen jatehuoltopalvelu.

Vaihtoakkuja ei saa sailyttda yhdessa metalliesineiden kanssa
(oikosulkuvaara).

Kayta ainoastaan System 18 V latauslaitetta System 18 V
akkujen lataukseen. Ala kayta muiden jarjestelmien akkuja.

On varottava, ettei latauslaitteiden vaihtoakkulatauskoloon
joudu metalliesineita (oikosulkuvaara).

Vaihtoakkuja ja latauslaitteita ei saa avata. Sailytys vain
kuivissa tiloissa. Suojattava kosteudelta.

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen tehtavia toimenpiteita.

Varmista, ettd hiomatydkalu on asennettu paikalleen
hiomavalineen valmistajan antamien ohjeiden mukaan.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Suoramalliset hiomakoneet soveltuvat puun, metallin, muovin
ja vastaavien materiaalien hiontaan, erityisesti vaikeasti
luoksepaastavissa kohteissa.

Ala kéyta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

Epéaselvissa tapauksissa noudata lisdvarusteiden
valmistajienantamia ohjeita.

Konetta saa kayttaa ainoastaan kuivatyéskentelyyn.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

seka seuraavia harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Alexander Krug

Max-Eyth-Strale 10

Pitkaan kayttamatta olleet vaihtoakut on ladattava ennen
Pida aina latauslaitteen ja akun kosketinpinnat puhtaina.
poistaa laturista lataamisen jalkeen.

Lataa akku 6 kuukauden valein uudelleen.

Kayta vain Milwaukee:n lisélaitteita ja varaosia. Kayta
Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdmaan laitteen

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd kohdassa "Tekniset
tiedot" kuvattu tuote vastaa kaikkia sité koskevia direktiivien
2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EY, 2006/42/EY maarayksia
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 50581:2012
Winnenden, 2014-06-18

ol

Managing Director c €

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

Techtronic Industries GmbH

71364 Winnenden

Germany

kayttoa.

Yli 50°C lampétilassa akun suorituskyky heikkenee. Valtathan
akkujen sailyttamista auringossa tai kuumissa tiloissa.
Optimaalisen kayttéian saavuttamiseksi akut on ladattava
tayteen kayton jalkeen.

Mahdollisimman pitkan elinajan takaamiseksi akut tulee
Akkuja yli 30 paivaa sailytettdessa:

Sailyta akku yli 27 °C:ssa ja kuivassa.

Salyta akku sen latauksen ollessa 30 % - 50 %.

HUOLTO

Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Al paésta metalliesineitd tuuletusaukkoihin - oikosulkuvaara
ammattitaitoisten Milwaukee-huoltosopimusliikkeiden palveluja
muiden kuin kdyttdohjeessa kuvattujen osien vaihdossa. (esite
takuu/huoltoliikeluettelo).

kokoonpanopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron
seuraavasta osoitteesta: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLIT

HUOMIQO! VAROITUS! VAARA!

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen
tehtavia toimenpiteita.

Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina
suojalaseja.

Kayta suojakasineita!

Al kayta vakivoimaa.

Sahkolaitteita ei saa havittda yhdessa
kotitalousjatteiden kanssa.

Sahko- ja elektroniset laitteet tulee kerata
erikseen ja toimittaa kierratysliikkeeseen
ymparistoystavallistd havittamista varten.

Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan
kauppiaaltasi tarkemmat tiedot kierratyspisteista
ja kerayspaikoista.

(¢
o
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CE-merkki

EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.

=
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TEXNIKA ZTOIXEIA EYOYZ AEIANTHPAZ
APIBUOG TTAPAYWYIIG. ..ttt

Tdon avtaAAQKTIKAG Pnatapiag .
OVOUOOTIKOG apIBPOG OTPOPWY .
Aépetpog AaBidwv oLOPIENG ...
Méy. didpeTpog kKopuol Agiavong:

o€ pia Kepauikr olveeo ...

o€ pia mAaoTikr) oOvéeon ...
Bdpog pe avtaAAakTIKR pTratapia.

MAnpogopieg Bopufou/Soviicewv

Tipég pérpnong etakpiBwpéveg katd EN 60 745.

H oUpwva pe TNV KapTTUAN A ekTipnBsioa o1ddun BopuBou Tou
HNXQVAPATOG QVOQEPETAI OE:

160N nXNTIKAG TTieong (AvaogdAsia K=3dB(A)) .
160N NXNTIKAG 1oXU0g (AvaogdAeia K=3dB(A)) .
®dopaTte npooTacia akong (wtaomideg)!

YNKEG TINEG KpadaopWV (Bpolopa SIavUoHATWY TRIWV

S1euBUvoEwV) eEakpIBWONKaY oUPwva pe Ta TTpoTuTTa EN 60745.

Tiur ekTTOUTIG SovroEwy a,
TpuTreg o€ PETANNO ...
Avacgdheia K............
Aegiavan pe yuahdxapto
AvaogdAeia K............
Tpoxiopa HETAAWV
Avaogdhcia K......
ANeiavon TéTpa.
AvaogdAeia K...
Koty pétalro.
AvaoedAeia K

NPOEIAONOIHZH

C 12 RT

431133 01...
.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

To avapepOUEVO O’ auTEG TIG 0OnYieg £TTITTES0 dOVATEWY EXEl HETPNOET P pIa TUTTOTTOINKEVN CUPQWVA pE To EN 60745 pébodo
METPNONG KAl ITTOPET VO XPNOIPOTIOINBET yia TN 0UYKPION TwV NAEKTPIKWY £PYaAgiwV PETAEU Toug. AuTO ival £TTIoNG KATAAANAO yia

HIa TTPOCWPIVH EKTIHNON TNG ETTIRAGPUVON TwV dOVATEWV.

To avapepOuevo TTITTESO BOVACEWY AVTITTIPOOWTTEVUEI TIG KUPIEG XPHOEIG TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou. EAv OpwG TO NAEKTPIKO
XpnoiyoTroigital o€ GAAEG XPAOEIG, PE DIAPOPETIKG EPYAAEIQ EQAPUOYNAG 1} AVETTAPKE CUVTHAPNAON, HTTOPET va UTTapEel atrokAion Tou
ETMITTESOU DOVAOEWYV. AUTO PTTOPET VO AUEAOEI TNUAVTIKG TNV TTIRGPUVON TwV SOVACEWYV Yia Tn GUVOAIKN SIGPKEIA TNG Epyaaciag
Ma pia akpIP ekTipnon NG emRAPUVONG Twv dovioewy o@eilouv eTTiong va AapBavovTal uTrTéyn ol Xpovol, OTOUG OTToiouG N
OUOKEUN gival aTTEVEPYOTTOINUEVN 1 EiVAI PEV EVEPYOTTOINEVN OAAG BEV XPNOIUOTIOIEITAI TIPAYHATIKG. AUTO UTTOPE] VO PEILOEI
ONUAVTIKG TNV ETMRAEPUVOT TwV dOVATEWY YIa T GUVOAIKR BIGPKEIA TNG £pYaTiag.

KaBopiete TTpo0BeTa HETPA ACPAAEIOG YIa TNV TTPOOTACIA TOU XEIPIOTH) ATTO TNV ETTIOPACT TV SOVACEWY OTTWG YIa TTAPAdEIyUa:
ZUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU £PYOAEIOU Kal TwV EPYAAEIWV EQapPUOYRG, dlatnpeite (e0Td Ta XEpia, opydvwaon Twv SIadIKATIWY

£pyaoiag.

E MPOZOXH! AiaBdoTe 6Aeg TIG 0dnyYieg ac@aAegiag Kal
TIG 03nYieg XPNOEWG. APEAEIEG KATA TNV TAPNOT TWV
TIPOEIBOTTOINTIKWY UTTODEIGEWY PTTOPET VO TTPOKAAETOUV
nAekTPOTTANEiQ, Kivduvo TTupkayIdg f/kal coBapolg
TPAUMATIOPOUG.

DuUAAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEISEIG KOl 0BNYiEg
yia KG0e peAAOVTIKA XPARON.

A EIAIKES YNOAEIZEIS AS®AAEIAS

Koivég utrodeigeig ac@aleiag yia Agiavon

a) AuTo To NAEKTPIKS EpYAAEio XPNOIUOTTOIEITAI WG
Astavtipag. Na AapBAveTe TTAVTOTE UTTOWN Tag OAEG TIG
TTPOEIBOTTOINTIKEG UTTOBEIEEIG, TIG OBNYiES, TIG ATTEIKOVITEIG
KOl TO OTOIXEIO TTOU 0ag TrapadivovTal padi e TO NAEKTPIKO
gpyaAgio. H un Tpnon Twv odnylwv TTou akoAouBouv, UTTopeEi
va odnynaoel o€ NAeKTPOTTANEia, WTIG KaI/fi o€ coBapoug
TpauUUATIopoUg

b) Auté 10 nAekTpIKG epyaAeio Sev eivar katdAAnAo yia xprion
pe peTahAikéG BoupTaeg, Asiavon KOTTAG, Asiavon pe
YUaAGXaPTO Kal yIa YUGAIoPA. XPAOEIG, Ol OTTOiEG deV
TTPORBAETTOVTAI VIO TO NAEKTPIKS EpyaAgio pTTopoUv va
odnynoouv o€ KIVOUVOUG KAl Va TTPOKAAEOOUV TPAUPATIOHOUG.
c) Mn XpnoipoTroIfoeTe TTOTE £§APTAUOTA TTOU dev
mpoRAETTOVTAI KAl BEV TTPOTABNKAV ATTO TOV KATAOKEUOOTN
€181KA Y1’ auTO TOo NAEKTPIKO £pyaleio. Movo n diatrioTwon
OTI UTTOPEITE VA OTEPEWOTETE £Va EEAPTNHA OTO NAEKTPIKO
epyaAeio oag dev eyyudTal TNV aoc@aAr xprion Tou.
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d) O emITPETTOG APIBUOG OTPOPWV TOU AVTAAACKTIKOU
£E0PTANATOG TIPETTEI VA EiVAl TOUAGXIOTOV TOOO UYPNAGG
600 0 PEYIOTOG APIBPOG CTPOPWYV TTOU AVAPEPETAI ETTAVW
oT0 NAEKTPIKO epyaAeio. ESaptApaTa Ta otoia
TTEPIOTPEPOVTAI ME TaXUTNTA PEYOAUTEPN OTTO TNV ETTITPETTTH,
€VOEXETAI VA OTTACOUV KAl VO EKOPEVOOVIOTOUV.

e) H e§wrepikn SIGUETPOG KAl TO TTAXOG TOU AVTAAAAKTIKOU
£EUPTANATOG TIPETTEI VO AVTOTTOKPIVOVTAI OTIG SI0CTATEIG
TOU NAEKTPIKOU o0g epYaAgiou. AVTOAAOKTIKG ECAPTANOTA HE
£0QaAPEVES DIaOTAOEIG g PTTOPOUV Va KaAu@BoUV i va
eheyxBoUv ETTOPKWG.

f) AgiavTik6g diokog, KUAIVEpOG Agiavong 1 dAAa
BonénTIKA e§aPTAPATA TTPETTEI VA TAIPIAJOUV ETTOKPIBWG
£mMAvw oTov dfova oUvdeong 1 oTn AaBida cUo@IENG ToU
nAekTpIkoU epyaAeiou. EpyaAeia epappoynig, Ta otroia dev
TaIPIAZoUV ETTAKPIBWG ETTAVW OTOV G§ova ouvdeong,
TTEPIOTPEPOVTAI AVOHOIONOPPA, dOVOUVTAI UTTEPBOAIKA KAl
pTTOPOUV va 0dnNyACOUV OTNV OTTWAEIQ TOU EAEyXOU.

g) Ta cuvappoloynuéva emrdvw o’ évav agova epyaleia,
omwg diokol, KUAIVEpol Agiavong, KOTITIKA epyaAsia
dAAa BonBnTikG epyaleia TTPETTEI va TOTTOBETNBOUV
TARPWG oTn AaBida ouo@Igng 1 oTo TooK. To “Tpoegéxov
TUAMA” A N ATTOOTACN TOU d§ova Tou Siokou aTrd Tn
AaBida oUuo@Igng Tpétrel va gival eAdxioTn. Edv o dgovag
OEV OUYKPATEITAI ETTAPKWG KAI/f TO TIPOEEEXWYV TUAKA TOU
diokou gival TTOAU peydho, utropei va AuBei o
ouvappoAoyNUEVOG BIOKOG KAl VO EKOPEVOOVIOTEI UE PEYAAN
TaxuTnTa.

h) Mn xpnoipotroigite xaAaopéva epyaleia. Na eAéyxeTe
TIAVTOTE TO EPYOAEIQ TTOU TTPOKEITAI VO XPNOCIMOTTOINOETE,
M. X. TOUG 8iOKOUG KOTTHG YIO GTTACIUATA KOI PWYHEG, TOU
diokoug Agiavong yia pwypég, pBopég N EepTiopaTa Kai TIg
ouppaTOROUPTOES Yia XaAapd i oTTaouéva cUpHATA. Z&
TEPITITWON TTOU TO NAEKTPIKO £pyaAgio N KATTOI0
XPNOIUOTIOINCINO EPYOAEio TTECEI KATW, TOTE EAEYETE TO
epyaAeio pATTWG £xel uTTOOTEN KATTO10 BAGRN 1\
xpnoipgotroinoTe éva dAAo, dyoyo epyaleio. MeTa Tov
€AEYXO KaI TNV TOTTOBETN O TOU EPYAAEIOU TTOU TTPOKEITAI
VO XPNOIMOTIOINOETE TIPETTEI VA ATTOHAKPUVETE TUXOV
TTAPEUPITKOPEVA TTIPOCWITA ATTO TO ETTITTESO TTEPICTPOPNG
Tou £pYaAEiou, KI 0koAoUBWG V' APAOETE TO NAEKTPIKO
epyaleio va epyaoTei éva AeTTTO UTTO TO PEYIOTO apPIBUO
OTPOPWV XwpPig popTio. Tuxdv xahaouéva epyaleia oTrdve
WG €171 TO TTA€ioTOV KATA TN dIdipKEIa auToU Tou XPAvou
OOKIPAG.

i) Na @opdre TTAvTOoTE TN SIKNA CAG, ATOMIKN TTPOCTATEUTIKN
evBupaoia. Na xpnoipotrolgite £iong, avaAoya pe Tnv
EKAOTOTE EPYOTIA TTOU EKTEAEITE, TTPOOTATEUTIKEG HAOKEG,
TIPOOCTUTEUTIKEG SIOTASEIG LATIWV I TTPOCTATEUTIKA YUAAId.
Av XpEIOOTE, POPETTE KAl HAOKA TTPOCTACIOG ATTO OKOVN,
WTAOTTIOEG TTPOCTATEUTIKA YAVTIO 1 MIa €18IKA
TPOCTATEUTIKN TT0SI1d, TTOU Ba 00G TTPOOTATEVEI ATTO TUXOV
eKo@evOovI{OpEVa AslavTIKG cwpaTidia i Bpalopata
UAIKOU. Ta pudTIa TTPETTEN VO TTPOOTATEUOVTAI ATTO TUXOV
alwpoUpeva owuaTidia TTou pTTopei dnuioupyndoulv Katd Tnv
ekTéAEON TWV dIGPOPWYV EPyaciwv. O avaTTVEUTTIKEG Kal Ol
TIPOOTOTEUTIKEG HAOKEG TTPETTEI VA QIATPAPOUV TOV AEPA Kal VO
QUYKPATOUV TN OKOVN TTOU dNUIOUPYEITal KATA TNV Epyacia. Z€
TIEPITITWON TTOU €KTEBEITE VI TTOAU XpOVOo o€ 10XUpS BOpURo
UTTOPEi va OTTWAETETE TNV aKOr| 0OG.

j) ®povrTileTe, TUXOV TTOPEUPICKOUEVA ATOUA VO
BpiokovTal TTAVTOTE O€ ACPAAR ATTOOTACT ATTO TO XWPO
gpyaciag oag. Kabe dTropo TTou €10€pXETAI OTO XWPO
E£PYOOIOG OOG TTPETTEI VO POPE ATOMIKO TTPOOTATEUTIKO
£§0TMAIOPO6. OpalUouaTa TOU UTTO KATEPYATia TEPAYXioU 1
OTTOOHEVWY AVTAAAOKTIKWY EEAPTNUATWY PTTOPET Va
£KOPEVOOVIOTOUV Kal VO TIPOKAAETOUV TPAUNATIOHOUG OKOUN KI
€KTOG TOU GUECOU XWPOU EPYATIOg.

k) Na TIAVETE TN CUOKEUN OTIG HOVWHEVEG XEIPOAABEG
OTaV EKTEAEITE EPYOTIEG KATA TIG OTTOIEG TA KOTITIKA
gpyaAeia Ba pITopoUCav va TTEGOUV ETTAVW O KPUHHEVA
KOAWS1a peUpaTOG. H ETTAQPR TWV KOTITIKWYV EPYOAEIWV HE
aywyod Tpo@odoaciag Taong PTopei va Béoel Ta HETOAAIKE
TUAMOTA TNG CUOKEUNG UTT OTACN Kal VO TTPOKOAEDEI
neAKTPOTTANEia.

1) Kartd Tnv eKKivnon KpaTATe TTAVTA OTABEPG TO NAEKTPIKO
gpyaleio. Kartd 1o avéBaopa Twv OTPOQWY PEXPI TNV TTARPN
TaxUTNTA YTTOPEI N POTTH avTidpacng Tou KIVNTAPA va
TIPOKOAEDEI TNV TTEPIOTPOPN) TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou.

m) Edv €ival EQIKTO XPNOIYOTIOIEITE HEYYEVT OUCPIENG YIa
VO OTOBEPOTTOINCETE TO TEPAYIO eTTESEPYaTiag. MoTE unv
KPOATATE VA MIKPO TEUAXIO ETTESEPYATIiOG OTO Eva XEPI KAl
o710 GAAO X£pI TO Epyaleio, eV TO XPNOIMOTIOIEITE. Me T
aTEPEWON HIKPWV TEPayiwv eTreéepyaciag ExeTe Kal Ta dUO
Xépla eAeUBepa yia TOV KAAUTEPO XEIPIOPO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Katd TNV Ko oTpOYYUAWY TEpaXiwv
emegepyaoiag, OTwg UAIVWY KaBiliwy, paRdwv | cwARvwY,
auTd €Xouv TV TaoN va Ee@elyouy, €101 TO EpYaAEio
£QAPPOYNAG PTTOPET VO UTTAOKGPEI Kal VO EKOPEVOOVIOTET
£vavTiov 0ag.

n) Mnv a1roB£TeTE TO NAEKTPIKG EPYAAEiO TTOTE, TTPOTOU TO
avTaAAOKTIKG €§APTNHO aKIvnTOTrOINOEI TTARPWG. TO
TIEPIOTPEPOUEVO AVTAAAOKTIKG e§APTNUA PTTOPET va £pBel o€
ETTOPN HE TNV ETTIPAVEIA ATTOOECNG PE OTTOTEAETHA VA XACETE
ToV €AEyX0 TOU.

0) Metd Tnv aAAayn Twv epyaAEiwv EQapUOYNG i HETA aTTo
puBpioceig aTo epyaleio e§aoPalileTe va EXouv CQIXTEI
KaAd 1o Tragipadi Tng Aapidag cuo@igng, To TOOK 1 Ta GAAA
oToixeia oTepéwong. Xahapd oToixeia aTepEwang PTTopouv
Va PETATOTTIOTOUV ATTPO0dOKNTA KAl VA 0dNYrO0UV O€ ATTWAEI
€NEYXOU, N OTEPEWHEVA, TTEPIOTPEPOUEVA OTOIXEIT
eko@evdovidovTal Biaia.
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p) Mnv a@noeTe o NAeKTPIKO epyaleio va epyddeTal oTav
TO METAPEPETE. Ta pouxa 0ag PTTOPET VA TUAIXTOUV TUXAiWG
OTO TTEPIOTPEPOUEVO EPYAAEIO KI QUTO v TPUTTHTEI TO CWHA
gag.

q) Na kaBapileTe TAKTIKA TIG OXIOUEG OEPICHOU TOU
NAEKTPIKOU gpyaAgiou oag. H TITepwTr| TOU KIvnTrApa TPaAE!
okévn péoa oTo TTEPIBANUA Kal N CUCCWPEUCN HETAAAIKAG
oKOVNG PTTOPEl va dnUIoupynoel NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

r) Mn xpnoipotrolgite To NAEKTPIKO EpyaAEio KOVTA o€
€0@AeKTA UAIKA. Tuxdv OTTIBEG EVOEXETOI VO TTPOKAAETOUV TNV
QAVAPAEEN TWV UAIKWV QUTWV.

s) Mn xpnoipotroleite avTOAAOKTIKA £§apTAPATA TO OTrOial
aTraIToUV YUKTIKG uypd. H xprion vepou 1 GAAWY WUKTIKWY
UYPWV PTTOPE VO TTPOKaAéTEI NAeKTPOTTANSiaL.

KA6TONpa Kal OXETIKEG UTTOBEISEIG aopaAtiag

To kAGTONUa gival pia arpoadoknTn avtidpaon étav 1o
TIEPIOTPEPOUEVO €PYAAEIO, TT. X. 0 BioKOG KOTTAG, 0 dioKog
Agiavong, n ouppaToBoupToa KTA., TTPOOKPOUCEl KATTOU
(okovtdwyer) i pTTAOKApPEL. To O@AVWHA i To PTTAOKAPIoHA
odnyei oTNV atréToun SIOKOTIH TNG TTEPIOTPOPIG TOU £PYAAEiou.
‘ET01, éva TUXOV un UTTO €AEYXO EUPIOKOPEVO NAEKTPIKO
epyaAeio avTidpd oTo onuegio PTTAOKAPIoUATOG/TTPAOKPOUTNG
HE OQOdPATNTA KAl TIEPICTPEPETAI UE TUVEXWGS QUEAVOUEVN
TaXUTNTa PE QvTiBETN aTrd ekeivn Tou epyaAgiou.

Otav . X. évag 8i0KOG KOTIAG o@nVWaEl 1) JTTAOKApPEI péoa 0T
uTTé KaTepyaoia UAIKO, TETE n akun Tou diokou TTou BuBideTan
péoa aTo UNIKO UTTopEi va oTPEBAWOTEI Kal akoAoUuBwg 6 Siokog
KOTTAG VO TIETAXTEN PE 0PI Kal aVEGEAEYKTA aTTd TO UAIKO 1) val
TrpokaAéoel kKAGTanpa. Otav oupBei autd o dioKog KOTTAG
KIVEITaI pE KaTeUBUVON TTPOG TO XEIPIOTA/TN XEIPIOTPIO A KAl
avTifeTa, avaAoya e TN QOPa TTEPIOTPOPAG OTO GNUEIO
MTTAOKQPIOPATOG. Z€ TETOIEG TTEPITITWOEIG DEV ATTOKAEIETAI
aKOMN KAl TO OTTACIPO TwV SiCKWV KOTTAG.

To kKAGTONUa gival TO ATTOTEAEOHA EVOG EOPAAPEVOU 1) EANITTH
XEIPIOPOU TOUu NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KAl PTTOPET va aTTOQEUXOET
pE Aqwn KATAAANAWY TTPOANTITIKWY PETPWY, OAV QUTA TTOU
TIEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW.

a) Na kpaTdTe To NAEKTPIKO EPYaAEio TTAVTOTE KAAG Kal va
TOiPVETE UE TO CWHA 0Ag POvo BEoEIg, OTIG OTToiEg Ba
MTTOPECETE VA AVTIPMETWITIOETE ETTITUXWG £VO EVEEXOMEVO
KAGTONnpa. Na XPnNOIMOTIOIEITE TTAVTOTE TNV TTPOCBETH
AaBR, av auTh QUOIKA UTTAPXEL, VIO Vo e§ao@alioeTe £TOI
TO péyIoTO SuVaTO £AEYXO TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou o€
TEPITITWON EUPAVIONG AVACTPOPWY KAl AVTIPPOTTWV
Suvapewy (1. X. KAOTNOHa) KaTd TNV ekKivnon. O
XEIPIOTAG/N XEIPIOTPIA UTTOPEI VA AVTIMETWTTIOEI JE ETTITUXIA TA
KAOTOT)HOTA KAl TIG AVACTPOPESG POTTEG.

b) Na epydlecBe pe 131aiTEPN TTPOCOXI OE€ YWVIEG,
KOQTEPEG aKMEG KTA. PpovTifeTe, TO AEIOVTIKO EpyaAgio va
HNV avaTIvaXTEi £§w a1rd To UTTG KaTEpyaoia UAIKG Kal va
HN oENVWOEl 0° auTo. TO TTEPIOTPEPOPEVO AEIQVTIKO EPYOAEio
O@PNVWVEl EUKOAA KATA TNV £PYOOIQ OE YWVIEG KOI O KOPTEPEG
QAKPEG 1) OTaV eKTIVAeTal. AUTO TTPOKOAET KAGTONUA A ATTWAEIX
TOU EAEyXOU.

c) Mn xpnoipotroigite Adpeg yia aAuooTtrpiova iy
08ovTWTEG TTPIovOAapEeg. TETola avTaAAaKTIKG e€apTrhpaTa
TIPOKAAOUV GUXVA KAOTGNMA 1) 08nyoUv o€ aTTWAEIa TOU
eAEyXou TOU NAEKTPIKOU pyaAeiou.

d) O8nysiTte T0 epyaAeio epapuoyng TAVTA OTNV id1a
KaTeUBUVON OTO UAIKG, OTNV OTToia N OKMN KOTIAG E§EPXETAI
a1rod To UAIKO (avTioToIXE OTNV id1a KaTeUBUvVON, OTNV
otroia e§épxovTal Ta pokavidia). H o8riynan Tou nAekTpikoU
epyaleiou aTn AdBog kaTeUBUVON TTPOKOAEI TNV EKTPOTTH TOU
epyaAeiou epappoyng atd To Tepdylo eTTeCepyaaoiag, €101 TO
NAEKTPIKS epyaAeio TpaBIETal o€ QUTAV TNV KaTeUBUvOn
wénong.

e) ITEPEWVETE TTAVTA KAAd TO TEPAXI0 ETMEEEPYATIAg KATA
N XpAon atodAIvVWY TTPIoVISIoOKWYV, SioKWV KOTTAG,
epyaleiwv @pelapiopatog uYnAng TaxuTnTag N EPYaAEiwv
ppelapiopatog okAnpoU peTdAAou. 'Hon oe eAagpid kKAion
Méoa aTo AUAGKI Ta epyaAEia EQappoyng auTd PTTAoKdpovTal
Kal JTropoUv va TTpokaAéoouy pia avatridnon. Otav
pTTAoKdpeTal évag diokog KOTTAG ouVABWG autdg oTrdel. Katd




TO UTTAOKAPIOHA OTOGAIVWY TTPIOVOSIOKWY, EPYaAEiwV
Ppedapiopatog UPnAnGg TaxuTnTag i epyaleiwv @pelapiopatog
OkANPoU PETAAAOU PTTOPET TO EPYAAEIO EQAPUOYAG VA
avatndAoel aTTd TO QUAAKI KOl va 0dnNyACEl O€ aTTWAEIR
€AEYXOU TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

I1310iTEPEG UTTOBEIGEIG T PaAEgiag yia Agiavon

a) XpnolyotrolgiTe pOvo TUTTOUG AEIVTIKWYV SioKWV, Ol
OTTOi0I CUVIOTWVTAI VIO TO NAEKTPIKO O0G EPYAAEiO KAl
HOVO YIa TIG CUVICTWHEVEG SuvaToTnTEG XPong. Ma
TAPAdEIyUa UNV eKTEAEITE TTOTE TN Agiavon pe TRV
TAEUPIKN ETIQAVEIA £VOG diokou KOTTAG. O1 dioKol KOTIAG
TTPoOPIdovTal VIO TNV aQaipean UAIKOU WE TNV aKr Tou dioKou.
H tAeupikr doknaon dUvapng eTAvw o€ aUTA Ta AEIQVTIKG
OWPaTa UTTOPET Va Ta OTTACEL.

b) Xpnoipotroigite yia KwvIkd Kai euBgia oTeAéxn Asiavong
HE oTrEipWUA HOVO aképaloug Aoveg TOU CwOoToU
HEYEBOUG KAl MKOUG, XWPIG UTTOKOTIT) OTOV aUXEVa.
KatdAAnAor dgoveg peiwvouv Tnv mlavotnTta TG Bpadong.
c) Mnv TomroBeTeiTe TO X€PI OOG OTNV KATEUBUVON
TEPICTPOPNG I TTIOW ATTO TOV TTEPIOTPEPOHEVO digKO
KOTTAG. OTOV PETAKIVEITE HAKPIG TO DIOKO KOTTAG OTO TEPAXIO
£TTECEPYOOIAg aTTd TO XEPI OAG, PTTOPET OTNV TIEPITITWON MIOG
avaTtAdNONG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO HE TOV TTEPIOTPEPOUEVO
SioKko va ekopevdoVIOTEl aTTEUBEiag £TTAVW OAgG.

d) MAdkeg, | GAAa peydAa UTTé KaTEPYQTia TEPAXIA,
TPETEI Va UTTooTNPijovTal Yia va eAaTTWOEI 0 Kiviuvog
KAOTOPATOG aTTd £vav TUXOV PTTAOKAPICHEVO SioKo
KOTTAG. MeydAa utré kaTepyaaoia Tepdxia YTTopei va Auyicouv
K&TW atrod 70 id1o Toug To BAapog. To uTTd Katepyaoia TEPAxIo
TIPETTEI VO UTTOCGTNPIXTEI Kal OTIG dUO TTAEUPEG TOU, Kal KOVTA
TNV TOPA KOTTAG KAl OTNV OKWA TOU.

e) Na gioTe 181aiTEPA TTPOCEKTIKOI/TTPOTEKTIKEG OTAV
diegayeTe «koTég BuBiopaTog» O€ ToiXoug 1 GAAOUG un
emoTrTEUOIMOUG TopEig. O BuBifduevog dIOKOG KOTIAG UTTOPEI
va KOWEl GWAAVEG pwTaEPioU (YKagIoU) R VEPOU, NAEKTPIKEG
YPOMMEG ) QVTIKEIPEVA TTOU UTTOPET va TIPOKAAETOUV KAGTONUA.

MNEPAITEPQ OAHIIEZ AZ®AAEIAZ KAI XPHZEQX

2TIG EPYOOIEG PE TN UNXAVH QOPATE TTAVTOTE TTPOCTATEUTIKA
yuaAid. ZuvioTavtal Ta TTPOCTATEUTIKG YAVTIA, Ta OTABEPd Kal
avTioAloBnTikdG TTaTtroUTola Kai n Todid.

H aTpoKTOg TOU EPYaAEiou CUVEXICEI va KIVEITOI Kal JETA THV
QATTEVEPYOTTOINGN TNG OUOKEUNG. AKOUUTTIATE T PNYavr) TTAVTOTE
HOVO PETE TNV aKivnToTTOiNoN.

Mnv atmAwVeTe Ta XEpIa oag oTnV €TTIKIVOUVN TTEPIOXT TNG
unxavig otav gival o€ Asitoupyia.

XpNOIPOTIOIEITE HOVO EPYAAEIQ, TWV OTTOIWV O ETTITPETTONEVOG
apIBu6g oTpoPwV gival To AlydTepo T600 UYPNAGS 600 O
UEYIOTOG aPIBUOG OTPOPWV XWPIG YOPTIO TNG CUTKEUNG.
EAéyxete Ta epyaheia Agiavang Trpiv Tn Xprion. To epyaAeio
Agiavong TIPETTEN va ival GYoya HOVTAPIOPEVO Kal VO JTTOPET
va Kiveital eEAeUBepa. EKTEAEOTE Pia SOKILOOTIKN AglToupyia To
Ayétepo yia 30 SeuTEPOAETITA XWPIG popTio. Mn xpnoluoTToIEiTe
KATEGTPAUPEVQ, TTAPAUOPPWHEVA  TTAAAGPEVA EpyaAEia
Agiavong.

Katd tnv Agiavon/Tpoéxiopa Twv PHETAAAWY dnuioupyouvTal
ammvenpeg. MNpooéxeTe, va unv TeBei o€ Kivouvo Kavéva GTopo.
AbGyw TOU KIVOUVOU TTUpKaYIAG dev TTITPETTETAI VO BpioKovTal
KOVTG €UPAEKTA UAIKG (TTEPIOXN EKTOEEUONG TWV OTTIVEAPWV).
Mn xpnoigotrolgite kapia diaTagn avappdenaong okévng.
Kpatdre Tn ouoKeun TTAVTOTE £T01, WOTE Ol OTTIVOAPEG 1) Ta
pIviopaTta TPOXIONATOG VA ATTOPAKPUVOVTAI aTTd TO CWHA TG,
To @AavT{wTo TTagIuad! TTPETTEN va £XEI OQIXTET TIPIV TV €vapén
AeIToupyiag TG PNXAvAg.

KdTtw ato tnv emmidpaon utrepBOAIKWY NAEKTPOUAYVNTIKWY
EEWTEPIKWYV BIATAPAKWY, UTTOPET OE HEPOVWHEVEG TTEPITITWOEIG
Va TTapouciacTolV TTPOoWPIVEG BIOKUPAVOEIG TOu aplBpol Twv
OTPOPWV.

XpnoipotroleiTe KAl QUAGYETE TOUG BioKOUG Agiavang TTavToTe
oUP@WVA PE TA OTOIXEIO TOU KATAOKEUAOTH.
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To Tpog eTegepyaaia KOPUAT TTPETTEI VO OPIXTEI KAAG, OTOV eV
pTTOPEl Va KpaTnBei pe 1o i8I0 Tou To BAPog. Mnv kpaTdTe TTOTE
TO £TMEEEPYALOPEVO KOPPATI HE TO XEPI EVAVTIA OTO BiOKO.

O1 8100TACEIG TOU AEIaVTIKOU epyaleiou TTPETTEN va TaIpIGJouv
0Tn OUOKeun Asdivong

Z¢ TTepITITWOon dnuioupyiag okovNg, TTPETTEN Va eival EAEUBEPES
ol OXIopEG agpiopoU TnG Pnxavig. Edv xpelaobei diakoywTe Tnv
TPOPOBOTNON PEUPATOG TTPOG TN UNXAVHA Kal ATTOJAKPUVTE TN
okévn. MNa 10 oKOTTd auTS va PN XPNOIHOTIOIEITE PETAANIKG
QAVTIKEIMEVA VIO VO PNV KATAOTPEWETE ECWTEPIKA THAMATA.
‘Otav uttapyel UTTEPROAIKI KATATTOVNON 1) UYNAR BepUoKkpaaia
pTTOPEl VO TPEEEI UYPS PTTATAPIOG OTTO TIG XAAAOHEVES
£TTAVAPOPTICOUEVEG PTTATAPIEG. AV £pBETE O€ ETTAPH UE UYPO
pTTaTapiog va TTAUBNTE apéowg PE vePS Kal oaTrouvl. Z€
TIEPITITWON ETTAPAG PE TA PATIA VO TTAUBRTE OXOAAOTIKA Yia
TOuAAxIoTOV 10 ATTTG Kal va avadnThoETe apéowg Eva yiaTpo.

Mnv TTETATE TIG PETAXEIPIOPEVEG AVTAAAAKTIKEG PTTATAPIEG OTN
QwTIA 1) oTa oIKIaKd aTToppippaTta. H Milwaukee Trpoo@épel pia
ATTO0UPON TWV TTAAIWY AVTOAAAKTIKWY PTTATAPIWY CUPQWVA PE
TOUG KAVOVEG TTPOOTACTOG TOU TTEPIBAANOVTOG, PWTAOTE
TIOPAKAAW OXETIKE OTO €10IKO KATAGTNHA TTWANCNG.

Mnv ammoBnkeUeTe TIG AVTOAAOKTIKEG UTTATAPIEG POdi PE
METOAAIKG QVTIKEIPEVA (KiVOUVOG BPOaXUKUKAWUATOG).

PopTiCeTe TIG AVTAANAKTIKEG PTTOTAPIEG TOU oUOTAKATOG 18 V
MOVO pE QOPTIOTEG TOU OUCTANATOS 18 V. Mn oprTileTe
pTTaTapieg ammé GAAa ouoTApATA.

271N OrKN UTTOBOXNAG TWV AVTAAAGKTIKWY UTTATAPIWV TOU
@OPTIOTH OeV EMTPETTETAI VA POAVOUV JETAAAIKG QVTIKEIUEVO
(kivOuvog BPaYUKUKAWNOTOG).

Mnv avoiyeTe TIG avTAAAKTIKEG PTTATAPIES KAl TOUG POPTIOTEG
KQI XPNOIUOTIOIEITE VIO aTTOBrKEUTN HOVO OTEYVOUG XWPOUG.
MpoaTaTteUeTe TIG AVTOAAOKTIKEG PTTATAPIEG KOI TOUG (QOPTIOTEG
até TNV uypaacia.

Mpiv ammoé kaGBe epyacia oTn PNXavA aQaIPEiTe TNV AVTAAAGKTIKA
yTraTapia.

Z1youpeuBeiTe TTWG To AcIavVTIKS epyaAgio £xel TTPOapPPOOTBET
cgp(pwva Je TIg OdNyieg TOU KATAGKEUQOTH TOU AEIAVTIKOU
péoou.

XPHZH YM®QNA ME TO 2KOMNO NPOOPIZMOY

Ol eubeig AciavTrpeg TTpoopidovTal yia TIG EpYaaTies Asiavong
akpiBeiag og PETaAa pe @péCeg OTTWG Kal yia Tn Agiavon
HETAAAWV Xwpig GidEPO, TTAACTIKWY, OKANPOU UAOU KATT. g
PPECES.

AUTA N CUOKEUN ETTITPETTETAI VO XPNOIMOTIOINDE HOVO oUPpvVa
HE TOV QVOQEPOUEVO OKOTTO TIPOOPIGHOU.

2€ TEPITITWON GPPIBONIWV TTPOTEXETE TIGUTTODEIEEIG TOU
KOTAOKEUQOTH TwV TTPOOOETWY ECAPTNUATWY.

H nAekTpikr) ouokeun gival KATGAANAN povo yia eTTegepyaoia
XWPIG VEPO.

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

AnAwvoupe utreUBuva OTI TO TIPOIOV TTOU TTEPIYPAPETAI GTO
KEPAAQIO «TEXVIKG XapaoTnpikd» eival oupBard pe Tig diatagelg
g Kovotikig Odnyiag 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EK,
2006/42/EK kal pe Ta akGAouBa EVaPUOVIOPEVA KAVOVIOTIKG
£yypaga:
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
Mm%,
Alexander Krug C €
Managing Director
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strafte 10
71364 Winnenden

Winnenden, 2014-06-18
Egouo1080Tnpévog va GUVTAGE! TOV TEXVIKO QAKEAO.
Germany

MITATAPIEZ

Etrava@opTideTe TIG avTAAAGKTIKEG UTTOTAPIEG TTOU BEV £XOUV
XPNOIMOTIOINGED yia HEYOAUTEPO XPOVIKO SIGOTNUA TIPIV TN
xenon.

Mia Beppokpacia mave and 50°C petovel my 1ox0 g
QAVTOAAQKTIKNG puratapiag. Anogelyete T 6€puavon yia
HEYAAUTEPO XPOVIKO SladaTnua and Tov 1ALO 1) TIG CUOKEVEG
6épupavong.

Alomnpeite TIg enagpEg oVvEeoNG OTO POPTIOTH KAL TNV
QAVTAAAOKTIKY prtatapio KaBapég.

MNa pia apiotn didpkeia QNG TTPETTEN META TN Xprion ol
UTTaTapieg va QopTIoOTOUV TTARPWG.

MNa pia katd 1o duvatov peydAn didpkeia (WG Ol PTTaTapieg
HETA TN POPTION OPEIAOUV VO apaipeBoUV aTré TO QOPTIOTH.
MNa TV amoBrikeuon Tng PTTaTapiag yia diIaoTnua peyaAdTepo
Twv 30 NUEPWV:

ATmoBnKeUeTE TN PTTOTAPIO TTEP. OTOUG 27°C O€ OTEYVO XWPO.
ATobnkeveTe TN pTTarapia mep. oto 30%-50% Tng KatdoTaong
PoOpTIONG.

KdBe 6 priveg @opTileTe €K VEOU TN pTTatapia.

ZYNTHPHZH

AloTnPEITE TTAVTOTE TIG OXIOUEG EGAEPIOPOU TG UNXAVAG
KaBapEg.

AOYw Tou KIVOUVOU BPaXUKUKAWUATOG DEV ETTITPETTETAI VO
pTTaivouv pETAAAIKG QVTIKEIPEVA OTIG OXIOUES €EaEPIOUOU.

XpNonUOTIOIEITE HOVO EEAPTANATA KAl AVTAAAGKTIKG TNG
Milwaukee. AvaBéaTe Tnv aAhayr Twv e€apTnUATWY, TWV
OTTOIWV N AVTIKATAOTOOT OV £XEI TTEPIYPAPEI, O' Eva KEVTPO
a£pPIg TG Milwaukee (TrpooégTe To eyxelpidio Eyyunon/
AlguBUvoeIg eEUTTNPETNONG TTEAATWV).

‘Otav xpeiddetal, utropeite va nTioeTe éva axEdIo
ouvappoAdynong TNG OUOKEUNG, &ivovTag Tov TUTTO TNG
HUNXaVAG Kal apIBud oTnV TTVOKISa I0XU0G, atTd TO KEVTPO
o€pPig ) amreuBeiag atré T gippa Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

ZYMBOAA

MPOZOXH! MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ!

Mpiv atmoé kGBe epyacia oTn PnXavh aQaipeite
TNV AvTOAAQKTIKR PTTaTapia.

MapakaAw SiaBaaTe oXoAaoTIKA TIG 0dnyieg
XPAONG TTPIV aTTé TNV évapén AeIroupyiag.

2TIG EPYOTIEG PE TN PNXAVH POPAGTE TTAVTOTE
TTPOCTATEUTIKA YUOAIG.

Na @opdTe TTpooTATEUTIKA YavTIa!
Mnv Badete Suvaun.

HAEKTPIKG pnxavApaTa dev ETITPETTETAI VO
QATTOPPITITOVTAI Jadi JE TO OIKIAKA ATTOPPIMMATA.
HAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKA pnXavrpaTa
gUAAéyovTal EEXWPIOTA Kal TrapadidovTal TTpog
AvVOKUKAWGN HE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
TePIBAANOV o€ eTTIXEipNON £TTEEEPYaTiag
ATTOPPIMHATWY.

EvnuepwBeite atmo TIG TOTTIKEG UTTNPETiES i ATt
EIBIKEUPEVOUG EUTTOPOUG OXETIKA HE KEVTPQ
AVOKUKAWONG Kl GUAOYAG ATTOPPIMHATWY.

ZAMa ouppépewong CE

H [ EurAsian ofpa moTétnTag.
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TEKNIK VERILER CUBUK TASLAMA MAKINESI

Uretim NUMAIAS! .........c.ovoviceeeeeeeeecee e e

Kartus aku gerilimi....
Devir says
Penset capi..
Maksimum taslama diski ¢api
seramik veya lastikle bagl taglama ucu ...
suni regine ile bagl taslama ucu ....
Degisken aku ile agirlik

Giiriiltii/Vibrasyon bilgileri

Olclim degerleri EN 60 745 e gore belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A'ya gore tipik glrlltl seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A))..
Koruyucu kulaklik kullanin!

Toplam titresim degeri (li¢ yonun vektor toplami) EN 60745’e
gore belirlenmektedir:
Titresim emisyon degeri a,

Metal delme..

C 12 RT

.................... 431133 01...

.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Tolerans K.....

Zimpara kagidi ile zimparalama .....

Tolerans K..... 1,5 m/s?
Eziyet metal.. 3,1 m/s?
Tolerans K. 1,5 m/s?
Tag 6gutme 1,8 m/s?

Tolerans K. 1,5 m/s?
Tas metal .. 3,4 m/s?
TOIEraNS K.t e 1,5m/s?

UYARI

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir 6lgme metodu ile élgllmustir ve elektrikli el aletleri
birbiriyle karsilagtirmak igin kullanilabilir. Olgiim sonuglari ayrica titresim yiikiinlin gegici degerlendirmesi igin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari icin gecerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar igin, farkli
eklenti parcalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gésterebilir. Bu durumda, titresim yUku
toplam ¢alisma zaman aralidi igerisinde belirgin dlgtide yikselebilir.

Titresim ylkinin tam bir degerlendirmesi icin ayrica cihazin kapali oldugu sureler ve cihazin ¢aligir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadigi streler de dikkate alinmalidir. Boylelikle, toplam g¢alisma zamani aralidi boyunca meydana gelen titresim

ylki belirgin dlglide azaltilabilir.

Kullaniciy! titresimlerin etkisinden korumak Gzere, 6rnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimi, ellerin sicak
tutulmasi ve is akiglarinin organizasyonu gibi ek glivenlik tedbirleri belirleyiniz.

E UYARI! Biitiin giivenlik notlarini ve talimatlan
okuyunuz. Agiklanan uyarilara ve talimat hikimlerine
uyulmadigi takirde elektrik garpmalarina, yanginlara ve/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilan ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
tizere saklayin.

A GUVENLIGINIZ IGIN TALIMATLAR

Taslama yapmak igin miigterek giivenlik agiklamalan

a) Bu elektrikli alet taglama cihazi olarak kullanilacaktir.
Elektrikli el aleti ile birlikte teslim edilen biitiin uyarilara,
talimata, sekillere ve verilere uyun hareket edin. Asagidaki
talimat hiikimlerine uymadiginiz takdirde elektrik garpmasi,
yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile karsilasabilirsiniz.

b) Bu elektrikli alet telli firgalar, ayirma islerindeki taglamalar,
kumlu kagitlarin taglanmasi ve polisaj isleri i¢in uygun degildir.
Elektrikli alet igin 6ngodrilmeyen kullanimlar risklere ve
yaralanmalara sebebiyet verebilir.

c) Uretici tarafindan 6zel olarak bu alet 6ngériilmeyen ve
tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir aksesuari
elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz glvenli kullanimi
garanti etmez.

d) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elektrikli
cihaz iizerinde yazili azami devir kadar yiiksek olmalidir.
Izin verilenden daha hizli ddénen aksesuar kirilabilir ve etrafa
firlayabilir.

e) Kullanilan takimin dis ¢api ve kalinhgi elektrikli cihazin
olgii bilgilerine uygun olmahdir. Yanlhs olgliye sahip takimlar
yeteri kadar korunamaz veya kontrol edilemezler.
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f) Taslama diski, taglama silinidiri veya bagka aksam tam
olarak elektro aletin taglama miline veya germe pensine
uygun bulunmalidir. Elektro aletin taglama miline uygun
bulunmayan ve istihdam edilen aletler esit olmaksizin déner,
¢ok kuvvetli bir sekilde vibrasyon yapar ve kontrol kaybina
sebebiyet verir.

d) Anahtar delik kapagina monte edilen diskler, taglama
silindirleri, kesici aletlerin veya bagka aksamin tam olarak
germe pensine veya delme astarlarina uygun olarak
kullaniimasi gerekir. Anahtar delik kapaginin "gikintisi”,
daha dogrusu mesafesi diskten itibaren germe pensine
kadar minimum olmalidir. Anahtar delik kapagi yeterli
dilizeyde gergin olmazsa ve/veya disk ¢ikintisi fazla uzun
olursa, monte edilen disk yerinden ¢ikabilir veya fazla bir hizla
disari atilabilir.

h) Hasarli uglan kullanmayin. Her kullanimdan 6nce
taglama disklerinde catlak ve ¢izik olup olmadigini,
zimpara tablalarinda gizik ve aginma olup olmadigini, tel
fircalarda gevseme veya kirik teller olup olmadigini kontrol
edin. Elektrikli el aleti veya ug yere diisecek olursa hasar
gorip gormediklerini kontrol edin, gerekiyorsa hasar
gormemis baska bir u¢ kullanin. Kullanacaginiz ucu
kontrol edip taktiktan sonra ucun dénme alani yakininda
bulunan kisileri uzaklastirin ve elektrikli el aletini bir
dakika en yiiksek devir sayisinda galistirin. Hasarli uglar
¢ogu zaman bu test stiresinde kirilir.

i) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz igse gore
tam yiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya koruyucu
gozliik kullanin. Eger uygunsa kiigiik taglama ve malzeme
pargaciklarina karsi koruma saglayan toz maskesi,

koruyucu kulaklik, koruyucu ig eldivenleri veya 6zel is
onligi kullanin. Gozler gesitli uygulamalarda etrafa savrulan
pargaciklardan korunmalidir. Toz veya soluma maskesi
calisma sirasinda ortaya gikan tozlari filtre eder. Uzun siire
yuksek gurdltu altinda ¢alisirsaniz isitme kaybina
ugrayabilirsiniz.

j) Diger insanlarin galigma sahaniza glivenli mesafede
durmasina dikkat ediniz. Galisma sahasina giren herkes
kisisel koruyucu donanim kullanmalidir. Is pargasi kiriklari
veya kirilan takimlar savrulabilir ve dogrudan ¢alisma
sahasinin diginda da yaralanmalara neden olabilir.

k) Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolari isabet eden
caligmalar yapilirken cihazi izole edilmis kollarindan tutun.
Kesme aletinin iginden elektrik akimi gegen kablo ile temas
etmesi durumunda elektrik akimi cihazin metal kisimlarina
gegcer ve elektrik carpmasina sebebiyet verebilir.

1) Elektro aleti caligmaya baglamasi esnasinda sikica
tutun. Tam hizla calistiginda motorun reaksiyon momenti
elektro cihazin donmesini saglar.

m) Miimkiin oldugu takdirde takim tezgahini fikse etmek
amaci ile zorunlu germe sistemini kullaniniz. Kiigiik bir
parcayi higbir zaman elinizde tutmayin ve kullanma
esnasinda bagka bir sekilde tutmayin. Ki¢lk pargalarin
gerilmesi suretiyle elektro cihazin daha kullaniimasi amaciyla
ellerinizi serbest tutunuz. Agag dibeli, direk malzemeleri veya
borular gibi yuvarlak malzemelerin ayrismasi esnasinda bunlar
egilim gosterir bu surette kullanilan alet sikisabilir veya size
dogru gelebilir.

n) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla yere
koymayiniz. Dénen takimin birakilan ylizeyle temas etmesi
durumunda elektrikli cihazin kontroliini kaybedebilirsiniz.

o) Elektro aletin degistiriimesinden sonra veya cihazda
ayarlar yapildiktan sonra germe pensi somunlarinin, belme
astarinin veya sair sikistirma elemanlarinin iyice
sikildigindan emin olun. Gevsek bulunan elemanlar
beklenmedik bir sekilde itilebilir ve kontrol kaybina sebebiyet
verebilir, sikistirimayan, rotasyon yapan komponentler siddetli
bir sekilde disa dogru itilir.

p) Elektrikli el aletini calisir durumda tagimayin. Giysileriniz
rastlanti sonucu dénmekte olan ug tarafindan tutulabilir ve ug
bedeninize temas edebilir.

q) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu gévdeye ¢eker ve metal
tozunun asiri birikimi elektrik garpma tehlikesini ortaya ¢ikarir.

r) Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin yaninda
kullanmayiniz. Kivilcimlar bu malzemeleri tutusturabilir.

s) Sivi sogutma maddeleri gerektiren takimlar
kullanmayiniz. Su veya sivi baska sogutma maddelerinin
kullanilmasi elektrik carpmasina yol acabilir.

Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri

Geri tepme, donmekte olan taglama diski, zimpara tablasi, tel
firga ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi sonucu
ortaya ¢ikan ani tepkidir. Takilma ve blokaj dénmekte olan
ucun ani olarak durmasina neden olur. Bu gibi durumlarda
elektrikli el aleti blokaj yerinden ucun dénme yéniiniin tersine
dogru savrulur.

Oernegin bir taslama diski is pargasi iginde takilir veya bloke
olursa, taslama diskinin icine giren kenari tutulur ve disk kirilir
veya geri tepme kuvvetinin ortaya ¢gikmasina neden olur. Bu
durumda taslama diski blokaj yerinden, diskin donme yoniine
bagl olarak kullaniciya dogru veya kullanicinin tersine hareket
eder. Bu gibi durumlarda taglama disklerinin kiriima olasiligi da
vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali
kullanimi sonucu ortaya cikar. Geri tepme kuvvetleri asagida
aciklanan koruyucu 6nlemlerle 6nlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile ellerinizi
geri tepme kuvvetlerini rahatga karsilayabilecek duruma
getirin. Alet hizlanirken ortaya gikabilecek geri tepme
kuvvetlerini veya reaksiyon momentlerini optimal dl¢iide
kargilayabilmek igin eger varsa her zaman ek tutamagi

kullanin. Kullanici uygun énlemler alarak geri tepme ve
reaksiyon kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Ozellikle kdseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
islerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan disari
cikmasini ve takilip sikismasini 6nleyin. Donmekte olan ug
koselerde, keskin kenarlarda galisirken sikismaya egilimlidir.
Bu ise kontrol kaybina veya geri tepmeye neden olur.

c) Zincirli veya digli testere bigaklari kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz tGzerindeki
kontrollin kaybedilmesine neden olur.

d) Kullanilan aleti her zaman malzemelerin ayni
istikametine gétiiriiniiz, kesim kenarinda malzeme merk
eder (talaslarin disariya dogru ¢iktigi ayni istikamete
uygundur). Elektro aleti yanlis istikamete getirirseniz,
kullanma cihazi aletten ¢ikar, bu surette elektro aleti kaldirma
istikametine dogru cekilir.

e) Celik testere yapraklari, ayirma diskleri, yiiksek hiz
freze aletleri veya sert metal freze aletlerinin kullaniimasi
esnasinda cihazi her zaman sikica geriniz. Kullanilan bu
aletler yivde kenarlarinin hafif olmasi nedeniyle gengele takilir
ve geri tepmeye sebebiyet verir. Ayirma diskinin ¢engele
takilmasi halinde dogal olarak bunlar kirilir. Celik testere
yapraklarinin, veya sert metal freze aletlerinin gengele takilip
yivden atlama yapmasi halinde elektro aletin kontrol kaybina
sebebiyet verilir.

Taslama yapmak igin 6zel giivenlik agiklamalari

a) Elektro aletiniz icin tavsiye edilen ve sadece tavsite
edilen kullanim imkanlari i¢in s6z konusu olan taglama
disk tiplerini kullaniniz. Ornegin bir ayirma diskinin kenar
yiizeyleri ile asla taglama yapmayiniz. Ayirma diskleri diskin
kenari ile malzemenin sokilmesi igin distnilmustir. Bu
taslama bedeni tzerine kenar kuvvet tesiri kirilabilir.

b) Konik ve diiz olan yivli taglama gubuklari i¢in sadece
hasar gérmemis dogru ebatta ve uzunlukla ve de
omuzlarinda arka kesimi bulunmayan anahtar delik kapagi
kullaniniz. Uygun bulunan anahtar delik kapaklari kiriima
imkanini engeller.

c) Kullanilan aleti her zaman malzemelerin ayni
istikametine gotiiriiniiz, kesim kenarinda malzeme terk
eder (talaglarin disariya dogru ¢iktigi ayni istikamete
uygundur). Elektro aleti yanlhs istikamete getirirseniz,
kullanma cihazi aletten ¢ikar, bu surette kullanma aleti
ortaya cikar. Bu surette kullanma aleti itme istikametinne
cekilir.

d) Kesici taglama diskinin sikismasi sonucu olusabilicek
geri tepme kuvvetlerini 6nlemek icin bilyiik levha veya is
parcalarini destekleyin. Buylk is pargalari kendi agirliklari ile
bukulebilir. Blyuk is parcalari iki yandan desteklenmelidir, hem
kesme hattinin yakinindan hem de kenardan.

e) Duvarlar veya diger goriilmeyen alanlarin oldugu
yerlerde 6zellikle “cep kesmelerinde” dikkatli olun.
Malzeme icine dalan kesici taglama diskleri kesme islemi
sirasinda gaz veya su borularina, elektrik kablolarina veya
diger nesnelere rastlayarak geri tepme kuvveti olusturabilirler.

EK GUVENLIK VE CALISMA TALIMATLARI

Aletle calisirken daima koruyucu gézlik kullanin. Koruyucu is
eldivenleri, saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nlGgu
kullanmanizi tavsiye ederiz.

Alet kapatildiktan sonra ug mili bir stire serbest donliste déner.
Aleti tam olarak durduktan sonra elinizden birakin.

Aletin tehlikeli olabilecek bélimlerini tutmayin.

Bu aletle sadece, miisaade edilen devir sayilari en azindan
aletin en yiiksek devir sayisi kadar olan uglar kullanin.

Taslama uglarini kullanmadan énce kontrol edin. uclar alete
kursursuz bigimde takilmis ve rahatga doner durumda
olmalidir. En azindan 30 saniye aleti bosta galistirak deneyin.
Hasar gérmis, yuvarlakhigini kaybetmis veya titresim yapan
uclari kullanmayin.

Taslama islemi sirasinda ortaya g¢ikan kivilcimlara dikkat edin,
yanici malzemeler tutusabilir.

TURKCE 63




Aleti daima, kivilcimlar veya taglama tozu bedeninizden
uzaklasacak bigcimde tutun.

Flansli somunu aleti isletime almadan dnce iyice sikin.

Disaridan gelen asiri elektromanyetik etkiler sonucu, devir
sayisinda gegici dalgalanmalar olabilir.

Taslama disklerini daima ureticinin talimatina uygun olarak
kullanin ve saklayin.

Kendi agirligi ile giivenli bicimde durmuyorsa is pargasinin
uygun bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is pargasini
hicbir zaman elinizle diske dogru tutmayin.

Taslama aletinin 6lgileri taglamaya uygun olmalidir

Tozlu islerde galisirken makinenin havalandirma olugunun
serbest olmasi gerekir. Gerektidi takdirde makinenin sebeke ile
irtibati kesilmeli ve tozlarin temizlenmesi gerekir.Bu is igin
metal olmayan aletler kullanin ve makine igindeki parcalara
zarar vermeyin

Asin zorlanma veya asiri Isinma sonucu hasar goéren kartus
akllerden batarya sivisi digari akabilir. Batarya sivisi ile
temasa gelen yeri hemen bol su ve sabunla yikayin. Batarya
sivisi gézlinlize kagacak olursa en azindan 10 dakika yikayin
ve zaman gecirmeden bir hekime bagvurun.

Kullaniimis kartus akileri atese veya ev ¢oplerine atmayin.
Milwaukee, kartus akllerin cevreye zarar vermeyecek bigcimde
tasfiye edilmesine olanak saglayan hizmet sunar; litfen bu
konuda yetkili saticinizdan bilgi alin.

Kartus akdleri metal par¢a veya esyalarla birlikte saklamayin
(kisa devre tehlikesi).

18 V sistemli kartus akuleri sadece 18 V sistemli sarj cihazlari
ile sarj edin. Bagka sistemli akuleri sarj etmeyin.

Sarj cihazinin kartus aki yuvasina higbir sekilde metal pargalar
kagmamalidir (kisa devre tehlikesi).

Kartus akdleri ve sarj cihazini agmayin ve sadece kuru
yerlerde saklayin. Neme ve islanmaya karsi koruyun.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce kartus aklyu
cikarin.

Taslama aletinin, taslama maddeleri imalatcisinin talimatlarina
gore kullaniimasini temin edin.

KULLANIM

Kalipgi taglama, 6zellikle erisilmesi zor yerlerde olmak lizere,
tahta, metal, plastik ve benzeri malzemenin taslanmasina
uygundur.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usulline uygun olarak
kullanilabilir.

ornegin metal veya tas ve plastik taglamatabagi ile taglama ve
celik tel firca ile galisirken.

Bu elektrikli alet sadece susuz ¢alismak icin uygundur.

Tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" bélimiinde tarif edilen
Urtintin 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EC, 2006/42/EC sayili
direktifin ve asagidaki harmonize temel belgelerin bitiin 6nemli
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 50581:2012
Winnenden, 2014-06-18
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Managing Director c €

Teknik evraklari hazirlamakla géreviendirilmistir.

Techtronic Industries GmbH

71364 Winnenden

Germany

once sarj edin.

50°C Uzerindeki sicakliklar kartus akiiniin performansini
dusurdr. Akinln gunes 15191 veya mekan sicakligi altinda uzun
Sarj cihazi ve kartus akiideki baglanti kontaklarini temiz tutun.
Aklnln émrinin mikemmel bir sekilde uzun olmasi igin
kullandiktan sonra tamamen doldurulmasi gerekir.

yukleme yapildiktan sonra doldurma cihazindan
uzaklastiriimasi gerekir.

Akuniin 30 giinden daha fazla depolanmasi halinde:

Akiyl yukleme durumunun takriben % 30 - %50 olarak
depolayin.

Akuyu her 6 ay yeniden doldurun.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Kisa devre tehlikesi ortaya gikacagindan metal parcalarin
havalandirma araliklarina girmemesi gerekir.

Degistirilmesi aciklanmamis olan pargalari bir Milwaukee
musteri servisinde degistirin (Garanti brosiriine ve misteri
servisi adreslerine dikkat edin).

tip etiketi Gzerindeki sayinin bildirilmesi kosuluyla misteri
servisinden veya dogrudan Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany adresinden

CE UYGUNLUK BEYANI

hikimlerine uygun oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Alexander Krug

Max-Eyth-Strae 10

Uzun sure kullanim digi kalmis kartus akuleri kullanmadan
slire Isinmamasina dikkat edin.

Omriiniin miimkiin oldugu kadar uzun olmasi igin akdilerin
Akuyu takriben 27°C'de kuru olarak depolayin.

Sadece Milwaukee aksesuarini ve yedek parcalarini kullanin.
Gerektigi takdirde aletin daginik goriinis semasi, alet tipinin ve
istenebilir.
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SEMBOLLER

.2 DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir galisma yapmadan énce
kartus aklyu ¢ikarin.

Litfen aleti galistirmadan 6nce kullanma
kilavuzunu dikkatli bicimde okuyun.

Aletle calisirken daima koruyucu gozliik
kullanin.

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

Glg kullanmayin.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte
bertaraf edilmesi yasaktir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar ayrilarak
biriktirilmeli ve cevreye zarar vermeden bertaraf
edilmeleri icin bir atik degerlendirme tesisine
g6turilmelidirler.

Yerel makamlara veya saticiniza geri déntsim
tesisleri ve atik toplama merkezlerinin yerlerini
danisiniz.

(¢
o
)¢

CE isareti

EurAsian Uyumluluk isareti

=
Hm
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TECHNICKA DATA PRIMA BRUSKA

VYTODNT GISI0 ... e e

Napéti vyménného akumulatoru ..
Jmenovité otacky .
Klestina o...............
Maximalni prdimér brousiciho nastroje o

pro keramicka pojiva

pro umélohmotna pojiva.
Hmotnost s vyménnym aku ...

Informace o hluku / vibracich
Namérené hodnoty odpovidaji EN 60 745.
V tfidé A posuzovana hladina hluku pfistroje ¢ini typicky:

C 12 RT

.................... 431133 01...

.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) ..73dB (A)

Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)).... ..84dB (A)

Pouzivejte chranice sluchu !

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérd) zjisténé

ve smyslu EN 60745."

Hodnota vibracnich emisi a,
Vrtani kovt 2,4 m/s?
Kolisavost K.. 1,5 m/s?
BrousSeni skelnym papirem. 2,6 m/s?
Kolisavost K..... 1,5 m/s?
Brouseni kov. 3,1 m/s?
Kolisavost K..... 1,5 m/s?
Brouseni kamene .. 1,8 m/s?
Kolisavost K.. 1,5 m/s?
Rezani kov 3,4 m/s?
Kolisavost 1,5 m/s?

VAROVAN

Uroveii chvéni uvedena v tomto navodu byla naméFena podle metody méfeni stanovené normou EN 60745 a mize byt pouzita pro
porovnani elektrického nafadi. Hodi se také pro pribézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedena uroveri chvéni pfedstavuje hlavni G€ely pouziti elektrického nafadi. Jestlize se ale elektrické naradi pouziva pro jiné Gcely,

s odli$nymi nastroji nebo s nedostate¢nou Gdrzbou, miZe se Urover chvéni odliSovat. To mize znacné zvysit zatizeni chvénim

béhem celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad zatiZzeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, b&éhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale
skute¢né se s nim nepracuje. To mlze zatiZzeni chvénim béhem celé pracovni doby zna¢né snizit.

Stanovte doplrikova bezpecnostni opatieni pro ochranu obsluhy pfed ucinky chvéni jako napfiklad: technicka udrzba elektrického
naradi a nastroju, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich procesu.

E UPOZORNENI! Prectéte si vSechny bezpeénostni
pokyny a navody. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych
upozornéni a pokynd mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A\ SPECIALNi BEZPEGNOSTNi UPOZORNENi

Vseobecné bezpecnostni pokyny pro brouseni.

a) Toto elektrické naradi je k pouziti jako bruska. Dbejte
vsech varovnych upozornéni, pokynt, zobrazeni a tudaju,
jez jste s elektronaradim obdrzeli. Pokud nasledujici pokyny
nedodrzite, muZe to vést k tderu elektrickym proudem, pozaru
nebo téZkym poranénim.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné ke kartacovani,
rozbrusovani, brouseni brusnym papirem a lesténi. Pouziti
tohoto elektrického naradi k jinym nez uréenym ucelim muaze
vést k ohrozeni zdravi a ke zranéni.

c) Nepouzivejte zadné prislusenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi uréeno a doporuceno.
Pouze to, Ze mlzete pfisluSenstvi na Vase elektronaradi
upevnit, nezaruéuje bezpetné pouziti.

d) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt
minimalné stejné vysoky jako maximalni pocet otacek
uvedeny na elektrickém naradi. PfisluSenstvi, které se toci
rychleji, nez je pripustné, se mize rozbit a rozletét do okoli.
e) Vnéjsi primér a tloustka vkladaného nastroje musi
odpovidat rozmérovym tdajim vaseho elektrického
pristroje. Spatné vymérené vkladané nastroje nelze
dostate¢né zakryt ani kontrolovat.
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f) Brusny kotouc, brusny valecek ¢i jiné pfisluSenstvi
musi pfesné pasovat na vieteno nebo klestinu ruéni
elektrické brusky. Nastroje, které nepasuji pfesné na vieteno
ruéni elektrické brusky, se otaceji nerovnomérné, velmi silné
vibruji @ mohou vést ke ztraté kontroly nad bruskou.

d) Brusné kotouce, brusné valecky, fezné nastroje a jiné
prisluSenstvi namontované na trnu se musi nasadit do
klestiny nebo skli¢idla na doraz. "Previs", respektive
odstup brusného kotouce od klestiny musi byt minimalni.
Neupne-li se trn dostate¢né a/nebo je-li previs brusného
kotouce prili§ velky, mize se namontovany kotou¢ uvolnit a
bleskurychle vylétnout.

h) Nepouzivejte zadné poskozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pred kazdym pouzitim nasazovaci nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné talife na
trhliny, otér nebo silné opotiebeni, draténé kartace na
uvolnéné nebo zlomené draty. Spadne-li elektronaradi
nebo nasazovaci nastroj z vysky, zkontrolujte zda neni
poskozeny nebo pouzijte neposkozeny nasazovaci
nastroj. Pokud jste nasazovaci nastroj zkontrolovali a
nasadili, drzte se Vy a v blizkosti nachazejici se osoby
mimo rovinu rotujiciho nasazovaciho nastroje a nechte
stroj bézet jednu minutu s nejvy$simi otackami. Poskozené
nasazovaci nastroje vétsinou v této dobé testovani prasknou.
i) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého oblic¢eje, ochranu o¢i nebo
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou masku
proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo
specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi ¢asticemi
brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény pred odletujicimi
cizimi télisky, jez vznikaji pfi raznych aplikacich. Protiprachova
maska &i respirator museji pfi pouzivani vznikajici prach

odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni silnému hluku, mizete
utrpét ztratu sluchu.

j) Zajistéte, aby se ostatni osoby zdrzovaly v bezpe¢né
vzdalenosti od vaseho pracovisté. Kazdy, kdo vstoupi na
pracovisté, musi nosit osobni ochranné pomucky. Ulomky
obrobku nebo odlomené viozené nastroje mohou odlétnout a
zpUsobit zranéni i mimo oblast bezprostfedniho pracovistée.

k) PFi provadéni praci, pfi kterych nastroj mize narazit na
skryta elektricka vedeni, drzte pfistroj za izolované
pridrzovaci plosky. Kontakt fezného nastroje s vedenim pod
napétim muze vést k pfenosu napéti na kovové ¢asti pristroje
a k urazu elektrickym proudem.

1) PFi zapnuti drzte brusku pevné. Pfi nabéhu brusky na
plnou rychlost maze reakéni moment motoru vést k tomu, ze
se pretoci cela elektricka bruska.

m) K upnuti obrobku pokud mozno vzdy pouzivejte upinaci
svorky. Nikdy pfi praci nedrzte obrobek v jedné a
elektrickou brusku v druhé ruce. Upnuti malych obrobkt
umozriuje pouzivani obou rukou k praci s bruskou. P¥i fezani
obrobku s kulatym prifezem, jako napfiklad dievénych koliku,
ty€i nebo trubek, maji tyto tendenci se odvalovat a blokovat tak
nasazeny nastroj, ktery se pak maze vymrstit proti vam.

n) Elektrické naradi nesmite nikdy odlozit dfive, nez se
vloZeny nastroj zcela zastavi. Otacejici se vloZzeny nastroj se
muZze dostat do kontaktu s odkladaci plochou, a vy tak muzete
ztratit kontrolu nad elektrickym pfistrojem.

0) Po vyméné vyménnych nastroji nebo po provedeném
nastaveni na brusce se vzdy presvédcte, ze matka
klestiny, skli¢idlo nebo jiné upeviovaci prvky jsou pevné
utazeny. VoIné upevriovaci prvky se mohou necekané
posunout a vést ke ztraté kontroly nad bruskou. Neupevnéné
rotujici komponenty jsou vymrstovany velkou silou.

p) Nenechte elektronaradi bézet po dobu, co jej nesete.
Vas odév muze byt ndhodnym kontaktem s otacejicim se
nasazovacim nastrojem zachycen a nasazovaci nastroj se
mUze zavrtat do Vaseho téla.

q) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventilator motoru vtahuje do télesa prach a silné nahromadéni
kovového prachu mlze zpUsobit elektricka rizika.

r) Elektricky pfistroj nepouzivejte v blizkosti hoflavych
materialG. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

s) Nepouzivejte vkladané nastroje, které vyzaduji tekuta
chladiva. Pouziti vody nebo jinych tekutych chladiv muze
zpUsobit zasah elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici bezpeénostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce v dusledku zaseknutého nebo
zablokovaného otacejiciho se nasazovaciho nastroje, jako je
brusny kotou¢, brusny talif, dratény kartac atd. Zaseknuti nebo
zablokovani vede k nahlému zastaveni rotujiciho
nasazovaciho nastroje. Tim nekontrolované elektronaradi
akceleruje v misté zablokovani proti sméru otaceni
nasazovaciho nastroje.

Pokud se napf. zpFi¢i nebo zablokuje brusny kotou¢ v obrobku,
muze se hrana brusného kotouce, ktera se zanofuje do
obrobku, zakousnout a tim brusny kotou¢ vylomit nebo
zpUsobit zpétny raz. Brusny kotou¢ se potom pohybuje k nebo
od obsluhujici osoby, podle sméru otaceni kotouce na misté
zablokovani. Pfi tom mohou brusné kotouce i prasknout.
Zpétny raz je dsledek nespravného nebo chybného pouziti
elektronaradi. Lze mu zabranit vhodnymi preventivnimi
opatfenimi, jak je nasledné popsano.

a) Drzte elektronaradi dobie pevné a uvedte Vase télo a
paze do polohy, ve které muzete zachytit sily zpétného
razu. Je-li k dispozici, pouzivejte vzdy pridavnou rukojet’,
abyste méli co nejvétsi moznou kontrolu nad silami
zpétného razu nebo reakénich momentt pfi rozbéhu.
Obsluhujici osoba muze vhodnymi preventivnimi opatfenimi
zvladnout sily zpétného razu a reakéniho momentu.

b) Zvlast opatrné pracujte v mistech roha, ostrych hran
apod. Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpfi¢il. Rotujici nasazovaci nastroj je u roh(,

ostrych hran a pokud se odrazi nachylny na vzpficeni se. Toto
zpusobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.

c) Nepouzivejte fetézovy ani ozubeny pilovy list. Takovéto
vloZené nastroje ¢asto zpusobuji zpétny raz nebo ztratu
kontroly nad elektrickym pfistrojem.

d) Ved'te vyménny nastroj do materialu vzdy ve stejném
smeéru, ve kterém brit nastroje material opousti (odpovida
sméru, ve kterém jsou vyhazovany trisky). Vedeni elektrické
brusky opaénym smérem vede k vyhozeni nastroje z obrobku
a k tahu elektrické brusky v daném sméru posuvu.

e) Pri pouziti ocelovych pilovych kotoucu, rozbrusovacich
kotoucu, vysokorychlostnich fréz nebo fréz z tvrdokovu
obrobek vzdy dikladné upevnéte. Jiz pii minimalnim
zpficeni v draZce se nastroje zaklesnou a mohou vyvolat
zpétny naraz. Zaklesnuty rozbruSovaci kotou¢ se obvykle
rozlomi. PFi zaklesnuti rozbruSovaciho kotouce,
vysokorychlostnich frézovacich nastroju nebo frézovacich
nastroju z tvrdokovu muZze vyménny nastroj z drazky vyskocit a
tim muze dojit ke ztraté kontroly na ruéni elektrickou bruskou.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni.

a) Pouzivejte jen typy brusnych kotoucd doporuéené pro
vasi elektrickou brusku a jen pro doporucené oblasti
pouziti. Nikdy napfiklad nebruste boéni stranou
rozbrusovaciho kotouce. Rozbrusovaci kotouce jsou uréeny
k erodovani materialu brusnou hranou kotouce. V dusledku
pusobeni boc¢nich sil se kotou¢ muze rozlomit.

b) Pro kénicka a rovna brusna téliska se zavitem
pouzivejte jen neposkozené trny prislusné velikosti a
délky, a sice bez podfiznuti. Vhodné trny snizuji riziko
zlomeni.

c) Nepokladejte ruku ve sméru rotace, respektive za
rotujici rozbrusovaci kotoué€. Pohybujete-li rozbruSovaci
kotou€ v obrobku smérem pry¢ od své ruky, mize se bruska v
pfipadé zpétného narazu vymrstit i s rotujicim kotouc¢em proti
vam.

d) Desky nebo velké obrobky podeprete, aby se zabranilo
riziku zpétného razu od sevieného déliciho kotouce. Velké
obrobky se mohou pod svou vlastni hmotnosti prohnout.
Obrobek musi byt podepren na obou stranach a to jak v
blizkosti déliciho Fezu tak i na okraji.

e) Bud'te obzvlast opatrni u “kapsovitych fezi” do
stavajicich stén nebo jinych mist, kam neni vidét.
Zanotujici se délici kotou¢ maze pfi zafiznuti do plynovych,
vodovodnich ¢i elektrickych vedeni nebo jinych objektl
zpusobit zpétny raz.

DALSI BEZPECNOSTNI A PRACOVNI POKYNY

P¥i praci se strojem neustale nosit ochranné bryle. Doporucuje
se pouzivat ochranné rukavice, pevnou protiskluzovou obuv a
zastéru.

Po vypnuti stroje jesté hfidel s nastrojem dobiha. Stroj odlozZte
az kdyz je v klidu.

Nesahejte do nebezpeéného prostoru béziciho stroje.
Pouzivejte jen takové kotouce, jejichZ dovolené otacky jsou
minimalné stejné, jako jsou maximalni otacky naprazdno
stroje.

Brusny kotou¢ pred pouzitim vzdy zkontrolujte. Musi byt vzdy
bezvadné namontovan a musi se lehce otacet. Vzdy pred
zapocetim prace nechte alespon 30sekund béZet stroj bez
zatéze. Poskozené, ovalné &i vibrujici kotouce nepouziveite.
PFi brouseni kovl odletuji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k
poskozeni osob. V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi
nachazet zadné horlavé latky - nebezpeci pozaru.
Nepouzivejte odsavac¢ prachu.

Stroj drzte pfi praci tak, aby jiskry a brusny prach odletovaly od
téla.

Upinaci matice kotoue musi byt pfed spusténim stroje
utazena.

Plisobenim vnéjsiho extrémé silného magnetického ruseni
muze v jednotlivych piipadech dochazet ke kolisani otacek.

Kotouce pouzivejte a skladujte podle doporuceni vyrobce.
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Obrabény kus musi byt Fadné upnut, neni-li dostate¢né tézky.
Rozméry brusného kotou¢e museji byt shodné s bruskou.
P¥i praci v prasném prostredi museji byt vétraci Stérbiny
nastroje volné. V pfipadé nutnosti odpojte nastroj od sité a
zbavte vétraci $térbiny ndnosu prachu. PouZijte k tomu
nekovovy pfedmét a dbejte na to, aby pfi ¢iSténi nedoslo k
poskozeni vnitinich dilG.

Pri extrémni zatézi ¢i vysoké teploté muze z akumulatoru
vytékat kapalina. Pfi zasaZeni touto kapalinou okamzité
zasazena mista omyjte vodou a mydlem. Pfi zasazeni o¢i
okamzité dukladné po dobu alespori 10min.omyvat a
neodkladné vyhledat lékare.

PouZzité nevyhazujte do domovniho odpadu nebo do ohné.
Milwaukee nabizi ekologickou likvidaci starych ¢lanka, ptejte
se u vadeho obchodnika s naradim.

Nahradni akumulator neskladujte s kovovymi pfedmty,
nebezpedi zkratu.

Akumulator systému 18 V nabijejte pouze nabijeckou systému
18 V. Nenabijejte akumulatory jinych systéma.

V nabijecim postu nabijecky neskladujte kovové predméty,
nebezpedi zkratu.

Nahradni akumulatory ani nabije¢ku neotvirejte, skladuijte je
v suchu, chrarite pred vihkem.

Pred zahajenim veSkerych praci na vrtacim Sroubovaku
vyjmout vyménny akumulator.

Zajistéte, aby brusny kotou¢ byl upnut podle pokynu vyrobce
brusiv.

OBLAST VYUZITI

Bruska je vhodna k brouseni dieva, umélych hmot a kovu.
Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel.

Ve sporném pfipadé sefidte pokyny vyrobce prisluSenstvi.
Toto elektrické naradi je vhodné pouze pro suché obrabéni.

CE-PROHLASENi O SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze se
vyrobek popsany v "Technickych udajich“ shoduje se véemi
relevantnimi predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/

ES, 2006/42/ES a s nasledujicimi harmonizovanymi
normativnimi dokumenty:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

et e

Alexander Krug C E

Managing Director

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

AKUMULATORY

Déle nepouzivané akumulatory je nutné pred pouzitim znovu

nabit.

dlouhym pfehfivanim na slunci ¢i u topeni.

Kontakty nabijecky a akumulatoru udrzujte v Cistoté.

Pro optimalni Zivotnost je nutné akumulatory po pouziti piné

K zabezpeceni dlouhé Zivotnosti by se akumulatory mély po
nabiti vyjmout z nabijecky.
Pfi skladovani akumulatoru po dobu del$i nez 30 dni:

EN 60745-2-3:2011

Winnenden, 2014-06-18

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladu.
Germany

Teplota pres 50°C sniZuje vykon akumulatoru. Chrarite pied
dobit.

Skladujte akumulator v suchu pfi cca 27°C.

Skladujte akumulator pfi cca 30%-50% nabijeci kapacity.
Opakuijte nabijeni akumulatoru kazdych 6 mésicu.

UDRZBA

Vétraci $térbiny naradi udrZzujeme stale Cisté.

Vzhledem k nebezpeci zkratu se nesmi dostat do odvétravaci
mezery kovy.

Pouzivejte vyhradné nahradni dily a pfisluSenstvi Milwaukee.
Dily, jejichz vyména nebyla popsana, nechavejte vymeénit

v odborném servisu Milwaukee. (Viz zaruéni list.)

Pfi potfebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci
o typu a Cisle pfimo servis a nebo vyrobce, Techtronic

Industries GmbH, Max-Eyth-Stralke 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SYMBOLY

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

Pred zahéajenim veskerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte navod
k pouzivani.

P¥i praci se strojem neustale nosit ochranné
bryle.

Pouzivejte ochranné rukavice!

Nepouzivejte silu.

Elektrické pfistroje se nesmi likvidovat spole¢né
s odpadem z domacnosti.

Elektrické a elektronické pfistroje je tfreba sbirat
oddélené a odevzdat je v recyklacnim podniku
na ekologickou likvidaci.

Na mistnich ufadech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informujte na
recyklaéni podniky a sbérné dvory.

(¢
o
H

Znacka CE

Euroasijska znacka shody
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TECHNICKE UDAJE

Napatie vymenného akumulatora....
Menovity pocet obratok ..
Priemer upinacich kliesti ....
max. priemer brusneho telesa

brusne teleso s keramickou alebo gumenou vézbou ...

brusne teleso so syntetickou Zivicovou véazbou..
Hmotnost s vymennym aku

Informécia o hluku / vibraciach

Namerané hodnoty uréené v sulade s EN 60 745.

V triede A posudzovana hladina hluku pristroja €ini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A))....
Pouzivajte ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch smerov) zistené

v zmysle EN 60745.

Hodnota vibracnych emisii a,
Vftanie kovov
Kolisavost K........
Brusenie brusnym papierom
Kolisavost K.....
Brusenie kov.
Kolisavost K.
Brusenie kamena
Kolisavost K.....
Rezanie kov..
Kolisavost K.....

POZOR

TYCOVA BRUSKA
VYrODNE CiSIO...cuviiiiiiiiiiiieieee s e

C 12 RT

.................... 431133 01...

.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Urovei vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metédou, ktori stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju
pouzit na vzajomné porovnanie elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezné posudenie kmitavého namahania.

Uvedena uroven vibracii reprezentuje hlavné aplikacie elektrického naradia. Ak sa vSak elektrické naradie pouziva pre iné aplikacie,
s odliSnymi vloZzenymi nastrojmi alebo s nedostato€nou udrzbou, méze sa Urover vibracii lisit. Toto méze kmitavé namahanie v

priebehu celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skuto€nosti sa nepouziva. Toto méze kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred ucinkami vibracii, ako napriklad: udrzba elektrického
naradia a vloZzenych nastrojov, udrziavanie teploty ruk, organizacia pracovnych postupov.

E UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpe¢nostné
pokyny a navody. Zanedbanie dodrziavania Vystraznych
upozorneni a pokynov uvedenych v nasledujucom texte méze
mat za nasledok zasah elektrickym pradom, spdsobit poziar a/
alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpe¢nostné pokyny
starostlivo uschovajte na buduce pouzitie.

A SPECIALNE BEZPEGNOSTNE POKYNY

Spolo¢né bezpecnostné upozornenia pre brasenie

a) Toto elektrické naradie sa pouziva ako bruska.
Respektujte vSetky vystrazné upozornenia, pokyny,
obrazky a udaje, ktoré ste dostali s tymto ruénym
elektrickym naradim. Ak by ste nedodrzali nasledujlce
pokyny, mohlo by to mat' za nasledok zasah elektrickym
pradom, vznik poziaru a/alebo vazne poranenie.

b) Toto elektrické naradie nie je vhodné ku kefovaniu,
rozbrusovaniu, briseniu brisnym papierom a lesteniu. Pouzitie
tohto elektrického naradia k inym nez uréenym ucelom moze
viest k ohrozeniu zdravia a k zraneniu.

c) Nepouzivajte ziadne také prisluSenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom uréené a odporucéané Specialne pre toto ru¢né
elektrické naradie. Okolnost, Ze prislusenstvo sa da na ru¢né
elektrické naradie upevnit, eSte neznamena, Ze to zarucuje
jeho bezpecéné pouzivanie.

d) Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt'
minimalne také vysoké ako najvyssie otacky uvedené na
elektrickom naradi. PrisluSenstvo, ktoré sa otaca rychlejsie,
sa moze zlomit a rozletiet.
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e) Vonkajsi priemer a hrubka pracovného nastroja musi
zodpovedat’ idajom o rozmeroch vasho elektrického
naradia. Zle zmerané pracovné nastroje nemoézu byt
dostato¢ne chranené alebo kontrolované.

f) Brusny kotag¢, brusny valéek i iné prislusenstvo musi
presne pasovat’ na vreteno alebo kliestinu ru¢nej
elektrickej brusky. Nastroje, ktoré nepasuju presne na
vreteno rucnej elektrickej brusky, sa otacaju nerovnomerne,
velmi silne vibruju a mézu viest ku strate kontroly nad bruskou.

g) Brusne kotuce, brasne valéeky, rezné nastroje a iné
prisluSenstvo namontované na tfni sa musia vsadit’ do
kliestiny alebo sklucidla na doraz. "Previs", resp. odstup
brasneho kotuca od kliestiny musi byt’ minimalny. Ak sa
tfi neupne dostato¢ne a/alebo ak je previs brisneho kotuca
prili§ velky, méze sa namontovany kotu¢ uvolnit a
bleskurychle vyletiet.

h) Nepouzivajte zZiadne poSkodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouzitim tohto ruéného elektrického naradia
skontrolujte, ¢i nie su pracovné nastroje, ako napr. brisne
kotuce, vystrbené alebo vylomené, ¢i nemaju brusne
taniere vylomené miesta, trhliny alebo miesta intenzivneho
opotrebovania, ¢i nie st na drétenych kefach uvolnené
alebo polamané dréty. Ked’ ruéné elektrické naradie alebo
pracovny nastroj spadli na zem, prekontrolujte, ¢i nie su
poskodené, alebo pouzite neposkodeny pracovny nastroj.
Ked' ste prekontrolovali a upli pracovny nastroj,
zabezpecte, aby ste neboli v rovine rotujiceho nastroja, a
aby sa tam ani nenachadzali Ziadne iné osoby, ktoré su v
blizkosti Vasho pracoviska, a nechajte ruéné elektrické
naradie bezat’ jednu minGtu na maximalne obratky.
Poskodené pracovné nastroje sa obycajne pocas tejto doby
testovania zlomia.

i) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podl'a druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celu tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouzivajte ochrannu dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujucimi drobnymi ¢iastockami brusiva a
obrabaného materialu. Predov§etkym oci treba chranit’ pred
odletujucimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri roznom
sposobe pouzivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochranna dychacia maska musia predovsetkym odfiltrovat
konkrétny druh prachu, ktory vznika pri danom druhu pouzitia
naradia. Ked je ¢lovek dih§iu dobu vystaveny hlasnému hluku,
moze utrpiet stratu sluchu.

j) V pripade inych os6b dbajte na bezpe¢nu vzdialenost’ k
vasSej pracovnej oblasti. Kazdy, kto vstlpi do pracovnej
oblasti, musi nosit' osobné ochranné vybavenie. Ulomky
obrobku alebo zlomené pracovné nastroje mézu odletiet a
sposobit’ Urazy aj mimo priamej pracovnej oblasti.

k) Pri realizovani prac, pri ktorych nastroj méze narazit' na
skryté elektrické vedenia, drzte pristroj za izolované
pridrzovacie plosky. Kontakt rezného nastroja s vedenim pod
napatim moze viest k prenosu napatia na kovové Casti
pristroja a k Urazu elektrickym pradom.

1) Pri zapnuti drzte brisku pevne. Pri nabehu brusky na
pIna rychlost méze reakény moment motora viest k tomu, Ze
sa pretoCi cela elektricka bruska.

m) K upnutiu obrobku pokial' mozno vzdy pouzivajte
upinacie svorky. Nikdy pri praci nedrzte maly obrobok v
jednej a elektricku brusku v druhej ruke. Upnutim malych
obrobkov mézZete pouzivat obe ruky k praci s bruskou. Pri
rezani obrobkov s kruhovym prierezom, ako napr. drevenych
kolikov, ty€ovin alebo rarok, maju tieto tendenciu sa odvalovat
a blokovat tak vsadeny nastroj, ktory potom moéze byt
vymrsteny proti vam.

n) Elektrické naradie nikdy neodkladajte skor, ako sa
pracovny nastroj Uplne zastavi. Otacajuci sa pracovny
nastroj sa moéze dostat do styku s odkladacou plochou, ¢im
mozete stratit’ kontrolu nad elektrickym naradim.

o) Po vymene vsadenych nastrojov alebo po
uskutoénenom nastaveni na bruske sa vzdy presvedcte,
ze matica kliestiny, sklucidlo alebo iné upevinovacie prvky
su pevne utiahnuté. Volné upevriovacie prvky sa mézu
necakane posunut a viest ku strate kontroly nad bruskou.
Neupevnené rotujuce komponenty sa nasledne vymrstia
velkou silou.

p) Nikdy nemajte ruéné elektrické naradie zapnuté vtedy,
ked’ ho prenasate na iné miesto. Nahodnym kontaktom

Vasich vlasov alebo Vasho oblecenia s rotujucim pracovnym
nastrojom by sa Vam pracovny nastroj mohol zavftat do tela.

q) Pravidelne cistite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia. Ventilator motora vtahuje do telesa
naradia prach a velké nahromadenie kovového prachu by
mohlo sposobit’ vznik nebezpecného zasahu elektrickym
prudom.

r) Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mézu tieto materialy zapalit.

s) Nepouzivajte ziadne pracovné nastroje, ktoré vyzaduju
kvapalné chladiace prostriedky. PouZivanie vody alebo
inych kvapalnych chladiacich prostriedkov méze viest k
zasahu elektrickym pradom.

Spétny raz a prislu$né bezpe¢nostné pokyny

Spatny raz je nahlou reakciou naradia na vzprieceny,
zaseknuty alebo blokujuci pracovny nastroj, napriklad brasny
kotu¢, brasny tanier, drotena kefa a pod. Zaseknutie alebo
zablokovanie vedie k nahlemu zastaveniu rotujiceho
pracovného nastroja. Takymto spédsobom sa nekontrolované
ruéné elektrické naradie rozkruati na zablokovanom mieste proti
smeru otaCania pracovného nastroja.

Ked' sa napriklad brusny kotu¢ vzprieci alebo zablokuje v
obrobku, mézZe sa hrana brisneho kotuca, ktora je zapichnuta
do obrobku, zachytit v materiali a tym sa vylomit z brasneho
taniera, alebo sposobit spatny raz naradia. Brasny kotuc sa
potom pohybuje smerom k osobe alebo smerom pre¢ od nej

podla toho, aky bol smer ota¢ania koti¢a na mieste
zablokovania. Brusne kotuc¢e sa mézu v takomto pripade aj
rozlomit.

Spatny raz je nasledkom nespravneho a chybného pouzivania
ruéného elektrického naradia. Vhodnymi preventivnymi
opatreniami, ktoré popisujeme v nasledujucom texte, mu
mozno zabranit.

a) Rucné elektrické naradie vzdy drzte pevne a svoje telo
a ruky udrziavajte vzdy v takej polohe, aby ste vydrzali
pripadny spatny raz naradia. Pri kazdej praci pouzivajte
pridavnu rukovat’, ak ju mate k dispozicii, aby ste mali ¢o
momentmi pri rozbehu naradia. Pomocou vhodnych opatreni
moZze obsluhujlica osoba sily spatného razu a sily reakénych
momentov zvladnut.

b) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabrarite tomu, aby obrobok vymrstil
pracovny nastroj proti Vam, alebo aby sa v hiom pracovny
nastroj zablokoval. Rotujuci pracovny nastroj ma sklon
zablokovat sa v rohoch, na ostrych hranach alebo vtedy, ked
je vyhodeny. To spdsobi stratu kontroly nad naradim alebo
jeho spéatny raz.

c) Nepouzivajte ziadny retazovy alebo ozubeny pilovy list.
Takého pracovné nastroje spdsobuju ¢asto spatny raz alebo
stratu kontroly nad elektrickym naradim.

d) Ved'te vsadeny nastroj do materialu vzdy v tom istom
smere, v ktorom rezna hrana nastroja material opusta
(zodpoveda tomu istému smeru, do ktorého su
vyhadzované triesky). Vedenie elektrickej brusky opacnym
smerom vedie k vyhodeniu vsadeného nastroja z obrobku, ¢im
je elektricka bruska tahana do daného smeru posuvu.

e) Pri pouziti ocelovych pilovych kotucov, rozbrusovacich
kotucov, vysokorychlostnych fréz alebo frézovacich
nastrojov z tvrdokovu obrobok vzdy doékladne upnite. Uz
pri nepatrnom vzprie€eni v draZzke sa vsadené nastroje
zakliesnia a mézu vyvolat spatny naraz. Zakliesnuty
rozbrusovaci kotu¢ sa obvykle rozlomi. Pri zakliesnuti
ocelovych pilovych kotu€ov, vysokorychlostnych frézovacich
nastrojov alebo frézovacich nastrojov z tvrdokovu méze
vsadeny nastroj vyskocit z drazky a viest ku strate kontroly
nad ru¢nou elektrickou braskou.

Osobitné bezpecnostné upozornenia pre brusenie

a) Pouzivajte len typy brasnych kottiicov doporuéenych
pre vasu elektricku brusku a len pre doporucené oblasti
pouzitia. Nikdy napriklad nebruste bo¢nou stranou
rozbrusovacieho kotuca. Rozbrusovacie kotuce su uréené k
odoberaniu materialu brasnou hranou kotuca. V désledku
pdsobenia bo¢nych sil sa kotu¢ moéze rozlomit.

b) Pre kuzelové a priame brusne koliky so zavitom
pouzivajte len neposkodené tine prislusSnej velkosti a
dizky, ktoré nevykazuju opotrebovanim vzniknuté
profilové zGiZzenia na osadeni. Vhodné tfne znizuju riziko
zlomenia.

c) Nedavajte ruku do smeru rotacie, resp. za rotujuci
rozbrusovaci kotu€. Ak posunujete rozbrusovaci kotuc¢ v
obrobku smerom pre¢ od svojej ruky, moze sa elektricka
bruska v pripade spatného narazu vymrstit' s rotujucim
kotucom priamo proti vam.

d) Vel'ké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste znizili riziko spdtného razu
zablokovanim rezacieho kotuca. Velké obrobky sa mézu
prehnut nasledkom vlastnej hmotnosti. Obrobok treba
podopriet na oboch stranéch, a to aj v blizkosti rezu aj na
hrane.

e) Mimoriadne opatrny bud'te pri rezani vyrezov do
neznamych stien alebo do inych neprehladnych miest.
Zapichovany rezaci kotu¢ moze pri zarezani do plynového
alebo vodovodného potrubia, do elektrického vedenia alebo
inych objektov sposobit spatny raz.
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DALSIE BEZPECNOSTNE A PRACOVNE POKYNY

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.
Odporu¢ame ochranné rukavice, pevnu protiSmykovd obuv a
zasteru.

Po vypnuti pristroja zotrvava vreteno v pohybe. Stroj odkladat’
az po uplnom zastaveni.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beziaceho stroja.

Pouzivat len pracovné nastroje, ktorych maximalne pripustné
otacky su minimalne také vysoké ako najvyssie otacky pristroja
naprazdno.

Brusne nastroje pred pouzitim skontrolovat. Brasny nastroj
musi byt namontovany bezchybne, aby sa mohol volne krutit.
Chod pristroja preskusat aspori 30 sekund bez zatazenia.
Nepouzivat poSkodené, neokruhle alebo vibrujuce brisne
nastroje.

Pri braseni kovov dochadza k lietaniu iskier. Davajte pozor,
aby neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dévodu nebezpedia
poziaru nesmu byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne
horlavé materialy. Nepouzivat odsavac¢ prachu.

Pristroj drzat vzdy tak, aby iskry a brasny prach lietali smerom
od tela.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt upinacia matica
dotiahnuta.

Pod vplyvom extrémnych elektromagnetickych ruseni z vonka
sa mozu vyskytnut v ojedinelych pripadoch do¢asné vykyvy
otacok.

Brusny kotué pouZivat a uskladfovat vzdy podia navodu
vyrobcu.

Opracovavany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi
vlastnou vahou. Nikdy nevedte obrobok rukou proti koticu.

Rozmery brusneho kotu¢a musia byt zhodné s briskou.

Pri praci v prasnom prostredi musia byt vetracie $trbiny
nastroja volné. V pripade nutnosti odpojte nastroj od siete a
zbavte vetracie Strbiny nanosu prachu. Pouzite k tomu
nekovovy predmet a dbajte na to, aby pri Cisteni nedoslo k
poskodeniu vnutornych dielov.

Pri extrémnych zataziach alebo extrémnych teplotdch méze
dojst k vytekaniu batériovej tekutiny z poskodeného
vymenného akumulatora. Ak dojte ku kontaktu pokozky s
roztokom, postihnuté miesto umyt vodou a mydlom. Ak sa
roztok dostane do o¢i, okamzite ich dokladne vyplachnut po
dobu min. 10 min a bezodkladne vyhladat lekara.
Opotrebované vymenné akumulatory nezahadzujte do ohna
alebo medzi domovy odpad. Milwaukee ponuka likvidaciu
starych vymennych akumulatorov, ktora je v sulade s ochranou
zivotného prostredia; informujte sa u Vasho predajcu.
Vymenné akumulatory neskladovat spolu s kovovymi
predmentmi (nebezpecenstvo skratu).

Vymenné akumulatory systému 18 V nabijat len nabijacimi
zariadeniami systému 18 V. Akumulatory inych systémov tymto
zariadenim nenabijat .

Do zasuvacieho otvoru pre vymenné akumulatory na
nabijacom zariadeni, sa nesmu dostat Ziadne kovové
predmety (nebezpecenstvo skratu).

Vymenné akumulatory a nabijacie zariadenia neotvarat a
skladovat len v suchych priestoroch. Chranit pred vihkostou.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator vytiahnut.

Zaistite, aby brusny kotu¢ bol upnuty podla pokynov vyrobcu
brusiv.

POUZITIE PODL’A PREDPISOV

Priama bruska je vhodna na brusenie dreva, plastov a kovoy,
predov$etkym na tazko pristupnych miestach.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stlade s uvedenymi
predpismi.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov prisluSenstva.
Toto elektrické naradie je vhodné iba na suché obrabanie.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhradne na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze vyrobok
popisany v "Technickych udajoch” sa zhoduje so vSetkymi
relevantnymi predpismi smernice 2011/65/EU (RoHs),
2004/108/EC, 2006/42/EC a nasledujucimi harmonizujucimi
normativnymi dokumentmi:
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
o
Alexander Krug c €
Managing Director
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10
71364 Winnenden

Winnenden, 2014-06-18
Splnomocneny zostavit technické podklady.
Germany

AKUMULATORY

DIhsi ¢as nepouzivané vymenné akumulatory pred pouZitim
dobit.

Teplota vyssia ako 50°C znizuje vykon vymenného
akumulatora. Zabrarite dlh§iemu ohriatiu sinkom alebo
karenim.

Pripajacie kontakty na nabijacom zariadeni a vymennom
akumulatore udrzovat Cisté.

Pre optimalnu Zivotnost je nutné akumulatory po pouZziti pine
dobit.

K zabezpeceniu dlhej Zivotnosti by sa akumulatory mali po
nabiti vybrat z nabijacky.

Pri skladovani akumulatora po dobu dlhSiu nez 30 dni:
Skladujte akumulator v suchu pri cca 27°C.

Skladujte akumulator pri cca 30%-50% nabijacej kapacity.
Opakujte nabijanie akumulatora kazdych 6 mesiacov.

UDRZBA

Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

Z dévodu nebezpecia skratu sa do vetracich otvorov nesmu
dostat kovové predmety.

Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a nahradné diely.
Suciastky bez ndavodu na vymenu treba dat vymenit v jednom
z Milwaukee zékaznickych centier (vid brozaru Zaruka/Adresy
z&kaznickych centier).

Pri udani typu stroja a ¢isla nachadzajuceho sa na stitku da sa
v pripade potreby vyZziadat explozivna schéma pristroja od
vasho zékaznickeho centra alebo priamo v Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.
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SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vymenny
akumulator vytiahnut.

Pred prvym pouZzitim pristroja si pozorne
precitajte navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné
okuliare.

Pouzivajte ochranné rukavice!

Nepouzivajte silu.

Elektrické pristroje sa nesmu likvidovat spolu s
odpadom z domacnosti.

Elektrické a elektronické pristroje treba zbierat'
oddelene a odovzdat ich v recyklacnom
podniku na ekologicku likvidaciu.

Na miestnych uradoch alebo u vasho
Specializovaného predajcu sa spytajte na
recyklacéné podniky a zberné dvory.

Znacka CE

(¢
o
)¢

Euroazijska znacka zhody

=
Hm
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DANE TECHNICZNE SZLIFIERKA TRZPIENIOWA
NUMEr ProdUKCYNY...cvviiiieiiieieeieeie e

Napiecie baterii akumulatorowej
Znamionowa predko$¢ obrotowa
Srednica tulei zaciskowej
Maksymalna $rednica czesci Sciernej

do zywicy ceramicznej

do zywicy z tworzywa sztucznego .
Ciezar z akumulatorem wymiennym...

Informacja dotyczaca szumow/wibracji

Zmierzone wartosci wyznaczono zgodnie z norma EN 60 745.
Poziom szumoéw urzgdzenia oszacowany jako A wynosi
typowo:

Poziom ci$nienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A))..
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos$¢ K=3dB(A))
Nalezy uzywa¢ ochroniaczy uszu!

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)

wyznaczone zgodnie z normg EN 60745

Warto$¢ emisji drgan a,
Wiercenie w metalu
Niepewnos$¢ K............
Szlifowanie papierem $ciernym.
Niepewnos$¢ K.......
Szlifowanie metal
Niepewnos$¢ K ...
Szlifowania kamienia.
Niepewnos$é K ....
Ciecie metal..
Niepewnos¢

OSTRZEZENIE

C 12 RT

431133 01...
.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomocg metody pomiarowej zgodnej z normg EN 60745 i
moze by¢ uzyty do poréwnania ze sobg elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia wibracyjnego.
Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych celéw z innym narzgdziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgan moze wykazywac
odchylenia. Moze to wyraznie zwiekszy¢ obcigzenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obcigzenia wibracjami nalezy uwzgledni¢ réwniez czasy, w ktorych urzgdzenie jest wylgczone wzglednie
jest wigczone, lecz w rzeczywisto$ci nie pracuje. Moze to spowodowa¢ wyrazng redukcje obcigzenia wibracyjnego w catym okresie

pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujgcego przed oddziatywaniem drgan, jak na przykfad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

E OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje. Bledy w
przestrzeganiu ponizszych wskazéwek mogg spowodowaé
porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac¢ wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Wskazowki ogdlne dotyczace bezpieczenstwa przy
szlifowaniu

a) Niniejsze urzadzenia elektryczne jest przewidziane do
uzytku jako szlifierka. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazowek ostrzegawczych, przepisoéw, opiséw i danych,
ktore otrzymali Panstwo wraz z elektronarzedziem. Jesli
nie bedg przestrzegane nastepujgce przepisy, moze dojs¢ do
porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich obrazen ciata.

b) To elektronarzedzie nie nadaje sie do szczotkowania,
przecinania tarczg tngcg, szlifowania papierem $ciernym oraz
polerowania. Zastosowanie narzedzia elektrycznego do celéw,
do ktorych nie jest ono przewidziane, moze spowodowac
zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany
i polecany przez producenta specjalnie do tego
urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do
elektronarzedzia, nie jest gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna liczba obrotéw osprzetu musi by¢é
przynajmniej tak wysoka, jak maksymalna liczba obrotow
podana na urzadzeniu elektrycznym. Osprzet, ktory obraca
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sie szybciej niz jest to dozwolone, moze pekna¢ i zostaé
cisniety w powietrze.

e) Srednica zewnetrzna oraz grubos¢ osprzetu tnagcego
musi odpowiada¢ wymiarom ustalonym dla stosowanego
urzadzenia elektrycznego. Osprzet o nieprawidiowych
wymiarach nie moze by¢ dostatecznie ostaniany ani
kontrolowany.

f) Sciernica, $ciernica pierscieniowa lub inne
wyposazenie winno by¢ doktadnie dobrane do wrzeciona
szlifierskiego lub tulejki zaciskowej elektronarzedzia.
Narzedzia robocze, ktére nie pasujg doktadnie do wrzeciona
szlifierskiego elektronarzedzia, obracaja sie nieréwnomiernie,
powoduja silne wibracje i mogg prowadzi¢ do utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

g) Sciernice, $ciernice pierscieniowe, narzedzia
skrawajace lub inne wyposazenie zamontowane na
trzpieniu winno by¢ catkowicie witozone do tulejki
zaciskowej lub uchwytu wiertarskiego. “Wystawanie”
wzgl. odstep trzpienia sciernicy do tulejki zaciskowej
winien by¢ jak najmniejszy. Jesli trzpien nie jest dostatecznie
zamocowany i/lub wystawanie $ciernicy jest zbyt duze,
zamontowana $ciernica moze sie uwolni¢ i zosta¢ wyrzucona z
duzg szybkoscig.

h) W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowa¢ oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem
odpryskow i peknigé, talerze szlifierskie pod katem
peknigé, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy

sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢
innego, nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie
zostalo sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy
wiaczy¢ na minute na najwyzsze obroty, zwracajac przy
tym uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne
znajdujace sie¢ w poblizu, znalazly si¢ poza strefa
obracajacego si¢ narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamig sie
najczesciej w tym czasie probnym.

i) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna
pokrywajaca cata twarz, ochrone oczu lub okulary
ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszgcymi si¢ w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i
ochronna drég oddechowych musza filtrowa¢ powstajacy
podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres
czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.

j) Zwrdci¢ uwage na to, aby osoby postronne réwniez
zachowywaly bezpieczny odstep od stanowiska pracy
operatora urzadzenia. Kazdy, kto znajduje si¢ w obrebie
stanowiska pracy, musi posiada¢ odziez ochronna.
Odtamki obrabianego materiatu oraz uszkodzony osprzet
moze wirowaé w powietrzu i by¢ zrodtem skaleczen takze poza
gtéwnym obszarem pracy.

k) Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie chwytne
gdy wykonujesz roboty, w trakcie ktérych narzedzie
skrawajgce moze natrafi¢ na ukryte przewody pradowe.
Stycznos$¢ narzedzia skrawajgcego z bedacym pod napieciem
przewodem moze spowodowaé podtgczenie czesci
metalowych urzadzenia do napigcia i prowadzi¢ do porazenia
pragdem elektrycznym.

1) Podczas uruchamiania nalezy trzymac¢ zawsze
elektronarzedzie bardzo mocno. Podczas nabierania petnej
szybkosci moment reakgiji silnika moze doprowadzi¢ do
obrécenia sig elektronarzedzia.

m) Jesli jest to mozliwe, do zamocowania obrabianego
przedmiotu nalezy uzywac zacisku sSrubowego. Nie nalezy
nigdy trzymac¢ drobnych przedmiotéw obrabianych w
jednej rece, a elektronarzedzia w drugiej rece podczas
jego uzywania. Dzigki zamocowaniu drobnych przedmiotéw
obrabianych ma sie obydwie rece wolne do wiasciwego
manipulowania elektronarzedziem. Podczas przecinania
okragtych przedmiotéw obrabianych takich jak kotki drewniane,
prety lub rury majg one tendencje do obracania sig, na skutek
czego moze nastapi¢ zakleszczenie narzedzia roboczego i
odrzucenie obrabianego przedmiotu na pracujgcg osobe.

n) Nigdy nie odktada¢ urzadzenia zanim obrotowy osprzet
tnacy catkowicie sig¢ nie zatrzyma. Obracajgce si¢ narzedzia
mogtyby nawigza¢ kontakt z powierzchnig, na ktorg zostaty
odtozone, przez co operator mégtby straci¢ kontrole nad
urzgdzeniem.

o) Po dokonaniu wymiany narzedzi roboczych lub po
dokonaniu ustawienia urzadzenia nalezy upewnic¢ sig, czy
nakretka tulejki zaciskowej, uchwyt wiertarski lub inne
elementy mocujace sg nalezycie dokrgcone. Poluzowane
elementy mocujgce moga sig¢ w nieoczekiwany sposéb
wysung¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem; niezamocowane, obracajgce sie
komponenty zostang gwattownie odrzucone.

p) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego si¢
w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciagnigcie i
wwiercenie sie narzedzia roboczego w ciato osoby
obstugujace;j.

q) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

r) Nie korzystac¢ z urzadzenia elektrycznego w poblizu
materiatéw palnych. Iskry mogtyby bowiem doprowadzi¢ do
ich zapalenia sie.

s) Nie korzysta¢ z osprzetu wymagajacego uzycia
ptynnych czynnikéw chtodzacych. Korzystanie z wody lub
innych ptynnych czynnikéw chtodzgcych moze prowadzi¢ do
porazenia pradem.

Odrzut i zwigzane z nim wskazéwki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie
lub zawadzanie obracajgcego si¢ narzedzia, takiego jak
Sciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie
sie lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sig
obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze
sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut.
Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od niej)
uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu
zablokowania. Oprocz tego Sciernice moga sig rowniez
ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a cialo i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w sklad wyposazenia standardowego wchodzi
uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywac, zeby miec
jak najwigksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujgca
urzadzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko odrzutu
poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

b) Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac¢ temu, by narzedzia
robocze zostaty odbite lub by sie one zablokowaly.
Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrobce katéw, ostrych krawedzi lub gdy
zostanie odbite. Moze to stac sie przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.

c) Nie stosowac brzeszczotéw do pit tancuchowych ani
zebatych. Osprzet thgcy tego typu prowadzi czesto do
powstawania odrzutu oraz utraty kontroli nad urzgdzeniem
elektrycznym.

d) Narzedzie robocze nalezy wprowadza¢ do materiatu
zawsze w tym samym kierunku, w ktérym krawedz tnaca
opuszcza materiat (odpowiada to kierunkowi, w ktérym
odrzucane s3 wiory). Prowadzenie narzedzia roboczego w
niewtasciwym kierunku powoduje wyrzucenie narzedzia
roboczego z obrabianego materiatu, na skutek czego
elektronarzedzie ciggnione jest w tym kierunku posuwu.

e) W przypadku zastosowania stalowych brzeszczotow
pit, tarcz tnacych, wysokoobrotowych narzedzi
frezujacych lub narzedzi frezujgcych ze stopéw twardych
przedmiot obrabiany nalezy mocowac zawsze bardzo
mocno. Juz nawet przy najmniejszym ustawieniu ukosnym w
szczelinie narzedzia robocze zahaczajg sie i mogg
spowodowac odrzut. W przypadku zahaczenia tarczy tngcej
nastepuje zazwyczaj jej peknigcie. W przypadku zahaczenia
stalowych brzeszczotéw pit, wysokoobrotowych narzedzi
frezarskich lub narzedzi frezarskich ze stopow twardych
narzedzie robocze moze wyskoczy¢ ze szczeliny i
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa przy
szlifowaniu

a) Nalezy stosowac tylko takie typy sciernic, ktére sg
zalecane dla danego elektronarzedzia oraz tylko dla
zalecanych mozliwosci zastosowania. Nigdy nie nalezy na
przyktad szlifowa¢ powierzchnia boczna tarczy tnacej.
Tarcze tnace sg przeznaczone do skrawania materiatu
krawedzig tarczy. Boczne oddziatywanie sit na korpus tarczy
moze spowodowac jej peknigcie.

b) Dla stozkowych lub prostych $ciernic trzpieniowych z
gwintem nalezy uzywac tylko nieuszkodzonych trzpieni o
prawidtowej wielkosci i dtugosci, bez podcigcia na
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kotnierzu. Odpowiednie trzpienie redukujg mozliwos$¢
ztamania.

c) Nie nalezy ustawia¢ reki na kierunku rotacji wzgl. za
wirujaca tarczg tngca. Podczas odsuwania tarczy tngcej w
materiale od reki, w przypadku odrzutu elektronarzedzie moze
zostac odrzucone wirujgca tarczg bezposrednio na operatora.

d) Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka
podeprzeé, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez zakleszczong tarcze. Duze
przedmioty moga sie ugig¢ pod cigzarem wtasnym. Obrabiany
przedmiot nalezy podeprze¢ z obydwu stron, zaréwno w
poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

e) Zachowac szczegolng ostroznos¢ przy wycinaniu
otworéw w scianach lub operowaniu w innych
niewidocznych obszarach. Wgtebiajgca sie w materiat tarcza
tngca moze spowodowac¢ odrzut narzedzia po natrafieniu na
przewody gazowe, wodociggowe, przewody elektryczne lub
inne przedmioty.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA |
INSTRUKCJE ROBOCZE

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Zalecane jest takze noszenie rekawic, mocnego, nie
sSlizgajgcego sie obuwia oraz ubrania roboczego.

Po wylgczeniu elektronarzedzie nie zatrzyma sie natychmiast
- wrzeciono obraca sig jeszcze przez pewien czas. Odtozy¢
elektronarzedzie dopiero po zatrzymaniu.

Podczas pracy strugarki nie zbliza¢ sie do strefy
niebezpieczne;j.

Uzywac tylko narzedzi roboczych, ktérych dopuszczalna
predko$¢ odpowiada co najmniej najwyzszej predkosci
elektronarzedzia bez obcigzenia.

Narzedzia szlifierskie sprawdzi¢ przed rozpoczgciem
uzytkowania. Narzedzia szlifierskie muszg by¢ prawidtowo
zamontowane i muszg obracac sie w sposob swobodny. Przez
okoto 30 sekund przeprowadzi¢ bieg prébny bez obcigzenia.
Nie uzywa¢ uszkodzonych, nieokragtych lub wibrujgcych
narzedzi szlifierskich.

Przy szlifowaniu metali powstajg iskry. Nie naraza¢ na
niebezpieczenstwo zadnych osob. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie wyrzucania iskier)
nie powinny sie znajdowa¢ materiaty palne. Nie stosowac
odpylaczy.

Elektronarzedzie trzymac zawsze w taki sposob, aby iskry i pyt
z przedmiotu obrabianego nie byty wyrzucane na operatora.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokreci¢ nakretke
regulacyjna.

Intensywne zewnetrzne zakiocenia elektromagnetyczne moga
powodowac w okreslonych przypadkach chwilowe wahania w
predkosci obrotowej.

Tarcze szlifierskie stosowac i przechowywac zgodnie z
zaleceniami producenta.

Jesli cigzar wlasny obrabianego przedmiotu nie pozwala jego
unieruchomienie, to nalezy go zamocowaé. W zadnym
wypadku nie wolno przedmiotu obrabianego prowadzi¢
wzgledem tarczy.

Wymiary narzedzia $ciernego muszg pasowac do szlifierki.

Przy pracach wywotujgcych zapylenie, szczeliny wentylacyjne
maszyny muszg by¢ wolne. W razie potrzeby odtgczy¢
maszyne od sieci i usung¢ pyt. Stosowac do tego obiekty
niemetalowe i uwazaé aby nie uszkodzi¢ zadnych czesci
wewnetrznych.

W skrajnych warunkach temperaturowych lub przy bardzo
duzym obcigzeniu moze dochodzi¢ do wycieku kwasu
akumulatorowego z uszkodzonych baterii akumulatorowych. W
przypadku kontaktu z kwasem akumulatorowym nalezy
natychmiast przemy¢ miejsce kontaktu wodg z mydtem. W
przypadku kontaktu z oczami nalezy doktadnie przeptukiwac¢
oczy przynajmniej przez 10 minut i zwrdci¢ sig¢ natychmiast o
pomoc medyczna.

Zuzytych akumulatoréw nie wolno wrzucaé do ognia ani
traktowac jako odpadéw domowych. Milwaukee oferuje
ekologiczng utylizacje zuzytych akumulatoréw.

Nie przechowywa¢ akumulatoréw wraz z przedmiotami
metalowymi (niebezpieczenstwo zwarcia).

Akumulatory Systemu 18 V nalezy tadowa¢ wytgcznie przy
pomocy tadowarek Systemu 18 V. Nie tadowa¢ przy pomocy
tych tadowarek akumulatoréw innych systemoéw.

Do tadowarki nie wolno wktada¢ zadnych przedmiotow
metalowych (niebezpieczenstwo zwarcia).

Nie otwiera¢ wktadek akumulatorowych i tadowarek.
Przechowywaé¢ w suchych pomieszczeniach. Chroni¢ przed
wilgocia.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke akumulatorows.

Zapewni¢ umieszczenie urzgdzenia $ciernego wg zalecenia
producenta narzedzia $ciernego.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Szlifierki reczne proste przeznaczone sg do doktadnego
szlifowania metaléw przy uzyciu frezéw trzpieniowych jak i do
frezowania metaléw niezelaznych, tworzyw sztucznych,
twardego drewna itd réwniez przy uzyciu frezéw trzpieniowych.
Produkt mozna uzytkowac wytgcznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.

W razie watpliwosci przestrzega¢ wskazéwekproducenta
osprzetu.

Elektronarzedzie nadaje sie tylko do obrébki na sucho.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Os$wiadczamy na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze
produkt opisany w punkcie "Dane techniczne" jest zgodny ze
wszystkimi istotnymi przepisami Dyrektywy 2011/65/EU
(RoHs), 2004/108/WE, 2006/42/WE oraz z nastgpujgcymi
zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi:
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
e
Alexander Krug c €
Managing Director
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10
71364 Winnenden

Winnenden, 2014-06-18
Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych
Germany
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BATERIE AKUMULATOROWE

Akumulatory, ktore nie byty przez dtuzszy czas uzytkowane,
nalezy przed uzyciem natadowac.

W temperaturze powyzej 50°C nastepuje spadek osiggow
wktadki akumulatorowej. Unika¢ diugotrwatego wystawienia
na oddziatywanie ciepta lub promieni stonecznych
(niebezpieczenstwo przegrzania).

Styki tadowarek i wktadek akumulatorowych nalezy
utrzymywacé w czystosci

Dla zapewnienia optymalnej zywotnosci akumulatory po uzyciu
nalezy natadowa¢ do petnej pojemnosci.

Dla zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci akumulatory
nalezy wyja¢ z tadowarki po ich natadowaniu.

W przypadku sktadowania akumulatoréw dtuzej anizeli 30 dni:
Przechowywac je w suchym miejscu w temperaturze ok. 27°C.
Przechowywac je w stanie natadowanym do ok. 30% - 50%.
tadowac je ponownie co 6 miesiecy.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzgdzia muszg byé zawsze
drozne.

Nie dopuszcza¢ do przedostawania sie czesci metalowych do
szczelin powietrznych - niebezpieczenstwo zwarcia!

Nalezy stosowa¢ wytgcznie wyposazenie dodatkowe i czesci
zamienne Milwaukee. W przypadku konieczno$ci wymiany
czesci, dla ktorych nie podano opisu, nalezy skontaktowac sie
z przedstawicielami serwisu Milwaukee (patrz lista punktow
obstugi gwarancyjnej/serwisowej).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu
rozebranego. Przy zamawianiu nalezy poda¢ numer oraz typ
elektronarzedzia umieszczony na tabliczce znamionowe;j.
Zamowienia mozna dokonac albo u lokalnych przedstawicieli
serwisu, albo bezposrednio w Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke
akumulatorowg.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia
zapoznac sie uwaznie z trescig instrukcji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosic¢ rekawice ochronne!

Nie uzywac sity.

Urzadzenia elektryczne nie mogg by¢ usuwane
razem z odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych.

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i w celu usuwania ich do
odpadoéw zgodnie z wymaganiami $rodowiska
naturalnego oddawac do przedsiebiorstwa
utylizacyjnego.

Prosze zasiegna¢ informacji o centrach
recyklingowych i punktach zbiorczych u wiadz
lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

Znak CE

C€
fl

Znak zgodnosci EurAsian

~r—
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EGYENES CSISZOLO

Akkumulator fesziltség...
Névleges fordulatszam
Befogogyir(i atmérd
Nyers csiszolopapir atmérdje max.:

keramia gyantahoz ...

migyantahoz
Suly csereakkuval

Zaj-/Vibracié-informacio

A kodzolt értékek megfelelnek az EN 60 745 szabvanynak.
A készilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A))
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A)) ..
Hallasvédé eszkoz hasznalata ajanlott!

Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektoridlis 6sszege) az

EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva.

a, rezegésemisszio érték
Fuaras fémben
K bizonytalansag ...
Homokpapiros csiszolas..
K bizonytalansag ...

Daral fém............

K bizonytalansag

kdszorikovel.......

K bizonytalansag

Fémvago...

K bizonytalansag ...
FIGYELMEZTETES

431133 01...
.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Ajelen utasitasokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabalyozott mérési eljarasnak megfeleléen kerdlt lemérésre,
és hasznalhaté elektromos szerszamokkal torténé 6sszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés el6zetes

megbecstlésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfébb alkalmazasait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot azonban
mas alkalmazasokhoz, eltéré hasznalt szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartassal hasznaljak, a rezgésszint értéke eltéré
lehet. Ez jelentésen megnovelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idétartama alatt.

A rezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az id6ket is figyelembe kell venni, melyekben a készulék lekapcsolodik, vagy
ugyan miikddik, azonban ténylegesen nincs hasznalatban. Ez jelentdsen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes

idétartama alatt.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezel® védelmére a rezgések hatasa ellen, példaul: az elektromos és a
hasznalt szerszamok karbantartasaval, a kezek melegen tartdsaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

E FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
Utmutatast és utasitast. A kdvetkezékben leirt eléirasok
betartasanak elmulasztasa aramitésekhez, tlizh6z és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk a késdbbi hasznalatra gondosan 6rizze meg ezeket
az elGirasokat.

A KULONLEGES BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Ko6z0os biztonsagi utmutatasok a csiszolashoz

a) Ezt az elektromos szerszamot csiszoloként kell
hasznalni. Ugyeljen minden figyelmeztet6 jelzésre,
eldirasra, abrara és adatra, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Ha nem tartja be a
kovetkezd eldirasokat, akkor ez aramitéshez, tlizhoz és/vagy
sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

b) Ez az elektromos szerszam nem alkalmas drotkefélésre,
levalaszté koszorilésre, csiszoldpapiros csiszolasra és
polirozasra. Az elektromos szerszam olyan hasznalata, amely
nem felel meg a rendeltetésének, veszélyeket és sériiléseket
okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott elé
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot rogziteni tudja
az elektromos kéziszerszamra, nem garantalja annak
biztonsagos alkalmazasat.

d) A betétszerszam megengedett fordulatszamanak
legalabb annyinak kell lennie, mint az elektromos
szerszamon megadott legnagyobb fordulatszam. Az olyan
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tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal gyorsabban
forog, eltérhet vagy lerepiilhet.

e) Az alkalmazott szerszam kiilsé atméréjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
szerszamon megadott méretadatoknak. A nem megfelel6
méretl szerszamot nem lehet kell6képpen leburkolni és
ellendrizni.

f) A csiszolokorongnak, a csiszolohengernek, vagy mas
tartozéknak pontosan illeszkednie kell az elektromos
szerszam csiszoléorsojara vagy befogoéhiivelyére. Azok a
betétszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan az
elektromos szerszam csiszoléorséjara, egyenetlentil forognak,
er@sen rezegnek, és a készlilék feletti ellendrzés
elvesztéséhez vezethetnek.

g) Atiiskére szerelt korongokat, csiszoléhengereket,
vagoszerszamokat vagy mas tartozékokat teljesen be kell
illeszteni a befogohiivelybe vagy a furétokmanyba. A
tiiske "tulnyulasanak”, illetve tavolsaganak minimalisnak
kell lenni a tarcsatol a befogoéhiivelyig. Ha a tlske nincs
megfeleléen megfeszitve, és/vagy a tarcsa tulnyulasa tul
hosszu, a felszerelt tarcsa levalhat, és nagy sebességgel
kilokédhet.

h) Ne hasznaljon megrongalédott betétszerszamokat.
Vizsgalja meg minden egyes hasznalat el6tt a
betétszerszamokat: ellenérizze, nem pattogzott-e le és
nem repedt-e meg a csiszolékorong, nincs-e eltérve,
megrepedve, vagy nagy mértékben elhasznalédva a
csiszol6 tanyér, nincsenek-e a drétkefében kilazult, vagy
eltorott drotok. Ha az elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, vizsgalja feliil, nem rongalédott-e

meg, vagy hasznaljon egy hibatlan betétszerszamot.
Miutan ellendrizte, majd behelyezte a késziilékbe a
betétszerszamot, tartézkodjon On sajatmaga és minden
mas a kozelben talalhaté személy is a forgo betétszerszam
sikjan kiviil és jarassa egy percig az elektromos
kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszammal. A
megrongalddott betétszerszamok ezalatt a probaidé alatt
altalaban mar széttérnek.

i) Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfelel6 teljes véddalarcot, szemvédét
vagy véddészemiiveget. Amennyiben célszerdi, viseljen
porvédé alarcot, zajtompito fiilvédot, védo kesztylit vagy
kiilonleges kotényt, amely tavol tartja a csiszolészerszam-
és anyagrészecskéket. Mindenképpen védje meg a szemét a
kirepuil6 idegen anyagoktdl, amelyek a kiilénb6zd
alkalmazasok soran keletkeznek. A por- vagy védéalarcnak
meg kell szlirnie a hasznalat soran keletkezé port. Ha hosszu
ideig ki van téve az er6s zaj hatasanak, elvesztheti a hallasat.

j) Ugyeljen arra, hogy mas személyek biztos tavolsagra
legyenek a munkateriilettél. Minden személynek
védofelszerelést kell viselnie, aki belép a munkateriiletre.
A munkadarabrol lepattané szilankok vagy a letort
szerszamrészek szétrepllhetnek, és a kdzvetlen
munkaterileten kivil is sériléseket okozhatnak.

k) A késziiléket a szigetelt markolatfeliileteket fogva
tartsa, ha olyan munkalatokat végez, melyeknél a
vagoszerszam rejtett elektromos vezetékekbe. A
vagoszerszam fesziiltségvezetd vezetékkel vald
érintkezésekor a késziilék fém részei is fesziltség ala
kerllhetnek, és elektromos aramiités kdvetkezhet be.

1) Inditaskor tartsa mindig erésen az elektromos
szerszamot. A teljes sebesség gyors elérésekor a motor
ellennyomatéka az elektromos szerszam elfordulasahoz
vezethet.

m) Ha lehetséges, a munkadarab régzitéséhez hasznaljon
szoritokat. Soha ne tartson az egyik kezében egy kis
munkadarabot és a masik kezében pedig a hasznalat alatt
lévé szerszamot. A kis munkadarabok befogasa esetén a
kezei szabadok maradnak az elektromos szerszam jobb
kezeléséhez. Az olyan kér alaki munkadarabok, mint a fatipli,
a rudanyagok, vagy a csévek, hajlamosak vagaskor elgurulni,
aminek kdvetkeztében a szerszambetét beszorulhat, és On
felé mozdulhat el.

n) Ne tegye le soha addig az elektromos szerszamot, amig
a mozgo betétszerszam nem allt le teljesen. A forgo
betétszerszam hozzaérhet a felfekvé felllethez, és ezaltal
kontrollalhatatlanna valhat az elektromos szerszam.

0) A szerszambetétek cseréje vagy a késziiléken végzett
beallitasok utan gondoskodni kell arrél, hogy a
befogoéhiively anyaja, a furétokmany vagy mas rogzité
elemek jol meg legyenek huzva. A laza rogzité elemek
varatlanul elcsuszhatnak, és a készlilék feletti ellen6rzés
elvesztéséhez vezethetnek. A régzitetlen, forgé alkatrészek
durvan kilokédhetnek.

p) Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben azt
a kezében tartja. A forgé betétszerszam egy véletlen
érintkezés soran bekaphatja a ruhajat és a betétszerszam
belefurédhat a testébe.

q) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
kéziszerszama szell6zényilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a hazba, és nagyobb mennyiségl fémpor
felhalmozodasa elektromos veszélyekhez vezethet.

r) Ne hasznélja az elektromos szerszamot gyulékony
anyagok kozelében. A szikraktol meggyulladhatnak ezek az
anyagok.

s) Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, melyekhez
folyékony hiitékozeg sziikséges. A viz vagy mas folyékony
hiitékozeg hasznalata aramitést okozhat.

Visszarugas és megfelel6 biztonsagi utmutatasok

A visszarugas a beékel6dé vagy leblokkold forgd
betétszerszam, példaul csiszolékorong, csiszolé tanyér,
drotkefe stb. hirtelen reakcidja. A beékelédés vagy leblokkolas
a forgo betétszerszam hirtelen ledllasahoz vezet. Ez az
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iranyitatlan elektromos kéziszerszamot a betétszerszamnak a
leblokkolasi ponton fennallé forgasi iranyaval szembeni
iranyban felgyorsitja.

Ha példaul egy csiszolokorong megszorul vagy leblokkol a
megmunkalasra keriil6 munkadarabban, a csiszolokorongnak
a munkadarabba bemertil6 éle ledll és igy a csiszoldkorong
kiugorhat vagy visszarugast okozhat. A csiszolékorong ekkor a
korongnak a leblokkolasi pontban fennallé forgasiranyatdl
fliggben a kezeld személy felé, vagy attél tavolodva mozog. A
csiszolokorongok ilyenkor el is torhetnek.

A visszarugas az elektromos kéziszerszam hibas vagy
helytelen hasznalatanak kdvetkezménye. Ezt az aldbbiakban
leirasra keriil6 megfelelé évatossagi intézkedésekkel meg
lehet gatolni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,
és hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe, amelyben fel
tudja venni a visszarugasi eréket. Hasznalja mindig a
poétfogantyut, amennyiben létezik, hogy a lehet6 legjobban
tudjon uralkodni a visszarugasi erdk, illetve felfutaskor a
reakcios nyomaték felett. A kezel6 személy megfelel6
ovatossagi intézkedésekkel uralkodni tud a visszarugasi és
reakciderdk felett.

b) A sarkok és élek kdzelében kiillonosen 6vatosan
dolgozzon, akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
lepattanjon a munkadarabrél, vagy megszoruljon a
munkadarabban. A forgd betétszerszam a sarkoknal, éleknél
és lepattanas esetén konnyen megszorul. Ez a készllék feletti
uralom elvesztéséhez, vagy visszarugashoz vezet.

c) Ne hasznaljon lancfiirészlapot vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen szerszamalkatrészek gyakran
visszacsapoddast okoznak, vagy ahhoz vezetnek, hogy
kontrollalhatatlanna valik az elektromos szerszam.

d) Vezesse a betétszerszamot mindig abban az iranyban
az anyagba, amelyben a vagéél az anyagot elhagyja
(megfelel annak az iranynak, amelyben a forgacs kirepiil).
Az elektromos szerszam rossz iranyban torténé vezetése a
szerszamnak a munkadarabbdl valé kitorését idézi eld,
melynek kdvetkeztében az elektromos szerszam ebbe az
el6tolasi iranyba mozdul el.

e) Acél fiirészlapok, vagotarcsak, nagysebességi
marészerszamok vagy keményfém-marészerszamok
alkalmazasanal mindig biztosan fogja be a munkadarabot.
Mar a horonyban torténé csekély elfordulaskor is megakadnak
ezek a szerszamok, és visszarugast okozhatnak. A
vagokorongok megakadasakor altalaban eltérnek. Acél
flrészlapok, nagysebességli marészerszamok vagy
keményfém-marészerszamok megakadasanal a
szerszambetét kiugorhat a horonybdl, és ez az elektromos
szerszam feletti ellenérzés elvesztéséhez vezethet.

Specialis biztonsagi utmutatasok a csiszolashoz

a) Csak olyan csiszolokorong tipusokat hasznaljon,
amelyeket az elektromos szerszamahoz ajanlanak és csak
az ajanlott alkalmazasi lehetéségekre. Soha ne csiszoljon
pl. a vagokorong oldalfeliiletével. A vagdkorongok a korong
élével torténd anyaglehordasra vannak tervezve. A
csiszolotesteket érd oldaliranyl er6hatas széttorheti Sket.

b) Menettel rendelkezé kupos és egyenes
csiszolécsapokhoz csak megfelelé méretii és hosszisagu,
ép tiiskéket hasznaljon, amelyeknek a vallanal nincs
bevagas. A megfeleld tiiskék lecsdkkentik a torés lehetéségét.

c) Ne helyezze a kezét a forgas iranyaba, illetve a forgé
vagokorong mogé. Ha a vagokorongot a munkadarabban a
kezét6l tavolodva mozgatja, visszarugas esetén az elektromos
szerszam a forgd tarcsaval kozvetlendl On felé repllhet.

d) Tamassza fel a lemezeket vagy nagyobb
munkadarabokat, hogy cs6kkentse a megszorulé
vagokorong kovetkeztében fellépd visszarugas
kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat sulyuk alatt
meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalan, és mind a
vagasi vonal kdzelében, mind a szélénél ala kell tamasztani.
e) Ha egy meglévé falban, vagy mas be nem lathato
teriileten hoz létre “zseb alaku vagast”, jarjon el kiilonés
o6vatossaggal. Az anyagba behatol6 vagdkorong gaz- vagy



vizvezetékbe, elektromos vezetékekbe vagy mas targyakba
(itkdzhet, amelyek visszarugast okozhatnak.

TOVABBI BIZTONSAGI ES MUNKAVEGZESI UTASITASOK

Munkavégzés kézben ajanlatos védészemiiveget viselni.
Védobkesztyl, zart és csliszasmentes cipd, valamint
védokotény hasznalata szintén javasolt.

A kikapcsolast kdvetben, a készlléket csak szerszamtengely
teljes ledllasa utan szabad letenni.

A miikodo készilék munkateriletére nydlni balesetveszélyes
és tilos.

Kizarélag olyan tarcsat szabad hasznalni, amely megengedett
fordulatszama legalabb olyan magas, mint a késztilék
legmagasabb Uresjarati fordulatszama.

A csiszoloszerszamot hasznalat el6tt meg kell vizsgalni, a
leirtaknak megfeleléen fel kell szerelni és feltétlendl Ggyelni
kell arra, hogy szabadon forogjon. Munkavégzés elétt, terhelés
nélkil legalabb 30 méasodpercig probajaratast kell végezni.
Sérilt, deformalodott vagy kiegyenlitetlen(l forgd tarcsat nem
szabad hasznaini.

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kdzelben
tartozkodd személyek testi épségére, illetve a gyulékony
anyagokat tavolitsa el a munkateriletrél. Ne hasznaljon
porszivot.

A késziléket mindig ugy kell tartani, hogy a keletkezd szikra,
illetve a por ne a munkavégzére szalljon.

A készllék hasznalata el6tt vizsgalja meg, hogy a szoritdanya
megfeleléen meg van-e hizva.

Kuléndsen erds, kilsé elektromagneses hatas alatt a
fordulatszam atmeneti ingadozasa léphet fel.

A csiszolotarcsat mindig a gyartd Utmutatasainak megfeleléen
kell hasznalni és tarolni.

A munkadarabot régziteni kell, amennyiben sajat stulya nem
tartja meg biztonsagosan. A munkadarabot soha nem szabad
kézzel vezetni a korong irdnyaba.

A koszorliszerszam méreteinek illeszkednie kell a kdszorligép
méreteihez.

A pormentes munkavégzés érdekében a gép szell6zényilasait
nem szabad lefedni. Sziikség esetén valasszak le a gépet a
halézatrol, és pormentesitsék. Ehhez hasznaljanak nem
fémbdl készilt targyat, ligyelve, hogy ne sériilienek meg a gép
belsé elemei.

Akkumulator sav folyhat a sérilt akkumulatorbdl extrém
terhelés alatt, vagy extrém hé miatt. Ha az akkumulator sav a
bérére keriil azonnal mossa meg szappanos vizzel. Szembe
kerlilés esetén folydviz alatt tartsa a szemét minimum 10
percig és azonnal forduljon orvoshoz.

A hasznalt akkumulatort ne dobja tlizbe vagy a haztartasi
szemétbe. Tajékozddjon a szakszer(i megsemmisités helyi
lehet6ségeirdl.

Az akkumulatort ne tarolja egyutt fém targyakkal. (Rovidzarlat
veszélye).

Az "18 V" elnevezésii rendszerhez tartozé akkumulatorokat
kizarolag a rendszerhez tartozo toltével toltse fel. Ne
hasznéljon mas rendszerbe tartozé toltét.

Ugyeljen arra, hogy a t6lté aknajaba ne keriiljon semmilyen
fém targy, mert ez révidzarlatot okozhat.

Az akkumulatort, t6lt6t nem szabad megbontani és kizarélag
szaraz helyen szabad tarolni. Nedvességtdl ovni kell.
Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az akkumulatort ki kell
venni a késziilékbdl.

Gondoskodjanak rola, hogy a kdszorliszerszam a
kdszorlianyag gyartéjanak utasitasa szerint legyen
felhelyezve.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Az egyenes csiszol6 a szarmardval megmunkalt fémek,
nemvas fémek, mGanyagok, keményfa, stb finomcsiszolasi
munkaira alkalmas.

A készuléket kizarolag az alabbiakban leirtaknak megfeleléen
szabad hasznalni.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartéjanak
Utmutatasait.

Az elektromos szerszam csak szaraz megmunkalasra
alkalmas.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyeddili felelésséggel kijelentjik, hogy a "Miszaki Adatok”
alatt leirt termék a 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EK, 2006/42/
EK iranyelvek minden relevans el6irasanak, ill. az alabbi
harmonzalt normativ dokumentumoknak megfelel:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012

[l o
Alexander Krug c €
Managing Director
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10
71364 Winnenden

Winnenden, 2014-06-18
Muszaki dokumentacio 6sszeallitasra felnatalmazva
Germany

A hosszabb ideig Gzemen kivil [évé akkumulatort hasznalat
elétt ismételten fel kell télteni.

50°C feletti hérmérsékletnél csokkenhet az akkumulator

teljesitménye. Keruini kell a tulzottan meleg helyen vagy napon
torténd hosszabb idejli tarolast.

A t6lté és az akkumulator csatlakozéit mindig tisztan kell
tartani.

Az optimalis élettartam érdekében hasznalat utan az akkukat
teljesen fel kell tolteni.

A lehet6leg hosszu élettartamhoz az akkukat feltdltés utan ki
kell venni a toltékésziilékbol.

Az akku 30 napot meghalado tarolasa esetén:

Az akkut kb. 27 °C-on, szaraz helyen kell tarolni.

Az akkut kb. 30-50%-os toltéttségi allapotban kell tarolni.

Az akkut 6 havonta Ujra fel kell tolteni.

KARBANTARTAS

A készilék szell6zényilasait mindig tisztan kell tartani.

Révidzarlat veszélye miatt a szell6z&nyilasokba nem
keriilhetnek fémdarabkak.

Javitashoz, karbantartashoz kizarélag Milwaukee alkatrészeket
és tartozékokat szabad hasznalni. A készllék azon részeinek
cseréjét, amit a kezelési Utmutaté nem engedélyez, kizarélag a
javitasra feljogositott markaszerviz végezheti. (Lasd a
szervizlistat)

Sziikség esetén a készilékek robbantott abrajat - a késziilék
tipusa és azonosité szama alapjan a terdiletileg illetékes
Milwaukee markaszerviztdl vagy kdzvetlenil a gyartotol
(Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany) lehet kérni.
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SZIMBOLUMOK

.2 FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az
akkumulatort ki kell venni a készuilékbdl.

Kérjlk alaposan olvassa el a tajékoztatot miel6tt
a gépet hasznalja.

Munkavégzés kozben ajanlatos
védészemuveget viselni.

&

Hordjon védodkesztyt!

Ne alkalmazzon er6t.

Az elektromos eszkdzdket nem szabad a
haztartasi hulladékkal egyutt artalmatlanitani.
Az elektromos és elektronikus eszkézoket
szelektiven kell gy(jteni, és azokat
kérnyezetbarat artalmatlanitas céljabol
hulladékhasznosité Gizemben kell leadni.

A helyi hatosagoknal vagy szakkeresked&jénél
téjékozodjon a hulladékudvarokrol és
gylijtéhelyekrél.

(@)=

CE-jeldlés

Eurazsiai megfeleléségi jelzés.

=
Hm
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TEHNICNI PODATKI PREMI BRUSILNIKI

Proizvodna Stevilka...........cooiiiiiiiicii e

Napetost izmenljivega akumulatorja...
Nazivno $tevilo vrtljajev
Vpenjalne kleSce o
Brusilno telo @ maks.:
keramicno ali z gumo vezano brusilno telo ....
z umetno smolo vezano brusilno telo.....
Teza z izmenljivim akumulatorjem

Informacije o hrupnosti/vibracijah

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60 745.
Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipi¢no:
Nivo zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A))
Visina zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) ....
Nosite zascito za sluh!

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri)

dolo¢ena ustrezno EN 60745.

Vibracijska vrednost emisij a,
Vrtanje v kovine
Nevarnost K........
Bruenje s smirkovim papirjem..
NevarnostK...........
BruSenje kovina..
Nevarnost K........
BruSenje kamna .
Nevarnost K.....
Rezanje kovina
NevarnostK........

OPOZORILO

C 12 RT

431133 01...
.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejSe vrste rabe elektricnega orodja. Kadar se elektri¢no orodje uporablja za
drugacne namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko ¢ez

celoten delovni ¢as znatno zviSa obremenitev s tresenjem.

Za natan€no oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer teCe, vendar
dejansko ni v rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji €ez celoten delovni €as znatno zmanjsa.

Za zascito upravljalca pred uc¢inkom tresljajev uvedite dodatne zascitne ukrepe npr.: Vzdrzevanije elektricnega orodja in orodja, delo

s toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

E OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Napake zaradi neupo$tevanja spodaj navedenih
opozoril in napotil lahko povzrocijo elektriéni udar, pozar in/ali
tezke telesne poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

A\ SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Skupna varnostna navodila za bruSenje

a) To elektri¢no orodje se uporablja kot brusilnik.
Upostevajte vsa opozorila, navodila, slikovne prikaze in
podatke, ki ste jih prejeli skupaj z elektriénim orodjem.
Zaradi nespostovanja spodaj navedenih navodil lahko pride do
elektricnega udara, pozara in/ali tezkih telesnih poskodb.

b) To elektricno orodje ni primerno za zi¢no krtacenje, razanje,
brudenje s smirkovim papirjem in poliranje. Uporaba za katero
stroj ni predviden, lahko povzroc¢i nevarnosti in poskodbe.

c) Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to orodje
ni specialno predvidel in katerega uporabe ne priporoca.
Zgolj dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na Vase elektricno
orodje, $e ne zagotavlja varne uporabe.

d) Dovoljeno stevilo vrtljajev uporabljenega orodja mora
biti vsaj tako visoko, kot je najvecje Stevilo vrtljajev
elektricnega orodja. Pribor, ki se vrti hitreje od dovoljenega
Stevila vrtljajev, se lahko polomi in razleti.

e) Zunanji premer in debelina delovnega orodja morajo
odgovarjati navedbenim meram Vase elektri¢ne naprave.
Nepravilno izmerjeno uporabno orodje se ne more zadostno
zasloniti oziroma kontrolirati

82 SLOVENSKO

f) Brusilna plosca, brusilni cilinder ali drug pribor se
morajo natanéno prilegati brusilnemu vretenu ali
vpenjalnim celjustim elektricnega orodja. Orodja, ki v
brusilno vreteno elektricnega orodja to¢no ne pasejo, se vrtijo
neenakomerno, mo¢no vibrirajo in lahko privedejo do izgube
nadzora.

g) Na trn namescene plosce, brusilni cilinder, rezalna
orodja ali drug pribor, morajo biti popolnoma vstavljeni v
vpenjalne ¢eljusti ali v vpenjalno glavo. “Previs” oz. odmik
trna od plosce do vpenjalnih ¢eljusti mora biti minimalen.
V kolikor trn ni zadosti vpet in/ali je previs plos¢e predolg, se
namescena plosca lahko sprosti in se z visoko hitrostjo izvrze.

h) Ne uporabljajte poSkodovanih vsadnih orodij. Pred
vsako uporabo preglejte brusilne kolute, ¢e se ne luséijo
oziroma ¢e nimajo razpok, brusilne kroznike, ¢e nimajo
razpok oziroma ce niso moc¢no obrabljeni ali izrabljeni,
Ziéne S¢etke pa, €e nimajo zrahljanih ali odlomljenih zic.
Ce pade elektri¢no orodje ali vsadno orodje na tla,
poglejte, ¢e ni poskodovano in uporabljajte samo
neposkodovana vsadna orodja. Po kontroli in vstavljanju
vsadnega orodja se ne zadrzujte v ravnini vrtecega se
vsadnega orodja, kar velja tudi za druge osebe v bliZini.
Elektricno orodje naj eno minuto deluje z najvisjim
Stevilom vrtljajev. PoSkodovana vsadna orodja se najveckrat
zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.

i) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zascitno masko Cez cel obraz, zascito
za o¢i ali zascitna ocala. Ce je potrebno, nosite zas¢itno
masko proti prahu, zas¢itne glusnike, zaséitne rokavice ali
specialni predpasnik , ki Vas bo zavaroval pred manjsimi
delci materiala, ki nastajajo pri brusenju. O¢i je treba
zavarovati pred tujki, ki nastajajo pri razliénih vrstah uporabe

naprave in letijo naokrog. Zas¢itna maska proti prahu ali
dihalna maska morata filtrirati prah, ki nastaja pri uporabi.
Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupu ima lahko za
posledico izgubo sluha.

j) Pazite pri drugih osebah na varnostno razdaljo do
Vasega delovnega podroé¢ja. Vsakdo ki pristopi delovhem
podrocju mora nositi osebno zas¢itno opremo. Drobci
obdelovanca ali zlomljeno delovno orodje lahko odletijo in
povzrocijo poSkodbe ven direktnega delovnega podrocja.

k) Kadar izvajate dela pri katerih lahko orodje zadane
prikrito elektriéno napeljavo, je napravo potrebno drzati za
izolirane prijemalne povrsine. Stik rezalnega orodja z
napetostnim vodnikom napeljave lahko privede kovinske dele
naprave pod napetost in vodi do elektricnega udara.

1) Pri zagonu drzite elektri¢no orodje zmeraj moéno. Pri
utekanju do polne hitrosti lahko reakcijski moment motorja
privede do tega, da se elektricno orodje zasuce.

m)V kolikor je mogoce, uporabljajte za fiksiranje
obdelovanca primez. Majhnega obdelovanca pri delu
nikdar ne drzite v eni in orodja v drugi roki. Pri vpetju
majhnih obdelovancev imate roki za boljSe rokovanje
elektricnega orodja prosti. Pri rezanju okroglih
obdelovanceyv, kot so leseni ¢epi, palicni material ali cevi, so le
te nagnjene k odkotaljenju, vsled ¢esar se se vstavljeno orodje
lahko zaskoci in izvrze proti vam.

n) Ne odlagajte elektri¢no napravo vse dokler se
elektricna naprava ni popolnoma umirila. Vrteco delovno
orodje lahko pride v kontakt z odlagalno povrsino s ¢imer lahko
izgubite kontrolo nad elektri¢éno napravo.

o) Po menjavi vstavljenega orodja ali nastavitvah naprave
se prepricajte, da bodo matice primeza, vpenjala ali drugi
pritrdilni elementi mo¢no zategnjeni. Sprosceni pritrdilni

elementi lahko nepri¢akovano zdrsnejo in privedejo do izgube
nadzora; nepritrjene, rotirajoce komponente se s silo izvrzejo.

p) Elektri¢no orodje naj medtem, ko ga prenasate
naokrog, ne deluje. Vrte€e se vsadno orodje lahko zaradi
nakljuénega kontakta zagrabi VaSe oblacilo in se zavrta v Vase
telo.

q) Prezracevalne reze Vasega elektricnega orodja morate
redno ¢istiti. Ventilator motorja povlece v ohije prah in velika
koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za elektricno
nevarnost.

r) Ne uporabljajte elektricno napravo v blizini vnetljivih
materijalov. Iskre lahko vnamejo te materijale.

s) Ne uporabljajte delovno orodje katero zahteva tekoca
sredstva hlajenja. Uporaba vode ali ostalih tekocih sredstev
hlajenja hahko vodijo do elektri¢cnega udarca.

Povratni udarec in odgovarjajo¢-a varnostna navodila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi
zagozdenja ali blokiranja vrte¢ega se vsadnega orodja, na
primer brusilnega koluta, brusilnega kroznika, zi¢ne Scetke in
podobnega. Zagozdenje ali blokiranje ima za posledico
takojSnjo ustavitev vrteCega se vsadnega orodja.
Nekontrolirano elektriéno orodje se zaradi tega pospeseno
premakne v smer, ki je nasprotna smeri vrtenja vsadnega
orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v
obdelovancu, se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen v
obdelovanec, zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali
povzroci povratni udarec. Brusilni kolut se nato premakne proti
uporabniku ali pro¢ od njega, odvisno od smeri vrtenja
brusilnega koluta na mestu blokiranja. Blokirni koluti se lahko
pri tem tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica napacne ali pomanijkljive uporabe
elektricnega orodja. Preprecite ga lahko z ustreznimi
previdnostnimi ukrepi. Navedeni so v nadaljevanju besedila.

a) Dobro drzite elektricno orodje in premaknite telo in
roke v polozaj, v katerem boste lahko prestregli mo¢
povratnega udarca. Ce je na voljo dodatni ro¢aj, ga
obvezno uporabljajte in tako zagotovite najboljSe mozno
nadziranje moci povratnih udarcev ali reakcijskih
momentov pri zagonu naprave. Z ustreznimi previdnostnimi

ukrepi lahko uporabnik obvlada mo¢ povratnih udarcev in
reakcijskih momentov.

b) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in
podobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja
odskocila od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se
vsadno orodje se v kotih, na ostrih robovih ali ¢e odskoci,
zlahka zagozdi.To povzro¢i izgubo nadzora ali povratni udarec.
c) Ne uporabljajte verizni ali nazobéani zagin list. Tako
delovno orodje povzroci pogosto povratni udarec ali izgubo
kontrole nad elektricno napravo.

d) Vodite vstavljeno orodje zmeraj v isti smeri v material, v
kateri rezalni rob material zapusca (ustreza enaki smeri, v
kateri izhajajo ostruzki). Vodenje elektricnega orodja v
napacéno smer povzrodi izstrganje vstavljenega orodja iz
obdelovanca, vsled ¢esar se elektri¢no orodje potegne v to
potisno smer.

e) Obdelovanec pri uporabi jeklenih zaginih listov,
rezalnih plo$¢, hitroreznih rezkalnih orodij ali orodij za
rezkanje trdih kovin, zmeraj mocno zategnite. Ze pri
naznatni zagozditvi se le ta vstavljena orodja zataknejo in
lahko povzrocijo povratni udar. Pri zatiku rezalne plosce, se
le ta praviloma zlomi. Pri zatiku jeklenih Zaginih listov,
hitrorezalnih rezkalnih orodij ali orodij za rezkanje trdih kovin
lahko vstavljeno orodje izskoci in privede do izgube nadzora
nad elektri¢nim orodjem.

Posebna varnostna opozorila za brusenje

a) Uporabljajte zgolj tipe brusilnih plos¢, ki so za vase
elektri¢no orodje priporoceni, in zgolj za priporocene
namene uporabe. Tako nakdar ne primer ne brusite s
stransko povrsino brusne plo$ée. Rezalne plosc¢e so
predvidene za rez materiala z robom plosce. Stranski vplivi sil
na to brusilno telo jih lahko zlomijo.

b) Za koni¢ne in ravna brusilna orodja z navojem
uporabljajte zgolj neposkodovane trne pravilne velikosti in
dolzine, brez znizanja na ramenu. Primerni trni preprecujejo
moznost zloma.

c) Roke ne postavljajte v smeri rotacije oz. za rotirajo¢o
rezalno plosc¢o. V kolikor rezalno plo$¢o v obdelovancu
premikate od vase roke pro¢, se lahko v primeru povratnega
udara, elektrino orodje z v njem vrteco se plosco, izvrze
naravnost v vas.

d) Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in tako
zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi zataknjene
rezalne plosce. Veliki obdelovanci se lahko zaradi lastne teze
upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, pa tudi
v blizini reza in na robu.

e) Se posebno previdni bodite pri “rezanju zepov” v
obstojece stene ali v druga podrocja, v katera nimate
vpogleda. Pogrezajo¢a se rezalna plosca lahko pri
zarezovanju v plinske ali vodovodne cevi ter elektri¢ne vodnike
in druge predmete povzro¢i povratni udarec.

NADALJNA VARNOSTNA IN DELOVNA OPOZORILA

Pri delu s strojem vedno nosite zad¢itna o¢ala. Priporo€éamo
zas$citne rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter
predpasnik.

Vreteno orodja tece dalje, ko se naprava izklopi. Stroj odlozZite
Sele, ko preneha teci.

Ne segajte na podrocje nevarnosti teko¢ega stroja.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dopustno Stevilo
vrtljajev je najmanj tako visoko kot najvisje Stevilo vrtljajev v
prostem teku naprave.

Brusilna orodja preverite pred uporabo. Brusilno orodje mora
biti montirano neopore€no in mora se prosto vrteti. Najmanj 30
sekund dolgo izvajajte preizkusni tek brez obremenitve. Ne
uporabljajte poskodovanih, neokroglih ali vibrirajo¢ih brusilnih
orodij.

Pri bruSenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne
ogrozZate nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v bliZini
(na podrocju iskrenja) ne smejo nahajati nobeni gorljivi
materiali. Ne uporabljajte odsesavanja prahu.

SLOVENSKO 83




Aparat vedno drzite tako, da iskre ali brusilni prah letijo vstran
od telesa.

Napenjalna matica mora biti pred zagonom stroja zategnjena.

Pod vplivom ekstremnih elektromagnetnih motenj od zunaj
lahko v posameznem primeru pride do za¢asnih nihanj Stevila
vrtljajev.

Brusilne plo$¢e vedno uporabljajte in shranjujte v skladu z
navedbami proizvajalca.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, e ne drzi ze
zaradi lastne teZe. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z roko
proti plo$ci.

Izmere orodja za bruSenje morajo pristajati brusu.

Pri pradnih delih morajo reze za zraenje naprave biti proste.
Po potrebi napravo izklopimo iz omrezja in prah odstranimo.
Za cis¢enje uporabite nekovinske dele in ne poskodujte
nobenih delov v notranjosti.

Pod ekstremno obremenitvijo ali ob ekstremni temperaturi iz
poskodovanega izmenljivega akumulatorja lahko izteka
akumulatorska teko€ina. Po stiku z akumulatorsko tekocino
prizadeto mesto takoj izperite z vodo in milom. Po stiku z o¢mi
takoj najmanj 10 minut dolgo temeljito izpirajte in nemudoma
obiscite zdravnika.

Izrabljenih izmenljivih akumulatorjev ne mecite v ogenj ali v
gospodinjske odpadke. Milwaukee nudi okolju prijazno
odlaganje starih izmenljivih akumulatorjev; prosimo
povprasajte vadega strokovnega trgovca.

Izmenljivih akumulatorjev ne hranite skupaj s kovinskimi
predmeti (nevarnost kratkega stika).

Izmenljive akumulatorje sistema 18 V polnite samo s polnilnimi
aparati sistema 18 V. Ne polnite nobenih akumulatorjev iz
drugih sistemov.

V odprtino za namesc¢anje izmenljivih akumulatorjev na
polnilnih aparatih ne smejo zaiti nikakrsni kovinski deli
(nevarnost kratkega stika).

Izmenljivih akumulatorjev in polnilnih aparatov ne odpirajte in
jih hranite samo v suhih prostorih. Zascitite jih pred mokroto.

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi akumulator.

PrepriCajte se, da je orodje za bruenje names$c¢eno ustrezno
navodilom proizvajalca brusnega sredstva.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Ravni brusilnik je primeren za bru$enje lesa, umetne mase in
kovine, Se posebej na tezko dostopnih mestih.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

Kadar ste v dvomu upos$tevajte navodila proizvajalcapribora.
Elektriéno orodje je primerno zgolj za suho obdelavo.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI
V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod "Tehni¢ni podatki"
opisan proizvod ujema z vsemi relevantnimi predpisi smernice
harmoniziranimi normativnimi dokumenti:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-06-18

Alexander Krug c €

Managing Director

Pooblas¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.
Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden

Germany

Izmenljive akumulatorje, ki jih dalji ¢as niste uporabljali, pred
uporabo naknadno napolnite.

Temperatura nad 50°C zmanjSuje zmogljivost izmenljivega
son¢nih zarkov ali gretja.

Pazite, da ostanejo priklju¢ni kontakti na polnilnem aparatu in
izmenljivem akumulatorju ¢isti.

uporabi do konca napolniti.

Za ¢im dalj$o Zivljensko dobo naj se akumulatorji po napolnitvi
vzamejo ven iz naprave za polnjenje.

Akumulator skladis¢iti pri 27°C in na suhem.

Akumulator skladisciti pri 30%-50% stanja polnjenja.
Akumulator spet napolniti vsakih 6 mesecev.

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.
Zaradi nevarnosti kratkega stika kovinski deli ne smejo zaiti v
Spranje za prezracevanije.

Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana,
zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte brosuro
Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Techtronic Industries GmbH naroci eksplozijska risba naprave
ob navedbi tipa stroja in Stevilke s tipske plo$cice Techtronic

Industries GmbH, Max-Eyth-Stralke 10, 71364 Winnenden,

2011/65/EU (RoHs), 2004/108/ES, 2006/42/ES in s sledec¢imi
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

-t
Techtronic Industries GmbH
akumulatorja. Izogibajte se daljSemu segrevanju zaradi
za optimalno Zivljenjsko dobo je potrebno akumulatorje po
Pri skladis¢enju akumulatorjev dalj kot 30 dni:
Uporabljajte samo Milwaukee pribor in nadomestne dele.
Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri
Germany.
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SIMBOLI

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi
akumulator.

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite za$¢itna ocala.

Nositi zas¢itne rokavice

Brez uporabe sile.

Elektri¢nih naprav ni dovoljeno odstranjevati
skupaj z gospodinjskimi odpadki.

Elektri€ne in elektronske naprave je potrebno
zbirati lo€eno in za okolju prijazno odstranitev,
oddati podjetju za reciklazo.

Pri krajevnem uradu ali vaSem strokovnem
prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvori$¢ in zbirnih mest.

CE-znak

(¢
o
)¢

EurAsian oznaka o skladnosti.

=
Hm
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TEHNICKI PODACI

Broj ProizvOdN]€.....cuviuiiiieiiieiieeiteeie et e

Napon baterije za zamjenu....
Nazivni broj okretaja
Stezna klijesta-@.......
Brusno tijelo-g max.:

keramicki ili gumeno povezano brusno tijelo..

umjetnom smolom povezano brusno tijelo ..
TeZina skupa sa izmjenjivom baterijom

Informacije o buci/vibracijama

Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovaraju¢e EN 60 745.
A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipi¢no:
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) ...
Nivo uéinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) ....
Nositi zastitu sluha!

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su

odmijerene odgovarajuée EN 60745

Vrijednost emisije vibracije a,
Busenje metala...
Nesigurnost K.....
Bru$enje pjesc¢anim papirom.
Nesigurnost K.....
BruSenje metal.
Nesigurnost K.....
Brusenje kamena
Nesigurnost K.....
Rezanje metal..
Nesigurnost K......

UPOZORENIE

C 12 RT

.................... 431133 01...

.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuée jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i
moze se upotrijebiti za usporedbu elektricnog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog opterecenja.
Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektricnog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajué¢im primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrZavanjem, onda razina titranja mozZe odstupati. To moze titrajno opterec¢enje

kroz cijeli period rada bitno povisiti.

Za to¢nu procjenu titrajnog opterec¢enja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj isklju¢en ili u kojima doduse radi, ali
nije i stvarno u upotrebi. To moze titrajno optereéenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluzioca protiv djelovanja titranja kao npr.: Odrzavanje elektri¢nih alata i
upotrebljenih alata, odrzavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

E UPOZORENUJE! Progcitajte molimo sve sigurnosna
upozorenja i upute. Ako se ne bi postivale napomene o
sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar, pozar ifili
teske ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A SPECIJALNE SIGURNOSNE UPUTE

Skupne sigurnosne upute za brusenje

a) Ovaj elektri¢ni alat se upotrebljava kao brusac.
Pridrzavajte se svih naputaka s upozorenjem, uputa,
prikaza i podataka koje ste dobili s elektri¢nim alatom. Ako
se ne bi pridrzavali slijedecih uputa, moglo bi do¢i do
elektri¢nog udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

b) Ovaj elektri¢ni alat nije prikladan za zi¢ano ¢etkanje,
rastavno brusenje, bruSenje pjeS¢anim papirom i poliranje.
Primjene, za koje elektri¢ni alat nije predviden, mogu
prouzrogiti ugroZzavanja i povrede.

c) Ne koristite pribor koji proizvoda¢ nije posebno
predvidio i preporucio za ovaj elektri¢ni alat. Sama
¢injenica da se pribor moze pri¢vrstiti na vas elektri¢ni alat, ne
jaméi sigurnu primjenu.

d) Dozvoljeni broj okretaja alatnih nastavaka mora
najmanje biti toliki kao $to je i najveci broj okretaja
naveden na elektricnom alatu. Oprema koja ima veci broj
okretaja od dozvoljenog moze se polomiti i razletjeti.

e) Vanjski premjer i debljina koriStenog alata moraju biti
sukladni mjerama Vaseg elektri¢nog stroja. Alati sa ne
primjernim mjerama se ne mogu dovoljno pokriti i kontrolirati.
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f) Brusna ploca, brusni cilindar ili neki drugi pribor
moraju to€no pristajati na brusno vreteno ili zatezna
klijesta elektricnog alata. Ugradni alati koji na brusno vreteno
elektri¢nog alata ne pristaju to¢no, se okre¢u neravnomjerno,
jako vibriraju i mogu dovesti do gubitka kontrole.

g) Na trnu montirane plo¢e, brusni cilindri, rezacki alati ili
drugi pribor moraju biti potpuno ugradeni u zatezna
klijesta ili u zaglavnik za svrdlo."Prevjes" odn. razmak trna
od ploce za zatezna klijeSta mora biti minimalan. Ako se
vreteno nedovoljno zategne i/ili prevjes ploce je predug,
montirana plo¢a se moze opustiti i moze biti izbacena velikom
brzinom.

h) Ne koristite oStecene radne alate. Prije svake primjene
kontrolirajte radne alate, kao Sto su brusne ploce na
odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure na
pukotine, troSenje ili vecu istroSenost, ¢elicne ¢etke na
oslobodene ili odlomljene zice. Ako bi elektri¢ni alat ili
radni alat pao, provijerite da li je ostecen ili koristite
neosteceni radni alat. Kada koristite ili kontrolirate radni
alat, osobe koje se nalaze blizu drzite izvan ravnine
rotiraju¢eg radnog alata i ostavite elektri¢ni alat da se
jednu minutu vrti sa maksimalnim brojem okretaja.
Osteceni radni alati najceSée se lome u vrijeme ovakvih
ispitivanja.

i) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale. Ukoliko je
to potrebno, nosite masku za zastitu od prasine, stitnike
za sluh, zastitne rukavice ili specijalne pregace, koje ¢e
vas zastititi od sitnih cestica od brusenja i materijala. O¢i
treba zastiti od letecih stranih tijela koja nastaju kod razlicitih
primjena. Zastitne maske protiv prasine ili za disanje moraju

profiltrirati prasinu nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme
izloZeni buci, mogao bi vam se pogorsati sluh.

j) Pazite, da su druge osobe na bezopasnoj udaljenos$éu
od Vase radne zone. Svako, ko ulazi u radnu zonu mora
imati sredstva osobne zastite. Odlomljeni dijelovi
obradivanog materijala ili pokvareni alat mogu odskociti i
izazvati oStete ljudi €ak i izvan neposredne radne zone.

k) Drzite spravu na izoliranim drzac¢kim povr§inama kada
izvodite radove kod kojih rezacki alat moze pogoditi
skrivene vodove struje. Kontakt rezackog alata sa vodovima
koji sprovode naponm moze metalne dijelove sprave dovesti
pod napon i tako dovesti do elektricnog udara.

1) Elektricni alat kod starta uvijek ¢vrsto drzati. Kod zaleta
na punu brzinu moment reakcije motora moze dovesti do
zakretanja elektri¢nog alata.

m) Ako je moguce, upotrijebite zatezne stegace, kako bi
fiksirali izradak. Jedan mali izradak za vrijeme koristenja
nemojte nikada drzati u jednoj ruci a alat u drugoj. Kroz
uklijeStenja manjih izradaka su vam zbog boljeg rukovanja
elektricnim alatom ruke slobodne. Kod odvajanja okruglih
izradaka, kao drvenih zatika, Sipki ili cijevi, su oni skloni
otkotrljavanju, kroz Sto se umetak alata moze stegnuti i biti
izbacen prema vama.

n) Nikad ne ostavljajte elektricni stroj bez nadzora, dok se
alat ne zaustavi potpuno. Alat koji se vrti mozZe do¢i u kontakt
sa povrsinom, na kojoj ste ostavili stroj, pri tome lako izgubite
kontrolu nad strojem.

o) Nakon promjene umetaka alata ili poslije podesavanja
na aparatu uvjerite se, da su matica steznih klijesta,
zaglavnik za svrdlo ili drugi pri€vrsni elementi ¢vrsto
zategnuti. Labavi pri¢vrsni elementi se mogu neo¢ekivano
pomijeriti i dovesti do gubitka kontrole; nepri€vrséene, rotirajuce
komponente se izbacuju silom.

p) Ne dopustite da elektri¢ni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuci radni alat bi slu¢ajnim kontaktom mogao zahvatiti
vasu odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

q) Redovito cCistite otvore za hladenje vaseg elektricnog
alata. Ventilator motora uvlaci prasinu u kuciste elektricnog

alata, a veliko nakupljanje metalne prasine moze uzrokovati
elektricne opasnosti.

r) Ne koristite elektri¢ni stroj u blizini eksplozivnih tvari.
Iskre mogu zapaliti ove materijale.

s) Ne koristite alat, koji se mora hladiti teku¢inama.
Upotreba vode ili drugih tekuéina za hladenje mogu izazvati
kratki spoj.

"Trzaj“ stroja i odgovarajuce sigurnosne upute

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji se
je zaglavio ili blokirao, kao §to su brusilice, brusni tanjuri,
Celitne Cetke itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog
zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Zbog toga ¢e se
nekontrolirani elektri¢ni alat ubrzati u smjeru suprotnom od
smijera rotacije radnog alata na mjestu blokiranja.

Ako bi se npr. brusna plo¢a zaglavila ili blokirala u izratku, tada
rub brusne ploce koja je zarezala u izradak moze odlomiti
brusnu plo€u ili uzrokovati povratni udar. Brusna plo¢a se kod
toga pomice prema osobi koja rukuje elektricnim alatom ili od
nje, ovisno od smijera rotacije brusne plo¢e na mjestu
blokiranja. Kod toga se brusne plo¢e mogu i odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektricnog alata. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama
opreza, kao $to su dolje opisane.

a) Elektricni alat drzite ¢vrsto i vase tijelo i ruke dovedite
u polozaj u kojem mozete preuzeti sile povratnog udara.
Ukoliko postoji koristite uvijek dodatnu rucku, kako bi
imali najve¢u mogucu kontrolu nad silama povratnog
udara ili momentima reakcije kod rada elektri¢nog alata.
Osoba koja rukuje elektricnim alatom moze prikladnim
mjerama opreza ovladati povratnim udarom ili silama reakcije.

b) Posebno opreznim radom u podruéju uglova, ostrih
rubova, itd. sprijecit cete da se radni alat odbaci od izratka
i da se u njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat kada se
odbije na uglovima ili o$trim rubovima, sklon je

ukljestenju. To uzrokuje gubitak kontrole nad radnim alatom ili
povratni udar.

c) Ne upotrebljavajte lan¢€ani ili zupc¢asti rezni disk. Ovakvi
alat Cesto prouzroc¢ava "trzanje" ili gubitak kontrole nad
elektricnom stroju.

d) Umetnuti alat uvodite u materijal uvijek u istom smjeru,
u kome rezni rub napusta materijal (odgovara istom
smijeru, u kojem se izbacuje piljevina). Vodenje elektricnog
alata u pogreSnom smjeru uzrokuje izbijanje umetnutog alata
iz izratka, ¢ime se elektri¢ni alat vuce u ovaj povlacni smjer.

e) lzradak kod upotrebe ¢eli¢nih listova pile, reznih ploca,
visokobrzinskih glodalica ili glodalica za tvrde metale
drzite uvijek ¢vrsto. Ve¢ kod najmanijih izobliléenja u Zlijebu
se ovi umetci alata zakace i mogu prouzro€iti povratni udar.
Kod zakacenja jedne rezne ploce se ova obi¢no polomi. Kod
zakacenja celi¢nih listova pile, visokobrzinskih glodalica ili
glodalica za tvrde metale, umetak alata moze iskociti iz Zlijeba,
Sto moze dovesti do gubitka kontrole nad elektriénim alatom.

Posebne sigurnosne upute o brusenju

a) Upotrijebite samo tipove brusnih ploca, koji su
preporuceni za vas elektricni alat kao i za preporucene
mogucnosti upotrebe. Nemojte nikada brusiti npr. sa
postrani€énom povrsinom jedne rezne ploce. Rezne ploce
su odredene za skidanje materijala sa bridom ploce.
Postrani¢no djelovanje sile na ovo brusno tijelo moze ovu
slomiti.

b) Za koni€ne i ravne brusne zatike sa navojem
upotrijebite samo neostecena vretena tocne velicine i
duzine, bez straznjeg rezanja na ramenu. Prikladna vretena
smanjuju moguénost loma.

c) Vasu ruku nemojte pozicionirati u rotiraju¢em smjeru
odn. iza rotirajuce rezne ploée. Ako reznu plo¢u u izratku
pomicete u smjeru od vase ruke, elektricni alat se u slu¢aju
jednog povratnog udara skupa sa okretaju¢om plo€om moze
odbaciti direktno na vas.

d) Podlozite ploce ili velike izratke, kako bi se izbjegla
opasnost povratnog udara od uklijeStene brusne ploce za
rezanje. Veliki izraci se mogu prognuti pod djelovanjem svoje
vlastite teZine. I1zradak se mora osloniti na obje strane, i to
kako u blizini brusne plo¢e za rezanje, tako i na rubu.

e) Budite posebno oprezni kod zarezivanja postojecih
zidova ili na drugim nevidljivim podruéjima. Brusna plo¢a
za rezanje koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi,
elektri¢ne vodove ili ostale objekte, moze uzrokovati povratni
udar.

OSTALE SIGURNOSNE | RADNE UPUTE

Kod radova sa strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne
rukavice, ¢vrste i protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca se
preporucuju.

Alatno vreteno radi naknadno, nakon $to je aparat bio ugasen.
Masinu poloziti tek nakon mirovanja.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.

Primijeniti samo one radne alate, ¢iji je dozvoljeni broj okretaja
najmanje tako visok kao i najveéi broj okretaja praznog hoda
aparata.

Alate za brusenje prije upotrebe provijereiti. Alat za brusenje
mora biti besprijekorno montiran i treba se slobodno okretati.
Izvesti probni rad od najmanje 30 sekundi bez optreéenja.
Ostecene, neokrugle ili vibriraju¢e alate za brusenje ne
upotrijebiti.

Kod bru$enja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da se
ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne
smiju nalaziti gorivi materijali (podrucje leta iskri). Ne primijeniti
usisavanje prasine.

Aparat uvijek drzati tako, da iskre i prasina od brusenja lete u
suprotnom smjeru od tijela.

Stezna matica mora prije pustanja stroja u rad biti zategnuta.

Pod djelovanjem ekstremnih elektromagnetskih smetnji izvana,
mogu u pojedinim slu¢ajevima nastati privremene oscilacije
broja okretaja.
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Brusne ploce upotrijebiti i Cuvati uvijek po podacima
proizvodaca.

Radni predmet koji se obraduje mora biti évrsto stegnut, ako
se ne drzi svojom osobnom teZinom. Radni predmet ne nikada
voditi rukom prema plogi.

Mijere brusnog alata moraju biti prikladni brusacu

Kod pra$njavi moraju otvori za prozracivanje stroja biti
slobodni. Ukoliko je potrebno, stroj odvojiti od struje i prasinu
odstranitit. Za to upotrijebiti nemetalne objekte i ne ostetiti
unutrasnje dijelove.

Pod ekstremnim opterecenjem ili ekstremne temperature moze
iz ostecenih baterija iscuriti baterijska tekucina. Kod dodira sa
baterijskom teku¢inom odmah isprati sa vodom i sapunom.
Kod kontakta sa o€ima odmah najmanje 10 minuta temeljno
ispirati i odmah potraziti lijecnika.

Istrosene baterije za zamjenu ne bacati u vatru ili u kuéno
smece. Milwaukee nudi mogucnost uklanjanja starih baterija
odgovarajuce okolini. Milwaukee nudi mogucnost uklanjanja
starih baterija odgovarajuce okolini; upitajte molimo Vaseg
struénog trgovca.

Baterije za zamjenu ne Cuvati skupa sa metalnim predmetima
(opasnost od kratkog spoja).

Baterije sistema 18 V puniti samo sa uredajem za punjenje
sistema 18 V. Ne puniti baterije iz drugih sistema.

U prostor za punjenje baterija u uredaju za punjenje ne smiju
dospijeti metalni dijelovi (opasnost od kratkog spoja).

Baterije za zamjenu i uredaje za punjenje ne otvarati i uvati ih
samo u suhim prostorijama. Cuvati protiv vlage.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.

Uvijeriti se, da je alat za brusenje postavljen prema uputama
proizvodaca alata za bruSenje.

PROPISNA UPOTREBA

Brusac ravnina je prikladan za bruSenje drva, umjetnih
materijala i metala, naro¢ito na tesko pristupa¢nim mjestima.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao
$to je navedeno.

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora.

Elektri¢ni alat je prikladan samo za suhu obradu.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

1zjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan pod
"Tehnicki podaci”, sukladan sa svim relevantnim propisima
smjernice 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EC, 2006/42/EC i sa
slijede¢im harmoniziranim normativnim dokumentima:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012

s
Alexander Krug c €
Managing Director
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10
71364 Winnenden

Winnenden, 2014-06-18
Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.
Germany

BATERIJE

Baterije koje duZe vremena nisu koristene, prije upotrebe
napuniti.

Temperatura od preko 50°C smanjuje ucinak baterija. Duze
zagrijavanje od strane sunca ili grijanja izbjeci.

Prikljuéne kontakte na uredaju za punjenje i baterijama drzati
Cistima.
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Za optimalni vijek trajanja se akumulatori poslije upotrebe
moraju sasvim napuniti.

Za $to moguce duZi vijek trajanja, akumulatori se nakon
punjenja moraju odstraniti iz punjaca.

Kod skladistenja akumulatora duze od 30 dana:
Akumulator skladistiti na suhom kod ca. 27°C.
Akumulator skladistiti kod ca. 30%-50% stanja punjenja.
Akumulator ponovno napuniti svakih 6 mjeseci.

ODRZAVANJE

Proreze za prozradivanje stroja uvijek drzati Cistima.

Zbog opasnosti od kratkog spoja metalni dijelovi ne smiju
dospijeti u otvore za prozracivanje.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti
kod jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati broSuru
Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se moze zatraziti crtez eksplozije aparata uz
davanje podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na
plocici snage kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10,

71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi
prije pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne
naocale.

Nositi zastitne rukavice!

Ne upotrebljavati silu.

Elektri¢ni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa
sa kuénim smecem.

Elektri¢ni uredaji se moraju skupljati odvojeno i
predati na zbrinjavanje primjereno okoliSu
jednom od pogona za iskoriS¢avanje.
Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod stru¢nog
trgovca u svezi gospodarstva za recikliranje i
mjesta skupljanja.

(¢
o
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Oznaka-CE

EurAsian znak konformnosti.
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TEHNISKIE DATI SLIPETAJS

1ZIQIdES NUMUIS ... eeee

Akumulatora spriegums....

Nominalais grieSanas atrums.

Spilu diametrs

maks. slipkermena diametrs:
slipkermenis ar keramikas vai gumijas saistijumu
slipkermenis ar maksligo sveku saistijumu.............

Svars kopa ar akumulatoru bateriju

TrokSnu un vibraciju informacija

Veértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60 745.

A novértétas aparatiras skanas limenis ir:
Trok$na spiediena lTmenis (Nedro$tba K=3dB(A))

Trok$na jaudas limenis (Nedrodiba K=3dB(A)).......cccoveeurrvurevernn

Nésat trokSna slapétaju!

Svarstibu kopéja vértiba (TrTs virzienu vektoru summa) tiek

noteikta atbilstosi EN 60745.

Svarstibu emisijas vértiba a,
Metala urbis...
Nedros$iba K...
Slipésana ...
Nedrosiba K
Slipésana metals..
Nedrosiba K.......
Slipésana grie$ana..
Nedros$iba K...
Akmens metals..
Nedrosiba K

UZMANIBU

C 12 RT

.73dB (A)
.84dB (A)

....2,4 m/s?

. 1,5 m/s?
.2,6 m/s?
.1,5m/s?
.3,1m/s?
. 1,5 m/s?
....1,8m/s?
....1,5m/s?

. 3,4 m/s?
..1,5m/s?

Instrukcija noradita svarstibu robezvértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var
izmantot elektroinstrumentu savstarpéjai salidzina$anai. Ta ir piemérota ari svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstoSus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad
svarstibu robezvértiba var atSkirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik$anai, ir janem véra arf laiks, kad ierices ir izslégta vai arT ir ieslégta, tomér faktiski netiek
lietota. Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus dro$ibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturéSana, darba procesu organizacija.

ﬂ BRIDINAJUMS! Izlasiet visus droSibas bridinajumus un
instrukcijas. Seit sniegto droSibas noteikumu un noradijumu
neievéros$ana var izraisit aizdeg$anos un bat par céloni
elektriskajam triecienam vai nopietnam savainojumam. Péc
izlasi$anas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantos$anai.

A SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Visparigi slipésanas drosibas noteikumi

a) Sis elektriskais darbariks paredzéts slipmasinas
funkciju pildisanai. Nemiet véra visas elektroinstrumentam
pievienotas instrukcijas, noradijumus, attélus un citu
informaciju. Turpmak sniegto noradijumu neievéro$ana var
klat par céloni elektriskajam triecienam, ugunsgrékam un/vai
smagam savainojumam.

b) Ar 8o elektroinstrumentu nav ieteicams veikt darbus ar
drasu birsti, griezt, slipét ar smilSpapiru un pulét. Sts ierices
izmantoSana mérkiem, kuriem ta nav paredzéta, var to sabojat.
c) Neizmantojiet piederumus, kurus razotajfirma nav
paredzéjusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi
lietoSanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz
elektroinstrumenta vél negaranté ta drosu lietoSanu.

d) lesaistama instrumenta pielaujamajam apgriezienu
skaitam jabut vismaz tik augstam ka uz elektroinstrumenta
noraditajam maksimalajam apgriezienu skaitam.
Aprikojums, kur$ roté atrak par pielaujamo atrumu, var saltzt
un tikt atmests atpakal

e) Darba instrumenta aréjam diametram un biezumam ir
jaatbilst Jisu elektroinstrumenta noraditajiem izmériem.
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Nepareiza izméra darba instrumentus nav iesp&jams
pietiekami nosegt vai kontrolét.

f) Diska loka izméram, smilSpapira cilindram vai jebkuram
citam piederumam ir jabut pareizi uzstaditam uz varpstas
vai elektrodzinéja ietvara. Piederumi, kas péc izméra
neatbilst elektrodzinéja montazas aparatirai, var zaudét
balansu, sakt parmérigi vibrét un k|at nekontrol&jami.

g) Uz tappa uzmontétiem diskiem, smilSpapira cilindriem,
griezéjinstrumentiem vai citiem piederumiem ir jabuat
pilniba ievietotiem ietvara jeb spilpatrona. "Parkarei"” vai
tapna attalumam no diska Iidz ietvaram ir jabat
minimalam. Ja tapnis netiek pietiekosSi ietverts un/vai ja diska
parkare ir parak gara, tad uzmontétais disks vai k|t valigs un
pie liela atruma var tikt izgrists no savas vietas.

h) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi pirms
darbinstrumentu lietoSanas parbaudiet, vai tie nav bojati,
pieméram, vai slipéSanas diski nav atslanojusies vai
ieplaisajusi, vai slipéSanas pamatné nav vérojamas
plaisas un vai stieplu suku veidojosas stieples nav valigas
vai atlizus$as. Ja elektroinstruments vai darbinstruments
ir kritis no zinama augstuma, parbaudiet, vai tas nav
bojats, vai ari izmantojiet darbam nebojatu
darbinstrumentu. Péc darbinstrumenta apskates un
iestiprinasanas |aujiet elektroinstrumentam darboties ar
maksimalo grieSanas atrumu vienu minati ilgi, turot
rotéjoso darbinstrumentu drosa attaluma no sevis un
citam tuvuma esos$ajam personam. Bojatie darbinstrumenti
§adas parbaudes laika parasti salUst.

i) Lietojiet individualos darba aizsardzibas Iidzek|us.
Atkariba no veicama darba rakstura izvélieties pilnu sejas
aizsargu, noslédzosas aizsargbrilles vai parastas

aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojosajam slipéSanas
darbinstrumenta un apstradajama materiala dalinam, péc
vajadzibas lietojiet putek|u aizsargmasku, ausu aizsargus
un aizsargcimdus vai ari 1pasu priek$autu. Lietotaja acis
japasarga no lidojoSajiem sveSkermeniem, kas dazkart rodas
darba gaita. Putek|u aizsargmaskai vai respiratoram japasarga
lietotaja elpoSanas celi no putekliem, kas veidojas darba laika.
ligsto$i atrodoties stipra trok$na iespaida, var rasties paliekosi
dzirdes trauc&jumi.

j) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma no
Jisu darba zonas. lkvienam, kurs$ ienak darba zona,
javalka individualais aizsargaprikojums. Sagataves vai
salzusu darba instrumentu atlGzas var aizlidot talak un radit
savainojumus arT arpus tie$as darba zonas.

k) Lerici turiet aiz izolétiem rokturiem, ja veicat darbus,
kuros grieSanas darbiem izmantojamais instruments var
skart pasléptus elektrovadus. ST instrumenta saskare ar
stravu vadoSiem kabeliem var radit spriegumu arT ierices
metaliskajas dalas un var izraisit elektrisko triecienu.

1) Palai$anas laika instrumentu vienmér stingri satveriet
rokas. Motora grieze, instrumentam uznemot atrumu, var
izraisit instrumenta grieSanos.

m) Kad vien tam ir praktiska nozime, izmantojiet spiles, lai
nostiprinatu apstradajamo metala detalu. Lietojot
instrumentu, nekad neturiet mazu apstradajama metala
detalu viena roka, bet instrumentu otra roka. levietojot
spilés art mazas metala detalas; tas jums |aus izmantot abas
rokas, lai kontrolétu instrumentu. Apaliem materialiem, ka
metala tapam, caurulém vai caurulvadiem, grieSanas laika ir
tendence sagriezties, kas var izraisit apstradajamas detalas
saliek8anos vai ta var trapit jums.

n) Nekad nenolieciet elektroinstrumentu mala, pirms nav
pilniba apstajies darba instruments. RotéjoSais darba
instruments var saskarties ar pamatni, ka rezultata Jas varat
zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

o) Péc urbju nomainas vai péc jebkada veida reguléjumu
veikSanas, parliecinieties, ka ietvara uzmava, spijpatrona
vai jebkura cita reguléSanas ierice ir kartigi nostiprinatas.
Kartigi nenostiprinatas regulé$anas ierices var negaiditi
parvietoties, ka rezultata jus zaudésit kontroli par ierici; kartigi
nenostiprinatas rotéjosas detalas var tikt strauji izsviestas no
instrumenta.

p) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt
saskaré ar rotgjoSo darbinstrumentu un iekerties taja, izraisot
darbinstrumenta saskarSanos ar lietotaja kermeni.

q) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzingju ventil&josa gaisa plisma ievelk putek|us instrumenta
korpusa, bet liela metala putek|lu daudzuma uzkrasanas var

bat par céloni elektrotraumai.

r) Nelietojiet elektroinstrumentu uzliesmojosSu materialu
tuvuma. Sos materialus var aizdedzinat dzirksteles.

s) Neizmantojiet darba instrumentus, kuru dzesésanai ir
nepiecieSami Skidri dzeséSanas lidzekl|i. Udens vai citu
Skidru dzesésanas I1dzek|u izmanto$ana var izraistt elektriskas
stravas triecienu.

Atsitiens un attiecigie drosibas noradijumi:

Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, peksni iekeroties
vai iestrégstot rotéjoSam darbinstrumentam, pieméram,
slipé8anas diskam, slipéSanas pamatnei, stiep|u sukai u. t. t.
Rotéjosa darbinstrumenta iekerS§anas vai iestrég$ana izraisa ta
peksnu apstasanos. Ta rezultata elektroinstruments
parvietojas virziena, kas pretéjs darbinstrumenta kustibas
virzienam iestréguma vieta, un nereti k|ist nevadams.

Ja, pieméram, slipéSanas disks iekeras vai iestrégst
apstradajamaja priekSmeta, taja iegremdéta diska mala var
izrauties no apstradajama materiala vai izrais't atsitienu. Sada
gadijuma slipéSanas disks parvietojas lietotaja virziena vai art
prom no vina, atkariba no diska rotacijas virziena attieciba pret
apstradajamo priekSmetu, Turklat slipéSanas disks var sallzt.
Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai
neprasmigai lietoSanai. No ta var izvairities, ievérojot zinamus
piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja izklasta.

a) Stingri turiet elektroinstrumentu un iepemiet tadu
kermena un roku stavokli, kas vislabak |autu pretoties
atsitiena spékam. Vienmér izmantojiet papildrokturi, kas
lauj optimali kompensét atsitienu vai reaktivo griezes
momentu un saglabat kontroli par instrumentu. Veicot
zindmus piesardzibas pasakumus, lietotajs jebkura situacija
spéj efektivi pretoties atsitienam un reaktivajam griezes
momentam.

b) levérojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiru un asu
malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu no
apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja. Saskaroties ar
stdriem vai asam malam rot&josais darbinstruments izliecas un
atlec no apstradajama priekSmeta vai iestrégst taja. Tas var bat
par céloni kontroles zaudésanai par instrumentu vai atsitienam.
c) Neizmantojiet kédes vai zobu ripzagi. Sadi darba
instrumenti biezi izraisa atsitienu vai kontroles zaudésanu par
elektroinstrumentu.

d) Vienmeér virziet urbi iek§a materiala taja pat virziena,
kada grieSanas mala iziet no materiala (kas ir tas pats
virziens, kada tiek izmestas skaidas). Vadot instrumentu
nepareiza virziena, urbja nogriezta mala izvirzisies uz aru no
apstradajamas detalas un virzis instrumentu padeves virziena.
e) Izmantojot térauda zagus, griezéjdiskus, atrgaitas
griezéjinstrumentus vai volframa karbida
griezéjinstrumentus, vienmer ciesi nostipriniet
apstradajamo gabalu. Sie diski var iestrégt, ja tie nedaudz
iespriist grop€, un tas var izraisit pretsitienu. Ja griezéjdisks
iestrégst, parasti disks sallzt. Ja térauda zagi, atrgaitas
griezéjinstrumenti vai volframa karbida griezé&jinstrumenti
iestrégst, tie var péksni izlekt no gropes, un jds varat zaudét
kontroli par instrumentu.

Specifiski slipéSanas drosibas noteikumi

a) lzmantojiet tikai tos disku veidus, kas tiek ieteikti jasu
elektrodzinéjam un tikai ieteiktajam pielietojumam.
Pieméram, neslipéjiet ar griezéjdiska malu. Abrazivie
griezéjdiski ir paredzéti periférajai slipéSanai, sanu spéks, kas
tiek pielietots Sajos diskos, var tos saplést druskas.

b) Vitpotiem abraziviem konusiem un aizbazpiem
izmantojiet tikai nebojatus disku tapnus ar pareiza izméra
un garuma neatbrivotu atloku. Pieméroti tapni samazinas
salausanas iesp&jamibu.

c) Nonovietojiet roku viena linija ar rotéjosu disku vai aiz
ta. Kad darbibas laika disks virzas prom no jdsu rokas,
iespéjamais prettrieciens var virzit rotgjoso disku un
elektrodzingju jasu virziena.

d) Lai samazinatu atsitiena risku, iestrégstot grieSanas
diskam, atbalstiet griezama materiala loksnes vai liela
izméra apstradajamos priekSmetus. Lieli priekSmeti var
saliekties pasi sava svara iespaida. Apstradajamais priekSmets
jaatbalsta abas pusés — gan griezuma tuvuma, gan art
priekSmeta mala.

e) Levérojiet ipasu piesardzibu, veidojot padzilinajumus
sienas vai citos objektos, kas nav aplikojami no abam
pusém. legremdéjot grieSanas disku materiala, tas var skart
gazes vadu, tdensvadu, elektroparvades Iiniju vai citu objektu,
kas savukart var izraisTt atsitienu un/vai bat par céloni
savainojumam.

CITAS DROSIBAS UN DARBA INSTRUKCIJAS

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles. Tiek ieteikts
nésat art aizsargcimdus, slégtus, neslidoSus apavus un
priekSautu.

Darba varpsta kadu bridi turpina griezties arT péc instrumenta
izslegSanas. Tadé| masinu ieteicams nolikt tikai tad, kad ta
pilniba beigusi darboties.

Nelikt rokas masinas darbibas lauka.

Drikst izmantot tikai tos instrumentus, kuru pielaujamais
tukSgaitas apgriezienu skaits ir tikpat augsts cik maks.
apgriezienu skaits masinai.

Slipésanas instrumentus pirms lietoSanas vajag parbaudit.
Slipésanas instrumentiem jabat montétiem bez kladam un brivi
jagriezas. Tas vismaz 30 sek. jadarbina parbaudes nolaka.
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Nedrikst izmantot bojatus, neapalas formas vai vibréjoSus
slipéSanas instrumentus.

Slipéjot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmantties, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem,
tuvuma (dzirkstelu tuvuma) nedrikst atrasties viegli degosas
vielas vai priek§meti. Nedrikst izmantot putek|u stcéju.

Masinu vajag turét ta, lai dzirksteles vai slipéSanas rezultata
radusies putekli lidotu prom no kermena.

Disku saturoSo uzgriezni pirms masinas darba uzsak3anas
vajag pievilkt.

Arkartas argjo elektromagnétisko traucgjumu rezultata
atseviSkos gadijumos var uz laiku tikt izsauktas apgriezienu
skaita svarstibs.

Slipdiskus drikst izmantot un uzglabat tikai saskana ar razotaja
ieteikumiem.

Apstradajama detala, ja to netur passvars, ir stingri
janostiprina. Nekada gadijuma apstradajamo detalu nedrikst
spiest pie diska ar roku.

Slipéjama instrumenta izmériem jaatbilst slipmasinas
lielumam.

Veicot darbus, kuru rezultata rodas putekli, ventilacijas atveres
nedrikst bat aizsegtas. Ja nepiecieSams, instruments jaatvieno
no tikla un jaatbrivo no putekliem. Sim nolokam drikst izmantot
tikai nemetala objektus un nedrikst sabojat iek$éjas dalas.

Pie arkartas slodzes un arkartas temperatiram no bojata
akumulatora var iztecét akumulatora Skidrums. Ja nonakat
saskarsmé ar akumulatora $kidrumu, saskarsmes vieta
nekavéjoties janomazga ar adeni un ziepém. Ja Skidrums
nonacis acis, acis vismaz 10 min. skalot un nekaveéjoties
konsultéties ar arstu.

Izmantotos akumularus nedrikst mest ugunt vai parastajos
atkritumos. Firma Milwaukee piedava iespé&ju vecos
akumulatorus savakt apkartéjo vidi saudzéjosa veida; jautajiet
specializéta veikala.

Akumulatorus nav ieteicams glabat kopa ar metala
priekSmetiem (iesp&jams Tssléegums).

18 V sistémas akumulatorus ladét tikai ar 18 V sistemas
ladétajiem. Nedrikst l1adét citus akumulatorus no citam
sistemam.

Jauzmanas, lai akumulatoru ladétaja nenokl|atu nekadi metala
priekSmeti (iesp&jams Tsslegums).

Akumulatorus un ladétajus nedrikst taistt vala un tie jauzglaba
sausas telpas.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir jaiznem
ara akumulators.

Janodrosina, lai slipéjamais instruments batu piestiprinats
atbilstosi slipéjamo instrumentu izgatavotaja ieteikumiem.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Taisna slipmasina ir piemérota koka, plastmasas un metala
virsmu slipésanai, it ipasi grati pieejamas vietas.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lietoSanas noteikumiem.

Visos gadijumos ievérojiet razotaja noteiktosdrosibas
noteikumus.

Elektriskais instruments ir paredzéts tikai sausai apstradei.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Meés apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri
aprakstiti "tehnisko datu lapa", pilniba atbilst prasibam
saskana ar direktivam 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EK,
2006/42/EK un attiecigajiem harmonizétajiem normativajiem
dokumentiem:
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
Winnenden, 2014-06-18
S g
Alexander Krug c €
Managing Director
Pilnvarotais tehniskds dokumentacijas sastadisana.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10
71364 Winnenden
Germany

AKUMULATORI

Akumulatori, kas ilgaku laiku nav izmantoti, pirms lieto$anas
jauzlade.

Pie temperatiras, kas parsniedz 50°C, akumulatoru darbspéja
tiek negativi ietekméta. Vajag izvairities no ilgakas saules un
karstuma iedarbibas.

Ladétaja un akumulatoru pievienojuma kontakti jauztur tiri.

Lai baterijas darba ilgums batu optimals, péc iekartas
izmantoSanas ta jauzlade.

Lai akumulatori kalpotu péc iespéjas ilgaku laiku, tos péc
uzlades ieteicams atvienot no 1adétaj ierices.

Akumulatora uzglabasana ilgak ka 30 dienas: uzglabat
akumulatoru pie aptuveni 27° C un sausa vieta. Uzglabat
akumulatoru uzlades stavokIt aptuveni pie 30%-50%. Uzladét
akumulatoru visus 6 ménesus no jauna.

APKOPE

Vajag vienmér uzmantt, lai batu tiras dzeséSanas atveres.

Sakara ar to, ka var izraisTt Tsslédzienu, dzeséSanas atverés
nedrikst iek|Gt nekadi metala priekSmeti.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav
aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu apkalpoSanas
servisiem. (Skat. brosaru "Garantija/klientu apkalpo$anas
serviss".)

Ja nepiecie$ams, klientu apkalpo$anas servisa vai tiesi pie
firmas Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strafte 10,
71364 Winnenden, Germany, var pieprasit instrumenta
numurs, kas noradits uz jaudas panela.
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SIMBOLI

UZMANIBU! BISTAMI!

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes
darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Pirms sakt lietot instrumentu, IGdzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargbrilles.

&

Javalka aizsargcimdi!

Nepielietot speku

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem.

Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac
atseviSki un janodod parstrades uzpémumam,
kas no tam atbrivosies dabai draudziga veida.
Meklgjiet otrreizéjas parstrades poligonus un
savak$anas punktus vietéjas parvaldes iestadés
vai pie preces pardevéja.

(@)=

CE markéjums

EurAsian atbilstibas markéjums.

=
Hm
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TECHNINIAI DUOMENYS SLIFUOKLIS
Produkto NUMETTS ......o.eiiiiiiiiieciececece e

Keiiamo akumuliatoriaus jtampa....
Nominalus stkiy skaicius
Jverzimo gnybty @...............
Maks. Slifavimo elementy @:
keramika arba guma sutvirtintas $lifavimo elementas....
sintetine derva sutvirtintas $lifavimo elementas
Svoris su kei¢iamu akumuliatoriumi

Informacija apie triukSma/vibracija

Vertés matuotos pagal EN 60 745.

|vertintas A jrenginio keliamo triuk8mo lygis dazniausiai sudaro:

Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)).....

Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) ....

Nesioti klausos apsaugines priemones!

Bendroji svyravimy reikSmé (trijy kryp&iy vektoriy suma),

nustatyta remiantis EN 60745.

Vibravimy emisijos reikSme a,
Metalo grezimas....
Paklaida K .............
Svitrinis $lifavimo popierius
PaklaidaK.............
Metalas Slifavimas .
Paklaida K .............
Pjovimas $lifavimas
Paklaida K..........
Akmens metalas.
PaklaidaK.............

DEMESIO

C 12 RT

431133 01...
.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali bati naudojama keliems
elektriniams instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali
skirtis naudojant elektrinj instrumentg kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos
nepakankamai techni$kai prizidrint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, batina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra i§jungtas arba jjungtas, taciau faktiskai
nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazeéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo
instrumenty techniné prieZidra, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

E ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos nurodymus ir
instrukcijas. Jei nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody
ir reikalavimy, gali trenkti elektros smagis, kilti gaisras ir/arba
galite sunkiai susizaloti arba suzaloti kitus asmenis.
ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

A YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Bendrieji Slifavimo saugos perspéjimai

a) Sis elektroninis jrankis turi bati naudojamas kaip
Slifuoklis Grieztai laikykits visy jspéjamujy nuorody,
taisykliy, Zzenkly ir uzrasy, kurie yra pateikiami su Siuo
prietaisu, reikalavimy. Jei nepaisysite toliau pateikty
nuorody, gali kilti elektros smagio, gaisro ir /arba sunkiy
suzalojimy pavojus.

b) Naudojantis Siuo elektriniu jrankiu, nerekomenduojama
atlikti tokiy darby kaip Sveitimo vieliniu Sepeciu, pjaustymo,
Slifavimo Svitriniu popieriumi ir poliravimo. Jei jrankj naudojate
ne pagal paskirtj, galite sukelti pavojy ir susizaloti.

c) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos, kuriy
gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves Siam
elektriniam prietaisui. Vien tik tas faktas, kad Jus galite
pritvirtinti kokj nors priedg prie elektrinio prietaiso, jokiu badu
negarantuoja, kad juo bus saugu naudotis.

d) Panaudojamy daliy leistinas apsisukimy skaicius turi
bati maziausiai tokio dydzio, koks yra nurodytas
didziausias apsisukimy skaicius ant elektros prietaiso.
Dalys, kurios sukasi grei€iau negu yra leistina, gali sulGzti ir
skristi j Salis.
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e) Uzdedamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
Jisy elektrinio jrankio parametrus. Blogai iSmatuoty
istatomy darbiniy jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar valdyti.

f) Disky spraudiklis, Slifavimo biignas ar bet koks kitas
priedas turi gerai tikti elektrinio jrankio velenui ar jvorei.
Priedai, netinkantys elektrinio jrankio montavimo jrangai,
iSsimus$ i$ pusiausvyros, per daug vibruos ir dél jy jrankis gali
tapti nevaldomas.

d) Ant spraudiklio sumontuotus diskus, Slifavimo bignus,
pjaustiklius ar kitus priedus reikia ligi galo jkisti j jvore ar
laikiklj. ISsikiSimas arba spraudiklio ilgis nuo disko iki
ivorés turi biti minimalus. Jeigu spraudiklis laikomas
nepakankamai tvirtai ir / arba disko i$sikiSimas per ilgas,
sumontuotas diskas gali atsilaisvinti ir, esant dideliam greiciui,
atitrakti.

h) Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Prie$ kiekvieng
naudojimg patikrinkite darbo jrankius, pvz., Slifavimo
diskus - ar jie néra aplizinéje ir jtrake, Slifavimo

Ziedus — ar jie néra jtrike, susidévéje ir labai nudile,
vielinius Sepecius — ar jy vielutés néra atsilaisvinusios ar
nutrikusios. Jei elektrinis prietaisas ar darbo jrankis
nukrito i$ didesnio auksc¢io, patikrinkite, ar jis néra
pazeistas, arba naudokite kita, nepazeista, darbo jrankj.
Patikring ir sumontave darbo jrankj pasiriipinkite, kad nei
Jis, nei greta esantys asmenys nebiity besisukancio
darbo jrankio plok§tumoje, ir leiskite elektriniam prietaisui
vieng minute veikti didziausiu siikiy skai¢iumi. Jei darbo
irankis pazeistas, per §j bandomajj laikg jis turéty subyréti.

i) Dirbkite su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Atitinkamai pagal atliekama darba uzsidékite viso veido
apsaugos priemones, akiy apsaugos priemones ar

apsauginius akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj
respiratoriy nuo dulkiu, klausos apsaugos priemones,
apsaugines pirstines ir specialig prijuoste, kuri apsaugos
Jus nuo smulkiy slifavimo ir ruosinio daleliy. Akys turi bati
apsaugotos nuo aplink lekianciy svetimkdniy, atsirandanc¢iy
atliekant jvairius darbus. Respiratorius arba apsauginé kauké
turi isfiltruoti darbo metu kylancias dulkes. Dél ilgalaikio ir
stipraus triuk§mo poveikio galite prarasti klausa.

j) Sekite, kad kiti asmenys nuo Jiisy darbo zonos buty
per saugy atstuma. Kiekvienas jZzengiantis j Jusy darbo
zong asmuo privalo nesioti asmenines saugos priemones.
Ruosinio ar darbinio jrankio nuolauzos gali nuskrieti ir suzaloti
asmenis taip pat uz tiesioginés darbo zonos riby.

k) Dirbdami laikykite prietaisg uz izoliuoty viety, kuriose
pjovimo jrenginys pats galéty liesti pasléptus laidus.
Pjovimo jrenginio kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti
metalines prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

1) Jjungdami jrankj visada tvirtai laikykite jj rankose.
Varikliui jsibégéjant, jrankis gali pasisukti dél sukimo momento
atoveikio.

m) Kai tik jmanoma, apdirbama detale pritvirtinkite
spaustuvais. Niekada dirbdami nelaikykite mazos
apdirbamos detalés vienoje rankoje, o jrankio - kitoje.
Priverzus mazg apdirbama detale, jums lieka abi rankos valdyti
jrankj. Pjaunami apvalls daiktai, tokie kaip Serdesai, vamzdziai
ar vamzdeliai yra linke ridinétis ir dél to detalé gali uzstrigti
arba Sokteléti Jasy link.

n) Niekada nepadékite elektrinio jrankio tol, kol darbo
jrankis visiSkai nusustos. Besisukantis jrankis gali prisiliesti
prie pavirSiaus, ant kurio jis dedamas, tada galite nesuvaldyti
elektrinio jrankio.

o) Pakeite detales arba atlike kokiy nors pakeitimy,
isitikinkite, kad jvorés verzlé, laikiklis ar kiti reguliavimo
prietaisai yra saugiai priverzti. Nepriverzti reguliavimo
prietaisai gali netikétai pakrypti ir dél to nebevaldysite jrankio, o
nepritvirtintos besisukancios detalés gali bati smarkiai
iSsviestos.

p) NesSdami prietaisg jo niekada nejjunkite. Netycia
prisilietus prie besisukancio darbo jrankio, jis gali jtraukti
drabuZius ir Jus suzeisti.

q) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusg, ir
susikaupus daug metalo dulkiy gali kilti elektros smagio
pavojus.

r) Elektrinj jrankj draudziama naudoti arti degiujy
medziagy. Nuo kibirksc¢iy Sios medziagos gali uzsiliepsnoti.
s) Nenaudokite darbiniy jrankiy, kuriems reikalingas
ausinimas skysciu. Naudodami vandenj arba kitas skystas
ausinimo medziagas galite gauti elektros smag;.

Atatranka ir atitinkami saugos nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis
darbo jrankis, pvz., slifavimo diskas, $lifavimo Ziedas, vielinis
Sepetys ar kt., ruosinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir todél
netikétai sustoja. Todél elektrinis prietaisas gali
nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio priesinga darbo jrankio
sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruoSinyje jstringa ar yra uzblokuojamas $lifavimo
diskas, disko briauna, kuri yra ruosinyje, gali ilazti ar sukelti
atatranka. Tada $lifavimo diskas, priklausomai nuo jo sukimosi
krypties blokavimo vietoje, pradeda judéti link dirbanciojo arba
nuo jo. Tada §lifavimo diskas gali net nultZzti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar
gedimo pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamuy,
Zemiau aprasyty priemoniy.

a) Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisq abiem rankom
ir stenkités islaikyti tokia kiino ir ranky padétj, kurioje
sugebétuméte atsispirti prietaiso pasipriesinimo jégai
atatrankos metu. Jei yra papildoma rankena, visada ja
naudokite, tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei
reakcijos jégy momenta. Dirbantysis, jei imsis tinkamy
saugos priemoniy, gali suvaldyti reakcijos jégas atatrankos
metu.

b) Ypac atsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis
briaunomis ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis
neatsimusty j kliatis ir nejstrigty. Besisukantis darbo jrankis
kampuose, ties astriomis briaunomis arba atsimuses j kliatj turi
tendencijg uzstrigti. Tada prietaisas tampa nevaldomas arba
jvyksta atatranka.

c) Draudziama naudoti pjovimo grandines arba dantytus
pjtiklelius. Sie darbiniai jrankiai daznai sukelia atatrankg arba
su jais prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

d) Visada kreipkite detale¢ medziagos link taip, kad
pjaunantysis krastas iSeity iS medziagos (tai ta pati
kryptis, kuria metamos drozlés). Nukreipus jrankj ne ta
kryptimi, pjaunantysis detalés krastas atSoka ir traukia jrankj
pjovimo kryptimi.

e) Kai naudojate plieninius pjuklus, atpjovimo diskus,
dideliu greiciu veikiancius pjoviklius ar ,,Tungsten
Carbide" pjoviklius, visada saugiai priverzkite apdirbama
detale. Jei Sie diskai Siek tiek pakrypsta jpjovoje, jie gali
uzstrigti ir sukelti atatrankg. Kai atpjovimo diskas uzstringa,
paprastai jis suldzta. Kai uzstringa plieninis pjdklas, dideliu
greiciu veikiantis pjoviklis ar , Tungsten Carbide" pjoviklis, jis
gali i8Sokti i$ griovelio ir JUs nebegalésite valdyti jrankio.

Specifiniai Slifavimo saugos perspéjimai

a) Naudokite tik tokiy tipy diskus, kokie yra
rekomenduojami Jasy elektriniam jrankiui, ir tik
rekomenduojamam naudojimo biidui. Pavyzdziui,
neslifuokite su atpjovimo disko Sonu. Abrazyvis atpjovimo
diskai yra skirti periferiniam $lifavimui; jei Siuos diskus veikia
Soniné jéga, jie gali suldzti.

b) Sriegiuotiems abrazyviems kiigiams ir kiStukams
naudokite tik nepazeistus tinkamo dydzio ir ilgio disky
spraustukus su neatlaisvintu flansu. Tinkami spraustukai
sumazina lazimo tikimybe.

c) Nedékite rankos Salia ar uz besisukancio disko. Jei
diskas pjovimo taske slysta Jums i$ rankos, galima atatranka
gali pastimeéti besisukantj diskg ir elektrinj jrankj tiesiai j Jus.
d) Plokstes ar didelius ruoSinius paremkite, kad
sumazintuméte atatrankos rizika dél uzstrigusio pjovimo
disko. Dideli ruoSiniai gali islinkti dél savo svorio. Ruosinj
reikia paremti i$ abiejy pusiuy, tiek ties pjavio vieta, tiek ir prie
krasto.

e) Bukite ypa¢ atsargis pjaudami sienose ar kituose
nepermatomuose pavirsiuose. Panyrantis pjovimo diskas
gali pazeisti elektros laidus, dujotiekio ar vandentiekio
vamzdzius ar kitus objektus ir sukelti atatranka.

KITI SAUGUMO IR DARBO NURODYMAI

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus
neslidziu padu bei prijuoste.

Prietaisg i§jungus, jrankiy suklys sukasi i§ inercijos. renginj
padékite, tik jam visiSkai sustojus.

Nekiskite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zona.
Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leidZziamas sutkiy
skaiCius ne mazesnis uz didZiausig prietaiso sukiy skaiciy
laisva eiga.

Prie$ naudojima patikrinkite $lifavimo jrankius. Slifavimo jrankis
turi bati nepriekaistingai sumontuotas ir galéti laisvai suktis.
Patikrinkite, ne maziau kaip 30 sek. leisdami veikti be
apkrovos. Nenaudokite pazeisty, neapvaliy arba vibruojanciy
Slifavimo jrankiy.

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro
pavojaus arti (kibirk$¢iy lékimo srityje) neturi bati jokiy degiy
medziagy. Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Prietaisg visada laikykite taip, kad dulkés ir kibirkStys lékty nuo
kano tolyn.

Prie$ jjungiant jrenginj, batina priverZzti tvirtinimo verZle.
Ypatingai dideliy iSoriniy elektromagnetiniy trukdziy poveikyje
atskirais atvejais galimi trumpalaikiai stkiy skaiCiaus
svyravimai.
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Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal gamintojo
nurodymus.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi bati
jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

Slifavimo jrankio matmenys turi tikti &lifuokliui.

Dirbant daug dulkiy sukeliancius darbus, masinos védinimo
angos visada turi bati atviros. Jei reikia, iSjungti masing i$
tinklo ir iSvalyti dulkes. Tam naudoti nemetalinius objektus ir
valant nepazeisti daliy viduje.

Ekstremaliy apkrovy arba ekstremalios temperattros poveikyje
i$ kei¢iamy akumuliatoriy gali iStekéti akumuliatoriaus skystis.
I8sitepus akumuliatoriaus skysciu, tuoj pat nuplaukite vandeniu
su muilu. Patekus j akis, tuoj pat ne trumpiau kaip 10 minuciy
gausiai skalaukite vandeniu ir tuoj pat kreipkités | gydytoja.
Sunaudoty kei¢iamy akumuliatoriy nedeginkite ir nemeskite |
buitines atliekas. ,Milwaukee" sitlo tausojantj aplinkg sudévety
kei¢iamy akumuliatoriy tvarkyma, apie tai prekybos atstovo.
Kei¢iamy akumuliatoriy nelaikykite kartu su metaliniais daiktais
(trumpojo jungimo pavojus).

Keic¢iamus ,18 V* sistemos akumuliatorius kraukite tik ,18 V*
sistemos jkrovikliais. Nekraukite kity sistemy akumuliatoriy.

| ikrovikliy kei¢iamiems akumuliatoriams jstatymui skirtg
vamzdj turi nepatekti jokios metalinés dalys (trumpojo jungimo
pavojus).

Kei¢iamy akumuliatoriy ir jkrovikliy nelaikykite atvirai. Laikykite
tik sausoje vietoje. Saugokite nuo drégmés.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite kei¢iamg
akumuliatoriy.

Isitikinkite, ar Slifavimo jrankis yra uzdétas pagal $lifavimo
irankio gamintojo instrukcija.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Tiesus $lifuoklis tinka medienos, plastiko ir metalo $lifavimui,
ypatingai sunkiai prieinamose vietose.

Sj prietaisg leidZiama naudoti tik pagal nurodyta paskirt].
Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy gamintojy
nurodymus.

Elektrinj jrankj galima naudoti tik sausoje aplinkoje.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiSkiame,

jog skyriuje "Techniniai duomenys" apraSytas produktas

atitinka visus toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus:
2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EB, 2006/42/EB ir kitus su jomis
susijusius norminius dokumentus:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-3:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-06-18

%m%

Alexander Krug C €

Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strafte 10

71364 Winnenden

Germany

AKUMULIATORIAI

ligesnj laikg nenaudotus kei¢iamus akumuliatorius prie$
naudojimg jkraukite.

Aukstesné nei 50°C temperatira mazina kei¢iamy
akumuliatoriy galig. Venkite ilgesnio saulés ar Silumos Saltiniy
poveikio.
|kroviklio ir kei¢iamo akumuliatoriaus jungiamieji kontaktai
visada turi bati Svards.
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Kad prietaisas kuo ilgiau veikty, pasinaudoje juo, iki galo
ikraukite akumuliatorius.

Siekiant uztikrinti kuo ilgesnj baterijos tarnavimo laikg, reikéty
ja po atlikto jkrovimo iSkart iSimti i$ jkroviklio.

Baterijg laikant ilgiau nei 30 dieny, batina atkreipti démes;j
Sias nuorodas: baterijg laikyti sausoje aplinkoje, esant apie 27
°C temperatirai. Baterijos jkrovimo lygis turi bati nuo 30% iki
50%. Baterija pakartotinai turi bati jkraunama kas 6 ménesius.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Irenginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Saugokite, kad metalinés dalys nepatekty j védinimo angas

— trumpojo jungimo pavojus.

Naudokite tik Milwaukee priedus ir atsargines dalis. Dalis, kuriy
keitimas neaprasytas, leidZziama keisti tik Milwaukee klienty
aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty aptarnavimo skyriy
adresus brosidroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipg bei specifikacijy lenteléje
esantj numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i$
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany, galima uzsisakyti prietaiso
surinkimo brézinius.

SIMBOLIAI

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
iSimkite kei¢iamg akumuliatoriy.

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai
perskaitykite jo naudojimo instrukcija.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite
apsauginius akinius.

Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Nenaudoti jégos.

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su
buitinémis atliekomis.

Batina rasiuoti elektros ir elektroninius
prietaisus ir atiduoti j atlieky perdirbimo centrg,
kad jie baty utilizuoti netersiant aplinkos.
Informacijos apie perdirbimo centrus ir atlieky
surinkimo jstaigas teiraukités vietos jstaigoje
arba prekybininko.

CE Zenklas

()
o
H

LEurAsian“ atitikties Zzenklas.
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TEHNILISED ANDMED

Vahetatava aku pinge....
Nimipo6rded
Kinnituspuksi @
Lihvimisvahendi @ maks:

Keraamilise v&i kummist sideainega lihvimisvahend...

Tehisvaigust sideainega lihvimisvahend...
Kaal koos akuga

Miira/vibratsiooni andmed

Modtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile
EN 60 745.

Seadme tiidpiline hinnanguline (A) miratase:
Helirdhutase (M&aramatus K=3dB(A))
Helivoimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) ...
Kandke kaitseks korvaklappe!

Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsumma)

md&ddetud EN 60745 jargi.

Vibratsiooni emissiooni vaartus a,
Metalli puurimine ...
Méaaramatus K.
Lihvimine ..
Méaaramatus K.
Lihvimine metall..
Maaramatus K.
Veskikivi...........
Méaaramatus K.
Metal I6ikamine...
Méaaramatus K.....

TAHELEPANU

LIHVIJA

TOOtMISNUMDET ...ttt e

C 12 RT

431133 01...
.000001-999999

5000-37000 min"!
/1,6/2,4/3,2mm

..25mm

.73dB (A)
.84dB (A)

Antud juhendis toodud vonketase on méddetud EN 60745 standardile vastava mootesiisteemiga ning
seda voib kasutada erinevate elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud néitaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse

hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
tooriistadega voi seda ei hooldata piisavalt vdib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vonketaset markimisvaarselt tosta
terves tookeskkonnas.

Vonketaseme tépseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on valja lulitatud voi on kil sisse lllitatud, kuid ei ole

otseselt kasutuses. See vdib margatavalt vdahendada kogu té6keskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid tootajate suhtes, kes puutuvad t66 kdigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks
abindudeks voéivad olla, naiteks: elektri- ja tddseadmete korraline hooldus, kdte soojendamine, td6voo parem organiseerimine.

E HOIATUS! Lugege koiki ohutusjuhiseid ja korraldusi.
Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektril6ok, tulekahju ja/véi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

A SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Turvalisuse hoiatused lildiselt jahvatamisele

a) See jouariist on méeldud jahvatajana. Jargige koiki
tooriistaga kaasasolevaid hoiatusi, juhiseid, jooniseid ja
tehnilisi andmeid. Jargnevalt toodud juhiste eiramise
tagajéarjeks voib olla elektrild6k, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.

b) Selle elektriseadmega ei ole soovitatud traatide harjamine,
|6ikamine, poleerimine ja liivapaberiga poleerimine. Seadme
kasutamine mitteettenahtud otstarbel voib pdhjustada
kahjustusi ja vigastusi.

c) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle
elektrilise tooriista jaoks ette ndinud ega soovitanud.
Asjaolu, et saate tarvikud oma seadme kiilge kinnitada, ei taga
veel seadme ohutut t66d.

d) Instrumendi lubatud p6orete arv peab olema vdhemalt
sama suur kui elektritooriistal margitud maksimaalne
poorete arv. Tarvikud, mis podrlevad lubatust kiiremini, véivad
murduda ja lendu paiskuda.

e) Kasutatava instrumendi vélisdiameeter ja paksus
peavad vastama elektritooriista etteantud mootudele. Vale
moddduga instrumente ei ole véimalik kaitseseadistega piisavalt
turvata ja kontrollida.
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f) Ketaste, lihvimistrumli ja teiste lisaseadmete
kinnitusmo66dud peavad tépselt vastama tooriista spindli
voi hoidiku suurusele. Lisaseadmed, mis ei sobi oma
suuruselt tdoriista kinnitusseadmega, pohjustavad
tasakaalustuse halvenemist, tugevat vibreerimist ja vivad
halvendada kontrolli seadme dle.

g) Volliga kinnitatavad kettad, lihvimistrumlid, 16ikurid ja
teised tarvikud tuleb 16puni hoidikusse vo6i hoidepeasse
kinnitada. Volli Gileulatumine voi selle pikkus kettast
hoidikuni peab olema minimaalne. Kui vdlli hoitakse
ebapiisavalt ja/vdi ketta tleulatumine on liiga suur, véib
paigaldatud ketas lahti tulla ning suurel kiirusel vélja paiskuda.

h) Arge kasutage vigastatud tarvikuid. Iga kord enne
kasutust kontrollige tarvikuid, naiteks lihvkettaid ja
lihvtaldu pragude voi kulumise suhtes, traatharju lahtiste
voi murdunud traatide suhtes. Kui seade voi tarvik kukub
maha, siis veenduge, et see ei ole vigastatud, v6i kasutage
vajaduse korral vigastamata tarvikut. Kui olete tarviku lile
vaadanud ja kohale asetanud, laske seadmel ithe minuti
jooksul tootada maksimaalsetel pooretel. Seejuures drge
asetsege poorleva tarvikuga ilihel tasandil ja veenduge, et
seda ei tee ka laheduses viibivad inimesed. Selle katseaja
jooksul vigastatud tarvikud uldjuhul purunevad.

i) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele ndomaski, silmakaitset voi kaitseprille.
Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski,
kuulmiskaitsevahendeid, kaitsekindaid voi kaitsepdlle, mis
kaitseb Teid lihvimisel eralduvate viikeste osakeste eest.
Silmad peavad olema kaitstud seadme kasutamisel eralduvate
voorkehade eest. Tolmu- vdi hingamisteede kaitsemaskid

peavad filtreerima kasutamisel tekkiva tolmu. Pikaajaline vali
mira voib kahjustada kuulmist.

j) Jalgige, et teised inimesed oleksid teie to6piirkonnast
ohutus kauguses. Koik toopiirkonda tulevad isikud peavad
kandma isiklikke kaitsevahendeid. To6deldava materjali voi
puruneva instrumendi killud vGivad paiskuda eemale ja
tekitada vigastusi ka valjaspool otsest tddpiirkonda.

k) Téode puhul, kus I6ikeseade voib minna vastu peidetud
elektrijuhtmeid, hoidke kinni seadme isoleeritud
kaepidemetest. Kokkupuude pingestatud juhtmega v&ib
pingestada ka ldikeseadme metallist osad ning pdhjustada
elektrildogi.

1) To6o alustamisel hoidke tooriista kindlalt kdes. Mootori
poorlemine taiskiirusele jdudes voib pdhjustada tddriista
p&ordumist.

m)Vajadusel kasutage té6deldava detaili toetamiseks
kinnitusklambreid. Arge hoidke véikest detaili iihes kides
ja tooriista teises kaes. Vaikese detaili kinnitamine
klambritega v6imaldab kasutada m&lemaid kési ning
kontrollida todriista. Umaratel materjalidel, nagu tutblitel,
torudel voi torumaterjalidel on kalduvus I6ikamise ajal veereda,
mis vdib pohjustada Idikuriotsa paiskumist todriista kasutaja
suunas.

n) Arge pange seadet kunagi enne kaest, kui instrument
on taielikult seisma jaanud. Veel podrlev instrument voib
puutuda vastu pinda, millele te seadme asetate, ning te voite
elektritdoriista Ule kontrolli kaotada.

o) Loikeotsikute vahetamise voi igasuguste reguleerimiste
jarel kontrollige, et hoidiku mutter, hoidepea ning kéik
teised reguleerimisseadmed on korralikult kinnitatud.
Lahtised reguleerimisseadmed vdivad ootamatult nihkuda,
pohjustades kontrolli kadu todriista Ule, lahtised p&érlevad
detailid vivad todriista kiljest lahti paiskuda.

p) Seadme transportimise ajal drge laske seadmel
tootada. Teie roivad véivad podrleva tarvikuga juhuslikult
kokku puutuda ning tarvik voib tungida Teie kehasse.

q) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tdmbab tolmu korpusesse, kuhjuv
metallitolm vdib pohjustada elektrilisi ohte.

r) Arge kasutage seadet pélevate materjalide liheduses.
Seadmest lenduvad sddemed véivad neid materjale stilidata.

s) Arge kasutage instrumente, mille jaoks on vaja
jahutusvedelikke. Vee v6i muude vedelate jahutusvahendite
kasutamine voib pohjustada elektrilddgi.

Tagasilook ja sellega seonduvad ohutusnéuded

Tagasilédk on kinnikiilduvast tarvikust, naiteks lihvkettast,
lihvtallast, traatharjast vmt tingitud jarsk reaktsioon.
Kinnikiildumine pdhjustab tarviku jarsu seiskumise. Selle
tagajarjel ligub seade kontrollimatult tarviku péérlemissuunale
vastupidises suunas.

Kui néiteks lihvketas toorikus kinni kiildub, voib tagajarjeks olla
tagasil6ok voi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub séltuvalt
ketta pdorlemissuunast kas seadme kasutaja poole voi
kasutajast eemal. Seejuures vdivad lihvkettad ka murduda.

Tagasilock on seadme ebadige kasutamise voi valede
toovotete tagajarg. Seda saab valtida, rakendades jargnevalt
kirjeldatud sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke seadet tugevasti kinni ja viige oma keha ja kded
asendisse, milles saate tagasil6o6gijoududele vastu
astuda. Suurima kontrolli saavutamiseks
tagasiloogijoudude voi reaktsioonimomentide lile
kasutage alati lisakédepidet, kui see on olemas. Seadme
kasutaja suudab sobivaid ettevaatusabindusid rakendades
tagasil6dgi- ja reaktsioonijoudusid kontrollida.

b) Eriti ettevaatlikult to6tage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke dra tarvikute tagasiporkumine
toorikult ja kinnikiildumine. P&orlev tarvik kaldub nurkades,
teravates servades ja tagasipdrkumise korral kinni kiilduma.
See pohjustab kontrolli kaotuse seadme (le véi tagasilodgi.

c) Arge kasutage kettsaelahte ega hambulise servaga
saelehte. Sellised instrumendid voivad kutsuda sageli esile

tagasilodgi voi pohjustada elektritdoriista tle kontrolli
kaotamise.

d) Seadke tooriista ots materjali sisse alati samas suunas,
nagu I6ikeserv materjalist véljub (see on sama suund,
kust I16ikejaagid eralduvad). Todriista sisestamine vales
suunas tekitab otsiku I6ikeserva véljatulekut tdodeldavast
detailist ning llikkab tddriista selle sisestuse suunas.

e) Kasutades terassaage, I6ikekettaid, kiirldikureid voi
volframkarbiid-l6ikureid, tuleb toodeldav detail alati
korralikult klambritega kinnitada. Need kettad kiiluvad kinni,
kui nad soones kergelt kalduvad ning vdivad pdhjustada
tagasiléoki. Kui Idikeketas kinni kiilub, siis ketas tavaliselt
puruneb. Kui terassaag, kiirldikurid voi volframkarbiid-16ikur
kinni kiilub, voivad nad soonest vélja hiipata ning péhjustada
kontrolli kaotust tooriista ule.

Turvalisuse hoiatused eriliselt jahvatamisele.

a) Kasutage ainult neid kettatiilipe, mis on Teil oleva
elektritooriista jaoks ning ainult sellele maaratud
tegevusteks ette nahtud. Naiteks: drge lihvige 16ikeketta
servaga. Abrasiivsed I6ikekettad on mdeldud piirdeliseks
lihvimiseks, nendele ketastele rakendatud kilgjoud véivad
pdhjustada nende purunemist.

b) Keermestatud abrasiivsete koonuste ja korkide puhul
kasutage ainult darikuta ja kahjustusteta kettavdlle, mis on
oige suuruse ja pikkusega. Oiged véllid vahendavad
purunemisvoimalust.

c) Arge asetage oma kitt pdérleva kettaga samale joonele
ega selle taha. Kui ketas liigub Teie kdest eemale, esineb oht,
et tagasilook voib podrleva ketta ja tddriista otse Teie suunas
ligutada.

d) Toestage plaadid voi suured toorikud, et vihendada
kinnikiildunud I6ikekettast tingitud tagasilo6gi ohtu.
Suured toorikud véivad omaenda kaalu téttu labi painduda.
Toorik peab olema toestatud mélemalt poolt, nii I6ikejoone
|&hedalt kui ka servast.

e) Olge eriti ettevaatlikult uputusldigete tegemisel

seint Voi teist varjatud objektidesse. Uputatav
|6ikeketas voib gaasi- voi veetorude, elektrijuhtmete voi teiste
objektide tabamisel pbhjustada tagasilédgi.

EDASISED OHUTUS- JA TOOJUHISED

Masinaga to6tades kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on
kaitsekindad, tugevad ja libisemiskindlad jalanéud ning poll.

Parast seadme valjalllitamist jookseb todriista spindel edasi.
Pange masin alles parast seiskumist kéest ara.

Arge pange katt td6tava masina ohupiirkonda.
Kasutage ainult to6riistu, mille lubatav pddrlemiskiirus on

vahemalt sama suur kui seadme suurim pdérlemiskiirus
tiihijooksul.

Kontrollige lihvimistddriistad enne kasutamist Ule.
Lihvimist&driist peab olema laitmatult monteeritud ning saama
vabalt p6érelda. Tehke vahemalt 30-sekundiline koormuseta
katsekaivitus. Arge kasutage kahjustatud, mitteimaraid voi
vibreerivaid lihvimistdoriistu.

Metallide lihvimisel tekib sddemeid. Veenduge selles, et
inimesed poleks ohustatud. Tuleohu t&ttu ei tohi Iahedal
(séddemete piirkonnas) olla tuleohtlikke materjale. Arge
kasutage tolmu &raimemist.

Hoidke seadet alati nii, et sddemed vai lihvimistolm lendaksid
kehast eemale.

Tommitsmutter peab enne masina kéikulaskmist olema
pingutatud.

Aarmuslike véliste elektromagnetiliste hairete méjul véib
Uksikjuhul esineda ajutisi pddrlemiskiiruse kdikumisi.
Kasutage ja séilitage lihvkettaid alati vastavalt valmistaja
juhistele.

To6deldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma raskusega
paigal. Arge juhtige toorikut kunagi kdega vastu ketast.
Lihvketas peab médtudelt masinale sobima.
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Kui téotamisel tekib tolmu, hoida masina ventilatsiooniavad
puhtad. Vajadusel tdmmata pistik kontaktist vélja ning
puhastada avad tolmust. Mitte puhastada metallist esemetega,
sisemisi osi ei tohi kahjustada.

Aarmuslikul koormusel véi aarmuslikul temperatuuril vaib
kahjustatud vahetatavast akust akuvedelik vélja voolata.
Akuvedelikuga kokkupuutumise korral peske kohe vee ja
seebiga. Silma sattumise korral loputage kiiresti pdhjalikult
vahemalt 10 minutit ning pé6rduge viivitamatult arsti poole.
Arge visake tarvitatud vahetatavaid akusid tulle ega
olmeprugisse. Milwaukee pakub vanade akude
keskkonnahoidlikku kaitlust; palun kiisige oma erialaselt
tarnijalt.

Arge séilitage vahetatavaid akusid koos metallesemetega
(lihiseoht).

Laadige siisteemi 18 V vahetatavaid akusid ainult sisteemi 18
V laadijatega. Arge laadige nendega teiste stisteemide akusid.
Laadijal olevasse vahetatava aku (ihenduskambrisse ei tohi
sattuda metallosi (llihiseoht).

Arge avage vahetatavaid akusid ega laadijaid ning ladustage
neid ainult kuivades ruumides. Kaitske niiskuse eest.

Enne kaiki t6id masina kallal votke vahetatav aku valja.
Kontrollida, et lihvketas oleks paigaldatud lihvketta tootja
juhiste jargi.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Otselihvija sobib puidu, plasti ja metalli lihvimiseks, iseéranis
raskesti ligipdasetavatest kohtadest.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt dranaidatud
otstarbele.

Kahtlusekorral jargida tarvikute tootja dpetusi.
Elektritdoriist sobib Uksnes kuivtddtluseks.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et 16igus
"Tehnilised andmed* kirjeldatud toode vastab direktiivide

2011/65/EU (RoHs), 2004/108/EU, 2006/42/EU kaigile olulisele
téhtsusega eeskirjadele ning jargmistele harmoniseeritud
normatiivsetele dokumentidele:
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
Winnenden, 2014-06-18
flwd
Alexander Krug c €
Managing Director
On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10
71364 Winnenden
Germany
Pikemat aega mittekasutatud akusid laadige veel enne
kasutamist.
Temperatuur Ule 50 °C vahendab vahetatava aku to6voimet.
Valtige pikemat soojenemist paikese voi kitteseadme mojul.
Hoidke laadija ja vahetatava aku Ghenduskontaktid puhtad.
Optimaalse patarei eluea tagamiseks, parast kasutamist lae
patareiplokk taielikult.
Akud tuleks voimalikult pika kasutusea saavutamiseks parast
taislaadimist laadijast valja vétta.
Aku ladustamisel tle 30 paeva:
Ladustage akut kuivas kohas u 27°C juures.
Ladustage akut u 30-50% laetusseisundis.
Laadige aku iga 6 kuu tagant tais.

HOOLDUS

Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.

Lihiseohu tottu ei tohi 6hutuspiludesse sattuda metallosi.
Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid,
mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosuiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral voite tellida seadme labilbikejoonise, naidates
ara masina tlibi ja andmesildil oleva numbri. Selleks
poorduge klienditeeninduspunkti voi otse: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SUMBOLID

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne koiki téid masina kallal votke vahetatav
aku vélja.

Palun lugege enne kaikulaskmist
kasutamisjuhend hoolikalt Iabi.

Masinaga té6tades kandke alati kaitseprille.

Kanda kaitsekindaid!

Arge kasutage jdudu.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos
majapidamispriigiga.

Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb
eraldi kokku koguda ning keskkonnasdbralikuks
utiliseerimiseks vastavas kaitlusettevottes ara
anda.

Kusige kohalikest padevatest ametitest voi
edasimuujalt kaitlusjaamade ja kogumispunktide
kohta jarele.

(@)=

CE-mark

Euraasia vastavusmark.
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TEXHUWYECKUE OAHHBLIE NPAMOLLTM®OBANIbHAA MALLMHA C 12 RT

CepuitHbIN HOMEp n3penus ... 4311 33 01...
...000001-999999
BonbTax akkymynatopa .12V

........... 5000-37000 min!

HomuHanbHoe 41cno 060poToB
....0,8/16/24/32mm

[unameTp uaHrn
Makc. arameTp wnmndosansHoro abpasvisa

KEPaMUYECKME MW HA PE3VHOBOV OCHOBE abpasviBHbIe MaTepUabl ... - .25mm
abpasuBHble MaTepuabl Ha PE3NHOMAHON OCHOBE .25mm
Bec c akkymynstopom .0,62kg
WHdopmaums no wymam/smbpauum
3HayeHnst 3aMepsnnch B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 60 745.
YpoBeHb Luyma npubopa, onpeaeneHHbIin no nokasarento A,
06bI4YHO COCTaBNSET:
YposeHb 3BykoBOro gaeneHust (He6esonacHoctb K=3dB(A)) .. .73dB (A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MoLLHOCTH (HebesonacHocTb K=3dB(A)).' .84 dB (A)

Monb3yiiTecb NPMCNOCOGNEHUAMU ANS 3alUUTbl Cryxa.

O6Lume 3HaveHns BUOpaumy (BEKTOpHas CyMma Tpex

HanpaeneHuit) onpeaeneHsl B cootseTcTum ¢ EN 60745.

3HaueHvie BUOPaLIOHHON AMIUCCM 8,
CBEPIIEHNE B METATIIE ....oevvesseeeeseseeetessseteeessssssesesessans foesenssesssssssesineens 2,4 m/s?
Heb6esonacHocTtb K .
LnnosaHme Haxaa4vHon Gymarol
Heb6esonacHoctb K
LWnudosaHne metann
He6esonacHocTb K....
LUnnosaHme kamHs
He6esonacHocTs K.
Peska metann.....
Heb6esonacHocTs K.

BHUMAHUE

YKasaHHbIi B HACTOSILLEEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUGPaLMM M3MEPEH B COOTBETCTBUN C TEXHONOMMEN U3MEPEHUS!, YCTaHOBIIEHHON
craHaapTom EN 60745 n MoxeT ncnonb3oBaTbCsa ANs CPABHEHWS ANEKTPOUHCTPYMEHTOB Apyr ¢ ApyroM. OH Takke NoaxoauT Ans
npeABapuUTerNbHOM OLeHKN BUOPALIMOHHOM Harpysku.

YkazaHHbI ypoBeHb BUGpaLMV NpecTaBrsieT OCHOBHbIE BUbl MCMONb30BaHUS MNEKTPOUHCTPYMeHTa. Ho ecnu
3MEeKTPOMHCTPYMEHT MCMOb3yeTca ANa APYruX Lienem, MCNonb3yeMblii MIHCTPYMEHT OTKIMOHSIETCS OT YKa3aHHOro UMN TeXHUYecKoe
obcnyxuBaHne 6bIno HeJOCTaTOUHbIM, TO YPOBEHb BUOPALIMM MOXET OTKMOHATLCA OT ykasaHHoro. B aTom criyvae BubpauunoHHas
Harpyska B Te4eHne BCero neproga paboTbl 3HaYMTENbHO yBENMUMBaETCA

[Insi TOYHOW OLieHKM BUBPALIMOHHO Harpy3kn He0BXOAMMO TaKxkKe Y4UTbIBaTb BPEMSI, B Te4EHNe KOTOPOro Npubop OTKMAOYEH Mnn
BKITIOYEH, HO hakTUYecku He ucnonb3yetcs. B aTom cnyyae BubpauvoHHasa Harpyska B TeHeHue Bcero nepuoga pabotbl MoxeT
CYLLIECTBEHHO YMEHbLUUTLCS.

YcTaHoBUTE JOMNOMNHUTESNbHbIE Mepbl 6€30MacHOCTM ANs 3aLMTbl NONb3oBaTENs OT BO3AENCTBUS BUGpaLMK, HanpuMep:
TexHn4yeckoe ob6CnyxmBaHNe aNeKTPOUHCTPYMEHTA U UCMONb3yeMOro MHCTPYMEeHTa, NoaAepKaHue pyk B TENIOM COCTOSIHUM,
opraHusaumsa pabo4nx NpoLeccos.

1,5m/s?

Baluem aneKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpYET elle ero
HaAEXHOro NPUMEHEHMS.

d) OJonycTumoe 4ncno o60poToB UCNONbL3YEMOro
VHCTPYMEHTA AOMKHO GbITb KaK MUHUMYM TaKUM Xe, KaK 1
MaKcuMmanbHoe Yncno o6opoToB, yKkasaHHOe Ha
3NeKTPOUHCTPYMeHTe. KOoMMIekTyioLLme, KoTopble
BpaLLatoTcs GeicTpee AoMNyCTUMON CKOPOCTH, MOTYT CrIOMaTbCst
W OTNeTeTb.

e) BHewHW gnameTp U TONWMUHA MHCTPYMEHTanbHOM
HacafKu AOMKHbI COOTBETCTBOBaTh pa3mepy Bawero
ANEeKTPUYECKOro MHCTPYMeHTa. HenpasunbHO BbiGpaHHbIe
VHCTPYMeHTarnbHble HacaaKkv He MOryT B OCTATOMHOM Mepe
3aKpbIBATLCS UMK KOHTPONUPOBATBLCS.

f) Pa3mep ocu auckos, 6apabaHa ANA OYUCTKM NECKOM
WNU apyrvx HacapoK AOMKEH TOYHO COOTBETCTBOBATh
WNUHAENIO UMK 3aXKMMHOW BTYIIKE MEXaHU4eCKoro
WHCTpPyMeHTa. Hacagku, KoTopble He COOTBETCTBYIOT
aneMeHTam KpenneHust MexaHn4eckoro MHCTpyMeHTa, MoryT
HapylwuTb 6anaHc, YpeamepHo BUGpMpoBaTh 1 BbI3BaTb
noTepto ynpasneHus.

g) MoHTUpyeMble Ha wnuHaene Aucku, 6apabaHbl ansa
OYUCTKM NEeCKoM, pe3Libl U Apyrue Hacaaku Heo6xoanmo
NMONHOCTLI0 BCTaBUTb B 3aXKUMHYIO BTYIKY UNU
Aepxarens. “BbicTyn” unu anvHa ocu ot Aucka Ao
3aXXMMHOW BTYNKWU AOMKHa 6bITb MUHMManbHOW. Ecnu ocb
3axaTa HefOCTaTO4HO /UMK BLICTYN AWCKaA CIIALLKOM
ONUHHBIA, BO3MOXHO BbICBOBOX/AEHWE NN BbITankvBaHve
yCTaHOBMNEHHOTO ANCKa Ha BbICOKOW CKOPOCTY.

102 PYCCKWUU

E NPEOYNPEXOEHUE! NMpouTtute BCe ykasaHus no
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLMW. YNyLLEeHNs, AOMYLUEHHbIE MPU
coGnoAeHNN YKasaHWUi 1 MHCTPYKUUI MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU, MOTYT CTaslb MPUYUHON 3MEKTPUYECKOTO
NnopaxxeHusi, noxapa v TsHKenbiX TPaBM.

CoxpaHsiNTe 3TU MHCTPYKLMM U YKa3aHus ans Gyayliero
MCNONb30BaHuWA.

A PEKOMEHOALIUM NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU

O6wwme ykasaHusa no 6esonacHocTy ANA WnudoBaHUA

a) 3TOT INEKTPOUHCTPYMEHT NpeAHa3Hau4eH ans
wnudoBaHuA. YunTbiBanTe BCe nNpeaynpexapatowme
YyKa3aHuWA, MHCTPYKUWM, UNNIOCTPALUN U AaHHbIe, KOTOPbIe
Bkl nonyunte ¢ anekTpoMHcTpymeHTOM. [pn
HecobnioaeHNN HUKXeCneayoLLVX YKasaHWi BO3MOXHO
nopa)eH1s ANeKTPOTOKOM, BO3HUKHOBEHMWE Noxapa n/unu
nony4yeHne cepbesHbiX TPaBM.

b) [laHHbIN SNEKTPOUHCTPYMEHT He NpeaHa3HayYeH Ans
06paboTku NPOBOIIOYHOW LLETKON, abpasnBHOTO OTpesaHus,
LUNMHOBKN Haxaa4How Gymaroi 1 NnonnpoBaHusi.
Mcnonb3oBaHue 3M1eKTPOMHCTPYMEHTA He MO Has3HavYeHuto
MOXET BbIBECTU €r0 U3 CTPOSi 1 HAHECTU TPaBMbI.

c) He npumMeHsiiTe NpUHaAnNeXHOCTH, KOTOpPbIe He
npeaycMOTpeHbl U3roTOBUTENEeM cneunanbHo Anst
HacCTOsILIEro 3MeKTPOMHCTPYMEHTA U He PEKOMEHAYIOTCS
MM. TOMbKO BO3MOXHOCTb KpPEMeHWst MPUHaaexHocTe B

h) He npumeHsiiiTe noBpexaeHHble paboune
MHCTPYyMeHThI. NpoBepsinTe Kaxablv pa3 nepen
ncnonb3oBaHneM paboune UHCTPYMEHTBI, Kak To,
wnudoBanbHble KPYr Ha CKOMbl U TPELUMHbI,
wnudoBanbHbIe Tapenky Ha TPeLMHbI, PUCKUA UNn
CUINbHbIN U3HOC, NPOBOJIOYHbIE LWETKU Ha
He3aKpensieHHbIe UMY NorioMaHHbIe nposornoku. Mocne
nageHus aNeKTPOMHCTPYMeHTa unu pabouero
MHCTPYMEHTa NpoBepsAlTe nocrneaHUi Ha NOBPEXAEHUS U
npy HaAOOGHOCTN YCTAaHOBUTE HEMOBPEXAEHHbIN paboyen
MHCTpYMeHT. [Nocne 3akpenneHus paboyero MHCTpyMeHTa
3aiMuUTe caMM U BCe HaxoasLwwmecs B6Nu3m nuua
rnonoxeHue 3a npeaenaMu NIOCKOCTU BpalleHus
paboyero MHCTPYMEHTa U BKITIOUMTE IMEKTPOUHCTPYMEHT
Ha O4HY MUHYTY Ha MaKCUMarnbHOe Y1MCno 060poTOB.
MoBpexaeHHble paboyne MHCTPYMEHTbI paspbiBatoTcs, B
6onbLUMHCTBE Cry4aeBs, 3a 3TO BPEMSI KOHTPOMS.

i) MpumeHsiiTe cpeacTBa MHAMBUAYaNbHON 3aWUThI. B
3aBUCUMOCTM OT BbIMNOMHAEMOW PaboTbl NPUMEHSAINTE
3alMTHLINA WMTOK ANA NULA, 3alMTHOE CPeACTBO ANA rma3
MK 3alUTHbIE 04kU. Hackonbko yMeCcTHO, NpUMeHsiTe
NPOTMBONBINIEBOW PecnMpaTop, CPpeAcTBa 3aluUThbl
OpraHoB Crlyxa, 3alUTHbIe NepYyaTku UNu cneumanbHbI
hapTyk, KoTopble 3awumiatoT Bac ot abpa3mBHbIX YacTuUly
M YacTul MaTepuana. [nasa JormkHbl 6biTb 3aLumileHbl OT
neTaLmnxX B BO3yXe NOCTOPOHHMUX Tef, KOTOpble BO3HWKAOT
Npv BbIMOMIHEHWM Pa3nnyHbIX paboT. MpoTvBoNbINEeBon
pecnupaTop Unu 3aluTHas Macka OpraHoB [bIXaHWsi JOMKHbI
3a[epXunBaTh BO3HMKALOLLYIO Npy paboTe MNbinb.
MpogonmkutenbHoe BO3AENCTBIUE CUMBHOTO LLYyMa MOXET
NpYBECTM K NoTEpe cryxa.

j) Cnepwurte 3a Tem, YTOGbI MHbIe NULIA HAXOAWUNUCH Ha
6e3onacHom paccTosiHum oT Bawero pa6oyero mecta.
Kaxabiit Bxoaswmii B pabouyto 30Hy AOMmKeH
nonb3oBaTbCA CpeAcTBaMM 3aWmThbl. OTneTaoLime
obnomku obpabaTtbiBaeMon AeTanu U HCTPYMEHTanbHbIX
HacafoK MOryT HaHeCTn TpaBMy ¥ 3a npefenamv paboyen
30HBI.

k) Ecnu Bbl BbinonHsieTe paboThbl, NPpU KOTOPbIX PEXYLLNA
VHCTPYMEHT MOXET 3aLenuTb CKPbITYIO 31eKTPONpPOBOAKY
Kabenb, UHCTPYMEHT crieAyeT AepXaTb 3a cneunanbHo
npeaHasHa4eHHble AN 3TOro M30NIMpoBaHHble
NoBepPXHOCTU. KOHTaKT pexyLLiero MHCTpyMeHTa ¢
TOKOBeYLLVM NPOBOAOM MOXET CTaBUTb Mof, HanpshxeHne
MeTannmMyeckne Yyactu npubopa, a Takke NpMBOAUTL K yaapy
3NeKTPUHECKNM TOKOM.

1) Mpwu 3anycke Bceraa Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT B
pykax. PeakTuBHbI MOMEHT ABuratens no Mepe ero
YCKOPEHWSI 10 NMOMHOW CKOPOCTU MOXET BbI3BaTb CKPy4MBaHWE
MNHCTPYMEHTa.

m) Mpun Heo6xoaMMOCTU UCNONbL3YNTE 3aXKUMbI ANS
nopAepxku 3arotoBku. Hukoraa He aepxuTe ManeHbKyo
3aroToBKY B OZJHOM pyKe, @ UHCTPYMEHT B APYroW pyke BO
Bpems paboTkl. PUKCMpOBaHME MaNeHbLKMX 3aroTOBOK
NO3BOMNSIET BaM MCMonb3oBaTk 0be pykn Ans ynpasneHus
MHCTpyMeHTOM. Kpyrnble MaTtepuarnbl, Takue Kak WTbIpK,
TPpy6bl UNK TPyBKU, MMEIOT TEHAEHLMIO KAaTUTLCS BO BpEMSsI
peskn 1 MOryT Bbi3BaTb 3aCTPEBaHUE U OTCKakMBaHue pesua
No HanpaBeHNIO K BaM.

n) Hukoraa He knaguTe aNeKTPUYECKUNA MHCTPYMEHT A0
Tex Mnop, Noka MHCTPYMeHTanbHas Hacajka NnofHOCTbIO He
ocTaHoBuTCA. Bpaliatowasca Hacagka MOXET KOCHYTbCS
NOBEPXHOCTW, Ha KOTOpYto Bbl knagéTe anekTpuyeckuii
MHCTPYMEHT, BCreAcTBue Yero Bul MoxeTe NoTepaTh Hag HAM
KOHTPOIb.

o) Mocne 3ameHbI pe3LOB UMK perynupoBku, y6eamrechb,
YTO ravika 3aXXMmHou MydThbl, AepxaTenb unu nirodoe
Apyroe perynupoBo4YHOe YCTPONCTBO HAafEXHO 3aTAHYTO.
He3sakpenneHHble perynupoBoYHble YCTPOMCTBa MOryT
HEeOXMOaHHO CABUHYTLCS, YTO BbI3OBET MOTEPIO yNpaBneHus, a
HesaKpenmneHHble BpaLlatowmecs KOMNOHEHTbI ByayT ¢ cunomn
BbIOGPOLLEHbI.

p) BbiknioyanTe aneKTPOUHCTPYMEHT npu
TpaHcnopTUpoBaHuK. Bawwa ogexaa MoxeT BbiTb cryyYanHo

3axBadeHa Bpallarmmca paﬁO‘-IMM WHCTPYMEHTOM U
nocneaHnin MoxeT HaHecT Bam TpaBMy.

q) PerynspHo ouuvwaiTe BEHTUNSALMOHHbIE NPOpPe3n
Bawlero anekTpouHcTpymeHTa. BeHTunsaTtop aAsuratens
3aTArMBaeT Mbiflb B KOPMYC 1 GorbLLoe cKonneHne
MEeTannM4eckoi nblfiv MOXET NPUBECTU K ANEKTPUYECKON
0OnNacHoOCTU.

r) He ucnonb3yiiTe 3neKTpU4eCckuii MUHCTPYMEHT BONU3MN
roprouux marepuanos. Vickpbl MOTYT NPUBECTU K BO3ropaHuio
3TUX MaTepuarnos.

s) He nonb3ayiTech MHCTPYMeEHTanbHbLIMU HacaaKkamu,
TPe6YIOWMMU NPUMEHEHUS KUAKUX OXNaXKAaoLmX
cpeacTs. Vcnonb3oBaHne BoAb! UIN MHbIX XKUAKNX
OXMNaXaatoLLmMxX CPEACTB MOXKET NMPUBECTU K MOPAKEHUIO
3MEeKTPUYECKMM TOKOM.

OTAaya u coOTBETCTBYHOLIME YKa3aHUA MO TEXHUKe
6e3onacHocTu:

O6paTHbIi yaap 3To BHe3anHas peakuus B pesynsraTte
3aefaHns UM BrokMpoBaHus BpaLlatoLLerocs paéoyero
VHCTPYMEHTa, KaK To, LWNnoBanbHOro kpyra, WwWnudosanbHom
Taperku, NPOBOINOYHOM LETKM U T.4., BedyLlas K pe3koMy
OCTaHOBY BpalLaroLLerocsi paboyero MHCTpymeHTa. Mpu aTom
HEKOHTPONMUPYEMbIN 3MNEKTPOUHCTPYMEHT YCKOPSIETCS Ha
MecTe GrOKMPOBKY NPOTUB HaNpaBneHusi BpalleHust paboyero
VHCTpYMeHTa.

Ecnu wnudoarnbHbIf Kpyr 3aefaet unv 6nokupyeT B
3aroToBKe, TO MOrpy>XeHHas B 3aroTOBKY KpOMKa
LwnupoBanbHOro Kpyra MoXeT ObiTb 3axara 1 B pesynsrate
NpMBECTY K BbICKAKMBAHMIO Kpyra 13 3aroToBKW UK K
obpatHomy yaapy. Mpu aTom WnndoBanbHbIA Kpyr ABWKETCS
Ha ornepartopa Unu oT Hero, B 3aBUCKMOCTM OT HarnpaBrneHus
BpaLLeHns Kpyra Ha MmecTe Griokvuposanus. MNpu aTom
LWnNMpoBanbHbIA KPYr MOXET MONoMaTbCs.

O6paTHbIit yaap ABNSieTcA CNeAcTBMeM HenpaBubHOTO
MCMOMNb30BaHNUS ANEKTPOMHCTPYMEHTa Unu ownbky onepartopa.
OH MoxeT 6bITb NpefoTBPALLEH ONUCAHHBIMU HUXE MepaMu
NpefoCTOPOXHOCTY.

a) Kpenko aepxuTe aNeKTPOMHCTPYMEHT U 3aiMuTe
Bawimm Tenom u pykamu nonoxeHue, B KOTOpom Bbli
MoXeTe NPOTMBOAENCTBOBaTL 06paTHbIM cunam. Mpu
Hanuuuu, Bcerga NPUMeEHANWTE AONONHUTENbHYHO
PYKOATKY, UTOObI Kak MOXHO Fyylue NpOTUBOAENCTBOBaTh
06paTHbLIM cunamM Unu peakuMoHHbIM MOMEHTam Npu
Habope o6opoToB. OnepaTtop MOXeT NOAXOAALLMMU MepaMm
NpefoCTOPOXHOCTM NPOTUBOAENCTBOBATL Cunam obpaTHoOro
yAapa 1 peakuMOoHHbIM cunam.

b) Oco6eHHO ocTOpOXHO paboTanTe Ha yrnax, ocTpbIX
Kpomkax u T.4. NpenoTrBpalianiTe OTCKOK paboyero
WHCTPYMEHTA OT 3aroTOBKM U €ro 3aKfnMHUBaHue.
Bpatuatowmiica paboynii MHCTPYMEHT CKIOHEH Ha yrnax,
OCTPbIX KPOMKaX 1 MpU OTCKOKE K 3aKMHMBaHMI0. OTO
BbI3bIBAET MOTEPIO KOHTPONS UM 06paTHbIA yaap.

c) He nonb3yiiTechb LenHbLIMM UNK 3y64aTbiMU NUNaMu.
Takvie UHCTPYMEeHTanbHble HacadKv YacTo NPUBOAAT K oTAaYe
W1 NoTepe KOHTPONS Haf, 3NeKTPUYECKUM MHCTPYMEHTOM.

d) Bceraa BBoauTe pesel B Matepuan B TOM Xe
HanpaBJieHUn, B KOTOPOM pexyllasd KpoOMKa BbIXOQUT U3
MaTepuana (B TOM e HanpaBrieHUM, B KOTOPOM BblreTaloT
CTPYXKM). BBOA MHCTPYMEHTa B HEMPaBUITLHOM HanpaBneHun
BbI3bIBAET BbIXOA PEXKYLLEH KPOMKM U3 3arOTOBKM U TOMNYOK
VHCTpPYMEeHTa B HanpasneHuv BBoga.

e) Mpu ncnonb3oBaHWUM CTanbHbIX MU, OTPE3HbIX AUCKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX Pe3LioB UK pe3LoB U3 kap6uaa
Bonbd)pama Bceraa HaleXHo 3aKpennsanTe 3aroToBky. AT
[UCKV MOTYT 3aCTpsiTb NPy HeBGOMbLLIOM nepekoce B pa3pese n
BbI3blBaThb OTAAYY. [py 3acTpeBaHUM OTPE3HOro Avcka cam
[ck 06bl4HO nomaetcst. Mpy 3acTpeBaHUM CTanbHON NKIb,
BbICOKOCKOPOCTHbIX PE3LIOB UK pe3LioB 13 kapbuaa
BOSbpama BO3MOXHO OTCKakuBaHWe U3 paspesa v norepst
KOHTPOMS Ha/i UHCTPYMEHTOM.
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Ocob6ble yKasaHusa no 6e3onacHocTu Ans UJHM(*)OBaHMH

a) Ucnonb3yinTe ANCKMU TONbKO T€X TUMOB, KOTOpble
peKoMeHAoBaHbl ANs Ballero MexaHu4eckoro
MHCTPYMEHTa, U TONbKO Ans peKoMeHAOoBaHHbIX obnacTten
npumeHeHus. Hanpumep: He wnudynTe kpaem oTpe3HOro
ancka. AbpasnBHble OTpe3Hble AUCKN NpeaHa3HaveHbl Ans
nepudepuiiHoro wnudosanusi, Gokosble ycunusi,
npunaraemble K 3TUM Anckam, MOTYT BbI3BaTb UX pa3pyLUeHue.

b) Ans pe3b60BbIX a6pa3snBHbLIX KOHMYECKUX HAcaaokK U
BTYNOK UCNONb3yWTe TONbKO HENOBpPEXAEHHbIE OCU
[AVCKOB C NOCTOAHHBIMU NrieYeBbIMU hnaHuamu
nNpaBuUILHOrO pa3mepa u AnNuHbl. Hagnexalyye ocu CHU3AT
BEPOSITHOCTb MOMOMKU.

c) He pacnonaraite pyky Ha OgHOM JIMHWUM UK NO3aau
BpalatoLlerocs avcka. Korga Bo Bpemsi paboTbl AMCK
yoansieTcs oT Ballei pyku, BO3MOXHAsi OTAava MOXeT
HanpaeWTb BPaLLAIOLLMIACA OUCK U BECb MEXaHUYECKUI
MHCTPYMEHT NPsIMO Ha Bac.

d) MnAuTbLI UNu 6Gonblune 3aroTOBKN AOMKHbI HAAEXHO
nexarb Ha onope, 4To6blI CHU3UTbL ONacHOCTbL 06paTHoOro
yAapa npv 3akfMHUBaHUA oTpe3Horo kpyra. bonblive
3aroToBKM MOTYT NPOrnGaTbCst Nog COGCTBEHHBLIM BECOM.
3aroToBka [OMmKHa nexarb Ha ornopax ¢ 06enx CTOPoH, Kak
BONM3K pesa, Tak 1 Mo KpasM.

e) ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbLI MPU BbINOMHEHUMU PE30B
C «MorpyxeHuem» B CTE€HbI UNK Ha ApPYyrux He
npocMaTpuBaeMbIX yHacTkax. [lorpyxatowmincs oTpeaHoi
KPYr MOXET MpW pe3aHnu rasonpoBoAa unv Bo4onposoaa,
3neKTPUYeckrx NPOBOAOB UMK APYrMx 0GBbEKTOB NPUBECTY K
obpaTHomy yaapy.

OOMNOJIHUTENbHBIE YKA3AHUA NO BE3OMNMACHOCTU U
PAGOTE

Mpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM BCeraa HageBanTe 3aluuTHbIe
o4kn. PekomeHayeTcs HageBaTb nepyaTku, NPoYHbIe
Heckonb3siLmne 60TUHKN 1 hapTyk.

Mocne BbIKMIOYeHUs! MalLLHa OCTaHaBNMBAETCS He Cpaay.
(OcTtaTouHoe BpalleHue paboyero wnuHaens.) MonoxuTe
WHCTPYMEHT TOSIbKO nocrie ero MOMNHOM OCTaHOBKM.

Hukoraa He kacanTecb OnacHoOn pexyLuen 30Hbl B MOMEHT
paboThbl.

Mcnonb3oBaTh ToNbko Te paboyne MHCTPYMEHTbI, AonyCTUMoe
4ncno 06opoToB KOTOPbIX COBMAAAET C MaKCUManbHbIM
4Yncnom o6opoOTOB MHCTPYMEHTA Ha XOMOCTOM XOfy.

MposepsiiTe WnndoBanbHbie MHCTPYMEHTLI Nepea
ncnonb3oBaHueM. LUnudoBanbHbIi MHCTPYMEHT AoMmKeH BbiTb
HaéXHo 3akpenneH 1 cBoboaHo BpallaTtbes. Bknouute
MHCTpYMeHT Ha 30 cekyHp 6e3 Harpysku. He nonbayiitech
NOBPEXAEHHLIMU; HEKPYTTbIMW U BUOPVPYIOLLIMMM
LNMpoBanbHbIMU UHCTPYMEHTaMW.

Heobxoammo cnegnTb 3a TeM, YTOObI UCKPbI, BblNeTatLme ¢
obpabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTH, He nonaganu Ha
BOCMNMaMEHsLWMECA MaTepvansbi.

CnepuTte 4Tobbl UCKPBI UNK 0BpasytoLuascsa npu paboTe nbinb
He nonaganu Ha Bac.

Mepen BKkNOYeHVEM WHCTPYMEHTa 3aTAHUTE 3aXKUMHYIO ram(y.

B otgenbHbIx Cry4asax BO3MOXXHbI BPEMEHHbIE N3MEHEHNA
CKOPOCTU BpalleHUsa B pesynbraTte CUITbHbIX BHELWHNX
ONEKTPOMArHUTHbIX NOMeX.

Bcerga I/ICI'IOJ'IbSyIZTe N XpaHute LLIJ'II/I(bOBaJ'IbeIe ANCKN B
COOTBETCTBUN C UHCTPYKUUAMU NMPOU3BOAUTENA.

Ecnv n3genue He JOCTATOYHO TSXKENOE U HEYCTOMYMBOE, TO
ero HeobxoaMMo 3akpenuTb. Hukoraa He nogHocuTe U3Aenue K
LnmoBanbHOMY AMCKY, Aepa ero B pykax.

Pa3smepb! WNndoBanbHOr0 MHCTPYMEHTa AO0MKHbI MOAXOAUTD K
LunnboBanbHON MaLLHe.

Mpu paboTe 06pa3yeTcss MHOO MbiNK, NO3TOMY
BEHTUISILMOHHBIE NPOPE3N B MaLLMHE AOMKHbI GbITb
cBo60oAHbIMM. [TpN HEOBXOANMOCTN MALLNHY HY>KHO
OTCOEAMHUTL OT 3NEKTPOCETU U YAANUTb Nbinb. [ANs Takon
paboThbl HY>XXHO MCMOMNb30BaTh HEMETaNINYECKNEe NPeAMEThI.
He nospexaaiiTe BHYTPEHHME YaCcTW MaLLUUHbI.

AkkamynsiTopHas 6atapest MOXeT ObITb NOBpexXAeHa 1 AaTb
Teub Mo BO3AENCTBMEM YPE3MEPHbLIX TemnepaTyp unm
NOBbILLEHHON Harpysku. B criyqae KoHTakTa ¢ akKyMynsiTOpHOA
KMCMOTOW HEMeAJIEHHO NPOMOWTE MECTO KOHTaKTa MbIlIOM 1
BoAoMN. B cnyyae nonagaHusi KUCNOThLI B rnasa NpoMblBaiTe
rnasa B TedeHun 10 MUHYT 1 HemeaneHHo obpatuTtech 3a
MeAVLIMHCKOW MOMOLLbHO.

He BbiGpacbiBaiiTe MCNONb30BaHHbIE akKyMynsiTOPbI BMECTE C
[OMaLLHM MYCOPOM W He Cxurante ux. Quctpubblotopsbl
komnanun Milwaukee npeanaratoT BOCCTaHOBMEHWE CTapbixX
aKKyMynSITOpPOB, YTOObI 3aLMTUTL OKPY>KAIOLLIYIO CPeay.

He xpaHuTe akkyMynsiTopbl BMECTE C MeTannmMyeckumm
npegMeTamun BO n3bexaHne KoOpoTKOro 3amblKaHus.

[ns 3apsakv akkymynstopos mogenu 18 V ucnoneayinte
TONbKO 3apsiaHbIM ycTponcTBoM 18 V. He 3apsixaiite
aKKyMynsaTopbl ApYrx CUCTeM.

He ponyckaetcs nonagaHus Kakmx-nubo MeTannmyeckmnx
npeaMeToB B akKyMYMSTOPHbIN OTCEK 3apsiAHOrO YCTpoicTBa
BO n3bexaHne KOpoTKOro 3amblKaHus.

Hwukoraa He BCkpbiBaNTE akkyMynaTopbl Unu 3apsigHble
YCTPOMCTBA U XPaHUTE UX TOMNbKO B CYXUX MOMELLEHUSIX.
Cnepnute, 4To6bl OHM BCerga 6binu cyxumm.

BbIHBTE aKKyMYTSITOP U3 MaLUMHbI Nepes NpoBeAEHUEM C Hell
KaKnX-rin6o MaHunynsuui.

Hy>kHO NPOBEPUTL NPaBUITBHOCTL YCTAHOBKM LUMNGOBASIBHOTO
MHCTPYMEHTa B COOTBETCTBUM C PYKOBOLACTBOM M3rOTOBUTENS
3TOro0 WMOBaNbHOM CPpeacTaa.

NCNOJIb3OBAHUE

Mpsmble WnMdMaLLnHbI MOryT MCMONb30BaTLCA AN
LWNMEOBAHNSA AePEBSHHBIX, MNACTUKOBbIX Y METaNIUYECKUX
noBepxHOCTe, 0COBEHHO B TPYAHOAOCTYMHbLIX MeCcTax

He HOﬂbSyVITer AaHHbIM UHCTPYMEHTOM cnoco6om, OTNNYHLIM
OT yKa3aHHOro gns HopmMaribHOro npuMeHeHus.

B cnyqae comHeHus cobnioaaiite ykasaHMAanponssoanTens
npuHaanexXHoCTen.

OTOT 3NEKTPOUHCTPYMEHT NpeaHasHayYeH TonbKo Ansi paboTsbl
BCYXY!0.

AEKNAPALIUA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EC

Mbl 3asBnsieM nof COGCTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb, HYTO
v3aenue, onucanHoe B pasgene "TexHuyeckue
XapaKTepuCTUKK®, COOTBETCTBYET BCEM BaXKHbIM
npeanvcanusam AupekTmebl 2011/65/EU (OvpekTuBa 06
orpaHuyeHUy NPUMEHEHUs ONacHbIX BELLECTB B
ANEKTPUYECKMX 1 ANEKTPOHHbIX Npubopax), 2004/108/EC,
2006/42/EC v npuBeAeHHbIM Janee rapMOHU3MPOBaHHbLIM
HOPMaTMBHbLIM AOKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 50581:2012
Winnenden, 2014-06-18
S d g
Managing Director c €
YNONMHOMOYEH Ha COCTaBMNEHNEe TEXHNYECKOW JOKYMEHTaLuu.
Techtronic Industries GmbH
71364 Winnenden
Germany
AKKYMYNATOP
Nnonb30Banvcb HEKOTOPOE BPEMS, €0 HeobXoaVMO 3apAaunTb.
Temnepartypa cBbile 50°C cHuxaeT paboTocnocobHOCTbL
aKKymynaTopos. M3berainte NpoaonXMUTENBHOrO Harpesa

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Alexander Krug

Max-Eyth-Strale 10

Mepen ncnonb3oBaHWEM akKyMynsiTopa, KOTOPbIM He
VI NPSIMOTO COJIHEYHOrO CBeTa (pUCK neperpesa).
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KOHTaKTbl 3apsiAHOr0 YCTPOMCTBA 1 aKKyMYJSIATOPOB LOJKHbI
cofepXaTbCsi B YUCTOTE.

[Ins o6ecneyeHnst onTMMarnbHOro Cpoka Cry»6bl akkyMynsiTop
HeobXOAVMO MOIHOCTBLIO 3apsikaTb NOCHE UCMONb30BaHUA
npubopa.

[Insi OCTWKEHUS MakCUManbHO BO3MOXHOMO Cpoka Cry»Gbl
aKKyMynsiTOpbl MOCHe 3apsiaky crnedyeT BbIHAMATb U3
3apsiAHOTO YCTPOMCTBA.

Mpwn xpaHeHunn akkymynatopa 6onee 30 gHei:

XpaHuTe akkymynsitop npu 27°C B Cyxom mMecTe.
XpaHuTe akkymynsaTop ¢ 3apsaom npumepHo 30% - 50%.
Kaxable 6 MecsiLieB akkyMynsTop crieqyeT 3apsbkaTb.

OBCITY>XMBAHUE

Bcerga gepxvTte oxnaxaarowme oTBEpCTUS YNCTLIMU.

He npubnwxaiite metannuyeckme npeameTsbl K
BEHTUNSALUMOHHBIM OTBEPCTUSIM U3-3a OMACHOCTUN KOPOTKOTO
3amblkaHus!

Monb3yiiTech akceccyapamu 1 3anacHbIMU YacTSAMU TONbKO
dumpmbl Milwaukee. B cnyvae BO3HUKHOBEHMS HEOBX0AMMOCTH
B 3aMeHe, KoTopasi He bbina onucaHa, noxanyicra,
obpallantecb Ha OOUH U3 CEPBUCHbIX LIEHTPOB (CM. CMINCOK
HaLLKX rapaHTUIAHBIX/CEePBUCHBIX OpraHN3aLuii).

Mpn Heo6Xx0AMMOCTN MOXET BbiTb 3akasaH YepTex
MHCTPYMEeHTa C TPeXMepHbIM n3obpaxeHnem aetanei.
Moxanyicra, ykaxute HOMep 1 TUN UHCTPYMEHTa 1 3aKkaxuTte
YepTex y Balimx MecTHbIX areHTOB U HeNOCPEACTBEHHO Y
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Germany.

MMBOJbI

BH/IMAHWE! NMPEOYNPEXOEHME!
OMACHOCTBb!

BbiHbTE akkyMynaTop 13 MaluvHbl nepeq
NpOBeAEeHNEeM C Hell Kaknx-nnbo MaHNynaumni.

I'Io>|<anyl710Ta, BHMMATENbHO Npo4TUTE
WHCTPYKLMIO NO UCMNOMb30BaHUIO Nepen
Havanom nobbix onepau,mﬁ C UHCTPYMEHTOM.

Mpw paGoTe ¢ UHCTPyMEHTOM Bceraa

HajeBalTe 3aLMTHbIE OYKNU.

Hapesatb 3awuTHble nepyatku!

He npumensiite cuny

OrnekTpuyeckune ycTpoicTea Hemnb3st
YTUNU3MPOBATL BMECTE C GbITOBBLIM MYCOPOM.
3neKkTpuYecKne 1 aNeKTPOHHbIE YCTPOMCTBA
crnenyeT cobupaTtb OTAENbHO U CAaBaTh B
CNEeLnanm3npoBaHHyI0 YTUMM3UPYIOLLYIO
KOMMaHM1Io Ans yTUIn3aumum B COOTBETCTBUM C
HOpMamu oxpaHbl OKpYXKatoLLen cpespl.
CBefleHVIsi 0 LieHTpax BTOPUYHON nepepaboTku
1 MyHKTax c6opa MOXHO NOMy4UTb B MECTHBIX
opraHax BMnacTV Unu y Ballero
CcrneunanqanpoBaHHoro aunepa.

3Hak CE

CepTudmkata o COOTBETCTBUM

No. RU C-DE.ME77.B.01627

Cpok AeiicTBuSi cepTuchmkaTta o CooTBETCTBUM
no 19.06.2019

00O «LleHTp no ceptudukaLmm
cTaHAapTM3aLUun U CUCTEM KadecTBa
3MeKTPO-MaLLIMHOCTPOUTENBHOW MPOAYKLIMY
141400, P®, MockoBckas obnacTb, . XUMKU,
Yn. NeHuHrpaackas, 29

HaujoHanbHuit 3Hak BignosigHoCTi YkpaiHu

TR 066
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TEXHUYECKWU OAHHU

HanpexeHrwe Ha akymynatopa
HomuHarnHa ckopocT Ha BbpTeHe
[lnameTbp Ha 3aTsralLuTe LaHrm .
Makc. AnameTbp Ha abpasmBHOTO TSNO:

A6p33VIBHO TANO C KepaMU4Ha Unn ryMeHa Bpb3Ka.........oeevvveeee .

A6pa3snBHO TANO C Bpb3ka Ha 6a3a 13kycTBeHa cMona
Terno ¢ pesepBHa Gatepusi

WHdopmaums 3a wyma/Bubpaummute

M3mepeHuTe cToHOCTM ca nonyyexn cbobpaaHo EN 60 745.
OueHeHOTO € A HMBO Ha LIyMa Ha ypeaa € CbOTBETHO:

PaBHuLLe Ha 3BykoBOTO HansraHe (HecurypHocTt K=3dB(A)) ..
PaBHuLLe Ha MoLLHoCTTa Ha 3Byka (HecurypHoct K=3dB(A)) .
[a ce Hocn NnpepnasHo cpeAcTBoO 3a cnyxa!l

O6LwuTe CTOMHOCTM Ha BUGpaLmunTe (BEKTOpHa cyma Ha Tpu
nocokw) ca onpenenexu B cboteetcTeue ¢ EN 60745.
CToiHOCT Ha emucun Ha BubpaumunTe a,
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LLinandaHe Ha meTan.
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PsasaHe Ha meTan
HecurypHoct K.
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[Moco4eHOTO B Te3U MHCTPYKLUMM HUBO Ha BUGpaLuuTe e n3aMepeHo B CbOTBETCTBUE CbC cTaHaapTuanpaH B EN 60745
n3mepBaTeneH MeToz 1 MOXe [a Ce U3Mon3Ba 3a CPaBHEHWE Ha eNnekTPUYECKN MHCTPYMEHTU nomexay um. Moaxoasy e n 3a

BpeMeHHa oueHKa Ha BI/I6paL|I/IOHHOTO HaToBapBaHe.

Moco4yeHoTo HMBO Ha Bm6paumme npeacraBsd OCHOBHUTE MNPUITOXEHUA Ha eNeKTpUYeCckUsa MHCTPYMEHT. Ako obaue eneKkTpu4ecKuaT
WHCTPYMEHT Ce M3nona3ea C Apyro npeaHasHa4vyeHue, ¢ pasnuyHyn CMeHaeMn MHCTPYMEHTU Unu npn HegoctaTrb4YyHa TEXHUYECKa
nogapbXKKa, HUBOTO Ha BI/IﬁpaLLI/II/ITe MOXe [a € pasnun4yHo. ToBa YyBCTBUTEITHO MOXe Oa yBenuiun BVI6paLLI/IOHHOTO HaToBapBaHe no

Bpeme Ha uenva paGOTeH LMKbBI.

3a TouHaTa oueHka Ha BUBpaLVoHHOTO HaToBapBaHe TpsibBa Aa ce B3emaT NpeaBua 1 NepuoanTe oT Bpeme, B KOUTO ypeabT e

WN3KIMKYEeH

mnn paﬁOTVI, HO B €NCTBUTENHOCT He ce nanonaea. Tosa YyBCTBUTENMHO MOXE a Hamanu BMﬁpaLIMOHHOTO HaToBapBaHe no Bpeme

Ha uenus paboTeH LK.

OnpepeneTe AOMBAHUTENHN MEPKM MO TeXHUKA Ha 6e30nacHOCT B 3alumTa Ha obcnyxBaLLms paboTHWUK OT Bb3AEUCTBUETO Ha
BMOpaUMnUTE KaTo HaNpuMep: TEXHUYECKa NOAAPBKKA HA ENEKTPUHECKUS UHCTPYMEHT M CMEHSIEMUTE UHCTPYMEHTU, NOAAbPXaHE

Ha pbLUeTe Tonnu, opraHn3auyma Ha pa60Tva UMKbBI.

ﬂ NPEAYNPEXOEHMUE! MNMpoyeTeTe BCUYKM YKa3aHUs 1
HanNbLTCTBMUA 3a 6e30MacHOCT.

Mponycku Npy cnasBaHETO Ha ykasaHWaTa U HaNbTCTBUATA 3a
6e3onacHOCT MoraT Ja AoBeAaT A0 TOKOB yAap, noxap w/vnwv
TEXKW HapaHsaBaHUs.

CbXxpaHsiBaWTe yKazaHUATa U HaNbTCTBUATA 3a
6e3onacHOCT 3a cnpaBKa Npu Hyxpaa.

A ELIMATTHU YKA3AHUA 3A BE3OMNACHO!

O6wWwM yka3aHus 3a 6e3onacHocCT nNpw wnandaHe

a) To3n eneKTPUYECKU MHCTPYMEHT e NpeAHa3HayeH 3a
m3nonsBaHe kaTo wnaid. CnassanTe BCUYKN yKa3aHUs n
npeaynpexaeHus, cbobpa3ssBaiTe ce C NpuBeAeHUTe
TexXHM4ecKku napameTpu u usobpaxeHus. Ako He cnassate
nocoYeHuTe no-4ony ykasaHusi, NocneacTBMsiTa Morat aa
6bAaT TOKOB yAap, Noxap WUNu TEXKN TPaBMU.

b) Toau enekTpUYECKN UHCTPYMEHT HE € NOAXOAALY 3a
13r0n3BaHe KaTo TereHa YeTka, 3a psidaHe, TbpkaHe CbC
LUKYpKa W nonupaHe. AKo ce U3Morn3ea 3a Lienu, 3a KoMTo He e
npeaBUAEH, TO3W enekTpoypes Moxe Aa AoBeae 40 OnacHOCT
1 HapaHsiBaHWs.

c) He nsnonsBsaite AONLIHMTENHU NPUCNOBNEHUS, KOUTO
He ce NpenopbLYBaT OT NPOM3BOAUTENS CNeLMHaNnHo 3a
TO3M eNKTPOMHCTPYMEHT. PaKTbT, Ye MOXeTe a 3akpenuTe
KbM MaxuHaTta onegeneHo npucnocobnexune unm naborteH
MNHCTPYMeHT, He rapaHupa 6e3onacHa naboTa ¢ Hero.
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d) JonycTumMuTe 060pOTH Ha PaGOTHUSI UHCTPYMEHT
TpsibBa Aa 6bAAT Han-Manko TONKOBa BUCOKU, KONIKOTO
NOCOYEHUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa MaKCMMarHu
o6opoTu. Akcecoapu, KOUTO ce BbPTAT No-6bp30 OT
[0MyCTUMOTO, MoraT Aia ce CHYNAT 1 Ja ce pasxBbpyar.

e) BbHWHMAT agnameTbp U AebennHata Ha paboTHuA
VHCTPYMEHT TpsAAGBa [jla OTrOBapAT Ha NOCOYeHUTe
pasmepu Ha Bawmna enekTpouHCTPYMeHT. PaboTHn
VHCTPYMEHTUTE C HenoaxoasLLy pasmepu He MoraT aa 6baat
NOKPWUTM JOCTaTbYHO UNK Aa 6baaT KOHTPONMpaHH.

f) WnandavcksbT, WnandumMnuHALPLT UNK APYTUAT BUA
AoNbIHUTENHO o6opyaBaHe TPsiGBa Aa NacBaT BbpPXY
WNNOBBLYHOTO BpeTEHO Unu obTeraya Ha eneKTpUYecKus
WHCTPYMEHT. VHCTPYMEHTM, KOUTO He NacBaT TOYHO BbPXY
LWNMPOBBYHOTO BPETEHO Ha ENEeKTPUYEckust ypes, ce BbpTAT
HepaBHOMEPHO, BUGPMPAT MHOTO CUIHO U MoraT fa Aoseaat
o 3aryba Ha KOHTpor.

g) MoHTUpaHWUTe BLPXY AOPHUK AUCKOBE,
WNanduunuHApU, pexeLLn UHCTPYMEHTU UMK APYro
AONBLIHUTENHO o6opyaBaHe TpsibBa Aa 6bAAT hMKcupaHm
HanmbHO BbPXY o6Teraya unu naTpoHHWKa 3a CBpeAso.
WU3papeHaTa yacT, pecneKTMBHO Pa3CcTOSIHMETO Ha AOpPHUKa
OT AMCKa KbM obGTeraya, Tpsi6bBa Aa 6bae MMHUMaNHa(o).
AKO JOPHUKBT He Bbae focTaTbyHO obTerHaT n/mnm
u3gafeHaTa YacT Ha Avcka e npekaneHo Obnra, MOHTUPaHUAT
AVCK MoXe Ja ce ocBoboavn v Aa 6bae U3XBbPIEH C BUCOKa
CKOPOCT.

h) He nanonseante noBpeaeHn paboTHN UHCTPYMEHTH.
Mpeau BcsAka ynotpe6a npoBepsBanTe paboTHUTE
VMHCTYMEHTH, Hanp. abpa3vBHUTE AUCKOBE 3a NYKHATUHU
WNK OTKLPTEHU pbbyeTa, NOANOXKHUTE AUCKOBE 3a
NYKHaTUHW UMK CUMTHO U3HOCBaHe, TeNIeHUTe YeTKU 3a
HepoGpe 3axBaHaTM UNK cUyneHn TenyeTa. AKO U3TbLpBeTe
€NeKTPOHUCTPYMEHTA UNKU PabOTHUSA UHCTPYMEHT, '
npoBepsiBaiiTe BUHMAaTEsTHO 3a yBPEXAAHWUA Unn
n3nonssanTe HOBU HenoBpeAeHU PaGoTUH UHCTPYMEHTH.
Cnep KaTo cTe NPOBEpPUIIN BHUMATENHO U CTe MOHTMpanu
PaGoTHUA MHCTPYMEHT, OCTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Aa
paboTu Ha MakcMMarnHu o60poTH B NpOrbIHKeHne Ha eqHa
MUWHYTa; CTOWTe U APBXKTE HaMUpalum ce Habnuso nuua
BCTPaHM OT paBHMHAaTa Ha BbpTeHe. Hail-4ecto noBpeaeHn
pabOTUH UHCTPYMEHTH Ce YynAT Npesa To3n TECTOB Nepuoa.

i) HoceTe nuuHu npeanasum cpeactea. Cnopen
HeobxoAMMOCTTa U3Non3BanTe UAna nuuesa Macka, Macka
3a 04U MNK 3aWMTHY ounna. AKo e Heo6xoaMMo HoceTe
Macka cpelly npax, 3aluTa Ha cryxa, npeanasHu
pbKaBMLM MNK cneumanta NpecTunka, KoATo npeanassa
OT Marnku 4acTuum oT AUcKa Unu oT matepuana. Ounte
TpsbBa Aa ce 3alluTeHN OT YyXau Tena, KouTo mMoraT Aa
OTIMTHAT MO Pas3nUyHK NpuyMHKU. MNpoTuBoNpaluHaTa unn
[auxaTenHata macka Tpsibea Aa morat Ja unTtpupar npaxa,
KOWTO ce obpasyBa nNpu pabota. AKo CTe U3NOXEHN AbMTo
BpPeMe Ha CUMeH LWyM, ToBa MOXe Ja Npu4unHu 3aryba Ha
cnyxa Bu.

j) BHumaBaKTe ocTaHanuTe nuua Aa ca Ha 6e3onacHo
pascTosiHue ot Bawara pa6oTHa 3oHa. Bceku, koinTo Bnusa
B paboTHaTa 30Ha, TPAGBa Aa HOCU NUYHK NpeanasHU
cpeacTBa. OTyyneHn napyeHua ot obpaboTBaHaTa yacT unm
OT cYyneHn paboTHU UHCTPYMEHTM MoraT fa OTNeTaT v Ja
NPUYUHAT HapaHABaHUS JOPY W Ha NvLa N3BbH
HerocpeacTBeHaTa paboTHa 3oHa.

k) ApbxTe ypena 3a usonupaHuTe pbLKOXBaTKU, KOraTo
M3BbpLIBaTE paGoTH, NPU KOUTO PEXELLUAT UHCTPYMEHT
MOXe fia 3acerHe CKpUTU eNleKTPOMHCTanauMoHHu kabenu.
KOHTaKTbT Ha pexeLLmnst NHCTPYMEHT C TOKOBOAELL, MPOBOAHMK
MOXe [a npefaje HanpexeHWeTo BbpXy MeTanHu 4actu Ha
ypena v Aa fosefe [0 TOKOB yaap.

1) Mpwu cTapTupaHe Ha ypeAa ro ApbXTe 34paBo C pblie.
INpw BouraHe Ha 06opPOTUTE [0 MbSIHA CKOPOCT PeakTUBHUST
MOMEHT Ha MoTopa MoXe Aa AoBeAe A0 ToBa, Ye
€nNeKTPUYECKUSIT MHCTPYMEHT fa ce ycyde.

m) AKo e Bb3MOXHO, U3Mon3BaiTe 3aTArawym ckobu, 3a ga
cukcuparte o6paborBaHuA aetann. Hukora He ApbXTE
ManbK AeTain B eAHaTa pbka v ypeAa B ApyraTa, AoKaTo
ro usnonssare. [locpeCcTBOM 3aTAraHETO Ha Marnkv Aetannm
pbLeTe BM We 6baat cBo6oaHM 3a no-yaobHo 6opaBeHe ¢
eneKTPUYecKns MHCTPYMeHT. Mpu psisaHe Ha 06nu aeTannm
kaTo Atobenu 3a AbPBO, NPbTOBE MUNK TPBOW, CbLLECTBYBA
OMacHOCT Te [a Ce U3NIb3HaT, NPy KOETO MHCTPYMEHTBT fa ce
3akneLm 1 aa oTckodm kbm Bac.

n) Hukora He ocTaBsiTe efeKTPOUHCTPYMEHTA, AOKaTO
PaBOTHUAT MHCTPYMEHT He € HanbLIHO cnpsin. BuprawmsTt
ce paboTeH MHCTPYMEHT MOXe [a Briese B KOHTaKT C
NOBLPXHOCTTA, BbPXY KOATO CTe OCTaBUIN
€NEKTPOVHCTPYMEHTA, Mopaau KoeTo Moxe Aa 3arybute
KOHTPOMa BbPXY Hero.

0) Cnep cMsiHa Ha NPUCTaBKUTE HAa MHCTPYMEHTa Unu npu
HacTPOWKM No ypeaa ce yBepeTe, Ye rakara Ha
3aTeraTeNniHUTe YenoCTH, NAaTPOHHMKBLT 3a CBPeAsio Unu
ApyruTe 3akpenBaluy eNeMeHTU ca 34paBo 3aTerHaTu.
XnabasuTe 3akpenBaLy eneMeHT! MoraT Heo4akBaHo Aa ce
13MecTST 1 Aa AoBeaar fo 3aryba Ha KOHTporT;
HesakpeneHuTe, BbPTSLLM Ce KOMMOHEHTW MoraT Aa U3XBbpyaT
CbC cuna.

p) OokaTo npeHacATe eNeKTPOUHCTPYMEHTa, He ro
ocTaBaNTe BKIIOYeH. [py HeBoneH Jonup apexute unu
kocute Bu moraT aa 6baat yBneyeHu ot paboTHUS
VHCTPYMEHT, B pe3ynTaT Ha KOETO pabOTHUAT UHCTPYMEHT
MOXe [ja ce Bpexe B TAnoto Bu.

q) MouncTBaliTe pefoOBHO WNMULOBETE 3a NPOBETPEHNE Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa. [lyxankaTta Ha MOoTopa 3acMyKBa npax

B KOpryca Ha enekTPOUHCTPYMEHTa, a HacbOMpaHeTo Ha
MeTaseH npax MoXe fa NPUYMHU eNeKTPUYECKN OMacHOCTU.

r) He paboTeTe c enekTPOMHCTPYMeEHTa B 6Gnm3ocT Ao
3ananumun matepmanu. Vickpute moraT Aa Bb3nnameHsT Tesn
maTepuanu.

s) He nsnonseaite paboTHM UHCTPYMEHTU, KOUTO TpsiGBa
[ia ce oxnaxpaart ¢ Te4HOCTu. Ynotpebarta Ha Boaa vnu Ha
ApYr Te4HW oxnaxaalluy cpeacTsa Moxe [fa AoBefe [0 TOKOB
yAap.

OTKaT Ha MalwKnHaTa U CbOTBETHU yKa3aHus 3a
6e3onacHocT

"PuTaHeTo" e BHe3anHa peakuusi Ha MalumMHaTa BCNeAcTBue Ha
3aKayun ce unm Grok1paH BbPTSILL, Ce MHCTPYMEHT, Hanp.
wnandala wanba, wnandall AUCK, TENeHa YeTka u ap.
3akavaHeTo unu BriokupaHeTo BoAM A0 BHE3AMHO CnvpaHe Ha
BbPTALWMSA Ce MHCTPYMEHT. 10 TO31 Ha4YMH Ha MSACTOTO Ha
GrnokvpaHe mMaluMHa ce ycKopsiBa HEKOHTPOSIMPaHO cpeLly
rnocokarta Ha BbpT€He Ha UHCTPyMeHTa.

AKO Hanp. WNNGOBBLYHUSAT ANCK Ce 3aKnuHW unu Brioknpa B
obpaborBaHaTa 4acT, ppbbT Ha Aucka, KOUTO Bnu3a B
obpaboTBaHaTa 4acT, MOXe Aa ce 3anneTe v no To3u HaunH
LWNMPOBBYHUAT ANCK MOXKe fa ce cHynu unu aa 6vae
npeanaBukaH oTkat. Torasa LWIMOBBLYHUAT AUCK Ce OTNpaBs
KbM WU ce oTaanevasa oT 06CnyxsaLLoTo nuue, B
3aBWCKMMOCT OT MocoKaTa Ha BbpPTEHe Ha Aucka Ha MSICTOTO Ha
6nokupaHe. B TakbB cnyyai LWnNndoBbYHUTE ANCKOBE MoraT
CbLLO Aa ce CHynsT.

OTKaTbT e pe3ynTaT OT HenpaBuHa Unu norpeluHa ynotpeba
Ha enekTpoMHCTpyMeHTa. Toi moxe Aa 6bae npenotepaTeH
ypes NoAXoAsALLM Mepki 3a 6e30MacHOCT, KaKTo € ONMcaHo B
CreAHoTo.

a) XBaHeTe 3A4paBoO MalWMHaTa U APBbXTe TANOTO U pbLeTe
CH B TaKoBa NoOfoXeHue, B KOETO Aa MOXeTe Aa noemeTte
cunarta Ha oTkata. BuHarv nsnonssaite aonbnHuTeNnHaTa
PBKOXBaTKa, ako MMa TaKaBa, 3a A4a UMaTe Bb3MOXHO
HaW-ronam KOHTpON BbpPXYy curaTa Ha oTKaTta unu BbLpXy
peakTUBHMUA BbPTALL MOMEHT. Ypes noaxoasLuy Mepku 3a
6esonacHocT OGCJ'Iy)KBaIJJ,MﬂT nepcoHasn Moxe ga osnazee
cunnTe Ha oTKkaTa n Ha peakuyma.

b) PaGoTteTe oco6eHo nNpeanasnMBo B 30HUTE Ha bIMK,
ocTpu pb6oBe u ap. n. U3GsAreaiiTe oT6NbCKBaHETO HA
paboTHUTE MHCTPYMEHTU OT o6paboTBaHaTa YacT 1
3aknuHBaHeTo UM B Hes. [Npu obpaboTBaHe Ha BbIMK Unu
ocTpu pbboBE VN Npu pPA3KO OTOMbCKBaHE Ha BbPTALLWS Ce
paboTeH MHCTPYMEHT ChblLeCTBYBa NOBYLIEHA OMACHOCT OT
3aknuHBaHe. ToBa Npean3Bukea 3aryba Ha KOHTPON Haf
MalluMHaTa U oTkar.

c) He usnonsBsaiTe BepuxeH Unun Ha3boeH pexeLy AUCK.
TakviBa UHCTPYMEHTU YECTO MpUYUHABAT "puTaHe" unu 3aryba
Ha KOHTPOM BbpXY efiekTpuyeckara malumHa.

d) HacouBaiTe MHCTpYMeHTa B MaTepuana BUHaru B
cblyaTa NocoKa, B KOITO pexeLlmaT pbo usnusa ot
MaTepuana (CbOTBeTCTBA Ha CbllaTa Nocoka, B KOATO
6uBaT U3XBBLPNAHU CTHLPrOTUHUTE). AKO HacounTe
eneKkTPUYEeCKVst MHCTPYMEHT B HenpaBunHaTa nocoka, Moxe Aa
ce CTUrHe A0 OTCKayaHe Ha enekTPUYECcKUst UHCTPYMEHT OT
obpaboTBaHusA AeTaln, npu KOeTo ypeabT MOXe Aa OTCKOYM B
Ta3u nocoka.

e) BuHaru 3aTtsraite 3gpaBo o6paboTBaHus AeTann npu
n3non3saHe Ha CTOMaHEeHW peXxellyn NMCToBe, OTPA3BaLUN
ANCKOBEe, MHCTPYMEHTH 3a chpe3oBaHe C BUCOKAa CKOPOCT
WM MHCTPYMEHTM 3a chpe3oBaHe oT TBbpA MeTan. Oule
npy MUHUMAIHO U3MsiTaHe B Npope3a Tesn MHCTPYMEHTN
MoraT Ja ce 3aknewsT u aa npeaunssukat obpateH yaap. Mpu
3akneLiBaHe Ha OTpsA3BaLLMs ANCK, ChLUMAT MOXe a ce CHynu.
lMpy 3akneLlBaHe Ha CTOMaHEHN pexeLLmn NMcToBe,
VHCTPYMEHTU 3a (ppe3oBaHe C BMCOKa CKOPOCT UM
VHCTPYMEHTU 3a ppe3oBaHe OT TBbp/, MeTan npuctaBkata Ha
MHCTPyMeHTa MOoXe Aa oTckoum oT xrneba u aa aosene Ao
3aryba Ha KOHTPOI Ha MHCTPYMeHTa.
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CneuuvanHu ykasaHus 3a 6e3onacHocT npwu wnavdaHe

a) WN3non3BanTe wWnngoBbYHM ANCKOBE, KOUTO Ce
npenopbYBaT camo 3a Bawms enekTpuyecku MHCTPYMEHT,
KaKTO M 3a CbOTBETHUTE Lenu Ha usnonssaHe. Hanpumep
HUKOra He wnandante cbc CTpaHUYHATa NOBbPXHOCT Ha
oTps3Bawma auck. OTpasBaLUTe AUCKOBE ca NpedHa3HaveHn
3a OTHemaHe Ha maTtepuan c pbba Ha aucka. CTpaHuyHaTa
cuna Bbpxy LUNangaLloTo TSNo MoXe Aa ro cyynu.

b) 3a koHycoBuAHU 1 NpaBu wnaidawm wudToBe C
pe36a n3nonssaiTe caMo HaMbITHO M3NPaBHU AOPHULM C
noaxoAsiLa WUIMPOYMHA U AbIKUHA, 6e3 3aAHO psizaHe Ha
nspatuHuTe. oAXOAALMTE JOPHULUM NpeaoTBpaTsasar
Bb3MOXHOCTTa 3a CUyMnBaHe.

c) r) He pasnonaraiiTe pbkaTta cu B nocokaTa Ha BbpTeHe,
pecneKkTMBHO 3af BbPTALMS ce OTPA3BaLY AUCK. AKO
[OKOCHETE C pbka 0Tpsi3BaLLust AMCK B 06paboTBaHus getaiin,
B Cnyyai Ha obpaTeH yaap enekTpudeckusT ypea C BbpTaLms
Ce ANCK MOXe [a Ce Hacouu ANPEeKTHO kbM Bac.

d) KoraTo pexeTe NnOCKOCTM UMY NO-ronemMun aeTannm, ru
onpeTe, 3a Aa u3berHete pucka OT OTKaT Npu 3aKknemBaHe
Ha pexeLwms auck. lonemvTe getannm mMorat Ja ce orbHar ot
cobcTBeHaTa cu TexecT. [leTainbT Tpabsa Aa e noAnpsiH Ha
Be MecTa, a UMeHHO B 61130CT [0 pa3pesa 1 B kKpasi My.

e) Bbaete oco6eHO BHUMaTENHU NpU psi3aHe Ha
"mKoGoBe" B CTEHN UNu B APYry 30HM, KbAETO HAMA
BuAMMocT. [pu npepsisaBaHe Ha ra3onpoBoaM, BOAONPOBOAM,
eneKTPonpoBOAMN UMK ApYrn 06EKTU, pEXELUUAT ANCK MoXe Aa
NPUYUHM OTKaT.

OONBIIHUTENHU YKA3AHUA 3A PABOTA U
BE30MNACHOCT

Mpw pabota ¢ MalwmHaTa BUHarn Hocete nNpeanasHy o4una.
MpenopbyBaT ce CbLLO Taka NpeanasHn pbkasuum, 3apasm 1
Hexnbaraly ce 0byBKM, KakTo 1 NpecTurka.

LLINnMHAenbT Ha MHCTPYMeHTa Npoabrkasa a ce BbpTu, creq,
KaTo ypeabT e 6un uskniodeH. OctaBsiTe malumHaTa Jyak
KOraTo e cnpsina HambIHo.

He 6pra|71Te B 30HaTa Ha ONacHOCT Ha paﬁo'rel.u.a'ra MaLlunHa.

[la ce nsnonsear camo paboTHN UHCTPYMEHTH, YMATO
[l0nycTMa YeCToTa Ha BbpPTEHe e Hali-MarnkoTo ToMnKoBa
ronsiMa, KofkoTo MakcumarnHaTa 4ecToTa Ha BbpTeHe Ha
MaluMHaTa npy npaseH xop.

Mpeom n3nonaeaHe NpoBepsiBaiiTe abpas3nBHUTE MHCTPYMEHTU.
ABpasnBHUAT MHCTPYMEHT TpsibBa [a € MOHTUpaH Ge3ynpeyHo
1 [a Moxe [ia ce BbpTu cBoGoaHo.IMpaBeTe NpoGHO BbpTeHe
Han-manko 30 cekyHam 6e3 Toeap. [la He ce n3nonaeat
NoBPEeAEHN, HEKPBIMN N BUGpUpaLLmn abpasnsHn
MHCTPYMEHTU.

Mpun wnudosaHe Ha meTanu Bb3HUKBa ckpeHe. O6bpHeTe
BHMMaHMe Aa He 6bAaT 3acTpalleHn xopa. MNopaam onacHocT
oT noxap Habnuso (B obcera Ha uckpute) He 6uBa Aa ce
HamupaTt ropuMun matepvanu. [la He ce usnonssa
npaxoynassiHe.

[pbXTe ypeda BUHaru Taka, Ye UCKpUTE UM obpasyBaLLmnaT
ce npw WnndoBaHETo Npax Aa oTiMTaT HacTpaHu oT TAMNOTO.
Mpean nyckaHe Ha MaluvHaTa cTarawlara raka Tpsabea ga
6baa 3aTerHarta.

Mpun Bb3AENCTBIE HA EKCTPEMHY BbHLUHW €NeKTPOMarHuTHU
CMYLLEeHUs B OTAENHM Cryyan MoraT [ia Bb3HUKHAT BPEMEHHU
konebaHus Ha YecToTaTa Ha BbpTEHe.

ABGpasvBHUTE QWCKOBE BUHArV Aa ce U3Mnon3Bar U CbXxpaHsiBaT
cbobpa3Ho AaHHWUTe Ha Nou3BoaUTENS.

O6paboTBaHusT feTann Tpsbea fa 6bae dukerpaH 3apaso,
aKo He e JOCTaTbYHO TeXbK, 3@ 4a CTOU cTabunHo ot
cobCcTBEHOTO CU Terno. Hukora He BofeTe AeTaiina ¢ pbka
cpeLy aucka.

PasmepuTe Ha LWNMMOBLYHNUA UHCTPYMEHT TpsibBa Aa nacsat
KbM WNNGOBBLYHATA MalUMHa.

Mpw npawwHu paboTu BEHTUNALMOHHKTE OTBOPY HA MaluMHaTa
TpsibBa Aa ca cBob6oaHN. AKo e HeoBXxoaMMOo, U3KIHYeTe
MalluHaTa oT Mpexara ¥ noyucTterte npaxa. 3a uenta
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n3non3BaTe HemeTarnHun NPpeamMeTn 1 He noBpexaanTe
BbTPELLHN YacTu.

Mpu ekcTpeMHo HaToBapBaHe UMW eKCTpemMHa Temneparypa ot
NOBPEAEHN aKyMynaTopu Moxe Aa ustede 6atepuiiHa TEYHOCT.
Mpwv gonup ¢ TakaBa TEYHOCT BeAHara U3MuiATe ¢ Boaa v
canyH. [pn KOHTaKT ¢ o4nTe BeAHara uannaksaiTe ctapatenHo
Hait-manko 10 MUHYTU 1 He3abaBHO NoTbpceTe nekap.

He naxebpnsiite naxabeHute akymynaTopy B OrbHS Unv B Npu
6utoBuTe oTnagbuym. Milwaukee npeanara ekornorocko6pasHo
cbbupaHe Ha cTapuTe akymynartopwu; Monsi nonuTante Bawus
crneuuanvanpaH Tbprosed,.

He cbxpaHsBaiiTe akymynatopuTe 3aeAHO C MeTanHm
npeaMeTyh (ONacHOCT OT KbCO CbeAWHEHNUE).

AkymynaTopwu oT cuctemata 18 V ga ce 3apexagar camo CbC
3apsaHu ycTpoictea ot cuctemata 18 V laden. la He ce
3apexaaT akymynaTtopu oT Apyru CUCTEMM.

B rHe3foToO 3a akymyrnaTopy Ha 3apsigHUTE yCTporUCTBa He
6viBa Aa nonagat MeTasiHu 4acTu (ONacHOCT OT KbCo
CbeavHeHve).

He oTBapsiiTe akymynaTtopu 1 3apsiaH1 YCTPONCTBA U 1
CbXpaHsiBanTe camo B Cyxu nomellenus. Masete ru ot Bnara.
Mpean 3anoyBaHe Ha kakBWUTO € Aa e paboTy No MalumHaTa
n3BageTe akymynaropa.

YBeperte ce, Ye WNUOBbYHUSAT MHCTPYMEHT € NocTaBeH
cbobpasHo yKkazaHUETO Ha NPOM3BOANUTENS Ha LLNMEOBBLYHOTO
cpeacTBo.

N3MNON3BAHE NO NPEAHA3HAYEHUE

MpaBunaT Wwnandg e noaxoasy 3a WnudosBaHe Ha AbPBO,
nnactMaca u Metar, no-creuuanHo Ha TPYAHO AOCTbMHU
mecTa.

Toaun ypen Moxe Aa ce U3nonaea no npegHasHavyeHme camo
KaKTO € MNOCOYEHO.

B cnyqa|7| Ha CbMHeHue oﬁpreTe BHMMaHWE HayKa3aHuATa Ha
npoun3BoguTensa Ha akcecoapu.

MawwuHaTa e noaxogsiua camo 3a ynotpeba 6e3 Boaa.

CE - AEKNIAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

3asBaBame nog cobcTBEHA OTFTOBOPHOCT, Ye ONUCAHUAT B
"TexHn4yecku AaHHW" NPOAYKT CbOTBETCTBA HA BCUYKN BaXHU
pasnopenbu Ha aupektuea 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/E0,
2006/42/EO, KaKTO 1 Ha BCUYKW CrieaBallm HOpMaTUBHM
[OKYMEHTU BbB Ta3n Bpb3Ka.
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EN 60745-2-3:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
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YNbNHOMOLLEH 3a CbCTaBsiHe Ha TeXHUYeckaTa JoKyMeHTauums
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

AKYMYJIATOPU

AKyMynaTopu, KOUTO He ca Mon3BaHu No-AbIro Bpeme, npeau
ynoTtpeba aa ce fosapeast.

Temnepatypa Hag 50°C HamansBa MOLLHOCTTa Ha
akymynatopa. [la ce n3bsirea no-npoabIKUTENHO HarpsiaHe
Ha CnbHUE UK OT OTOMMEeHune.

MoaabpKanTe YACTU MPUCHLEAUHUTENHUTE KOHTaKTW Ha
3apAQHOTO YCTPOMCTBO M Ha akymysnaTopa.

3a onTumanHa NpoABLINKMTENHOCT Ha XMBOT crieq ynotpeba
BaTtepuuTe TpsiGBa Aa Ce 3apeasiT HambIIHO.

3a Bb3MOXHO Mo-Abnra NPOABIMKUTENHOCT Ha XXNBOT
GaTepVIVITe Tpﬂ6Ba Aa ce u3Baxgar OT ypeaa cnej 3apexaaHe.

Mpu cbxpaHeHne Ha Batepuute 3a noseyve ot 30 AHU:
cbxpaHsBainTe 6atepusita npu npnbn. 27°C 1 Ha Cyxo MSICTO.
CbxpaHsBante 6atepusita npu 30 go 50 % oT 3apsaa.
BapexpaiTe 6atepusita Ha Bceku 6 meceua.

NOAAPBXKA

BeHTunaumoHHWTe WnMum Ha MalumHaTa aa ce noaabpXat
BUHArM 4YncTu.

BbB BEHTUNALMOHHUTE WNMLUM He GrBa Aa nonagart MeTanHu
4YacTu NOpaAM ONacHOCT OT KbCO CbeAVHEHMe.

[a ce usnonssar camo akcecoapu Ha Milwaukee n pesepsHu
YacTu Ha. EnemeHT, ynsita nogmsiHa He e onucawxa, aa ce
napar 3a nogmsiHa B cepeu3 Ha Milwaukee (BwxTe Gpoluypata
"lapaHums 1 agpecu Ha cepBuan).

Mpu HeobxoaAMMOCT MOXeETe Aa nouckaTe 3a ypeaa ot Bawms
cepBu3 unu anpekTHo ot Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, Germany, YyepTex 3a
B Cfly4ail Ha eKkcrnno3usi, kaTo NocouYnTe TNa Ha MaluuHaTa u
HoMep BbpXy 3aBockaTa Taberka.

CUMBOIN

BHUMAHWE! MPEAYMNPEXAEHNE!
OMACHOCT

Mpeawn 3anoyBaHe Ha kakBUTO e fa e pabotu no
MaluvHaTa u3BageTe akymynaropa.

Mpeau nyckaHe Ha ypeaa B AencTBME MOns
npoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMATA 3a
n3nonaeaHe.

Mpn pabota ¢ mMalmHaTa B1Harn Hocerte
npeanasHu ouunna.

[a ce HocAT npeanasHu pbkasuum!

. He uanonasaiite cuna.

EnektpuuecknTe ypeau He Tpsibea aa ce
N3XBLPNAT 3a€AHO C BUTOBUTE OTNAABLM.
EnekTpuyeckoTo 1 enekTpoHHOTO obopyaBsaHe
Tpabea Aa ce cvbupart pasaenHo v ga ce
npeaasat Ha cnyxbuTe 3a peuuknupaHe Ha
oTnagbLmTe crnopes U3ncKBaHWsITa 3a onassaHe
Ha okornHata cpega.

WHdopmupaiiTe ce npu MecTHUTE Cryxom nnm
Npy MECTHUTE creunanu3vpaHi Tbprosuy
OTHOCHO MecTaTa 3a cbbupaHe 1 LieHTpoBeTe
3a peuuknMpaHe Ha oTnagbLy.

CE-3Hak

EurAsian 3Hak 3a cboTBETCTBME.
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DATE TEHNICE POLIZOR DREPT

NUMEr ProdUCHIE ......eeiii e e

Tensiune acumulator ..
Turatie nominala......
Diametru inel de strangere.........
Diam. max. corp de rectificat abraziv:
Produs abraziv cu lianti de ceramica sau cauciuc
Produs abraziv cu lianti de bachelita .
Greutate cu baterie de schimb

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valori masurate determinate conform EN 60 745.
Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Nesiguranta K=3dB(A))

Nivelul sunetului (Nesigurantd K=3dB(A)).......cccccereruererieiriieene o

Purtati casti de protectie

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei directii)

determinate conform normei EN 60745.

Valoarea emisiei de oscilatji a,
Gaurit in metal .
Nesiguranta K ...
Slefuire cu hartie abraziva
Nesiguranta K ...
Slefuirea meta
Nesiguranta K
Slefuirea piatra
Nesiguranta K
Taiere metal...
Nesiguranta K

AVERTISMENT

C 12 RT

.73dB (A)
.84dB (A)

....2,4 m/s?

. 1,5 m/s?
.2,6 m/s?
.1,5m/s?
.3,1m/s?
. 1,5 m/s?
....1,8m/s?
....1,5m/s?

. 3,4 m/s?
..1,5m/s?

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de masurare normata prin norma
EN 60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitarii la

oscilatji.

Gradul de oscilatie indicat reprezints aplicatiile principale ale uneltelor electrice. in cazul in care insa uneltele electrice au fost
folosite pentru alte aplicatji, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de

ntretinere, gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere netd a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.
In scopul unei evaluari exacte a solicitarii la oscilatji, urmeaza sa fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a
fost oprit ori functioneaza dar, in realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neté a solicitarilor la

oscilatjii dealungul intregii perioade de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere
a uneltelor electrice si a celor de munca, pastrarea calda a mainilor, organizarea proceselor de munca.

ﬂ AVERTIZARE! Cititi toate indicatiile de siguranta si
toate instructiunile. Nerespectarea indicatiilor de avertizare si
a instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si/sau
raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

A INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

Instructiuni de securitate comune pentru polizare

a) Acest aparat electric se va folosi ca polizor. Respectati
toate avertismentele, instructiunile, reprezentarile si datele
primite impreuna cu scula electrica. In cazul in care nu veti
respecta urmatoarele instructiuni, se poate ajunge la

electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

b) Aceasta scula electrica nu este adecvata pentru opreratiuni

de slefuire cu peria de sarma, taiere, slefuire cu hartie abraziva
si lustruire. Utilizarea sculei electrice la operatii pentru care nu

este conceputa poate cauza pericole si accidentari.

c) Nu folositi dispozitive de lucru care nu sunt prevazute
si recomandate in mod special de catre producator pentru
aceasta scula electrica. Faptul in sine ca dispozitivul
respectiv poate fi montat pe scula dumneavoastra electrica nu
garanteaza n niciun caz utilizarea lui sigura.

d) Numarul de rotatii admis pentru elementele de montat
in aparat, trebuie sa fie la fel de mare ca numarul de rotatii
inscris pe acesta. O rotire mai rapida decit cea admisa le
poate sparge sau azvirli din aparat.
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e) Diametrul exterior si grosimea accesoriului de lucru
utilizat trebuie sa corespunda dimensiunilor specificate
ale aparatului dumneavoastra. Accesorile de lucru masurate
gresit nu pot fi acoperite sau controlate suficient de bine.

f) Disc de slefuit, cilindru de slefuit sau alte accesorii
trebuie sa se potriveasca perfect pe arborele portpiatra
sau pe bucsa de prindere ale uneltei electrice. Piese
accesorii utilizate care nu se potrivesc exact pe arborele
portpiatra al uneltei electrice nu se rotesc uniform, vibreaza
foarte puternic si pot duce la pierderea controlului asupra
uneltei.

g) Discuri, cilindri de slefuit, scule de taiat si alte accesorii
montate pe un dorn trebuie introduse complet in bucsa de
prindere sau in madrina de gaurit. “Surplusul” resp.
distanta dornului d e la disc pana la bucsa de prindere
trebuie sa fie minima. Daca dornul nu este prins suficent de
bine si/sau daca surplusul discului este prea lung, discul
montat se poate desprinde si poate fi aruncat in afara cu viteza
mare.

h) Nu folositi dispozitive de lucru deteriorate. Inainte de
fiecare utilizare controlati daca dispozitivele de lucru ca
discurile de glefuit nu sunt sparte si fisurate, daca
discurile abrazive nu sunt fisurate, uzate sau foarte tocite,
daca periile de sarma nu prezinta fire desprinse sau rupte.
Daca scula electrica sau dispozitivul de lucru cade pe jos,
verificati daca nu s-a deteriorat sau folositi un dispozitiv
de lucru nedeteriorat. Dupa ce ati controlat si montat
dispozitivul de lucru, tineti persoanele aflate in preajma in
afara planului de rotatie al dispozitivului de lucru si lasati

scula electrica sa functioneze un minut la turatia
nominala. De cele mai multe ori, dispozitivele de lucru
deteriorate se rup in aceasta perioada de proba.

i) Purtati echipament personal de protectie. in functie de
utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul,
purtati masca de protectie impotriva prafului, protectie
auditiva, manusi de protectie sau sort special care sa va
fereasca de micile aschii si particule de material. Ochii
trebuie protejati de corpurile straine aflate in zbor, aparute in
cursul diferitelor aplicatii. Masca de protectie impotriva prafului
sau masca de protectie a respiratiei trebuie sa filtreze praful
degajat in timpul utilizarii. Daca sunteti expusi timp indelungat
zgomotului puternic, va puteti pierde auzul.

j) Alte persoane aflate in preajma trebuie sa mentina o
distanta de siguranta fata de zona de lucru. Oricine intra in
perimetrul de lucru trebuie sa poarte imbracaminte de
protectie. Bucatile de material desprinse din piesa sau
accesoriile de lucru rupte pot fi proiectate prin aer si pot
provoca raniri chiar si in afara perimetrului de lucru.

k) Tineti aparatul de manerele izolate cand executati
lucrari la care scula taietoare poate nimeri peste
conductori electrici ascunsi. Intrarea in contact a sculei
taietoare cu o linie electrica prin care circula curent poate pune
sub tensiune si componente metalice ale aparatului si sa duca
la electrocutare.

1) La pornire, tineti unealta electrica intotdeauna bine in
mana. In timpul cresterii vitezei, pana la atingerea vitezei
maxime, momentul de reactie al motorului poate duce la o
torsionare a uneltei electrice.

m) Pe cét posibil, utilizati coliere de strangere pentru a fixa
piesa de prelucrat. Nu se va tine niciodata piesa de
prelucrat intr-o mana si unealta in cealaltd mana, in timp
ce o utilizati. La prinderea unor piese mici de prelucrat, veti
avea mainile libere pentru a putea manui mai bine unealta
electrica. La retezarea unor piese rotunde de prelucrat, ca de
pilda dibluri din lemn, stinghii sau tevi, se va observa tendinta
acestora de a se rostogoli, fapt ce duce la intepenirea sculelor
introduse, scule care poate fi catapultate asupra dvs.

n) Nu lasati niciodata aparatul din mana, atat timp cat
accesoriul de lucru nu s-a oprit complet. Accesoriul de lucru
aflat in rotatie poate intra in contact cu suprafata pe care este
asezat si astfel puteti pierde controlul asupra aparatului.

o) Dupa schimbarea sculelor introduse sau dupa
efectuarea unor reglari la aparat, se va asigura starea bine
stransa a piulitei bucsei de prindere, a mandrinei de gaurit
sau a altor elemente de fixare. Elemente de fixare slab
prinse se pot misca fn mod neasteptat de la locul lor, ducand
astfel la pierderea controlului; componente rotative nefixate vor
fi astfel aruncate violent in afara.

p) Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu dispozitivul de
lucru care se roteste, acesta va poate prinde imbracamintea si
chiar patrunde in corpul dumneavoastra.

q) Curéatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage praf in
carcasa iar acumularea puternica de pulberi metalice poate
provoca pericole electrice.

r) Nu utilizati aparatul in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste materiale.

s) Nu utilizati accesorii de lucru care necesita agenti de
racire fluizi. Utilizarea apei sau a altor agenti de réacire fluizi
poate provoca scurtcircuit.

Reculul si indicatii de siguranta corespunzatoare

Reculul este reactia brusca aparuta la agatarea sau blocarea
unui dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi un disc de
slefuit, un disc abraziv, o perie de sarma, etc. Agatarea sau
blocarea duce la oprirea brusca a dispozitivului de lucru care
se roteste. Aceasta face, ca scula electrica necontrolata sa fie
accelerata in punctul de blocare, in sens contrar directiei de
rotatie a dispozitivului de lucru.

Dacd, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau se
blocheaza in piesa de lucru, marginea discului de slefuit care

penetreaza direct piesa de lucru se poate agata in aceasta si
duce astfel la smulgerea discului de slefuit sau poate provoca
recul. Discul de slefuit se va deplasa catre operator sau in
sens opus acestuia, in functie de directia de rotatie a discului
n punctul de blocare. In aceasta situatie discurile de slefuit se
pot chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a
sculei electrice. El poate fi impiedicat prin masuri preventive
adecvate, precum cele descrise in continuare.

a) Tineti bine scula electrica si aduceti-va corpul si bratele
intr-o pozitie in care sa puteti controla fortele de recul.
Folositi intotdeauna un maner suplimentar, in caz ca
acesta exista, pentru a avea un control maxim asupra
fortelor de recul sau a momentelor de reactie la turatii
inalte. Operatorul poate stapani fortele de recul si de reactie
prin masuri preventive adecvate.

b) Lucrati extrem de atent in zona colfurilor, muchiilor
ascutite, etc. Impiedicati ricosarea dispozitivului de lucru
de pe piesa de lucru si blocarea acestuia. Dispozitivul de
lucru aflat in miscare de rotatie are tendinta sa se blocheze in
colturi, pe muchii ascutite sau cand ricoseaza in urma izbirii.
Aceasta duce la pierderea controlului sau la recul.

c) Nu utilizati discuri cu lant sau discuri dintate. Asemenea
accesorii de lucru provoaca des recul sau pierderea controlului
asupra aparatului.

d) Conduceti intotdeauna scula introdusa in aceeasi
directie in material, in care muchia de retezare iese din
material (corespunde aceleeasi directii in care sunt
aruncate aschiile in afara). Conducerea uneltei electrice in
directia gresita duce la o iesire a uneltei introduse din piesa de
prelucrat, astfel incat unealta electrica este trasa in aceasta
directie de avans.

e) Atunci cand utilizati panze de circular din otel, discuri
de retezat, unelte de frezat de inalta viteza sau scule de
frezat metal dur piesa de prelucrat va trebuie intotdeauna
sa fie bine fixata Deja o usoara rotunjire a munchiilor in
canelura duce la intepenirea acestor scule introduse si poate
cauza un recul. Atunci cand discul de retezat se incastreaza,
de regula acesta se rupe. Atunci cand panzele de circular din
otel, uneltele de frezat de nalta viteza sau sculele de frezat din
metal dur se incastreaza, scula introdusa poate sari din
canelura si provoca pierderea controlului asupra uneltei
electrice.

Instructiuni de securitate speciale pentru polizare

a) Se vor utiliza doar tipuri de discuri de slefuit
recomandate pentru unealta dvs. electrica, si doar pentru
domeniile de utilizare recomandate. Nu se va slefui de
pilda niciodata cu suprafata laterala a unui disc de retezat.
Discurile de retezat sunt menite la decaparea materialului cu
muchia discului. Actiunea laterala a fortei pe aceste piese de
slefuit poate duce la ruperea lor.

b) Se vor utiliza doar stifturi de slefuit conice si drepte cu
filet, doar dornuri intacte de marimea si lungimea
oportuna, fara taiere la capete a umarului. Dornuri potrivite
reduc posibilitatea ruperii lor.

c) Nu va pozitionati mana in directia de rotatie resp. in
spatele discului de retezat aflat in rotatie. Atunci cand
indepartati discul de retezat aflat in piesa de mana dvs., in
cazul unui recul, unealta electrica si discul aflat in aceasta pot
fi catapultate direct spre dvs.

d) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a
diminua riscul reculului cauzat de blocarea discului de
taiere. Piesele mari se pot incovoia sub propria greutate. De
aceea, piesa de lucru trebuie sprijinita pe ambele parti, atat in
apropierea liniei de taiere cat si pe margine.

e) Fiti extrem de atenti in cazul “taierii de cavitati” in
pereti deja existenti sau in alte sectoare fara vizibilitate. La
penetrarea in sectorul vizat, discul de taiere poate cauza recul
daca nimereste in conducte de gaz sau de apa, conductori
electrici sau alte obiecte.
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INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA $I DE
LUCRU

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati
masina. Se recomanda purtarea manusilor, a incaltadmintei
solide nealunecoase si sortului de protectie.

Dupa deconectare, masina nu se opreste imediat (post-cursa a
axului de lucru). Lasati masina sa se opreasca inainte de a o
aseza.

Nu intrati niciodata in zona de pericol a placii cand este in
miscare.

Utilizati numai scule a caror vitezé admisa este cel putin la fel
de mare ca si cea mai mare viteza de mers in gol a masinii.

Verificati sculele de slefuit Tnainte de utilizare. Scula de slefuit
trebuie sa fie montata corespunzator si sa se invarta liber.
Faceti o proba de functionare timp de cel putin 30 secunde in
gol. Nu utilizati scule deteriorate, deformate sau vibrante.

Cand se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare. Aveti
grija ca nici o persoana sa nu fie pusa in pericol. Datorita
pericolului de incendiu , nici un material combustibil nu trebuie
sa fie amplasat in vecinatate (in zona de zbor a scanteilor)

Aveti grija ca nci o scanteie sau praf de slefuit sa nu

Piulita de reglare trebuie sa fie stransa nainte de inceperea
lucrului cu aceasta masina.

Sub efectul interferentelor magnetice extreme din exterior ,
variatiile temporare ale vitezei de rotatie pot creste in cazuri
particulare.

Intotdeauna utilizatj si pastrati discurile de slefuire numai in
conformitate cu instructiunile producatorului.

Piesa de prelucrat trebuie fixatd daca nu este suficient de grea
pentru a fi stabild. Nu indreptati niciodaté piesa de prelucrat
catre discul polizorului cu méana.

Dimensiunile uneltei de slefuit trebuie sa se preteze pentru
aparatul de slefuit.

In cazul unor lucrari la care se formeaza praf, gaurile de
aerisire ale maginii vor ramane libere. Daca este necesar,
masina va fi deconectata de la curent si se va indeparta praful.
In acest scop se vor folosi obiecte nemetalice si nu se vor
deteriora piesele interioare.

Acidul se poate scurge din acumulatorii deterioratj la
ncarcaturi sau temperaturi extreme. In caz de contact cu
acidul din acumulator, spalati imediat cu apa si sapun. In caz
de contact cu ochii, clatiti cu atentie timp de cel putin 10
minute si apelati imediat la ingrijire medicala.

Nu aruncati acumulatorii uzati la containerul de reziduri
menajere si nu i ardeti. Milwaukee Distributors se ofera sa
recupereze acumulatorii vechi pentru protectia mediului
inconjurator.

Nu depozitati acumulatorul impreuna cu obiecte metalice (risc
de scurtcircuit)

Folositi numai incarcatoare System 18 V pentru incarcarea
acumulatorilor System 18 V. Nu folositi acumulatori din alte
sisteme.

Nu se permite introducerea nici unei piese metalice in locasul
pentru acumulator al incarcatorului. (risc de scurtcircuit)

Nu deschideti niciodata acumulatorii si incarcatoarele si
pastrati-le numai in incaperi uscate. Pastrati-le intotdeauna
uscate .

Indepértati acumulatorul inainte de inceperea lucrului pe
masina

Asigurati-va ca uneltele de slefuit au fost montate conform
indicatjilor producatorului agentului de slefuit.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Polizoarele rectilinii sunt potrivite pentru lucrul cu lemn, metal,
plastic sau materiale similare , special in colturi si locuri greu
accesibile.

Nu utilizati acest produs in alt mod decéat cel stabilit pentru
utilizare normala

Tn caz de dubiu, tineti cont de indicatjilefabricantilor de
accesorii.

Masina electrica este indicata doar pentru prelucrare uscata.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris la "Date
tehnice" este in concordanta cu toate prevederile legale
relevante ale Directivei 2011/65/EU (RoHs), 2004/108/CE,
2006/42/CE si cu urmatoarele norme armonizate:
EN 60745-1:2009+A11:2010
EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 50581:2012
S g
Alexander Krug C €
Managing Director
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10
71364 Winnenden

Winnenden, 2014-06-18
Imputernicit sa elaboreze documentatia tehnica.
Germany

ACUMULATORI

Acumulatorii care nu au fost utilizati o perioada de timp trebuie
reancarcati inainte de utilizare.

Temperatura mai mare de 50°C (122°F) reduce performanta
acumulatorului. Evitati expunerea prelungita la caldura sau
radiatie solara (risc de supraancalzire)

Contactele incarcatoarelor si acumulatorilor trebuie pastrate
curate.

Tn scopul optimizarii duratei de functionare, bateriile trebuie
reincarcate complet dupa utilizare.

Pentru o durata de viata cat mai lunga, acumulatorii ar trebui
scosi din incarcator dupa incarcare.

La depozitarea acumulatorilor mai mult de 30 zile:
Acumulatorii se depoziteaza la cca. 27°C si la loc uscat.
Acumulatorii se depoziteaza la nivelul de incarcare de cca.
30%-50%.

Acumulatorii se incarca din nou la fiecare 6 luni.

INTRETINERE

Fantele de aerisire ale masinii trebuie sa fie mentinute libere
tot timpul

Nu lasatj nici o piesa metalica sa intre in fantele de aerisire -
pericol de scur circuit.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Daca
unele din componente care nu au fost descrise trebuie
nlocuite , va rugam contactati unul din agentii de service
Milwaukee (vezi lista noastra pentru service / garantie)

Daca este necesara, se poate comanda o imagine
descompusa a sculei. Va rugam mentionati numarul art.
Precum si tipul masinii tiparit pe eticheta si comandati desenul
la agentii de service locali sau direct la Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.
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SIMBOLURI

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Indepértati acumulatorul inainte de inceperea
lucrului pe masina

Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte
de pornirea masginii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand
utilizati masina.

&

Purtati manusi de protectie!

A nu se aplica forta.

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul
menajer este interzisa.

Echipamentele electrice si electronice trebuie
colectate separat si predate la un centru de
reciclare si eliminare a deseurilor, pentru a fi
eliminate ecologic.

Interesati-va la autoritatile locale sau la
comerciantul dvs. de specialitate unde se afla
centre de reciclare si puncte de colectare.

Marcaj CE

(@)=

Marcaj de conformitate EurAsian.

=
Hm
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TEXHUYKW NOoA

TTPOUBBOAEH BP0ttt een

BonTaxa Ha BaTePMJATA ...c.veieeriieiieieeie ettt sees

BpauHa npu onToBapyBake
[vjametap Ha npcTeHoT
MakcumaneH avjametap Ha NoBpLUMHaTa Ha abpasvBHO LIMMPITIake

A6pa3I/1BeH Npou3BO[ 3a KepaMUuU4ko UInn rymeHo nenemwe ...... .

AbBpasvBeH NPOu3BOf, 3aneneH .
TexwuHa co 6aTtepuja

WHdbopmaumja 3a 6yyaBaTa/Bubpaumute

M3mepeHuTe BpeAHOCTU Ce 0ApeaeHm COrMacHo CTaHaapaAoT
EN 60 745.

A-oLieHeToTO HMBO Ha ByyaBa Ha anapaToT TUMMYHO U3HEeCYBa:
HuBo Ha 3By4YeH nputucok. (HecurypHoct K=3dB(A)).
HuBO Ha jaunHa Ha 3Byk. (HecurypHoctT K=3dB(A))...
HocTe WTUTHUK 3a ywun.

BkynHu Bubpaumckm BpeaHOCTM (BEKTOPCKM 36Mp Ha TpuTte

Hacoku) npecmetann cornacHo EN 60745.
Bunbpauycka emncroHa BpeaHocT a,

,Elynqerbe BO METAJT  coiiiiii e e

HecurypHoct K
JleHTn oa xapTuja 3a WwWmMuprnamwe
HecurypHocT K ...
Menetse Ha meTan.
HecurypHocT K ...
Menete Ha kameH
HecurypHocT K ..
Ceyere Ha meTan.
Hecwuryproct K

NPEOYNPEQYBAHE

2 RT

................... 431133 01...

...000001-999999
.. 12V

0,8/16/2,4/32mm

.25mm
.25mm
.0,62kg

.73dB (A)
.84dB (A)

1,5m/s?

HuBoTO Ha ocumnauuja HaBeAeHO BO OBUE UHCTPYKLMKU € U3MEPEHO BO COMMacHOCT CO MepHUTE nocTanku Hopmupaxu Bo EN 60745
1 Moxe fa 6uae ynotpebeHo 3a merycebHa cnopenba Ha enektpo-anatu. OBa HMBO MOXe [ia ce ynoTpebu 1 3a npuBpemeHa

npoueHKa Ha onToBapyBaH-€TO Ha ocumnauwjaTa.

HaBeneHOTO HMBO Ha ocLmnaumja i penpeseHTUpa rmaBHUTe HaMeHU Ha enekTpo-anaToT. Ho, AOKOMKy enekTpo-anaToT ce
ynotpebyBa 3a Apyr1 HamMmeHu, CO OTCTanyBaykvM A0AATOLM UM CO HECOOABETHO OAPXYBaHe, HUBOTO Ha ocuunauuvja moxe aAa
oTtcTanu. Toa MoXe 3Ha4MTeNHoO Aa ro 3ronemy oNToBapyBaH-E€TO Ha OcLMnaumjata 3a Bpeme Ha Lenmot paboTeH nepuoa.

3a npeum3sHa nNpoLeHka Ha oNToBapyBakeTo Ha ocumnauvjata npeasuy Tpeba ga 6ugar 3eMeHn 1 BpeMukbata, BO KOMLLITO
anapartoT e UCKITy4eH unm paboTtu, Ho hakTu4kn He ce ynotpebysa. Toa MOXe 3Ha4YMTENHO Ja ro HaMmanu ONToBapyBaH-€TO Ha

ocuunauujata 3a Bpeme Ha uenvoT paboTteH nepuopg,

YTBpaeTe AononHuTenHn 6e36eqHOCHN MEPKM 3a 3alUTUTa Ha OnepaTopoT Of BNWjaHNETO Ha OCLMMaLumTe, Kako Ha npumep:
ofpKyBak-e Ha enekTpo-anarToT 1 Ha JOAATOLM KOH eNeKTpo-anaToT, oapXKyBarbe TOMMuM paue, opraHusauuja Ha paboTHuTe

npouecy.

BHUMAHME! MNpouunTajte ru 6e36eaHOCHUTE HaNnOMeHU
n ynatcTtBa. 3abopaBatbe Ha NOYNTYBaHETO Ha
6e36eHOCHMTE ynaTCcTBa U MHCTPYKLMKU MOXaT Aa
Npeav3BUKaaT enekTpyuyeH yaap, noxap u/unm Tewwku
noBpeau.

CouyBajTe ru cute 6e36eAHOCHM ynaTcTBa U MHCTPYKLUK
3a BO UAHMHA.

A YNATCTBO 3A Y PEBA

3aeaHuuYkK 6e36eAHOCHM ynaTcTBa 3a 6pycerbe

a) OBoj enekTpo-anar ce ynorpebyBa kako 6pycunka.
MNouuTyBajte rm cute 6e36eAHOCHM ynaTcTBa, ynaTcTBa 3a
pa6oTa, npuMKasu 1 nogaTouu WTo rm fobusare 3aefHO CO
€JIeKTPUYHUNOT anart. ﬂOKOJ'IKy He v nouuTtyeBaTte crnegHuTe
ynaTtcTea, MOXe Aa Aojae A0 eneKTpUYeH yaap, Ao noxap u/
Unn 0o Telku nospegun.

b) OBoj enekTpo-anart He e NOrofieH 3a KOPUCTEHE KaKo
XUYaHa YeTka, 3a OCTPerbe 3a Ce4eHe, Mas3HeHe Kako co
panaBa xapTuja un nonupate. Cekaksu ynorpebu, 3a kon oBoj
anart He e NpeaBUAEH, MOXaT [Ja NPeAn3BrnKaaT 3arposyBarba
1 nospeaw.

c) He ynotpebyBajTe npubop WTO He € NpeaABUAEH U
npenopayaH og NPOVU3BOAUTENOT creuunjanHo 3a OBOj
enekTpo-anar. [Jokornky usseceH npubop mMoxeTe Aa ro
NpULBPCTUTE Ha BALUMOT eNeKTpUYeH anat, Toa He
npeTcTaByBa rapaHumja 3a curypHo ynotpeba.

d) BpojoT Ha BpTeXu Ha anaToT, KojWTo ce ynoTpebyBa,
Mopa Aa 6uae Haj-marnky TonKy BUCOK Kako U 6pojoT Ha
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BPTEXMTE Ha BalLMOT erleKTpo-anar. [JoaaTokoT, KojTLITo ce
BPTV NoBpP3y, MOXe fa ce CKpuLLa v Aa usneta.

e) HapeopewHuoT npecek u AeGenuHata Ha opyauvjata
KOM LUTO ce MPUMeHyBaaT Mopa [ja Coo/iBeTCTByBaaT co
MepHUTe UHdopMaLmmn Ha BaweTo enekTpo-opyaue.
MorpelHo namepexn opyamja 3a ynotpeba He MoxaT BO
A0BOSTHa MepKa Aa 6I/I,an 3aLUTUTEHN UIMN KOHTPONMNPAaHW.

f) BpycHa nnoua, uunuHaap 3a 6pycewse unu apyra
onpema, Mopa TO4HO fa oAroBapaar Ha BPeTEeHOTO 3a
6pycete Unu KrewTara 3a 3aTerHyBake Ha eneKkTpo-
opyaveTo. Opyauja 3a NpUMeHa, KoM LUTO He oAroBapaar
€r3aKTHO Ha BPETEHOTO 3a Gpycetse Ha eNekTPo-oOpyaNeTo ce
BPTaT HEPaMHOMEPHO, CUINHO BUBpMpaaT 1 Moxat Aa foseaar
[0 ryGetse Ha KoHTponara.

g) Ha TpH MOHTMpaHu nNnoun, uunuHaap 3a 6pyceme,
opyAuja 3a ceverse UNK Apyra onpema, Mopa LieslocHO Aa
6upaT BMeTHaTH BO KrnewTarta 3a 3aTerHyBatke unu Bo
HanpaBsara 3a bywemse. ,,[IpeMuHoT, 0AHOCHO
pacTojaHMeTo Ha TPHOT oA NrloyaTa npemMa KnewrtaTa 3a
3aTerHyBake Mopa Aa € MMHUMareH. AKO TPHOT HEA0BOMTHO
e 3aTerHaTt/vnv NPeMUHOT Ha nnovaTta e NPeMHOry AOI,
MOHTMpaHaTa nroya Moxe Ja ce onabasu 1 CO MHOry rornema
6pavHa aa 6une ucpnexa.

h) He ynotpe6yBajTte owTeTeH npubop. Mpen cekoja
ynotpe6a n3BpLieTe KOHTPONa, Kako Ha npumep Ha
AMCKOBUTE 3a Gpycerse No 0AHOC Ha pacuenu u
NyKHaTUHU, Ha NoAHOoXjaTa 3a Gpycere No oAHOC Ha
NYKHATUHU, U3a6aHOCT UK rorieMa UCKOPUCTEHOCT, Ha

YeTKMUTEe CO Xuuu no ogHoOC Ha na6asu unu CKpPLUEeHU XUuu.
AKo enekTpo-anaToT unu npubopoT NagHat, npoBepeTe,
[any Tue ce oITETEHU UMK ynoTpe6eTe HeowwTeTeH
npu6op. Ako NpuGopoT cTe ro Nnposepune U ro
ynotpe6yBare, Toraws Bue 1 nuuarta, Kou ce HaoraaTt BO
6nu3unHa, Tpeba na 6GuaeTe BOH AOMEHOT Ha POTUPAYKMOT
npu6op 1 ocTaBeTe ro NpuGopoT Aa paboTn egHa MUHYTa
CcO MakcumaneH 6poj Ha BpTexu. OwTeTeHnoT npubop
Haj4ecTo ce KpLUM BO OBOj TECT-NEpUos.

i) Hocete onpema 3a nu4Ha 3awTuTa. 3aBUCHO O
ynotpe6ara, kopucTeTe LieNlocHa BU3yerHa 3alTuTa,
3alITUTa 3a OYMTE UMK 3aWTUTHU ouuna. [loKonky e
noTpeGHO, HoceTe Macka 3a 3alTUTa oA NpaLInHa,
3alITUTa 3a yluUTe, 3alTUTHU PakaBULM UK cneuujanHa
npecTunka, co KOja Ce 3alTuTtyBaTe o4 CUTHU YeCTUYKN o4
wnajcdyBateTo u oa matepujanot. Ouute Tpeba Aa bupat
3alUTUTEHU Of CTPaHW Tena LUTO ce pasneTyBaaT HaoKony, a
KO HacTaHyBaaT Npu pasnnyHK ynotpebu. 3awTuTa Macka o
npaluvHa 1 3a avLlere Mopa Aa ja puntpupaar npawmHaTa
LTO Cce co3fasa npu pabortara. [lokonky CTe NoAonro Bpeme
M3NOoXeHW Ha rmacHa byyaBa, Toa MOXe Aa npeausBuka
rybere Ha Cnyxor.

j) Kaj apyru nuua o6parete BHUMaHue Ha 6e36enHO
pacTojaHue koH BaweTo nogpauyje Ha paboTtere. Cekoj Koj
WITO Brierysa Bo paboTHOTO noApayje Mopa Aa HOCU NUYHa
3aWwTUTHa onpema. [lenosu o nap4yeTo Koe WTo ce pabotn
UMK CKPLLIEHO Opyaue Koe LUTO ce ynoTpebysBa Moxe Ja NneTHe
1 [a npeav3BuKa NoBpeaun 1 BOH ANPEKTHOTO noapadje Ha
13BenyBare Ha paboTtute.

k) OpxeTe ro eneKTPUYHNOT anar 3a usgageHuTe
NOBPLUMHYW NPU U3BeAyBake Ha onepauum Npu Kou anaToT
3a ceyer-e MOXarT Aa A0jAaT BO KOHTAKT CO CKPUEHM XULIU.
KoHTaKT co XuLa nof HanoH UCTO Taka Ke Hanpasun
NPOBOAHULIM Of, METaNHUTE AEMNOBU U OHOj KOj pakyBa co
anaroT ke goXuBee CTpyeH yaap.

1) OpxeTe ro enekTpo-opyaAueTo Npu CTapToT ceKorail
Ao6po u uspcTo. MNpu nogurHysarse Ha nonHa GpanHa,
MOMEHTOT Ha peakuyja Ha MOTOPOT MOXe Aa Aoseae A0 Toa,
eneKTPo-opyAneTo Aa Ce U3BPTU.

m) [loKonKy e BO3MOXHO ynotpebeTe cteray 3a
3aTerHyBame, 3a paboTHOTO napye aa ro cmkcupare.
Hukoraw He apxeTe Manu nap4unksa Kow WTO v
obpaboTyBaTe BO paka, a opyAueTo BO Apyrarta paka,
AojAeka ro ynotpebysate opyaveTo. Co 3aTerHyBame Ha
nomanu napyuta 3a obpaborysatse, paLeTe rv umate
ocno6oaeHo 3a nofo6po pakyBake CO enekTpo-opyamneTo.
Mpwn ogBOjyBak-€ Ha TpKanesHn napunka 3a obpaborysatse,
KaKo LUTO Ce ApBEeHN AMONu, LWNMKACT MaTtepujan unn LeBku,
TakBWTE MMaaT ocobuHa Aa ce oTTpKanaart, CO LUTO BriowKaTa
Ha opyaueTo Moxe [a ce 3arnasu 1 Aa 6uge vcdpneH npema
Bac.

n) Hukoralu He ro ocTtaBajTe eneKTpo-opyANETo ako
opyAuWeTo 3a NpUMeHyBaH€e He e [0jAeHO BO NOTNONHO
MupyBawe. OpyameTo 3a NprMeHa Koe LUTO ce BPTU MOoXe Aa
[0jAe BO KOHTaKT CO nogoraTta 3a octaBake CO LTO 6u
Moxerne Aa ja u3rybute KoHTponarta Bp3 enekTpo-opyaneTo.

o) Mocne meHyBaHeTO Ha BMNOLIKMX 3a OpyAunja unu nocne
nopecyBak€TO Kaj anapaToT, o6e36eneTe ce, Aeka
MYyTEpOT Ha KnewTuTe 3a 3aTerHyBake, Hanpasara 3a
OyLlere Unu ocTaHaTu efieMeHTH 3a NPULIBPCTYBakbe ce
Ao6po 3aTerHaTtu. Jllabasn enemeHTV 3a NpyULBPCTYBaHe
MOXaT Heo4ekyBaHO Aia ce nomecrar 1 Aa foseaart fo 3aryba
Ha KOHTponarta; HeNnpUUBPCTEHN, POTUPAYKN KOMMOHEHTU
HacWIHO U3neTyBaar.

p) He ocraBajte ro enekrpo-anarot aa pa6oTu foaeka ro
HocuTe. Bawara obneka Moxe Aa 6vae 3akaveHa npeky
Cly4aeH KOHTaKT Co NpuBOpOT LUTO Ce BPTU, NPW LUTO TOj MOXe
[la HaBnese BO BaLLETO TENo.

q) PenoBHO uncTeTe ro oTBOPOT 3a NPOBETPYBak-e Ha
BalLMOT enekTpo-anat. BeHTnatopot Ha MOTOPOT Breye
npaLumHa Bo KyKWLLTETO, a rofieMo Hacobupane Ha MeTanHa
npaLuvHa MoXe Ja npeau3Buka enekTpudHN onacHoCTH.

r) He ro ynotpebyBajTe enekrpo-opyaveTo Bo 6nmsnHa Ha
3ananuBu matepujanu. Vickpute 61 moxene Aa ru sananar
oBMe matepujanu.

s) He ynotpebyBajTe opyaunja 3a npumeHa, Kou LITo
W3UCKyBaaT Te4YHU CpeAcTBa 3a nafaewe. Ynorpebarta Ha
BOAA UMW APYr1 TEYHU CPeLCTBa 3a NajeHe Moxe fa [AoBeaat
[0 ENeKTpUYeH yaap.

MoBpaTeH yaap n cooaBeTHU HanoMeHu 3a 6e36eaHocT

MoBpaTHWOT yaap nNpeTcTaByBa HeoYeKyBaHa peakumja Kako
nocneamua Ha 3arnaBeH unu GrnokupaH NnpuGop LITO ce BPTH,
KaKo Ha auck 3a bpycerse, nogHoxje 3a bpycetrse, YeTka co
Xuua UTH. 3arnaByBareTO Unn GrokMpareTo foBeayBa A0
HEOMOXHO CTONMpake Ha poTupaykmoT npubop. Ha Toj HaumH
HEKOHTPONMPaHWOT eneKkTpo-anat ce 3abpayBa BO CNpoTMBHA
Hacoka of HacokaTa Ha BpTeHe Ha NpuBopoT BO TouKaTa Ha
cnojysatse.

[lokorKy, Ha MpuMep, AKCK 3a Gpycetbe e 3arnaBeH Unu
GrokupaH BoO MaTtepwjanort, paboT Ha AUCKOT 3a Bpycerse WTo
HaBrnerysa BO MaTepujarnoT, MOXe [a Ce 3aKauul U Ha TOj HauMH
[a [ojae [o usnerysarbe Ha AUCKOT UM Aa ce npeaussirka
noepateH yaap. Bo TakoB cryyaj AuckoT 3a Gpycerse ce ABUXU
VI KOH OMepaTopoT UMK HacTpaHa of Hero, 3aBUCHO Of
HacokaTa Ha BpTeHe Ha AMCKOT BO TouKaTa Ha CrojyBake.
MpuToa AnckoBKTE 3a Bpycere MoXaT UCTO Taka W Aa ce
cKpLuaT.

MoBpaTeH yaap npetcTasyBa Mnocreavua of norpeLuHa unm
HeucnpasHa ynotpeba Ha enekTpo-anaror. Toj Moxe aa Guae
n36erHat co COOABETHW MEPKYW Ha NPETMasnu1BOCT, KaKo LUTO ce
onuLaHu noaony.

a) [lpxeTe ro enekTpo-anaroT LBPCTO U NocTaBeTe M
BallLeTo Tero M BaluTe pale BO No3uuuja, co Koja ke
MoXeTe Aa AafeTe OTNOP Ha CUNUTe oA NOBPaTUOT yAap.
Cekoraw ynotpebyBajTe ja AoaaTHaTa payka, JOKONKY
nocTou, 3a Aa MoxeTe Aa MMaTe MaKCMMarnHa MoXHa
KOHTpOna Haj cunuTe o NOBPaTHMOT yaap Unu Ha
MOMEHTUTE Ha peakuuja npu nywrakwe Bo pabora.
OnepaTopoT MOXe [a r'm KOHTPonMpa CUnnTe Ha NoBpaTHUOT
yaap 1 peakUMOHUTE CUMK CO NpeseMatbe COOABETHU MepK
Ha npeTnasnuBoCT.

b) PaGoTteTe oco6eHO BHMMaTENHO Kaj arnu, ocTpn
pa6oBu UTH. CnpeyyBajTe cMTyauum, Bo KoM NPpUGoOpoT ce
oabuBa oA U 3arnaByBa BO MaTepujanot 3a o6pabotka. Kaj
arnu, octpu pabosu nnu Bo cny4aj Ha oabmsarbe PoTUPAYKNOT
npnbop e CKMOH KOH 3arnasyBan-e. Toa npeaunssnkysa rybeme
Ha KOHTponara uUnv nospaTeH yaap.

c) He ynoTtpebyBajTe nUCT 3a NUnewe Co NaHuu unu
3anyaHuun. TakBuTe opyauvja 3a NpumeHa YyectonaTn
npeau3BuKyBaaT noBpaTteH yaap unu ryberbe Ha koTponarta
BP3 EM1eKTPO-0pyANETO.

d) Cekora BoaeTe ro npuMeHyBaHOTO opyaue BO UCT
npaseL CoO MaTepujanoT, BO KOj LUTO paboT Ha ceyerbe ro
HanywTa mMaTepujanoT (ogrosapa Ha UCTMOT npasel, BO
KOj WTO ce ucchpnyBsaart cTpyrotuHure). BogeweTo Ha
eneKkTpo-opyaneTo BO NOrpeLLeH npaseL AoBeayBa Ao Toa,
NpMMEHYBaHOTO opyaune Aa ce Uctpnn o NapyeTo Koe LUTo ce
obpaboTysa, CO LITO ENEKTPO-OPYANETO Ce BOBIIEKYBA BO TOj
npaeeL Ha NoOMaKHyBaHe.

e) 3arterHeTe ro cekorail AO6pO Nap4yeTo Koe LWTo ce
obpaboTyBa npu o6paboTka Ha Yenu4HM NUCTOBU Ha
nunu, pasgenHu nnouu, opyaunja-chpesepm co BUCOKa
6p3nHa unu dpesepcku opyaunja oa TBpA MeTan. YwTe npu
Marno 3akaHTyBare BO XneboT Tue NpUMEHNNBM opyauja ce
3arnaByBaart ¥ MOXaT Aa NpeausBukaat nospateH yaap. Mpu
3arnaByBak-€ Ha pasgernHa nnova, Taa obuyHo ce kpn. Mpu
3arnaByBak€e Ha YenUYHK NIMCTOBM Ha Nunu, dpesepckn
opyAmja co B1Ucoka 6p3viHa unu cpesep-opyavja of Tepa
MeTarn, BMETHATUOT [en BO OPYANETO MOXe Aa UCKOYM of
xneboT n foBefe Ao rybewe Ha KOHTponaTa Bp3 enekTpo-
opyamero.

Moce6HM Ge36eaHOCHM ynaTcTBa 3a 6pycere

a) YnoTtpebyBajTe MCKNY4YUBO TUMOBM Ha NIIOYU 3a
cTpyrakbe, KoM LTO ce npenopavysaar 3a Bawero
eneKkTpo-opyaue, U CaMo 3a npenopaYaHuTe MOXHOCTH 3a
npumeHa. Ha npumep Hukoraw HemojTe fa cTpyrarte co
cTpaHM4HaTa NOBPLUMHA Ha pa3AenHa nnoya. PasgenHuTe
N0YM Ce HAMEHETU 3a CUMHYBaHE Ha MaTepUjanoT Co KaHToT
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Ha nrioyarta. CTpaHVIHHO [ernyesark€e Ha cuna Bp3 OBUe Tena Ha
CTpyrakse MOXe Aa r'v CKpLuu.

b) 3a KOHWYHM 1 NpaBu 3aTULM 3a CTPyrake Co HaBou
ynotpebyBajTe camo HeolITeTEHN TPHOBM O UCMpaBHaTa
rofieM1Ha n fJonmkuHa, 6e3 3agHo ceyere Kaj pamoTo.
C0o0BETHNOT TPH ja HamasnyBa MOXHOCTa Off KpLUeHe.

c) A) He ja no3uumMoHupajTe pakata Bo npaBseL Ha
poTauujaTa 0O4HOCHO NO3aamn poTupaykarTa pasgenHa
nnoya. Ako pasaenHarta nroya BO NapyeTo Koe WTo ce
obpabotyBa ja npuaswkuTe of BalaTa paka HaTaka, BO
cny4aj Ha noBpaTeH yaap enekTpo-opyaneTo MoXe COo nnovarta
KOja LITO ce BPTW AMPEKTHO Aa buae katanyntupaHo Bp3 Bac.

d) MNoTnpeTe rvu NNoYnTe UNU ronemMnTe MaTepujanu 3a
o6paboTka, 3a Aa ro HaManuTe PU3MKOT oA NOBpaTeH yaap
KaKo pe3ynTaT Ha 3arnaBeH AWUCK 3a Aenetbse. [onemu
maTepujanu 3a obpabotka Moxe Aa cBujaT kako nocrneamua Ha
cBojaTa TexvHa. Matepujanot 3a o6pabotka mopa aa buae
noTnpaH Ha ABETe CTPaHK 1 Toa Kako BO GMK13MHa Ha 3acekoT
3a [ienetbe Taka 1 Ha paboT.

e) Bugete oco6eHO BHUMATENHU NpU ,,cevere Lie6oBu*
Kaj SWA0OBU UMK BO APYru HenperneaHu odbnacTtu. [uckoT
LUTO HaBMeryea Moxe Aa Npeaussvka noBpaTeH yaap npu
cevetbe BO racoBOAM UMK BOAOBOAM, NOHATAMY BO eNEKTPUYHU
BOJOBM UMK APYru OBjeKTu.

OCTAHATU BE3SBEJHOCHU U PABOTHM CTBA

Cekorall HoceTe pakaBuLy Kora ja KopucTUTe MalumHaTa. Micto
Taka npenopadvsineo e Aa ce HocaT o4vuna, LUBPCTU YeBn Kou
He ce nnuaraat un npecTuska.

Mo ncknyvyBareTo MalumbaTa Hema BeAHall Ja ce CMUPH.
(3apouHeTa paborta Ha paboTHOTO BpeTeHo). [Jo3BoneTe U Ha
MallHaTa KOMNNEeTHO Aa conpe npea Aa ja cnywrtuTe.

Hukoraw He nocerHyBajTe BO 30HaTa Ha onacHaTta p860THa
NOBpPLUMHA NpU BKNy4YeHa mMalunHa.

Kopuctete camo anatu 4ynja gao3sorieHa 6p3unHa e Hajmarsky
KoMKy HajBuMcokaTa b6p3avHa Ha MalumHaTa 6e3 onToBapyBase.

MpoBepeTe v rmopgaykuTe anatu npeq ynotpeba. MMogaykata
anatka mopa ga 6uae coofBETHO MOHTVPaHa 1 cnobogHo
BpTNMBa. HanpaseTe TecT Bo Tpaetbe o MuHUMYM 30 cekyHau
6e3 onToBapyBatse. He kopucTeTe OLITETEHU, UBMECTEHN UNK
rnoAavkn anaTtv kou Bubpupaar.

MNpw rmopare Ha MeTan, ce co3aaBaar NeTeykn UCKPU.
MorpwxeTe ce nyfeto aa He 6uaat 3arposeHn. Mopaau pusmnk
o[ noxap, 3anannueu MaTepy He cmeat aa 6uaat noumpanu
BO 6rnm3nHa (30Ha Ha uckperse). He kopucTete n3ayBs 3a npas.

Tpeba na ce noBeae cooaBeTHa rpuxa 3a UCKpUTE Unn
YeCTUYKMTE Of KameHa npallunHa Kou netaar of
o6paboTyBaHOTO Napye [a He [ojaaT BO KOHTAKT CO Bac.

LWpadpot 3a wrenysare Mopa aa 6uae 3aterHar npea aa ce
noyHe co paboTa co MalumHaTa.

Bo cnyyaj Ha ehekT of eKCTPEMHY ENeKTPOMarHETHU MPeyku
of1 HaABOP, MOXe Aa [0jAe A0 NPYBPEMEHO Bapupae Ha
6panHaTa Ha poTauuja BO O4peaeHU CriydaeBn MoXe [a ce
3ronemu.

Cekoralu KOpWCTETE M 1 YyBajTe 1 rnoaaYkmTe AUCKOBK
cornacHo npenopaknuTe Ha Npou3BoANTENOT.

PaboTHu npeameTu kow wto ce obpaboTtyBaat mopa Aa Guaar
LIBPCTO CTErHAaTU JOKOMKY He Ce ApXMW CO camaTta CBoja
TexuHa. PaBoTHWUTE NpeaMeTy HUKorall Aa He ce BOAaT payHo
npema nnovara.

[vmeHaujaTta Ha rmogadkvoT anar mopa Aa 6uae cooaseTeH
Ha rmopankara.

Mpw npawnuen 3acati, BEHTUNALMCKATE OTBOPYU Ha
MaluMHaTa Mopa Aa bugar codyBaHW OTBOPEHU, UCKITyYeTe ro
HanojyBakeTO Ha MallvHaTa 1 ncyucTeTe ja npaeTa. 3a oBa
KOpWCTeTe HeMeTarnHu nNpeaMeTH, Npu Toa BHMMaBajku Aa He
ce oluTeTaT BHATPeLLHWTE [1enoBu.

Kncenunata of owteTeHuTte 6atepunTe Moxe ga ncteye npu
eKCTPeMeH HarnoH unu Temnepatypu. [lokonky aojaeTe Bo
KOHTaKT CO ucataTa, U3MujTe ce BeHall co canyH v Boaa. Bo
crny4aj Ha KOHTaKT CO o4MUTe MnakHeTe rn y6aBo Hajmanky
10MUHYTU 1 3a00MKMTENHO odeTe Ha nekap.
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He rv octaBajTe nckopucTeHuTe 6atepum BO 4JOMALUHNOT
oTnag u He ropete rm. Auctpubytepute Ha Munsoku v
cobupaart crapute 6atepum, co WTO ja LWTUTaT Hawara
OKomnuHa.

He rn yyBajTe GaTepunTe 3aeaHO CO MeTanHy NpeameTy
(p¥3vK of KpaToK Croj).

Kopuctete ucknyunso Cuctem 18 V 3a nonHewe Ha 6atepun
on 18 V cuctem. He kopucTete 6atepum of Apyr CUCTEM.
MeTanHu napuvia He cmMeat [a HaBrnesar BO AerloT 3a
nonHewe Ha 6atepuja (pU3nK o KpaTok crnoj).

He rn oTBopajTe HacunHo GatepunTe 1 NonHauuTe, 1 YyBajTe
' camo Ha CyBO MecTo. YyBajTe rv nocTojaHo cyBu.
M3BageTe ro 6aTepuckmoT CKIOM Npef, OTNOYHYBake Ha KakoB
W Aa e 3adat Bp3 MalumHara.

OcurypeTe ce feka anaTtoT 3a rnofjame € UHCTanvpaH
COOZBETHO Mpernopak1Te Ha NPoV3BOAUTESOT.

CNEUNDULIMPAHU YCITOBU HA YNIOTPEBA

BuWCTWHCKWTE rnofayv ce MOroAHM 3a roAake ApBO, MeTar,
nnacTvka unv CrnMyH1 MaTepmjanu, ocobeHo Ha TELLKO
[JocTanHu Mecrta v arnu.

He ro kopucTeTe 0BOj Npon3Bo Ha 61no Koj Apyr Ha4YUH OCBEH
NpONMLIAHWOT 3a HopMarHa ynoTpe6a.

Bo cekoj cnyyaj nounTyBajTe rn ynatcreara
HanpousBoAWTENUTE Ha NPUBOPOT.

EnekTpnyHOTO opyaue e NpukrnagHo camo 3a cyea o6paGoTka.

EY-OEKIIAPALUNJA 3A COOBPA3HOCT

Bo cBoja concTBeHa 0AroBOpHOCT M3jaByBamMe Aeka nog,
"TexHn4kun nopaToumn” onULAaHNOT NPOM3BOA € BO CKnag co
cuTe penesaHTHW nponucy oa perynatueara 2011/65/EU
(RoHs), 2004/108/EC, 2006/42/EC v cnegHuTe
XapMOHU3NPaYKy HOPMATUBHU JOKYMEHTU:
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BATEPUU

Moponr nepvog, HeynoTpebyBaHu komnneTu Gatepumn aa ce
HanonHat npep ynorpeba.

Temnepatypa noswucoka og 500C (1220®) ro Hamanysaat
TpaereTo Ha 6aTepuunTe. N3berHyBajTe NOAONTo U3NOXyBarbe
Ha BaTepumTe Ha BUCOKM TemnepaTypu Unu coHue (PU3unK of
nperpesame).

KnemuTte Ha nonHayot 1 6atepumnte Mopa Aa 6uaar unctu.

3a onTumaneH pa60TeH BEeK 66TepVIVITe MoOpa fa ce HanonHat
LienIoCHO no yn0TpeGa.

3a MOXHO MOAOIT BeK Ha Tpaetse, anapaTute nocne HUBHOTO
nonHewe Tpeba fa Guaat n3BaAeHu of anapaToT 3a NornHeHe
Ha BaTepuunTe.

Bo cnyuaj Ha cknaguparse Ha 6atepujata nogonro og 30 geHa:
AKyMyraTopoT Aia ce YyBa Ha Temneparypa of npuGnvmKkHO
27°C v Ha cyBO MecTO.

AkymynaTopoT Aa ce cknagupa Ha npubnmkHo 30%-50% o
cocToj6ata Ha HanomnHeToCT.

AkymynaTopoT NOBTOPHO Aa Ce HamosiHU Ha cekoun 6 meceun.

OOPXYBAHE

BeHTunauuckute oTBOpM Ha MaluMHaTa Mopa da 6uaar
KOMMIIETHO OTBOPEHU MOCTOjaHo.

He pnosBonyBajTe kakeu 1 Aa ce MeTanHu Aenosu Aa Aojaat Ao
OTBOPUTE 3@ BEHTUIALM]@-PU3NK O KypLunyc!

Kopuctete camo Milwaukee gogatoum u pe3epBHU AENOBU.
[loKomnKy Hekou ofl KOMMOHEHTUTE KOW He Cce onuiiaHu Tpeba
na buaat 3ameHeTu, Be Monme KOHTaKTupajTe ri cepBucHUTE
areHT Ha Milwaukee (koHCcynTupajTe ja nuctaTta Ha agpecu).

[lokonky e noTpebHo MoXHO e Aa 6uae HabaBeH neTaneH
npukas Ha anaTot. Be monnme HasepeTe ro 6pojoT Ha
apTUKNOT Kako 1 TUMOT Ha MaLUMHa Koj € oTnevaTeH Ha
eTukeTaTa 1 nopadyajTe ja ckvuaTta Kaj noKanH1oT 3acTanHuk
1nn aupekTHo kaj: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strafte 10, 71364 Winnenden, Germany.

CUMBONN

BH/IMAHWME! MPEOYMNPEOYBAHE!
OMACHOCT!

W3BapeTe ro GaTepI/ICKI/IOT CKron npeq
OTMOYHYBak-€ Ha KakoB v Aa e 3adat Bp3
MalwlmHaTa.

Be monume npen aa ja ctaptyBaTte MaluMHata
obpHeTe BHMMaHWe Ha ynaTcTeaTa 3a
ynotpeba.

Cekorau npu KOpUcTewe Ha MallnHaTa HoceTe
pakasuum.

Hocete pakasuuu!
He ynoTpebysajte cuna.

EnekTpnuHnTe anapatu He cmeart Aa ce dpnat
3ae/1HO CO JOMALLHMOT oTnag.

EnekTpnyHnTe 1 enekTpoHcuTe anapatu Tpeba
fa ce cobupaaT ogaenHo 1 a ce oaHecat BO
COOABETHWOT MOTOH 3apadun HUBHO dprare Bo
CKnaj co Hayenata 3a 3aliTuTa Ha OKonuHara.
MHdopmupajte ce kaj Bawmte mecTHn cnyx6u
UNu Kaj cneuujanua3npaHnoT TProBCKM
NpeTCTaBHUK, Kae Ma TaKBM MOTOH 3a
peLvKnaxa v Cob1pHU CTaHULW.

CE-3Hak

EurAsian (EBpoasvcku) 3Hak Ha KOHopMuUTET.
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