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EN 934-2+A1

WEP®
Waterdichtingsmiddel in de massa Adjuvant hydrofuge de masse
Water resisting admixture/Dichtungsmittel fiir Beton
EN 934-2+A1: T.9

Chloride gehalte/ Teneur en chlorure/Chloride content/Chlorid Gehalt
<0,1% m/m
Alkali gehalte/ Teneur en alcalins/Alkali content/Alkali Gehalt
<0,5% m/m
Corrosief gedrag / Comportement a la corrosion /Corrosion behaviour/
Korrosionsverhalten
contains components only from EN 934-1 Annex A.1.

Caractéristiques

Qualités

Préscriptions pour
cahier des charges (ex)




Application pratique

WEP ° pour cimentages
Instructions techniques pour cimentages sans fissures et de qualité

supérieure au WEP® mortier-plastique.

CIMENTAGES EXTERIEURS
Fortement accroché sans fissures, étanche et résistant au gel.

1. Sur magonnerie

Il faut toujours travailler sur un support sain et propre aussi bien
en ce qui concerne les briques que les jointures. L'accrochage est
d'importance principale car le décollement du cimentage a comme
conséquence sa fissuration. C'est pourquoi on travaille comme suit:

a) Couche de fond d’une composition suivante : 1 volume de WEP® a
mélanger avec 4 volumes d’eau propre, a appliquer au pistolet ou a
la brosse, richement et uniformément sur le support. Temps de
séchage suivant la température 2-3 heures.

b) Pont d'adhérence d'une composition suivante: matiéres seches:
1 volume de ciment (par ex. CEM II/B-M 32,5) + 1 volume de
gros sable du Rhin 1-3 mm. Liquide: 1 volume de WEP® + 2 volumes
d’eau propre. Mélanger les matiéres seches bien homogénement
avec la solution WEP®/eau, jusqu’a ce qu’on obtient une barbotine
épaisse. On applique cette barbotine uniformément par projection
ou a la brosse, sur le mur et on la laisse sécher légerement.

c) Cimentage. Sur ce pont d'adhérence on place le cimentage de la
composition suivante: 50 kg de ciment a mélanger au préalable avec
100 L a 140 L de gros sable du Rhin. A gacheravec 2,5L;3Lou3,5L
de WEP® par 50 kg de ciment suivant I'épaisseur de la couche 20, 15
ou 10 mm et a mélanger avec la quantité appropriée d'eau jusqu’a
un mortier plastique, applicable normalement ala truelle. Sur
magonnerie plane une couche d’environ 10 mm d’épaisseur suffit.

d) Sur magonnerie inégale la premiere couche ou avant couche sera
mise uniquement pour dresser la surface du mur. Sur cette avant-
couche on place aprés maximum 24 heures, le pont d’adhérence
mentionné sous b et sur celui-ci la couche d'achevement indiqué
sous ) cimentage.

e) Des couches d’achévement ne sont pas uniquement des cimentages
ordinaires, mais également des couches décoratives, composées de :
simili, quartz, silex, etc.

Consommation : voir table p. 12.

f) Surfaces hydrofobes et autoringantes peuvent étre obtenues
traitement a 'lMPERPLAST®.

g) Pour badigeonnages colorés de cimentages, nous conseillons le
POLYCOLORIT®.
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2. Sur béton
Travaillez uniquement sur un support nettoyé bien propre et enlevez

éventuellement I'huile de décoffrage ou la rouille. Compositions des

couches successives:

a) Couche de fond : WEP®/eau 1 pour 4. Laisser sécher.

b) Pont d'adhérence : matieres séches : 1 volume de ciment + 1 volume gros sable du Rhin 1-3 mm.
Liquide : 1 volume de WEP® + 2 volumes d’eau propre. Mélanger les deux matiéres jusqu'a une barbotine
épaisse, a appliquer a la brosse.

c) Mortier de cimentage comme suit: 50 kg de ciment + 100 L gros sable du Rhin, granulométrie suivant
I'épaisseur de la couche. A gacher avec une solution WEP®/eau : 3,5 L de WEP® par 50 kg de ciment + la quantité

d’eau nécessaire pour obtenir un mortier plastique, ceci pour un cimentage de 10 mm d’épaisseur environ.
En général, sur béton, une seule couche, donc la couche d'achevement, de 7 a 10 mm d'épaisseur suffit.

d) Béton décoratif avec des couches minces de 1 a 3 mm d'épaisseur (consultez-nous).
Cette technique de platrage contient des possibilités inconnues et surprenantes pour le recouvrement de

facades en béton, parties en béton de batiments et similaires, avec du simili, quartz, silex, etc. La qualité de
ces revétements décoratifs au WEP® est sans pareil et les avantages économiques importants.

Consultez-nous pour des autres applications.

Spécifications techniques

Caractéristiques essentielles Performance o
harmonisées
Teneur en chlorure <0,1% m/m
<0,5% m/m

Teneur en alcalis

Composants conformes EN 934-1

Comportement corrosif
Annexe A.1.

Résistance a la compression béton Test mélange = 85% control mélange EN 934-2+A1:2012 (T.9)

Teneur en air (béton) Max 2% supérieure au mélange de référence

7j curing : < 50% control mélange

Absorption capillaire
90j curing : < 60% control mélange

Substances dangereuses PND
PND = Performance Non Déterminée
Couleur Emballage Température d’application
Blanc 2L (20 pcs/carton), 5 L (9 pcs/carton), + 5°Cjusqu’a + 30°C
10 L (6 pcs/carton) et 25 L
Etant donné que les applications et utilisations de nos produits sont multiples, il n'est pas possible d'établir une directive d’application I
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unique. Toute I'information relative au produit reflete I'état de connaissance de nos produits au moment de la publication de celle-ci.
Par conséquent, toute suggestion ou recommandation concernant |'utilisation de nos produits est purement illustrative. Avant d'utiliser
nos produits et en vue d'obtenir le résultat souhaité, appliquez-les sur une petite surface peu visible. Noubliez pas de demander dans 60 Rue du VALLAT - ZI des PALUDS - 13400 AUBAGNE - FRANCE
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