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1.

NOTA

Tenha cuidado com os seguintes items antes da instalagao

Este manual de instalagéo destina-se ao kit de tubos de derivagao.

* RBC-TWP31-E, TWP50E2 e TWP102-E: Sistema simultaneo duplo
+ RBC-DTWP102-E: Sistema simultaneo duplo duplicado

. Verifique a combinagado da unidade interior, da unidade exterior e do tubo de derivagdo novamente antes da

instalagao.

. Certifique-se de instalar a unidade interior na mesma sala e ter em conta a aplicagéo no chéo.

Se o refrigerante escorrer e exceder a concentragao limite, ocorre o acimulo de refrigerante altamente
concentrado o que causa um acidente de deficiéncia de oxigénio ou incéndio.

. Para instalagédo da unidade interior ou exterior, leia 0 Manual de Instalagdo incluido na unidade interna ou externa.
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2 INSTALAGAO DO TUBO DE DERIVAGAO

B Tubo de ramal

O tubo do refrigerante esta instalado com os tubos de ramal fornecidos como acessorios.

+ Dobre e ajuste a tubagem do refrigerante para que os tubos de ramal e o tubo a seguir a ramificagéo fiquem
horizontais.

» Fixe os tubos de ramal ao tecto ou a uma coluna.

» Fornega um tubo direito com um comprimento superior a 500 mm como a tubagem principal das ramificacdes.

Correcto Correcto

Horizontal

Horizontal

Incorrecto Incorrecto

i Inclinagéo ncllnagao

ko)
©
£
=
o

B Precaucoes relativas a soldagem

» Antes de soldar a tubagem do refrigerante, ndo se esquega de passar gas de nitrogénio através da tubagem para
evitar oxidagao no interior da tubagem. O ndo cumprimento desta precaugéo pode provocar o entupimento do ciclo
do refrigerante devido a incrustagdes de oxidagao.

» Durante o trabalho de soldagem, tenha cuidado para ndo permitir a entrada de humidade, sujidade, lascas,
materiais de parede, etc., na tubagem.

+ Para evitar danos de sobreaquecimento ou alteragdo térmica devido a ocorréncia de chamas de queima em areas
proximas das areas de soldagem, aplique protegéo contra sobreaquecimento com protegao de folhas de metal,
panos molhados ou materiais de absorgao de calor.

+ Imediatamente apds a soldagem, ndo verta agua na tubagem ainda quente, o que pode causar deterioragdo da
tubagem.

+ Se o metal de soldagem derretido for submetido a movimento ou vibragao durante a solidificagao, poderéo formar-
se fissuras na parte soldada da tubagem, causando fugas de refrigerante.

+ Estdo disponiveis comercialmente varios antioxidantes que alegadamente melhoram a eficiéncia das operagdes de
soldagem. No entanto, é necessario ter cuidado, pois os ingredientes diferem muito entre os produtos e alguns
poder&o corroer os tubos e afetar adversamente o refrigerante HFC e o dleo refrigerante.

-4- 4-PT



3 CONFIGURACAO DE ENDERECO

Para o procedimento de configuragdo do endereco, consulte o manual de instalagédo da
unidade interior.

NOTA

Quando utilizar o equipamento pela primeira vez, demora algum tempo até o controlador remoto aceitar uma

operacao depois de ligar a alimentagéo. No entanto, este ndo € um problema.

Enderego automatico

Nao é possivel efectuar a operagéo no controlador remoto durante o enderecamento automatico.

« Para o enderegamento automatico, sdo necessarios 10 minutos no maximo (geralmente cerca de 5 minutos).

Quando ligar a alimentacao apés a conclusao do enderegamento automatico;

* S&o necessarios 10 minutos no maximo (geralmente cerca de 3 minutos) para iniciar a operagao do aparelho de
exterior depois de ligar a alimentagéo.

4 ISOLAMENTO TERMICO DOS TUBOS

O isolamento térmico foi produzido localmente.

Certifique-se de que efetua o isolamento térmico da tubagem nos lados do liquido e do gas.

+ Utilize materiais de isolamento térmico para tubagens com uma resisténcia ao calor superior a 120 graus.
Exemplo: EPT - Etileno, propileno, terpolimero

+ Isole termicamente as secgdes dos tubos de derivagao utilizando coberturas de encaixe (para T) com mais de 10
mm de espessura ou processando materiais de isolamento térmico da seguinte forma.
(Os materiais de isolamento térmico para os tubos de derivagédo nao s&o fornecidos como acessérios.)

* Vede as secgdes dos tubos de ramal sem deixar qualquer tipo de abertura.

Tubo com isolamento térmico da tubagem principal

\ . Vede as linhas de jungdo com uretano em
Vede com fita de vinil m espuma ou material similar
)

N

_— Tubo com isolamento térmico da tubagem

D .

\

\_ . . . .
Corte 90° Material com isolamento térmico
D
S Encaixe 90°
150 mm ou mais

Dependendo da atmosfera no teto, pode aparecer humidade no material com isolamento térmico. Se se prevé que o
interior do teto seja sujeito a temperaturas e humidade elevadas, isole o teto de forma ainda mais adequada do que as
medidas acima referidas.

NOTA
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5 TESTE

Certifique-se de que realiza um teste de funcionamento de acordo com os procedimentos contidos no manual de
funcionamento e instalagao fornecido com as unidades interiores.

6 ENTREGA AO CLIENTE

» Certifigue-se de que entrega o manual de instalagao fornecido com as unidades interiores ao cliente.

+ Entregue o sistema apés explicar exaustivamente o conteido do manual de instalagéo.
E importante explicar ao cliente, em pormenor, o arranque e a paragem simultaneos de duas ou quatro unidades
interiores utilizando um controlo remoto.

PT
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OPMERKING

Let op de volgende punten voordat u met de installatie begint

1.

Deze installatiehandleiding is voor de afgetakte leidingset.
+ RBC-TWP31-E, TWP50E2 en TWP102-E: Dubbel gelijktijdig systeem
+ RBC-DTWP102-E: Tweevoudig systeem

. Controleer de verbinding van de binnenunit, buitenunit en afgetakte leiding opnieuw vooraleer te installeren.
. Zorg ervoor dat u de binnenunit in dezelfde kamer installeert en let op de toepassing van de vloeroppervlakte.

Indien het koelmiddel lekt en het de concentratielimiet overschrijdt, treedt er accumulatie van hoog geconcentreerd
koelmiddel op, dit kan leiden tot een zuurstoftekort of een brand.

. Voor het installeren van een binnen- of buitenunit, lees de installatiehandleiding die bij de binnen- of buitenunit

wordt geleverd.

Inhoudsopgave
1 COMPONENTEN. .......iuiiiiiiiiieiaiananananananan. 8
2 INSTALLATIE AFTAKLEIDING ..........c0oveverennnnn.. 10
3 ADRESINSTELLING.........ouiuiiieiraieieanananennnn. 11
4 THERMISCHE ISOLATIE VAN DE LEIDINGEN ............. 11
5 WERKINGSTEST .. ..ottt iiiiieeieieaeaaenennn. 12
6 AFLEVERINGAANDEKLANT ...........ccoivnvnnnnn...12
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2 INSTALLATIE AFTAKLEIDING

B Aftakpijp

De koelleiding wordt nu geinstalleerd door gebruik te maken van de aftakpijpen die als toebehoren zijn meegeleverd.
+ Buig de koelleiding en stel zodanig af dat de aftakpijpen en de pijp na de aftakking horizontaal komen.

+ Bevestig de aftakpijpen aan een muur in een plafond of aan een pilaar.

+ Gebruik een rechte pijp die langer is dan 500 mm als de hoofdleiding van de aftakkingen.

Correct Correct
Horizontaal

Horizontaal

® Incorrect Incorrect

B Voorzorgsmaatregelen voor het solderen

+ Vergeet niet, voordat u de koelmiddelleidingen soldeert, om stikstofgas door de leidingen te leiden om oxidatie in de
leidingen te voorkomen. Als u deze voorzorgsmaatregel niet in acht neemt, kan de koelmiddelcyclus verstopt raken
door oxidatie-aanslag.

» Letertijdens het solderen op dat er geen vocht, vuil, spaanders, wandmaterialen, enz. in de leidingen terechtkomen.

+ Om schade door oververhitting of thermische veranderingen als gevolg van brandervlammen in de buurt van de
soldeerplekken te voorkomen, dient u bescherming tegen oververhitting aan te brengen met plaatmetaal, natte
doeken of warmteabsorberende materialen.

+ Giet onmiddellijk na het solderen geen water op de nog steeds hete leidingen, aangezien dit verslechtering van de
leidingen kan veroorzaken.

+ Als het gesmolten soldeer tijdens het stollen wordt blootgesteld aan beweging of trillingen, kunnen er barsten
ontstaan in het gesoldeerde deel van de leidingen, wat lekkage van koelmiddel kan veroorzaken.

+ Verschillende antioxidanten waarvan beweerd wordt dat ze de efficiéntie van het solderen verbeteren, zijn in de
handel verkrijgbaar. Houd er echter rekening mee dat de ingrediénten sterk verschillen per product en dat sommige
producten de leidingen aantasten en het HFC-koelmiddel en de koelolie nadelig beinvioeden.

-10- 4-NL



3 ADRESINSTELLING

Raadpleeg voor de adresinstellingsprocedure de installatiehandleiding van de binnenunit.
OPMERKING

Wanneer u het toestel voor de eerste keer gebruikt, zal het tamelijk lang duren voordat de afstandsbediening na het

inschakelen van de stroom een bedieningssignaal ontvangt. Dit is echter normaal.

Automatisch adres

Tijdens het gebruik van de automatisch-adres functie kan de bediening niet op de afstandsbediening worden

uitgevoerd.

« Voor de automatisch-adres functie zijn er maximaal 10 minuten (normaal ongeveer 5 minuten) nodig.

Wanneer de stroom na het gebruik van de automatisch-adres functie wordt ingeschakeld;

* Het zal maximaal 10 minuten (normaal ongeveer 3 minuten) duren voordat de buitenunit na het inschakelen van
de stroom begint te werken.

4 THERMISCHE ISOLATIE VAN DE LEIDINGEN

Thermische isolatie werd lokaal geproduceerd.

Isoleer de leidingen zowel aan de vloeistofzijde als aan de gaszijde.

+ Gebruik thermisch isolatiemateriaal voor leidingen met een warmteweerstand van meer dan 120 graden.
Voorbeeld: EPT - Etheen, propeen, terpolymeer

+ Isoleer de aftakpijpgedeelten met hulpstukbekledingen (voor spruitstukken) die dikker zijn dan 10 mm of
verwerkende thermische isolatiematerialen zoals volgt.
(Thermisch isolatiemateriaal voor de aftakpijpen is niet meegeleverd als toebehoren.)

+ Dicht de aftakpijpverbindingen stevig af zonder spleten over te laten.

Thermisch geisoleerde leiding van hoofdleidingen

Dicht af met \ . Dicht de”naden af met schuimurethan of een
vinylband m soortgelijk materiaal
> = E‘U’:;{, _— Thermisch geisoleerde leiding van leidingen
D N oo

\_ . . N
90° afsnijden / Thermisch geisoleerd materiaal

D
L7 90° inkeping

150 mm of meer

OPMERKING
Afhankelijk van de atmosfeer in het plafond kan er dauw op het thermisch geisoleerd materiaal verschijnen. Als aan de

binnenkant van het plafond een hoge temperatuur en vochtigheid worden verwacht, isoleer het plafond dan nog beter
dan de bovenstaande maatregelen.

5-NL —-11-



5 WERKINGSTEST

Voer altijd een werkingstest uit volgens de procedures die beschreven zijn in de gebruiksaanwijzing en
installatiehandleiding van de binnenunits.

6 AFLEVERING AAN DE KLANT

« Overhandig in elk geval de installatiehandleiding van de binnenunits aan de klant.

* Lever het systeem af nadat u de inhoud van de installatiehandleiding aan de klant hebt uitgelegd.
Het is belangrijk dat u de klant in detail uitleg geeft over het gelijktijdig starten en stoppen van de twee of vier
binnenunits door het bedienen van één afstandsbediening.

NL
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ZHMEIQZH

MpooégTe Ta TTAPAKATW TTPIV TNV EYKATACTAON

1.

AuTo 10 EYXEIpidIO EYKATAOTAONG OPOPA TO KIT CWARVWY BIOKAGdWONG.
* RBC-TWP31-E, TWP50E2 ka1 TWP102-E: AiTAG gUoTnua Tautdxpovng Aeiroupyiag
* RBC-DTWP102-E: TetpatmAd cUoTnua Tautdéxpovng Aeiroupyiag

. EAéyETe TOV OUVOUOO PO TNG ECWTEPIKAG HOVADAG, TNG EEWTEPIKAG HOVADAG KAl TOU CwARva dlakAGdwang, TTpIv TNV

eykatdaTaaon.

. PpovTioTE va EYKATAOTACETE TNV ETWTEPIKI POVADA OTO D10 DWHATIO Kal VO TTAPAKOAOUBACETE TNV EQAPHOYT TOU

euPBadou datrédou.
Av 10 YUKTIKO p€oo Blappeloel Kal UTTEPRET TNV OPIaKK CUYKEVTPWAON, B CUUBEI CUCCWPEUCN CUPTTUKVWHUEVOU
WUKTIKOU PEOOU, TTOU TTPOKOAET atuxnua EAAEIWNG o§uydvou ) QwrTid.

. Mo eykaTdoToon E0WTEPIKAG 1 EEWTEPIKAG Povadag, TrapakahloUpe diaBdoTe To Eyxelpidio EykatdoTtaong mmou

TTAPEXETAI ME KABE ECWTEPIKN A EGWTEPIKA Povada.

Mepiexodpeva

1-EL

1 ESAPTHMATA .. ettt e e e aaes 14

2 EFKATAZTAZH ZQAHNQN AIAKAAAQZHZ ...............16

3 AIEYOYNZIOAOTHZH ...t 17

4 OEPMIKH MONQZH ZQAHNQZEQN. ...............couat. 17

5 AOKIMAZTIKHAEITOYPIIA . ... ..o 18

6 TAPAAOZH ZTON NEAATHMapadoon meAdtn ............ 18
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2 EFKATAZTAZH ZQAHNQN AIAKAAAQZHZ

B ZwAnRvag diakAadwong

Twpa 0 CWAARVAG YUKTIKOU €ival EYKATETNPEVOG XPNOIUOTIOIWVTAG CWARVEG SIAKAGDWONG TTOU TTAPEXOVTAl WG
ageooudp.

AuyioTe kal puBpioTE TN CWAARVWON WUKTIKOU £T01 WOTE OI CWARVEG BIOKAGOWONG KAl 0 CWAAVAG YETE TN
diakAadwan va gival opigovTIol.

2TEPEWOATE TOUG OWARVEG BIAKAGDdWONG O€ TOiX0, GTNV 0POPH| 1 O€ KOAGva.

O KUpI0G CwAARvag Twv dIaKAAdWOEWYV, TIPETTEN va gival évag uBUG owArva Pe Pkog peyaAutepo atrd 500 mm.

TwWoTo ZwoTo

Opigovtia

OpigévTia

® Adabog Aabog

——— |
I

B Mpo@uAdéeig Katd Tn cuykOAAnon

Mpiv amré 1N ouykdAANon TNG CWAAVWONG WUKTIKOU, @POVTIOTE va TTEPACETE AWTO PETa aTré TN CWARvVWON yia TNV
aTmoQuUYN 0geidwong 0To ECWTEPIKG TNG. H un TApNON auTAG TNG TTPOPUAAENG UTTOPET va TTPOKOAEDE Epppagn Tou
KUKAOU WUKTIKOU Adyw o&eidwang.

Kard n didipkeia TnG epyaciag GuykOAANONG, TTPOCEETE va Unv ETTITPETTETE TNV €i0000 Uypaciag, akabapoiwy,
POKaVISIWV, UNIKWV TOIXWHATWY K.ATT. TN CwAARvVWoN.

MNa va amotpartrei n BAGRN utrepBEpuavang f n Beppikn evaiiayr Adyw TnG epeaviong eAGYag Tou KAUuaTAPaO O€
TIEPIOXEG KOVTA OTIG TTEPIOXEG OUYKOAANDNG, XPNOIUOTIOINOTE TNV TTPOCTACIA UTTEPBEPUAVONG TOU EPYOAEIOU pE
peTAAAIKT) Bwpdikion, Bpeypéva Tavid ) UAIKG atToppdé@nong BepuoTnTag.

Apéowg PETA TN CUYKOAANON, PN XUVETE vEPS TTAVW OTNV KAUTH OWARVWOT, TO OTTOI0 PTTOPEI VA TTPOKAAEDEI
uttoBdBuIon TNG cwARvwaong.

Edv 1o Alwpévo pétalo TTARpwong ouykdAAnong utroBAnBei o€ Kivnan f dévnan katd Tn dIdpKeIa TNG
OTEPEOTTOINONG, EVOEXETAI VA OXNUATIOTOUV PWYHEG OTO OUYKOAANPEVO PHEPOG TNG CWARVWONG, TIPOKAAWVTAG
dIapPOr| YUKTIKOU.

210 €UTTOPIO JlaTiBevTal SiIdPopa avTIOEEIDWTIKA TTOU IoXUPIfovTal OTI BEATILOVOUV TNV OTTOTEAETUATIKOTNTA TWV
£PYAOIWY OUYKOANONG. QoTd00, Ba TTPETTEl Va BiveTal TTPOCOXN KABWG Ta GUCTATIKA SIAPEPOUV EUPEWG AVANETT
OTa TTPOIGVTA Kal OpICHEVa TTPOIGVTA Ba diaBpwoouv Toug CWARVES Kal Ba eTTNpedoouv apvnTiKa To YukTiké HFC
KOl TO YUKTIKO AGOI.
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3 AIEYOYNZIOAOTHZH

MNa tn dieuBuvoioddTnon, avatpégte oTo Eyxelpidio eykaTdoTaong TNG ECWTEPIKAG HOVADAG.
ZHMEIQZH

‘Otav xpnoiyoTrolgite Tov eEOTTAIONS YIa TTPWTN Popd, Ba ataiTnBei apkeTdG XPAVOG WWGTTOU TO TNAEXEIPIOTAPIO Va

dexTel KATTOIO AgIToupyia YETA TNV evepyoTToinan Tou. QoTtdoo, autd dev amoTelei TTpOBANua.

Autoparn Sieubuvon

Katd tTnv autéparn ekxwpnaon dieubuvoewy, Oev PTTOPET va EKTEAEOTET Kaia AEIToupyia OTO TNAEXEIPIOTAPIO.

« Ta autéparn ekxwpnon dieubuvoewy, atraITolvTal, To PéYIoTo, 10 AETITA (YEVIKE, TTEPITIOU 5 AETTTA).

‘Ortav evepyotroinBei n NAEKTPIKA TPOPodoaia META TNV OAOKARPWON TNG AUTONATNG EKXWPNONG

Si1eubivoewv:

*  Oa amaitnBouyv, To YéyioTo, 10 AeTITA (YevIKA, TTEPITTOU 3 AETTTA) WOTTOU Va EEKIVAOEI N AEITOUpYia TNG EWTEPIKAG
Hovadag YETA TNV EVEPYOTTOINON TNG.

4 OEPMIKH MONQ2H ZQAHNQZEQN

H 6gppopovwon TapdxOnke TOTIKA.

PpovTioTe va HOVWOETE TN CWARVWON 1600 oTNV TTAEUPd Tou UypPoU GO Kal GTOU agPiou.

+  XpnoipoTroioTe BEPPOPOVWTIKE UAIKA YIo CWANVWOEIG peyaAlTepeg atmd 120 Babuoug oe Beppikr avTtioTaon.
Mapdderypa: EPT - AiBuAévio, TTpoTTuAévio, TPITTAS TTOAUNEPES

*  OepPOPOVWOTE Ta TPAMATA TOU OWARVA dIAKAGOWANG XPNOIPOTIOIWVTAG KAAUPUATA EQAPUOYAG (VIO SOKOUG) HE
TIaX0G PeyaAUTePo atré 10 mm r pe TTeepyaaia BEPUOPOVWTIKWY UAIKWY, WG EEAG.
(Ta uNika Beppopdvwaong yia Toug CwARVEG S1aKAGdWaONG Oev TTAPEXOVTAl WG TTAPEAKOUEVA.)

*  Zo@payioTe KaAd Ta THAPATA TOUu CWARVA dIAKAGSWONG XWpig va dnuioupyouvTal KEVA.

O¢eppopovwpévog CwAAVAG TNG KUPIag CwARvVwong

SppayioTe pe \ \ ZpayioTe TIG PaPES pe XPAON aPpoy
auTokAAANTO BIvVUAioU m oupedAvNg i TTapdpolo UAIKSO

__— Ogppopovwpévog owAivag NG owArivwong

/ N~ YA Me Beppopdvwon

Eykotrr 90°

150 mm r) TTEPIOCOTEPO

ZHMEIQZH
Avdhoya pe TNV atpéo@aIpa aTnv opor|, UTTopEi va eppavioTei 5pdoog aTo BeppopovwTIKG UAIKG. Edv TO e0wTEPIKO

TNG OPOPAG AVaNEVETAI VA £XEI UYNAR BEpUOKPaTia Kal uypaadia, JOVWOTE TRV 0POQPH AKOUN TTIO IKAVOTTOINTIKG aTTd O,TI
AVAQEPETAI OTA TTAPATTAVW PETPA.
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5 AOKIMAZTIKH AEITOYPTIA

dpovTioTe va ekTeEAEITE DOKIUAOTIKA AgIToupyia oUPQwva e TIG dIadIKAGIEG TTOU TTEPIEXOVTAI OTO EYXEIPIDIO AeIToUpYiag
KOI EYKOTAOTOONG TTOU TTAPEXETAI ME TIG EOWTEPIKEG HOVADEG.

6 nNAPAAOZH ZTON NEAATHMapGSoon TreAdm

+  ®povrioTe va TTapadwoeTe To EyxeIpidlo eyKaTdoTaong Tou TTapEXETal Hadi UE TIG ECWTEPIKEG HOVADEG OTOV TTEAGTN.
* AwoTe 010 oUCTNUA aPoU eENYATETE TIPOCEKTIKG Ta TTEPIEXOUEVA TOU Eyxelpidiou eykaTdoTaong.
Eival onuavTiké va eg§nynoete aTov TTEAATN AETITOPEPEIEG OXETIKA PUE TNV TAUTOXPOVN EKKIVNON Kal SIOKOTTA Twv dU0
| TEOOAPWY ECWTEPIKWY POVAdWY PE TN AeiIToupyia eveg TNAEXEIPIGTNPIOU.
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NMPUMEYAHUE

Mepen ycTraHoBKoI 06paTMTe BHUMaHUe Ha criegyollee

1.

[laHHOe pyKOBOACTBO MO YCTAHOBKE NpedHa3Ha4YeHo Ansi KoMnnekTa naTpy6kos.
* RBC-TWP31-E, TWP50E2 n TWP102-E: MNapannensHas aBoiiHas cuctema
+ RBC-DTWP102-E: NMapannenbHasa ABoNHas coBOeHHasi cuctema

. Mepen ycTaHoBKkoW nepenpoBepbTe KOMBMHALMIO BHYTpeHHero 6roka, BHeluHero 6rnoka n natpy6ka.
. YcTaHaBnuBaiTte BHYTPEHHUIA BroK B TOM e nomeLleHun u cobniogaite TpeGoBaHUs K NPOCTPaHCTBY Ans

YCTaHOBKM.

B cnyuae yTeuku xnagareHta v npeBbiUEHUS JONYCTUMOMN KOHLEHTPaLMW NpoM3oiaeT HakonneHue
BbICOKOKOHLIEHTPUPOBAHHOTO XNTaAareHTa, YTo MOXET NPUBECTYU K CHKEHUIO KOHLIEHTPALIMM KUCIIOPOAa Uiu
noxapy.

. MIHdopmauus 06 ycTaHoBKe BHYTPEHHETO UK HapyxHoro 6rioka npueeseHa B

PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE, NPUaraeMom K BHYTPEHHEMY UMW HapY>KHOMY GroKy.

CopepxaHue

1-RU

KOMIOHEHTDI ......... et
YCTAHOBKA NMATPYBKA . ... ..
HACTPOUKA ALIPECA ... ..ottt iieeeens
TEMNNMOU3ONALUA TPYBOMPOBOAA ...................
TECTOBBIA3AMYCK. .. ..ot eieeeiiinnnnns
COAYATNOKYNATENMIO. . . ... et
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2 YCTAHOBKA MNATPYBKA

B MaTtpy6ok

YcTaHoBuTE TpyBy xnaaareHTa ¢ NOMOLLbIO NpuriaraeMoro naTpy6ka.

+ CorHute n oTperynupyiite Tpy6bl xnagareHTa, 4tobbl naTpybok 1 TpyGbl NOCNe pa3BeTBREHWS pacnonaranuch
rOpU30oHTasbHO.

* TMpukpenute NnaTpyGoK K CTEHE Y NOTONKA MMM KONTOHHE.

+ B kauecTBe rnaBHoi Tpy6bl ANst NaTpyOKOB UCNONb3YMTE NPSIMON OTPe3ok Tpy6Gbl ¢ AnuHol Gonee 500 MM.

MNpaBunbHO MNpaBunbHO
"opusoHTansHoO

"opun3oHTansHo

® HenpaBunbHo HenpaBunsHo

HaknoH

' unu Gonee

Y

H Mepbl NpeaoCcTOPOXHOCTU NpPU Namke

+ [pexae Yem npucTynaTb k Naiike Tpybonposoaa xnagareHTa, 06s3aTenbHO NponycTuTe ra3oobpasHblil a3oT Yepes
TpybonpoBoa, 4To6bl NPeAoTBpaTUTL OKUCTIEHNE BHYTpY TpybonpoBoada. HecobntoaeHne aTon Mepbl
NPeAoCTOPOXHOCTU MOXET MPUBECTU K 3aCOPEHNI0 KOHTYpa XNaAareHTa ns-3a OKUCIUTENbHOToO HaneTa.

+ Bo Bpewms naiiku cneguTte 3a Tem, 4TOGbI BNara, rpsidb, CTPyXKa, MaTepuarnbl CTeH U T. N. He nonanu B Tpybonposog,.

* Yro6bl NpefoTBpaTUTL MOBPEXAEHUE OT NeperpeBa Unmu TepM1MYeckre N3MEHEHNS 13-3a NIlaMeHV ropesku B
MecTax, 6nmM3krx K Mectam naiku, obecrneybTe 3aLMTy OT Neperpesa C NMOMOLLbIO 3KPaHNPOBaHUS MUCTOBLIM
MeTannoMm, BNaxHon BETOLIM UM TENONOrMOLLALWLMX MaTepuarnos.

+ Cpasy nocne naiku He HanvBanTe BoAy Ha eLle ropsiumnin TpybonpoBog, Tak kak 3TO MOXET NPUBECTM K
nospexgeHuto Tpybonposoga.

+ Ecnu pacnnasuBLUMiiCA NasnbHbIA NPUCAA0YHbIA MeTann noaBepraeTcs ABMXEHWIO Unn Bubpauumn Bo BpeMs ero
3aTBepAeBaHus, B NasiHHO YacTu TpyGonpoBofa MoryT o6pa3oBaThCsi TPELLMHBI, BbI3blBaOLLME YTEUKY
xnapareHTa.

* B npopaxe umeloTCA pasnnyHble aHTUOKUCIIMTENW AN NOBbILEHWS (kak yTBepxaaeTcs) achekTUBHOCTM Naiiku.
Tem He MeHee HeoB6X0AMMO NPOSIBIATE OCTOPOXHOCTb, MOCKOMNbKY UHIPEAUEHTLI MPOAYKTOB CUIbHO OTIIMYAOTCS
Opyr OT Apyra, a HeKoTopble NMPOAYKThI Bbi3bIBAlOT KOPPO3Mio TPy6 1 HeraTMBHO BNUAIOT Ha xnagareHT HFC n
XONOAWNbHOE Macro.

RU
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3 HACTPOWKA AIPECA

[ns nonyyeHunst HGopMaLMm O NpoLeaype HacTPOKK agpeca cM. PykoBOACTBO Mo
yCTaHOBKe BHYTPEHHEro Grioka.

NPUMEYAHUE

Mpu nepBom 1crnonb3oBaHUM 060pyAOBaHNUSA MYNbT AUCTAHLMOHHOTO YyNpaBneHust He 6yaeT NpuHUMaTh KOMaHab! B
TeYeHVe HEKOTOPOro BPeMEHW Nocre BKIMOYEHUsS MMTaHus. ATO He SBMSIETCA HEUCNPaBHOCTbIO.
ABTOMaTM4eckas agpecauusi
Bo Bpems npoBefeHNs aBTOMaTUYECKON aapecaLyn UCNOoNb3oBaTh NynbT AMCTAHLIMOHHOMO yNpaBneHus He
ypacres.
* [1ns BbINONHEHWUS aBTOMaTUYeCcKoW aapecaumn Tpebyetcs makcumyM 10 MUHYT (OBbIYHO OKOMO 5 MUHYT).
BknioyeHue nMTaHUA Nocne 3aBeplieHUs aBTOMaTU4eCKOW agpecauum;
* [nsa Havana paboTbl BHelLHero 6rioka nocre BKIOYEHWs NMTaHnsa noTpebyeTcs

MakcumMyM 10 MUHYT (06bIYHO OKOMO 3 MUHYT).

4 TENNonsonAauunAa TPybONnPOBOOA

Tennousonauua 6bina npousBeaeHa Ha mecTe.

O6sna3aTenbHO BbINONMHUTE TEMNOU3OMALMIO pr60|‘IpOBOJJ,OB Ha CTOPOHaXx XWOKOCTU U rasa.

*  Wcnonb3yiTe Tennons3onsiuMoHHble maTepuans! Ans Tpybonpooaos cebiwe 120 rpagycoB B TEPMOCTOMKOCTH.
Hanpumep: EPT - TpoiiHOM cononMmep aTuneHa n nponuneHa

* BbinonHWTEe TENNOU30MNALMIO CeKUUiA NaTpybka ¢ NOMOLLBIO KpbiLek PUTUHIOB (ANs BTYNOK) TonwwmHon 6onee 10
MM unm obpabatbiBanTe TENNOM3ONALMOHHbIE MaTepuansl crieaytowum obpasom.
(TennonsonsauMoHHble MaTepuanb! Ans NaTpybkoB He NOCTaBMSIOTCA B KA4ECTBE NPUHAANEXHOCTEN.)

* [InoTHO 3akpoWTe cekuun NaTpyoKoB, HE OCTaBMIASt MPOMEXYTKOB.

TennousonsiunoHHas Tpyba rmaBHoro Tpybonposoaa

3agenaiite \ . 3apenaiiTe MecTa coeAMHEHNS NEHOYpeTaHOM
BVMHWINOBOW NEHTON m 1nm noao6HLIM MaTepuanom
- 7\*}7/ __— TennounsonsumoHHas Tpy6a Tpy6onposoaa
p & .
Cpea 90° \ / N~ TennousonsaUMOHHbI MaTepnan
D
L2 Bbipes 90°
150 mm n Gonblue
NPUMEYAHUE

B 3aBUCKUMOCTU OT aTMOCepbl B NOTOSIKE HA TEMMON3OISLMOHHOM MaTtepuarne MoxeT 06pa3oBbiBaTbCS poca. Ecnm
BHYTPEHHSIS YacTb NOTOMNKa OXWAAET BO3AEVCTBUS BLICOKOW TEMMEPATYPb! U BNIAXXHOCTM, U30NMPYNTE MOTOSOK eLle
6onee afgekBaTHbIM MaTEPUAnom, YeM BbilLEYKa3aHHbIE MEPbI.
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5 TECTOBBIV 3ANYCK

O6s3aTenbHO BbINONHUTE I'IpOﬁHbIVI 3anyck B COOTBETCTBUM C npouenypammn, cogepxammnca B pykoBoacTee no
SKcnnyataunm u yctaHoBke, NocTaBfideMOM BMeCTe C BHYTPEHHUMU 6nokamu.

6 cpoAYA NOKYNATENO

+ O6s3aTenbHO NnepeaaTe KNMeHTy pyKOBOACTBO MO YCTAHOBKE, NpunaraeMoe K BHyTpeHHUM Briokam.

+ JocTaBbTe cuctemy nocrie TwaTtenbHOro 06bsICHEHNSI COAEPXXaHUst PyKOBOACTBA MO YCTAHOBKE.
BaxHO 06BACHWTL KNMeHTY noapobHble cBeaeHns 06 oAHOBPEMEHHOM 3amnycke U OCTaHOBKE ABYX WUIN YeTblpex
BHYTPEHHMX BNOKOB C MOMOLLIbIO OAHOTO MyrnbTa AUCTAHLMOHHOTO YNpaBneHus.

RU
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NOT

Montajdan 6nce asagidaki hususlara dikkat edin

Bu Kurulum Kilavuzu brangman boru kiti igindir.
+ RBC-TWP31-E, TWP50E2 ve TWP102-E: Es zamanli ikili sistem
+ RBC-DTWP102-E: Cift es zamanli ikili sistem

1.

. Montajdan 6nce i¢ Unite, dis Unite ve brangman borusu kombinasyonunu kontrol edin.
. g Giniteyi mutlaka ayni odaya monte edin ve taban alani uygulamasina dikkat edin.

Sogutucu sizinti yapar ve sinir konsantrasyonunu asarsa oldukga konsantre sogutucu birikimi meydana gelerek
oksijen yetersizligi kazasina veya yangina neden olur.

. Ic veya dis (inite montaji igin litfen i¢ veya dig Unite ile birlikte verilen Montaj Kilavuzunu okuyun.

icindekiler
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2 BRANSMAN BORU KURULUMU

B Bransman borusu

Simdi aksesuar olarak verilen dagiticiyla sogutucu borusu kurulur.

+ Sogutucu borusunu dagitici ve boru brangmandan sonra yatay olacak sekilde biikiip ayarlayin.
« Dagiticlyl tavanda bir duvara ya da slituna sabitleyin.

+ Bransmanlarin ana borusu olarak 500 mm’den daha uzun diiz bir boru kullanin.

Dogru
Yatay

daha fazla

Hatali Hatah

B Lehimleme onlemleri

+ Sogutucu boru tesisatini lehimleme islemine gegmeden 6nce, boru tesisati icinde oksidasyon olugsmasini dnlemek
icin boru tesisatindan mutlaka azot gecirin. Bu énleme uyulmamasi, oksidasyon tortusu nedeniyle sogutucu
donglstniin ttkanmasina neden olabilir.

* Lehimleme iglemi sirasinda, boru tesisatina nem, kir,kirinti, duvar malzemeleri vb. girmemesine dikkat edin.

* Lehim alanlarinin yakininda alev olusmasindan dolayi asiri isinma hasarini veya termal degisiklikleri dnlemek igin
metal sac kalkanlama, islak bezlerle veya isi emici malzemelerle asiri isinma korumasi uygulayin.

* Lehimlemeden hemen sonra, hala sicak olan boru tesisatina su dékmeyin, bu da boru tesisatinin bozulmasina
neden olabilir.

+ Eger erimis lehim dolgu metali, katilasma sirasinda harekete veya titresime maruz kalirsa, boru tesisatinin lehimli
kisimlarinda gatlaklar olusabilir ve bu da sogutucu sizintisina neden olur.

* Lehimleme iglemlerinin verimliligini iyilestirdigi bilinen gesitli oksitleme 6nleyici maddeler piyasada mevcuttur.
Bununla birlikte, icerik malzemeleri Griinler arasinda buytk élgtde farklilik gésterdigi icin 6zen gosterilmelidir ve bazi
Urlinler borulari agindiracak ve HFC sogutucu ve sogutucu yagini olumsuz etkileyecektir.
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3 ADRES AYARI

Adres ayari proseduru igin, i¢ mekan tnite Kurulum Kilavuzuna bagvurun.
NOT

Ekipman ilk defa kullanildiginda, gug¢ agildiktan sonra uzaktan kumandanin igslemesi biraz zaman alir. Ancak, bu
sorun degildir.

Otomatik adres

Otomatik adresleme sirasinda, uzaktan kumanda calismaz.

+ Otomatik adresleme igin, Maksimum 10 dakika (genellikle, yaklasik 5 dakika) gereklidir.

Otomatik adreslemeden sonra gii¢ agildiginda;

« Gug acildiktan sonra dis Unitenin ¢calismasi icin Maksimum 10 dakika (genellikle, yaklasik 3 dakika) gerekir.

4 BORU TESISATI ISI YALITIMI

Is1 yalitimi yerel olarak liretilmistir.

Hem sivi hem de gaz taraflarinda boru tesisatini yalittiginizdan emin olun.

* Ist dayaniminda 120 dereceden daha yiksek sicakliga sahip boru tesisatlari igin isi yalitim malzemeleri kullanin.
Ornegin: EPT - Etilen, propilen, terpolimer

+ Bransman boru bélimlerini, 10 mm'den daha fazla kalinlikta baglanti kapaklarini (T dirsekler icin) kullanarak veya
1s1 yalitim malzemelerini agagidaki gibi isleyerek yalitin.
(Bransman borulari igin 1s1 yalitim malzemeleri aksesuar olarak saglanmaz.)

* Bosluklar liretmeden, brangman borusu boélimlerini sikica kapatin.

Ana boru tesisatinin is1 yalitimh borusu

Sizdirmazhigini vinil \ . Dikiglerin sizdirmazhigini Gretan képUk veya
bant ile saglayin (0] benzeri malzeme ile saglayin

__— Boru tesisatinin isi yalitimli borusu

/ s yalitimh malzeme

90° kesin

D
S 90° gentik

En az 150 mm

NOT

Tavandaki atmosfere bagli olarak, isi yalitimli malzemede ¢iy gorilebilir. Eger tavanin i¢ kisminda ylksek sicaklik ve
nem bekleniyorsa, tavani yukaridaki énlemlerden daha uygun bir sekilde yahtin.
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5 TEST cALISTIRMASI

I¢ tinitelerle birlikte verilen kullanim ve Kurulum Kilavuzunda yer alan prosediirlere gére bir test galismasi
gerceklestirdiginizden emin olun.

6 MUSTERIYE TESLIM

+ g Uniteler ile birlikte verilen Kurulum Kilavuzunu misteriye teslim ettiginizden emin olun.

+ Sistemi, Kurulum Kilavuzunun igerigini iyice agikladiktan sonra teslim edin.
Tek bir uzaktan kumanda kullanarak iki veya dért i¢ Gnitenin ayni anda baglatiimasini ve durdurulmasini
ayrintilaryla musteriye aciklamak énemlidir.
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