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1. GENERAL CHARACTERISTICS

Application range suitable forinstalling electrical compression connectors
forconductorsup to 400mm? (800 MCM) and Aluminium
conductors up to 300 mm? (600 MCM)

Rated crimping force kN (USsh.ton) 132 (14.84)

Minimum crimping force kN (US sh. ton) 1252 (14.07)

Minimum operating pressure bar (psi) 692 (10037)

Dimensions mm (inches)  423x239x102,5 (16.6x9.4x4)
Weight with battery kg (Ibs) 6.5 (14.3)

Motor VDC 18

Operating temperature °C (°F) -15a+50 (+5a+122)
Recommended oil ENI ARNICA ISO 32 or equivalents
Operating speed

twin speed operation and automatic switching from a
rapid advancing speed of the ram to a slower, more
powerful crimping speed

Safety maximum pressure valve
Storage case type VAL-P44

Dimensions mm (inches) 680x473x151 (26.8x18.6x5.9)
Weight kg (Ibs.) 3.7 kg (8.2 Ibs.)

Acoustic noise

Loa dB (A) 66,9

Locee dB (C) 86,9

L dB (A) 74,9

Vibration @ m/s? 0.398 max.




[ Directive 2006/42/EC, annexe 1, point 1.7.4.2 letter u
Ls= weighted continuous acoustic pressure level equivalent.

Locreor = maximum value of the weighted acoustic displacement pressure at the work place.

L,,, = acoustic power level emitted by the machine.

2 The vibration emission during actual use of the tool can differ from the declared total value depending
on the ways in which the tool is used and of the need fo identify safety measures to protect the operator
that are based on an estimation of exposure in the actual conditions of use. Estimation of exposure is
performed taking account of all parts of the operating cycle such as the fimes when the tool is switched
off and when it is running idle in addition fo the frigger fime.

2. COMPLIANT USE

- The deviceisahydraulic toolintended exclusively for crimping electrical connectors
(cable lugs or joints) on conductors of the type and with the cross-section shown
inthe § 1" Application range”.

- Any use other than this is considered improper use. The manufacturer/supplier is
not liable for damage resulting from improper use. The risk is the sole responsibility
of the user.

- The device was manufactured according to the current state of the art and
commonlyrecognised technicalsafetyrules and standards. Nevertheless, physical
risks to the user or others, as well as damage to the device and other material
goods, cannot be completely ruled out during its use.

- The device may only be used if in a perfect technical condition, in accordance
with its intended purpose, with proper safety and hazard awareness and in
compliance with the instructions.

- The concept of compliant use also includes full observance of the instructions,
including maintenance recommendations/standards provided by the
manufacturer.

DISCLAIMER: PRODUCTS INTENDED FOR PROFESSIONAL USE

Cembre products are intended for professional users (B2B). The applicability of
consumer protection regulations, including those related to warranty, is expressly
excluded. Please refer to the manufacturer’'s website, www.cembre.com, for any
information regarding product terms and conditions of sales and warranty.

The sale of Cembre products through channels accessible to consumersis expressly
prohibited, and vendors who confravene this prohibition will assume all civil and
criminal liability fowards third parties and the competent authorities.



Definitions: Safety guidelines

A list and definition of the warning words that may be used in this document is
provided below. The warning words indicate the type, severity, and consequences
that may result from failure to comply with safety measures.

indicates a situation of imminent risk which, if not avoided, will result in death
or serious personal injury.

indicates a situation of potential risk which, if not avoided, may result in death
or serious personal injury.

A CAUTION

indicates a situation of potential risk which, if not avoided, may result in minor
or moderate personal injury.

indicatesimportantinformation or procedures to be followed that will not result
in personalinjury but, if not avoided, may resultin damage to items or property.

_ Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool.

Failure to follow allinstructions may resultin electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.



3. INSTRUCTIONS FOR USE
NOTICE Never pressurise the tool without inserting the dies, this could cause

damage to the head and the ram.

The part reference includes the following:

- Hydraulic crimping tool.

- AU130-C upper adaptor.

Li-lon rechargeable battery (2 pcs).

Battery charger (model depends on the tool version).
Shoulder strap.

Plastic carrying case.

USB cable (Ref. to § “Connection fo computer”).

The toolis supplied with the AU130-C upper adaptor, which will accept semicircular

slotted dies (common to CEMBRE 130 kN tooling) suitable for:

- Circular or hexagonal compression on Copper, Aldrey, Aluminium or ACSR
conductors.

- Indentation on Copper conductors.

With the upper adaptor AU130-150, AU130-240 and lower adaptor AC130-P, the

tool can accept:

- Pre-rounding dies UP130-... used for converting Aluminium sectoral conductor to
a compact, round section.

- Containing dies MV, MVC, MVM, MUA series to crimp connectors on Aluminium
cables using the deep indent crimping system.

3.1) Preparation

The tool can be easily carried using either the main handle (12) or the shoulder
strap attached to the two rings (8).

The main operating positions are: horizontalstanding onits feet and vertical standing
on its battery. In addition to the main handle (12) the lower handle (6) allows a
safer and more balanced grip when using two hands to hold the tool.




NOTICE Before starting any work, check the battery charge (Ref. to § “Battery

status”) and recharge if necessary, following the instructions in the
battery charger user manual.

- Toreplace the battery, remove it by pressing the release button (11), then insert
the new battery, sliding it intfo the guides until it locks.

- The display shows the operational parameters of the tool; fo customise them
proceed as described in § “Capacitive touch butfton for menu selection”.

- Depending on the compression to be performed, proceed as described in §
“CRIMPING OF CONNECTORS ON ALUMINIUM CABLES USING THE DEEP INDENT
CRIMPING SYSTEM” or “CRIMPING OF CONNECTORS USING THE CIRCULAR OR
HEXAGONAL COMPRESSION SYSTEM™.

3.2) Die advancement
- Pressoperatingbutton (1) to activate the motor-pump and advance the lower die.
- Tohaltthe advancement, release operating button (1) and the motor will cut out.

FIASNS

NOTICE Make sure the dies are exactly positioned on the desired crimp point

otherwise re-open dies following instructions as per § “Release of dies”
and reposition the connector.

10



3.3) Compression

- By keeping operating button (1) pressed, the motor continues to operate: the
ram will gradually move forward until the two dies touch.

- The motor will stop automatically when the set pressure has been reached.

NOTICE To perform proper compression, press and hold the operating button

(1) until the motor stops automatically.

NOTE: To display the momentary force or pressure during the work cycle, select
the appropriate display from the menu (Ref. to § “Display”). When the operating
button is released before the motor stops automatically, the display will show the
peak force (Fp) or the peak pressure (Pp) reached at that instant.

To complete the work, press the operating bufton again unfil the motor stops
automatically; the display willshow the maximum force or pressure reached followed
by "OK" to confirm correct operation.

Fm =125.2 kN Fm =125.2 kN
Fp=102.3 kN OK
Pm =692 bar Pm = 692 bar
Pp = 565 bar OK

NOTICE The display “ERROR”, combined with a beep and the LEDs flashing,

indicates an incorrect crimping procedure caused by the work cycle
being interrupted before the control parameters (force/pressure) of the tool are
reached.
This error appears when the pressure release button has been operated and the
tool has already reached a pressure > 100 bar. In this case, repeat the compression
by pressing and holding the operating button until the motor stops automaticailly.

N\l

ERROR

AAY

3.4) Release of dies
By operating the pressure release button (2), the ram will retract and open the dies.

3.5) LED Worklights
Whilst the tool is in operation, the compression area is illuminated by two high
luminosity LED Worklights that switch off automatically at the end of the cycle.

NOTICE The LED Worklights can be disabled by following the procedure described
in § “SELECTION SCREENS".



3.6) Head rotation
Forease of operation, the toolhead canrotate through 180°, allowing the operator
fo work in the most comfortable position.

NOTICE |Ponotattempttorotate the head whenthe hydraulic circuitis pressurised.

3.7) Capacitive touch button for menu selection

This buttonislocated under the display and allows selection of various screens (Ref.
to § "DISPLAY"); it only works when the display is on.

Wearing gloves or using other objects may inhibit the operation of the button,
therefore use a bare finger to apply only a light fouch.

NOTICE Do not apply pressure to or stab at the touch button, a light touch using

a bare finger is sufficient. The command pulse is sent when the finger
releases the button.

3.8) Using the battery charger
Carefully follow the instructions in the battery charger user manual.



4. CRIMPING OF CONNECTORS ON ALUMINIUM CABLES USING THE

DEEP INDENT CRIMPING SYSTEM

4.1) Pre-rounding conductor (for sectoral cables)

From the table on page 6 select the proper AU130-150 or AU130-240 upper
adaptor and UP... pre-rounding die for the appropriate conductor size to be
rounded. (see table “Guide to the selection of accessories”).

Insert the upper adaptor into the head (see § “Upper Adaptors”).

Insert the lower adaptor AC130-P info the ram (see § “Lower adaptor and
Indentor”).

Insert the lower part of the pre-rounding die (94) into the AC130-P adaptor by
pulling the release button (92).

Position the conductorinto the upper part of the pre-rounding die (?5) andlocate
the prerounding die in the adaptor AU130-150 or AU130-240.

NOTICE Ensure that the pre-rounding die is correctly located in the adaptor with

its upper slot in line with the internal adaptor pins.

Operate the tool until the upper and lower part of the pre-rounding die are fully
closed, thenrelease the hydraulic pressure (see § “Release of dies”) and remove
the compacted round conductor.

4.2) Connector crimping

From the table (“"Guide to the selection of accessories”) select AU130-... upper
adapter, MV...containing die and PS..indentorrecommended for the conductor
size.

Insert the upper adaptor AU130-150 or AU130-240 into the head (see § “Upper
Adaptors”).

Insert the indentor PS130.../E info the ram (14) (see § “Adattatore inferiore e
punzoni”).

Insert conductor info the connector.

Locate the connector into the MV.. (96) containing die; locate the containing
die in the adaptor AU130-150 or AU130-240.

NOTICE For every operation ensure the die is correctly located in the adaptor

with its upper slots in line with the internal adaptor pins.

Operate the tool (see § "Die advancement”), commence indent crimping from
the barrelend forboth splices and terminals, following the sequence shown below.

CRIMPING SEQUENCE

1 2 1

4 -4+ b

EE\ Indentor

=
T T




- Each indenting operation is completed when indentor and die are fully closed,
itisrecommended to confinue pumping unftil the motor stops automatically (see
§ "Compression”), then release the hydraulic pressure by pressing the button.

- Move the containing die and match anotherslot in line with the internal adaptor
pins and then proceed with another compression.

5. CRIMPING OF CONNECTORS USINGTHE CIRCULAR ORHEXAGONAL
COMPRESSION SYSTEM

5.1) Connector crimping

- Fit upper adaptor AU130-C info the head (see § “Upper adaptors”).

Select the appropriate die set for the connector to be crimped.

Insert die set info the head (see § “Semicircular slotted dies”).

Insert the conductor intfo the connector.

Position the connector between the dies and ensure the correct location of the
crimp.

To crimp connector continue as § “Die advancement”.

NOTE: when more compression is required, proceed according fo the sequence
and direction indicated in the figure, uniformly spacing the compressions.

terminal

connector




6. DISPLAY

The OLED display switches on automatically when the operating or pressure release
buttons are pressed, and off after 60 seconds of non-operation.

The display shows:

- The main operational parameters of the tool processed by the circuit board,
such as peak pressure or force reached.

- Information on the condition of the fool, such as the charge level, the battery
femperature and maintenance requirements.

- Any operational or procedural ERRORS.

The navigation menu is shown on the display. By touching the button it is possible

fo browse the menu via the various screens.

6.1) Information screens
Display a pre determined parameter which will then appear each time the tool is
starfed and during the entire work cycle.

Screenshot

BATTERY

Description

Fm: Minimum set force, expressed in kN.
Fp: Peak force reached, expressed in kN,
(screen as factory setting).

Fm: Minimum set force, expressed in US sh. tons.
Fp: Peak force reached, expressed in US sh. tons.

Pm: Minimum set pressure, expressed in bar.
Pp: Peak pressure reached, expressed in bar.

Pm: Minimum set pressure, expressed in psi.
Pp: Peak pressure reached, expressed in in psi.

Battery charge level.



Screenshot Description

Q 10 No. of cycles performed.
nnnnn No. of cycles before scheduled recommended maintenance.

(D B... CEMBRE logo, fool model.
23AB485 tool serial no.

To make a selected screen operational and appear at each start
up of the tool, operate the touch button for at least 3 seconds; a
3 SEC. continuous beep will confirm the setting.

NOTICE The capacitive menu selection button may not work if touched using

objects or when wearing gloves, therefore always operate it using a
bare finger.

6.2) Selection screens

Confrol parameters that cannot be set as automatic upon start-up of the tool, can
be changed by operating the touch butfton.

Enabling/disabling the LED Worklights (factory setting LED ON)

Screenshot Description
LED g
(0] Whenthe screenis displayed, touch the button for atleast 3seconds

to deactivate for reactivate operation of the LED Worklights during

tool use; a continuous beep will confirm the setting.
OFF

Return to original factory settings / firmware version
When the “RESET” screen is displayed, return the tool to its factory setting by
operating the tfouch button for at least 3 seconds; a beep will confirm the setting.

RESET The RESET screen also shows the firmware version of the circuit board.
SW:S1J41413

6.3) Warnings
These appear during operation and notify the operator of the status of the tool.

16



BATTERY [
BATTER
Q .,onnnn
P

6.4) Errors

These appear during operation, combined with abeep and flashing LED Worklights,

LOW BATTERY: replace the battery.
NOTE: when the battery voltage falls below a minimum safety
threshold, the tool will not start; although it is still possible to end the

work cycle in progress.

BATTERY TEMPERATURE HIGH: remove the battery and wait until it

cools down.

NO. OF CYCLES TO MAINTENANCE REACHED:

the tool continues to work however, it isrecommended that it is sent
to CEMBRE for a complete overhaul.

NOTE: this message, together with a beep, will reappear when the
tool has been idle for 30 seconds.

to notify the operator of procedural or operational errors.

Messagge

\l7/

ERROR

AR

Error description

The pressure release button
was pressed before the confrol
parameterswerereached (Force/
Pressure).

Solution

Repeatthe work cycle and wait for
the motor to stop automatically.

NTC
FAULT

Interruption of the signal from the
NTC temperature probe of the
battery.

Replace the battery.
If the problem persists, please
contact CEMBRE.

Abnormal power consumption of

Wait for the display to turn off (60

s the motorformore than3seconds. | sec.) or remove and re-insert the
A 001 The tool stops. battery, then re-start the tool.
/1N If the error occurs frequently,
contact CEMBRE.
Y, Output voltage of the pressure | Repeat the work cycle; if the
A 002 fransmitter is out of the pre-set | error occurs frequently, contact
71\ range. CEMBRE.
Failure to reach the set pressure | Repeat the work cycle; if the
c 66/3 within 30 seconds of continuous | error occurs frequently, contact
70 operation of the machine. CEMBRE.
Overcharging of the battery with | Wait for the display to turn off (60
NV protection tripping. sec.) or remove and re-insert the
004 The tool stops. battery, then re-start the tool.
a If the error occurs frequently,

contact CEMBRE.

NOTICE Error screens are displayed for about 30 seconds before being reset,

but will display repeatedly in the event of permanent anomalies.

17



7. ACCESSORIES ASSEMBLY/REMOVING

(Ref. to Accessories Table)

_ Risk of crushing - Inserting or replacing dies must be carried out
with the tool battery removed.

The toolis supplied with the AU130-C upper adaptor, which will accept semicircular

slotted dies (common to CEMBRE 130 kN tooling) suitable for:

- Circular or hexagonal compression on Copper, Aldrey, Aluminium or ACSR
conductors.

- Indentation on Copper conductors.

With the upper adaptor AU130-150, AU130-240 and lower adaptor AC130-P, the

tfool can accept:

- Pre-rounding dies UP130-... used for converting Aluminium sectoral conductor to
a compact, round section.

- Containing dies MV, MVC, MVM, MUA series to crimp connectors on Aluminium
cables using the deep indent crimping system.

7.1) Upper adaptors

- Insert the adaptor in the guides on the U-fork until securely located, with the
grooves on the adaptor corresponding to the locators (34) on the U-fork head (3).

- Remove the adaptor by pushing it off the locators and sliding from the head.

7.2) Lower adaptor and Indentors

- To insert AC130-P lower adaptor orindentor PS.../E press release botton (30) and
insert them into the seat on the ram (14) until secured by the die retaining pin (32).

- To ease this operation, operate the tool to advance the ram (14) 15-20 mm (0.6
-0.8in.).

- Toremove, press the release button (30).

7.3) Semicircular slotted dies

- Pressrelease botton (86) and insert the upper die (88) into the AU130-C adaptor
unftil secured by the die retaining pin (87).

- Toremove the upper die, press the release button (86).

- Press release botton (30) and insert the lower die (89) into the seat on the ram
(14) until secured by the die retaining pin (32).

- To ease this operation,.operate the tool to advance the ram (14) 15-20 mm (0.6
-0.8in.).

- Toremove the lower die, press the release button (30).



8. BATTERY AND CHARGER

Safety instructions for batteries::

- Protect battery from water and moisture!
- Do not expose batteries fo naked flames!

- A slightly acidic, flammable fluid may leak from
defective Li-lon batteries!

- If battery fluid leaks out and comes into contact with
your skin, rinse immediately with plenty of water. If
battery fluid leaks out and comes info confact with

your eyes, wash them with clean water and seek
medical attention immediately!

- At the end of therr life, always recycle batteries.
- Neverdiscard batteries withdomestic waste. They must
be sentto appropriate collection centres for disposal.

- Do not use faulty or deformed batteries!

- Do not open batteries!

- Do not touch or short circuit battery contacts!

- If the machine is defective, remove the battery from the machine.
- Remove the battery from the machine to fransport the machine.

The tool can be equipped with 2.0 Ah or 5.2 Ah battery:

Rechargeable battery type CB1820L (Li-lon) CB1852L (Li-lon)
Characteristics V / Ah/Wh 18/20/ 36 18 /52 /936
Weight kg (Ibs) 0.4 (0.9) 0,66 (1.45)

8.1) Battery status
- The battery is equipped with LED indicators that indicate the remaining battery
life at any fime by pressing the adjacent button:
1 LED flashing: minimum charge, replace the battery
2 LEDs illuminated: 50 % capacity
4 LEDs illuminated: fully charged

»

W
o (a]a]ala] (=)
~0% 50 % 100 %




- For tools equipped with a display only, with the battery inserted into the tool,
the remaining battery life can also be checked on the display, via touch button
selection:

max. min.
L) Sgs] [ g
BATTERY BATTERIY

NOTICE The follow screen shown indicates that the battery voltage has dropped

below a minimum safety threshold; under these conditions the tool will
not start, and it is necessary to recharge or replace the battery.

BATTERY

- Toreplace the battery, remove it by pressing the release button, then insert the
new battery, sliding it info the guides until it locks.

8.2) Using the battery charger
Depending on the model, the tool can be equipped with one of the following
battery chargers:

Battery charger type ASC55-EU | ASC55-UK | ASC55-AUS/NZ | ASC55-USA/CA
Input V /Hz 220 - 240/ 50 - 60 115/ 60
Power W 85

Power plug type EU-type C | UK-type G | AUS -typel US - type A

Carefully follow the instructions in the battery charger user manual.
The approximate time to fully recharge a battery is:

- about 40 minutes for CB1820L batteries

- about 100 minutes for CB1852L batteries

20



9. MAINTENANCE

_ Electrical hazard - Remove the battery from the tool before
performing any maintenance. Always disconnect the battery

charger after use.

_ Chemical hazard - Do not disassemble the battery or tool.
NOTICE Contact a CEMBRE service centre if necessary.

The tool is robust, completely sealed, and requires very little daily maintenance.
Compliance with the following points, should help to maintain its optimum
performance.

9.1) Thorough cleaning

Dust, sand and dirt are a danger for any hydraulic device.

Every day, after use, the tool must be wiped with a clean cloth taking care fo
remove any residue, especially close to pivots and moveable parts.

Do not use hydrocarbons to clean the rubber parts.

9.2) Storage case
When notin use, the tool should be stored and transported in the case, to prevent
damage.
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1. CARACTERISTIQUES GENERALES

Domaine d'application congu pour le sertissage des connecteurs pour cdbles
jusqu'a 400 mm? (800 MCM) et pour cdbles en
aluminium jusqu'a 300 mm? (600 MCM)

Force nom. de sertissage kN (USsh.ton) 132 (14.84)

Force min. de sertissage kN (USsh. fon) 1252 (1407)

développée

Pression min. de travail bar (psi) 692 (10037)

Dimensions mm (inches)  423x239x102,5 (16.6x9.4x4)

Poids avec batterie kg (lbs) 6,5 (14.3)

Moteur VDC 18

}empé'mfe de oc (o 15G+50 [+5G+122)
onctionnement

Huile recommandée ENI ARNICA ISO 32 ou équivalents

Avance rapide I'outil passe automatiquement de la vitesse rapide

d'approche desmatrices dla vitesse lente de sertissage

Sécurité valve de surpression
Rangement type VAL-P44

Dimensions mm (inches) 680x473x151 (26.8x18.6x5.9)
Poids kg (Ibs.) 3,7 kg (8.21bs.)

Bruit aérien sonore

Loa dB (A) 66,9

Locrea dB (C) 86,9

Lya dB (A) 749

Vibrations @ m/s? 0.398 max.
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(' Directive 2006/42/CE, annexe 1, point 1.7.4.2, lettre u
L, = niveau de pression sonore continue équivalente pondérée A sur le poste de travail.

Locrear = valeur de pression sonore instantanée pondérée C sur le poste de fravail.

L,,. = niveau de puissance acoustique dégagée par la machine.

2 ['émission de vibrations lors de ['utilisation réelle de I'outil peut différer de la valeur totale déclarée
en fonction de la maniére dont I'outil est utilisé et la nécessité d’identifier des mesures de sécurité pour
protéger I'opérateur basées sur une estimation de I'exposition dans les conditions réelles d'utilisation et
|'estimation de I'exposition doit tenir compte de toutes les phases du cycle de fonctionnement, y compris
les moments ou I'outil est éteint et ceux ou il tourne au ralenti.

2. UTILISATION CONFORME

- L'appareil est un outil hydraulique destiné exclusivement au sertissage de
connecteurs électriques (cosses ou manchons) surdes conducteursdontlanature
et la section sont indiquées dans le paragraphe 1 «kDomaine d'applicationy.

- Toute autre utilisation est considérée comme inappropriée. Le fabricant/fournisseur
n'est pas responsable des dommages résultant d'une utilisation inappropriée; le
risque est entierement la responsabilité de I' utilisateur.

- L'appareil a été fabriqué conformément a I'état actuel de la technique et aux
regles et normes techniques de sécurité communément admises. Néanmoins,
les risques pour la vie et I'intégrité physique de I'utilisateur ou de tiers, ainsi que
les dommages causés a I'appareil et & d’autres biens matériels, ne peuvent étre
totalement exclus lors de son utilisation.

- L'appareil ne peut étre utilisé qu'en parfait état technique, conformément a
I'usage auquelilest desting, en étant conscient des dangers, en veillant & garantir
la sécurité et en respectant les instructions.

- Le conceptd'utilisation conforme comprend égalementle respect desinstructions,
y compris les recommandations/normes d'entretien fournies par le fabricant.

AVIS DE NON-RESPONSABILITE: PRODUITS DESTINES A UN USAGE PROFESSIONNEL

Les produits Cembre sont destinés aux utilisateurs professionnels (B2B):1'applicabilité
desregles de protection destinées aux consommateurs, y compris cellesrelatives
la garantie, est expressément exclue. Pour toute informationrelative aux conditions
de vente et de garantie des produits, se référer au site Internet du fabricant
www.cembre.com.

Lavente des produits Cembre sur des plateformes accessibles aux consommateurs
estexpressémentinterdite etles contrevenants d cette interdiction seront civiliement
et pénalement responsables vis-a-vis des tiers et des autorités compétentes.
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Définitions: Consignes de sécurité

Les termes d'avertissement susceptibles d'étre utilisés dans ce document sont listés
et définis ci-dessous. Les termes d'avertissement indiquent le type, la gravité et
les conséquences pouvant découler du non-respect des consignes de sécurité.

indique une situation de risque imminent qui, si elle n'est pas évitée, provoque
la mort ou des blessures corporelles graves.

indigque une situation de risque potentiel qui, si elle n'est pas évitée, peut
provoquer la mort ou des blessures corporelles graves.

A ATTENTION

indigue une situation de risque potentiel qui, si elle n’est pas évitée, pourrait
provoquer des blessures corporelles de Iégeres d moyennes.

indique des informations importantes ou des procédures A suivre qui, si
elles nesontpassuivies, n’entrainent pas de blessures corporelles mais peuvent
provoquer des dommages matériels.

_ Veuillez lire tous les avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournis
avec cet outil électrique.

Tout non-respect de toutes les instructions peut provoquer des chocs électriques,
incendies et/ou des blessures graves.

Veuillez conserver tous les avertissements et instructions afin de pouvoir vous y
reporter plus tard.
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3. INSTRUCTIONS D'UTILISATION

Ne jamais mettre I'outil sous pression sans les matrices insérées, cela
AVIS
pourrait endommager les sieges de la téte et du piston.

L' ensemble comprend:

- Outil hydraulique le sertfissage.

- Adaptateur supérieur AU130-C .

- Batterie rechargeable Li-lon (2 pcs).

- Chargeur de batterie (différent en fonction de la version de I'outil).
- Bandouliere.

- Coffret de rangement.

- Céble USB (Voir § “CONNEXION A L'ORDINATEUR»).

L'éguipement standard de I'outil comprend I'adaptateur AU130-C avec lequel

il peut recevoir divers types de matrices (communes également aux autres outils

CEMBRE de 130 kN) destinées au :

- Sertissage hexagonal et circulaire sur céble cuivre, almélec, aluminium ou
aluminium-acier.

- Poinconnage sur cdble cuivre.

Avec les adaptateurs supérieurs types AU130-150, AU130-240 et inférieure AC130-P,

|"outil peut recevorr les:

- Matrices de mise au rond UP 130-..., ramenant les cébles sectoraux d la forme
circulaire.

- Matrices coquille séries MV, MVC, MVM, MUA, réalisant un poingconnage profond,
matrice fermée, sur c@ble aluminium.

3.1) Mise en service

L'outil peut étre transporté facilement gréce & sa poignée principale (12) et d la
bandouliére accrochée par deux anneaux (8).

Les positions de travail principales sont: horizontale appuyé surles pieds et verticale
appuyé sur la batterie. Au-deld de la poignée principale (12) dans la partie
inférieure est disponible une poignée supplémentaire (6) qui permet une prise sCre
et équilibrée de facon de soutenir I'outil & 2 mains.
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AVIS |Avant de commencer toute opération, contréler I'état de charge de la

batterie (voir § “Autonomie de la batterien) et, si nécessaire, la recharger
en suivant les instructions contenuesdans le manuel d'utilisation du chargeur de
batteries.

- Pourremplacerlabatterie, laretireren appuyant surle mécanisme de déblocage
(11), puis intfroduire la nouvelle batterie en la faisant coulisser sur les guides
jusqu’au blocage complet.

- L'écranpermetd’afficherlesparameétres opérationnels de I'outil. Pour personnaliser
cesderniers, suivre lesinstructions décrites au § “Touche tactile de type capacitify.

- Pourle type de connexion aréaliser suivre lesinstructions décrites au § «SERTISSAGE
SUR CONNECTEURS POUR CABLES EN ALUMINIUM REALISANT UN POINCONNAGE
PROFOND EN MATRICE FERMEE» ou «SERTISSAGE HEXAGONAL ET CIRCULAIRE SUR
CONNECTEURS».

3.2) Avance des matrices

- Appuyer sur la gdchette de commande (1) pour mettre en marche le groupe
moteur pompe; les matrices commencent alors d se rapprocher du connecteur.

- La gbchette de commande (1) reléchée, le moteur et I'avance des matrices
cessent immédiatement.
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AVIS S’assurer que les matrices sont bien positionées sur la zone & sertir, sinon
desserer les matrices en suivant les instructions du § «Réouverture des
matrices» et repositioner le connecteur.

3.3) Sertissage

- En maintenant pressée la gdchette de commande (1), on maintient la rotation
du moteur; le piston avance progressivementjusqu’d ce que les matrices arrivent
en butée I'une contre 'autre.

- L'outil s’arrétera automatiquement dés qu'il aura atteint la pression de tarage.

AVIS | Pour effectuer un bon sertissage, maintenir la gdchette de commande (1)
pressée jusqu’a I'arrét automatique du moteur.

REMARQUE: Pour afficher la force ou la pression en temps réel, lors du cycle de
fravail, configurerles écrans correspondants (voir§ “Ecran”).EnrelGchantle bouton
de démarrage avant I'arrét automatique du moteur, I'écran affichera les valeurs
de pic de la force (Fp) et de la pression (Pp) atteintes & ce moment.

Pourterminerl’opération, ré-appuyersurla géchette de commande jusqu’al’arrét
automatique du moteur;I'écran afficheralaforce oula pression maximale atteinte,
suivie del'inscription «OKyindiquant que I'opération a été correctement effectuée.

Fm = 125.2 kN Fm = 125.2 kN
Fp=102.3 kN OK

Pm = 692 bar Pm =692 bar
Pp = 565 bar (0] ¢

AVIS Le message «<ERROR» associé él,l’qvertisseursonore ainsi que I,e clignotement

des LED indiquent que la procédure de sertissage n’a pas été correctement
effectuée en raison d'un arrét anticipé du cycle de travail avant d’avoir atteint
les paramétres réglés (force/pression) de I'outil. Ce message d'erreur s’affiche
lorsque I'opérateur appuie surla gdchette de déblocage pression aprés que I'outil
ait atteint une pression > 100 bar. Dans ce cas, effectuer a nouveau le sertissage
en maintenant la gachette de commande appuyée jusqu'a I'arrét automatique
du moteur. Pour terminer I'opération, ré-appuyer sur la gachette de commande
jusqu’a I'arrét automatique du moteur; I'écran affichera la force ou la pression
maximale atteinte, suivie de «OK» indiquant que I'opération a été correctement
effectuée.

\l/

ERROR

/1N

3.4) Réouverture des matrices
En appuyant a fond sur la géchette de déblocage (2), on provoque le retour du
piston et par conséquent I'ouverture des matrices.
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3.5) Led
Lors de I'actionnement de I'outil, la zone de sertissage est éclairée au moyen de
deux LED haute luminosité qui s'éteignent automatiquement & la fin du cycle.

AVIS |Pour désactiver les LED, suivre la procédure décrite au § “ECRANS DE
SELECTIOND.

3.68) Rotation de la téte
La téte de I'outil pivote de 180° par rapport au corps, permettant a I'utilisateur de
travailler dans la meilleure position.

AVIS Ne pas forcer la rotation de la téte, lorsque le circuit hydraulique est sous
pression.

3.7) Touche tactile de type capacitif

Cette touche est située sous I'écran et permet de sélectionner les différents écrans
(voir § “ECRANY); elle fonctionne uniquement lorsque I'écran est allumé et il suffit
de I'effleurer & mains nues. L'utilisation de gants ou d'autres objets risquerait de
compromettre son activation.

AVIS Ne jamais appuyer avec force surlatouche tactile, il suffit de I'effleurer avec
un doigt, @ mains nues. La commande envoie I'impulsion dés le retrait du
doigt.

3.8) Utilisation du chargeur de batterie
Suivre attentivement les instructions indiquées sur le manuel.
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4. SERTISSAGE SUR CONNECTEURS POUR CABLES EN ALUMINIUM
REALISANT UN POINCONNAGE PROFOND EN MATRICE FERMEE

4.1) Mise au rond du cable

- Choisir I'adaptateur supérieur AUT130-150 ou AU130-240 et la matrice de mise au
rond UP.. en fonction de la section du cable qui doit éfre arrondi (Voir tableau
«Guide pour la selection des accessoriesy).

- Monter sur la téte I'adaptateur supérieur (voir § “Adaptateurs supérieursy)

- Insérer I'adaptateur AC130-P dans le logement du piston (voir § “Adaptateur
inférieur et poinconsy).

- Insérer la partie mobile (94) de la matrice de mise au rond dans I'adaptateur
AC130-P en firant le loquet (92).

- Insérer le cable a I'intérieur de la partie fixe (95) de la matrice de mise au rond
et positionner ensuite cette derniére dans|'adaptateur AU130-150 ou AU130-240.

AVIS |S'assurer que la rainure supérieure présente sur la partie fixe de la matrice
de mise au rond coincide avec les goupilles localisées a l'intérieur de
'adaptateur.

- Actionner I'outil (voir § “Avance des matrices») jusqu’'d porter au contact les
matrices de mise au rond, relacher ensuite la pression (voir § «Réouverture des
matricesy) et libérer le cable réduit & une forme compacte.

4.2) Exécution des sertissages

- Choisir I'adaptateur supérieure AU130... et I'ensemble matrice-poincon & utiliser
selon les indications du tableau «Guide pour la selection des accessoriesy.

- Monter sur la téte I' adaptateur supérieur AU130-150 ou AU130-240 (voir §
“"Adaptateurs supérieursy).

- Insérer le poincon PS130.../E dans le logement du piston (14) (voir § “Adaptateur
inférieur et poinconsy).

- Insérer le conducteur dans le connecteur.

- Insérer le connecteur dans la matrice coquille MV... (96) et positionner ensuite
cette derniére dans I'adaptateur supérieur AU130-150 ou AU130-240.

AVIS | S'assurer que les rainures supérieures sur la matrice coincident avec les
goupilles localisées a l'intérieur de I'adaptateur.

- En actionnant I'outil (voir § “Avance des matricesy) commencer & sertir le
connecteur en partant, pour les manchons, de I'extrémité vers I'intérieur et pour
les cosses de I'extrémité arriere vers la plage (voir figure).
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SEQUENCE DES SERTISSAGES

—
)
1
4—+ &

ﬁ Poincon %

- La fin de sertissage est obtenue des le contact du poingcon avec la matrice: |l
est conseillé de mainetenir la gachette actionnée jusqu'd I'arrét automatique
du moteur (voir § “Sertissagey), puis appuyez sur la géchette de déblocage, on
provoque le retour du poingon.

- Répéter le sertissage en positionnant chaque fois la matrice coquille & I'intérieur
de I'adaptateur en faisant coincider les rainures supérieures présentes sur la
matrice avec les goupilles localisées a I'intérieur de I'adaptateur.

5. SERTISSAGE HEXAGONAL ET CIRCULAIRE SUR CONNECTEURS

5.1) Exécution des sertissages

- Monter sur la téte I'adaptateur supérieure AU130-C (voir § “Adaptateurs
supérieursy)

- Choisir le couple de matrices approprié pour le type de connexion a réaliser;

consulter le catalogue.

Insérer les matrices d leur place (voir § “Matrices semi-circulairesy).

Insérer le conducteur dans le connecteur a utiliser.

Positionner ce dernier entre les deux matrices en faisant coincider la zone & sertir

et I'empreinte des matrices.

Aprés celd,opérer selon les indications du § «Avance des matricesy.

REMARQUE: s'il est nécessaire de procéder & plusieurs sertissages de cosses ou de
manchons, suivre la séquence et la direction reportée sur l'illustration en espacant
les empreintes de facon uniforme.

Na

connecteur

manchon

30



6. ECRAN

L'écran OLED s'activelors du démarrage de ' outilet se désactive automatiquement

au bout de 60 secondes d'inutilisation de I'oufil.

L'écran permet d'afficher:

- Lesprincipaux parameétres opérationnels de fonctionnement de |’ outil, configurés
par la carte électronique, tels que la pression ou la force développée.

- Informations sur I'état de I'outil telles que le niveau de charge, la température
de la batterie et besoin éventuel d’'entretien.

- ERREURS éventuelles de fonctionnement ou de procédure.

Le menu de navigation est affiché sur I'écran. En touchant le bouton il est possible

de parcourir le menu via les différents écrans.

6.1) Ecrans d’information
Affichental’écranunparamétre donné quis’affichera ensuite d chaque démarrage
de I'outil et tout au long du cycle de travail.

Capture d’écran Description

Fm: Force minimale de réglage, exprimée en kN.
Fp: Force atteinte en temps réel, exprimée en kN
(écran tel que configuré par les parameétres standards d'usine).

Fm:Force minimale développée, exprimée entonnes courtes (USA).
Fp: Force atteinte en tempsréel, exprimée en tonnes courtes (USA).

Pm: Pression minimale de réglage, exprimée en bar.
Pp: Pression atfteinte en temps réel, exprimée en bar.

Pm: Pression minimale de réglage, exprimée en psi.
Pp: Pression atteinte en temps réel, exprimée en psi.

Niveau de charge de la batterie.

BATTERY
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Capture d'écran Description

Q 10 Nbr de cycles effectués.
nnnnn Nbr de cycles restant & effectuer lors de I'entretien ordinaire.

O: logo CEMBRE, série outil.
23AB485 n° de série de I'outil.

Une fois que I'écran présélectionné s'est affiché, pour le rendre
opérationnel et fixe d chaque démarrage de I'outil, maintenir la
( touche tactile appuyée pendant une période prolongée (au moins
3 SEC. 3 secondes). Un signal sonore continu confirmera la configuration
effective.

AVIS |Latouche capacitiverisque de ne pasfonctionnersi celle-ciest effleurée avec
des objets ou des gants, appuyer sur cette touche uniqguement a mains nues.

6.2) Ecrans de selection

Permettent de modifier certains parameétres deréglage, ils ne peuvent étre configurés
de maniére automatique au démarrage de I'outil; pour les activer, il est toujours
nécessaire d’'appuyer sur la touche tactile.

Activation/désactivation des LED (paramétre standard d’usine: LED ACTIVEE)

Capture d’écran Description

|
LED @ Une fois I'écran affiché et lors de I'utilisation de I'outil, pour le
(0] désactiver ou réactiver le démarrage des LED, maintenir la touche
tactile appuyée pendant une période prolongée (au moins 3

LED secondes). Un signal sonore continu confirmera la configuration
OFF effective.

Retour au paramétres d'usine de départ / Version du firmware

Une fois I'écran «RESETy affiché, maintenir la touche tactile appuyée pendant une
période prolongée (au moins 3 secondes). Un signal sonore continu confirmera la
configuration effective.

RESET L'écran RESET affiche également la version du frmware de la carte
SW:S1J41413 électronique.

6.3) Avertissement
S'affichent lors du fonctionnement et fournissent des informations & I'opérateur
sur I'état de I'outil.
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BATTERY

A
VAR

6.4) Erreurs

BATTERIE DECHARGEE: procéder & son remplacement.
REMARQUE: lorsque la tension de la batterie est inférieure au seuil
minimal de sécurité, I'outil ne démarre pas mais I'opérateur peut,
quoiqu'il en soit, terminer le cycle de travail en cours.

TEMPERATURE ELEVEE DE LA BATTERIE: retirer la batterie et patienter
jusqu'a ce qu'elle se refroidisse.

UNE FOIS LE NBR DE CYCLES PREVU POUR L'ENTRETIEN ORDINAIRE
EFFECTUE: I’ outilcontinue afonctionner, ilestrecommandé d’envoyer

I'outil & CEMBRE afin de procéder a une révision compléte.
REMARQUE: ce message, associé a un signal sonore, apparait &
nouveau au bout de 30 secondes d'inutilisation de I'outil.

Apparaissent lors du fonctionnement. Lorsqu’elles sont associées & un signal
sonore et lumineuy, ils indiquent a I'opérateur la présence d’'éventuelles erreurs
de procédure ou de fonctionnement.

Message

\l/

ERROR

AR

Description erreur

Actionnement de la géchette de
déblocage pression avant que
I'outil n'ait atteint les parametres
de réglage (Force/Pression).

Solution

Procéder a nouveau au cycle
de travail et attendre I'arrét
automatique du moteur.

NTC
FAULT

Interruption du signal de la sonde
detempérature NTC delabatterie.

Remplacer la batterie.
Si le probleme persiste, contacter
CEMBRE.

N

Absorption anormale de courant
de la part du moteur pendant plus
de 3 secondes.

L'outil s’arréte.

Patienterjusqu'al'arrét de I'écran
(60 secondes) ou reftirer, puis
réinsérer la batterie. Redémarrer
I'outil. Sice signald’erreur apparait
souvent, contacter CEMBRE.

A

Tension de sortie de I'émetteur de
pression en dehors de I'infervalle
configuré.

Procéder & nouveau au cycle de
travail.Sice signald’erreur apparait
souvent, contacter CEMBRE.

Impossible d’'atteindre la pression
de tarage dans les 30 secondes
a compter de I'actionnement
confinu de I'outil.

Procéder d nouveau au cycle de
travail. Sice signald'erreur apparait
souvent, contfacter CEMBRE.

Surcharge de la batterie avec
actionnement de la protection.
L'outil s’arréte.

Patienterjusqu’'al'arrét de I'écran
(60 secondes) ou retirer, puis
réinsérer la batterie. Redémarrer
I'outil. Sice signald’erreur apparait

souvent, contacter CEMBRE.

AVIS Les erreurs restent affichées a I'écran pendant environ 30 secondes, puis
I'erreur est réinitialisée. lls se présentent & nouveau en cas d’anomalie

permanente.
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7. MONTAGE/DEMONTAGE DES ACCESSOIRES

(Réf. au tableau des accessoires)

_ Risque d’écrasement - L'insertion ou le remplacement

des matrices doit s’effectuer avec I'outil hors tension sans batterie.

L'éguipement standard de I'outil comprend I'adaptateur AU130-C avec lequel

il peut recevoir divers types de matrices (communes également aux autres outils

CEMBRE de 130 kN) destinées au:

- Sertissage hexagonal et circulaire sur céble cuivre, almélec, aluminium ou
aluminium-acier.

- Poinconnage sur céble cuivre.

Avec les adaptateurs supérieurs types AU130-150, AU130-240 et inférieure AC130-P,

|"outil peut recevorr les:

- Matrices de mise au rond UP 130-..., ramenant les cdbles sectoraux & la forme
circulaire.

- Matrices coquille séries MV, MVC, MVM, MUA, réalisant un poinconnage profond,
matrice fermée, sur cable aluminium.

7.1) Adaptateurs supérieurs

- Insérer I'adaptateur dans les guides de la fourche et le pousser en la position de
fonctionnement donnée parle couplage desrainuressurles cotés de l'adaptateur
avec des billes (34) sur les cotés de la fourche.

- Pour le démonter pousser avec force jusqu’au dégagement des billes (34).

7.2) Adaptateur inférieur et poingons

- Insérer | 'adaptateur AC130-P ou le poingcon PS130.../E dans les guides du piston
(14) en appuyant sur le poussoir (30) et le pousser jusqu’'a ce que I'ergot (32)
la vérouille. Cette opération est facilitée par I'avancement de 15-20 mm du
piston (14).

- Pour le dégager appuyer sur le poussoir (30) et le faire glisser.

7.3) Matrices semi-circulaires

- Insérer la matrice supérieure (88) dans I'adaptateur AU130-C en appuyant sur le
poussoir (86) et la pousser jusqu’da ce que I'ergot (87) le verrovuille.

- Pour la dégager appuyer sur le poussoir (86) et la faire glisser.

- Insérer la matrice inférieure (89) dans les guides du piston (14) en appuyant sur le
poussoir (30) etla pousserjusqu’a ce que I'ergot (32) la vérouille. Cette opération
est facilitée par I'avancement de 15-20 mm du piston (14).

- Pour la dégager appuyer sur le poussoir (30) et la faire glisser.
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8. BATTERIE ET CHARGEUR

Avertissements de sécurité concernant les batteries:

- Protéger les batteries contre I'eau et I'humidité |
- Ne pas exposer les batteries au feu !

- Une batterie défectueuse peut occasionnerune fuite

de liquide Iégerement acide et inflammable !
- Encasdefuite d’acide de batterie et de contactavec
la peau, rincer immédiatement et abondamment &

I'eau. En cas de projection dans les yeux, les laver a
I'eau propre et consulterimmédiatementunmédecin!

- Une fois les batteries arrivées en fin de vie, tfoujours
les recycler.

- Ne jamais jeter les batteries dans les déchets
domestiques, il convient de les remettre aux centres
de collecte agréés en vue de leur élimination.

Ne pas utiliser de batteries défectueuses ou déformées !

Ne pas ouvrir les batteries |

Ne pas toucher ni court-circuiter entre eux les contacts d'une batterie.
Sila machine est défectueuse, retirer la batterie de la machine.

Pour fransporter la machine, enlever la batterie.

L'outil peut étre équipé d'une batterie de 2,0 Ah ou de 5,2 Ah:

Batterie rechargeable type CB1820L (Li-lon) CB1852L (Li-lon)
Caractéristiques V / Ah /Wh 18720/ 36 18 / 52/ 9346
Poids kg (Ibs) 0.4 (0.9) 0,66 (1.45)

8.1) Autonomie de la batterie
- La batterie est équipée d'indicateurs a LED qui permettent de contréler, & tout
moment, son autonomie résiduelle en appuyant sur le bouton:
1 led clignotante: autonomie minimale, remplacer la batterie
2 led allumées: autonomie & 50 %
4 led allumées: autonomie maximale

»

NN
o (usulu] =)
~-0% 50 % 100 %




- Uniguement pour les outils équipés d'un écran, lorsque la batterie est insérée
dans I'outil, il est possible de vérifier I'autonomie résiduelle a partir de I'écran en
appuyant sur la fouche tactile:

max. min.
L) Sgs] [ g
BATTERY BATTERIY

AVIS L'écran ci-dessous indique que la batterie est déchargée et que sa tension

estdescendue au-dessous du seuilminimal de sécurité; dans cette situation,
I'outil ne démarre pas, il est donc nécessaire de recharger ou de remplacer la
batterie.

BATTERY

- Pourremplacerlabatterie, laretireren appuyantsurle mécanisme de déblocage,
puis infroduire la nouvelle batterie en la faisant coulisser sur les guides jusqu’au
blocage complet.

8.2) Utilisation du chargeur de batterie
Selon le modele, I'outil peut étre équipé de I'un des chargeurs suivants:

Chargeur de batterie type  ASC55-EU \ ASC55-UK | ASC55-AUS/NZ | ASC55-USA/CA
Alimentation V [ Hz 220 - 240 / 50 - 60 115/ 60
Pouissance W 85

Fiche d'alimentation type  EU-type C | UK-typeG | AUS-typel US - type A

Suivre attentivement les instructions indiquées sur le manuel.

A titre indicatif, le délai de recharge compléte de la batterie correspond a:
- environ 40 minutes pour les batteries CB1820L

- environ 100 minutes pour les batteries CB1852L
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9. ENTRETIEN

_ Risque électrique - Retirer la batterie de I'outil avant
d’effectuer toute opération d’entretien. Toujours

débrancher le chargeur aprés usage.

_ Risque chimique - Ne pas démonter la batterie ou I'outil.

AVIS Contacter un centre d’assistance CEMBRE en cas de besoin.

L'outilestrobuste, completement scellé et ne nécessite aucune préoccupation ou
attention particulier. Lesrecommandations quisuivent sont néanmoins souhaitables
pour assurer une longévité optimum.

9.1) Nettoyage élémentaire

Veiller & protéger I'outil de la poussiere, du sable et de la boue qui sont un danger
a tout systéme hydraulique. Chaque jour apreés utilisation, I'outil doit étre nettoyé
aI'aide d'un chiffon propre, tout particulierement aux endroits de pieces mobiles.
Ne jamais utiliser d’hydrocarbures pour le neftoyage des parties en caoutchouc.

9.2) Rangement

AU repos, pour protéger|'outil des coups accidentels et de la poussiere, il convient
de le ranger dans le coffret.
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1. ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

Anwendungsbereich Geeignet zum Verpressen von Kabelschuhen
und Verbindern, bis auf 400 mm? (800 MCM) und
for Aluminiumleiter bis 300 mm? (600 MCM) mit
Tiefnutkerbung

NennpreBkraft kN (USsh.ton) 132 (14.84)

Minimale PreBkraft kN (US sh.ton) 125,2 (14.07)

Minimaler Arbeitsdruck bar (psi) 692 (10037)

Abmessungen mm (inches)  423x239x102,5 (16.6x9.4x4)

Gewicht inkl. Akku kg (Ibs) 6.5 (14.3)

Motor VDC 18

Betriebstemperatur °C (°F) -15a+50 (+5a+122)

Empfohlenes Ol ENI ARNICA ISO 32 oder &hnliches

Kolbenvorschub Das Werkzeug ist mit einer Doppelkolbenhydraulik
ausgeristet, die ein schnelles Zusammenfahren
der Presseinsatze ermoglicht. Beim Beginn des
Pressvorganges wird auf den langsameren Arbeitshub
umgeschaltet

Sicherheit Uberdruckventil

Lagerung Typ VAL-P44

Abmessungen mm (inches) 680x473x151 (26.8x18.6x5.9)

Gewicht kg (Ibs.) 3,7kg (8.2 Ibs.)

Larmschutzbestimmung ™

Loa dB (A) 66,9

LpCPeuk dB (C) 86'9

La dB (A) 74,9

Vibrationen @ m/s? 0.398 max.
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(1) Richtlinie 2006/42/EG, Anhang 1, Nummer 1.7.4.2, Buchstabe u

L., = Konstanter Emissionsschalldruckpegel nach Bewerfung A am Arbeitsplatz..

Lo e = Maximaler Emissionsschalldruckpegel nach Bewertung C am Arbeitsplatz.
L,,,= Emissionsschallleistungspegel des Gerdits .

(2) Die Schwingungen bei der tatséchlichen Verwendung des Werkzeugs kénnen vom angegebenen
Gesamtwertabweichen, abhcéingig davon, wie das Werkzeug eingesetzt wirdundob SicherheitsmaBnahmen
zum Schutz des Bedieners erforderlich sind. Diese MaBnahmen basieren auf einer Abschdétzung der
Exposition unter den tatsdchlichen Einsafzbedingungen. Bei der Abschétzung der Exposition werden alle
Phasen des Befriebszyklus bericksichtfigt, einschlieflich der Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet
ist oder im Leerlauf befrieben wird,

2. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

- Das Gerdt ist ein hydraulisches Werkzeug, das ausschlieBlich zum Verpressen von
elekirischen Verbindern (Kabelschuhe oder Verbinder) an Leitern, die mit ihrem
jeweiligenQuerschnitt Punkt 1, Anwendungsbereich* angegebensind, bestimmtist.

- Jede andere Verwendung wird als unsachgemdB betrachtet. Der Hersteller
Lieferant haftet nicht fUr Schaden, die durch einen unsachgemdaBen Gebrauch
entstehen, das Risiko fragt allein der Benutzer.

- Das Gerat wurde nach dem aktuellen Stand der Technik und den allgemein
anerkannten, sicherheitstechnischen Regeln und Normen hergestellt. Dennoch
kédnnen bei der Verwendung, eine Verletzungsgefahr fir den Anwender oder
Dritte sowie Schdden am Gerdt und an anderen Sachgutern nicht vollsténdig
ausgeschlossen werden.

- Das Gerdat darf nurin fechnisch einwandfreiem Zustand und bestimmungsgemani
verwendet werden, zudem muss sich der Asnwender der Gefahren bewusst sein,
sicherheitsbewusst vorgehen und sich an die Bedienungsanleitung halten.

- Zur bestimmungsgemdBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung
der Anweisungen, einschlieBlich der vom Hersteller angefUhrten
Wartungsempfehlungen/Normen.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS: PRODUKTE FUR DEN GEWERBLICHEN GEBRAUCH

Die Produkte von Cembre sind fur gewerbliche Anwender (B2B) bestimmt: die
Anwendbarkeit der Verbraucherschutzvorschriften, einschlieBlich der gesetzlichen
Gewdhrleistungsbestimmungen, wird ausdrUcklich ausgeschlossen. Alle
Informationen zu Verkaufsbedingungen und Produktgarantie finden Sie auf der
Website des Herstellers unter www.cembre.com.

Der Verkauf von Cembre-Produkten Uber fUr Verbraucher zugdngliche Kandle ist
ausdricklich untersagt. Personen, die gegen dieses Verbot verstoBen, Gbernehmen
die gesamte zivil- und strafrechtliche Verantwortung gegenuber Dritten sowie den
zust&ndigen Behorden.
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Definitionen: Sicherheitsrichtlinien

Nachfolgend sind die in diesem Dokument verwendeten Hinweisworter aufgefUhrt
und erlautert. Diese Hinweisworter beschreiben die Art, den Schweregrad und
die moglichen Folgen, die aus der Nichtbeachtung der SicherheitsmaBnahmen
resultieren konnen.

kennzeichnet eine Situation mit unmittelbarer Gefahr, die bei Nicht-
vermeidung zum Tod oder schweren Verletzungen fGhrt.

kennzeichnet eine Situation mit méglicher Gefahr, die bei Nichtvermeidung
zum Tod oder schweren Verletzungen fUhren kann.

A VORSICHT

kennzeichnet eine Situation mit mdéglicher Gefahr, die beiNichtvermeidung
zu leichten oder geringfUgigen Verletzungen fUhren kann.

kennzeichnet wichtige Informationen oder einzuhaltende Verfahren, die
keine Verletzungen verursachen, aber beiNichtbeachtung zu Sachschdden
fUhren kénnen.

_ Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Erlduterungen
und Sperzifikationen, die mit diesem elekironischen Gerdat

geliefert wurden, sorgfdltig durch. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann
zu Stromschldgen, Brdnden und/oder schweren Verletzungen fihren.

Bewahren Sie alle Hinweise und Anweisungen fir die spatere Nutzung auf.



3. BEDIENUNGSHINWEISE

ACHTUNG Betatigen Sie das Werkzeug nie ohne Einsdtze, dies kann zur

Beschddigung des Kopfes und des Kolbens fihren.

Zum Lieferumfang gehdren folgende Teile:

- Hydraulisches Akkupresswerkzeug.

- Oberen Adapter AU130-C.

- 2 wiederaufladbare Li-lon Akkus.

Ladegerdt (entsprechend der Landerkonfiguration).
Trageriemen.

Kunststoffkoffer.

USB-Kabel (siehe Punkt *ANSCHLUSS AN EINEN COMPUTER").

Das Werkzeug ist mit dem oberen Adapter AU130-C ergdnzt und kann fUr

verschiedene Schalen Presseinsatztypen (kompatibel mit anderen Werkzeugen

der Serie 130 kN von CEMBRE) verwendet werden:

- Sechskantverpressung und Runddricken von Kupfer, Aluminium, Aldrey und
Aluminium-Stahl Leiter.

- Kerbverpressung von Kupferleitern.

Bei der Verwendung der oberen Adapter AU130-150, AU130-240 und des unteren

Adapters AC130-P, kann das Werkzeug mit folgenden EinsGtzen verwendetwerden:

- Runddrickmatrizen UP130-... fir Aluminium-Sektorkabel (ein- und mehrdrahtig).

- Haltematrizen (wie die AusfUhrungen MV, MVC, MVM, MUA) um Pressverbinder
auf Aluminium kabel mit der Tiefnutkerbung zu verpressen.

3.1) Vorbereitung

Das Werkzeug kann bequem am Haupthandgriff (12) oder mit dem Trageriemen,
der an den zwei Ringen (8) befestigt wird, tfransportiert werden.

Die Standardarbeitspositionistwenn das Werkzeug waagerecht auf der Arbeitsplatte
steht oder senkrecht auf dem Akku. Zusatzlich zum Haupthandgriff (12) befindet
sich an der Unferseite noch eine Griffldche (6), um das Werkzeug mit beiden
Handen sicher zu halten.
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ACHTUNG Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsvorgang de Ladezustand der Akkus
(siehe Pkt. “Akkuladung*). Um die Akkus aufzuladen, folgen Sie den

Anweisungen in der Bedienungsanleitung des Akkuladegerdtes auf.

- DrUcken Sie fUr den Akkuaustausch auf die Entriegelung (11) (siehe Bild 1) und
fGhren Sie den neuen Akku bis zum Einratsen ein.

- Auf dem Display werden die Betriebsparameter des Werkzeuges angezeigt.
Sie kénnen laut der Bedienungsanleitung Pkt. “Kapazitive Taste" persdnliche
Einstellungen vornehmen.

- JenachVerbindung, gehenSiewieinPkt." VERPRESSEN VON ALUMINIUMVERBINDERN
UND KABELSCHUHEN BEI ALUMINIUMKABEL (TIEFNUTPRESSUNG)* oder ,,EINSATZ BEI
KABELSCHUH MIT RUND- ODER SECHSKANTVERPRESSUNG" beschrieben vor.

3.2) Positionierung

- Durch Dricken des Startknopfes (1) beginnen Motor und Pumpe zu arbeiten und
die PreBeinsdtze ndhern sich dem Verbinder oder Kabelschuh.

- Sobald der Startknopf (1) wieder losgelassen wird, halten Motor und Kolben
sofort an.
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ACHTUNG Die Presseinsdtze mussen in die gewinschte Position am Verbinder

oder Kabelschuh gebracht werden. Sollte diese nicht korrekt sein,
muss das Werkzeug entsprechend Pkt. “Offnen der Presseinsdtze” geoffnet werden
und es kann neu positioniert werden.

3.3) Verpressung

- Wird der Startknopf (1) weiter gedrUckt, fahren die Presseinsdtze langsam
aufeinander zu und die Verpressung wird durchgefihrt.

- Das Werkzeug hdlt bei Erreichen des eingestellten Druckes automatisch an.

ACHTUNG Halten Sie fur einen korrekten Pressvorgang den Startknopf bis zur

avtomatischen Abschaltung des Motors gedrickt.

ANMERKUNG: Zum Anzeigen der aktuellen Kraft- oder Presswerte wdhrend der
Arbeitszyklen stellen Sie bitte die entsprechenden Ansichten ein (siehe Pkt. “Display™).
Wenn Sie den Startknopf vor der automatischen Abschaltung des Motors loslassen,
zeigt das Display die zu diesem Zeitpunkt erreichte Maximalkraft (Fp) oder den
Maximaldruck (Pp) an.

Um den Arbeitsvorgang zu beenden, dricken Sie erneut auf den Startknopf des
Motors, bis zur automatischen Abschaltung des Motors. Das Display zeigt nun die
maximal erreichten Kraft- oder Druckwerte, gefolgt von ,,OK" an, was den korrekten
Vorgang bestatigt.

Fm =125.2 kN Fm =125.2 kN
Fp=102.3 kN OK

Pm =692 bar Pm =692 bar
Pp = 565 bar (0] ¢

ACHTUNG Die Meldung ,,ERROR" in Verbindung mit einem akustischen Signal

und blinkenden LED-Anzeigen deutet daraufhin, dass der
Pressvorgang aufgrund eines vorzeitigen Abbruchs des Arbeitszyklus vor Erreichen
der Einstellparameter (Kraft/Druck) des Werkzeuges fehlerhaft war. Dieser Fehler
tritt auf, wenn der Druckablassknopf gedrickt wird und das Werkzeug einen Druck
> 100 bar erreicht hat. Wiederholen Sie den Pressvorgang in diesem Fall und halten
Sie den Startknopf bis zur automatischen Abschaltung des Motors gedriickt.

\l/

ERROR

AR

3.4) Offnen der Presseinsdtze
DrUcken Sie kré&ftig den Druckablassknopf (2). Dadurch féahrt der Kolben zurick und
die Presseins@tze geben den Verbinder frei.

3.5) LED
Wdhrend derBetatigung des Werkzeugs wird der Pressbereich vonzweiLED-Anzeigen
mithoherHelligkeit ausgeleuchtet, die sicham Zyklusende automatisch abschalten.
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ACHTUNG Die LED Leuchten kénnen wie unter Pki. “AUSWAHLANSICHTEN*

beschrieben deaktiviert werden.

3.6) Drehbewegung des Kopfes
Das Werkzeug ist mit einem Kopf ausgerUstet, der um 180° drehbar ist und somit
ein komfortables Arbeiten ermdglicht.

ACHTUNG Der Kopf sollte keinesfalls in eine andere Position gedreht werden,

wdhrend die Akkupresse unter Druck steht.

3.7) Kapatzitive Taste

Die Taste befindetsich unterhalb des Displaysund ermdglicht die Auswahl verschiedener
Ansichten (siehe Pkt. "DISPLAY"). Sie funktioniert nur bei eingeschaltetem Display und es
reicht sie mit bloBen Fingern leicht zu berbhren. Das Tragen von Handschuhen bzw.
andere Gegenstdnde kdnnten die Betdtigung verhindern.

ACHTUNG Driicken Sie niemails fest auf die kapazitive Taste. Es reicht aus, sie

sanft mit einem Finger und mit bloBen Hdnden zu berihren. Der
Steuerungsimpuls wird beim Loslassen gesendet.

3.8) Verwendung des Ladegerdtes
Die in der Bedienungsanleitung gegebenen Hinweise sind zu beachten.
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4. VERPRESSEN VON ALUMINIUMVERBINDERN UND KABELSCHUHEN
BEI ALUMINIUMKABEL (TIEFNUTKERBUNG)

4.1) Kabel runddricken (bei sektorformige Leitern)

- Oberen Adapter AU130-150 oder AU130-240 und Runddruckeinsatze UP.. fUr das
Kabel entsprechend der Tabelle (siehe “ZUBEHOR FUR DIE TIEFNUTPRESSUNG”)
auswdhlen.

- Fixieren des oberen Adapters AU130-150 oder AU130-240 im Presskopf (siehe Pkf.
“"Oberer Adapter").

- Fixieren des unteren Adapters AC130-P im Presskopf (siehe Pkt. “Unterer Adapter
und Stempel”).

- DurchZiehen vomHaltestift (92) dasbewegliche Teil (94) von dem Runddrickeinsatz
in den Adapter AC130-P einsetfzen.

- Das Kabel im feste Teil (95) des Runddrickeinsatzes positionieren und diesen im
Adapter AU130-150 oder AU130-240 positionieren.

ACHTUNG Es ist auf die Position der Nut im Runddrickeinsatz zu achten, die

mit den federnden Stiften im Adapter Ubereinstimmen muss.

- BetdtigenSie das Werkzeugs (siehe Pkt. “Positionierung*), bis die RunddrUckeinsatze
geschlossen sind und der Leiter rund gedrUckt ist, danach den Druck ablassen.

4.2) Verpressvorgang
- Denoberen Adapter AU130-..., Haltematrize MV...und Stempel PS... entsprechend
desVerbindersausderTabelle (siehe “ZUBEHOR FUR DIETIEFNUTKERBUNG") wéihlen.

- Fixieren des oberen Adapters AU130-150 oder AU130-240 im Presskopf (siehe Pkt.
“"Oberer Adapter").

- Einsetzen desStempels PS130.../Eauf den Kolben (14) (siehe Pkt. “Unterer Adapter
und Stempel").

- Kabelin den Verbinder oder Kabelschuh einlegen und positioniere diesen in der
Haltematrize MV ... (96), sowie anschliessendim Adapter AU130-150 oder AU130-240.

Es ist auf die Position der Nuten in der Haltematrize zu achten, die
ACHTUNG mit den federnden Stiften im Adapter Gbereinstimmen mussen.
- Mit dem Werkzeug die Verpressung beginnen (siehe Pkt. “Positionierung”). Der

Kabelschuh wird vom Leiter zur Kabelschuhlasche verpresst; ein Verbinder wird
zu erst aussen und dann anschliessend in der Mitte verpresst (siehe Bild).

REIHENFOLGE DER TIEFNUTKERBUNG

I

E‘.\ Stempel

2
Il Il
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- Die Verpressung ist fertig, wenn die Presseinsdize und Stempel vollstandig
geschlossen sind, bis zur automatischen Abschaltung des Motors (siehe Pk.
“Verpressung"), AnschlieBemd den Druckablassknopfbetdtigen und derStempel
fahrt in die Ausgangsposition zurGck.

- Den Vorgang wiederholen, in dem jedes mal den Presseinsatz im Adapter
verschoben wird, so dass die oberen Nuten vom Presseinsatz mit den Stiften vom
Adapter Gbereinstimmen.

5. EINSATZBEIKABELSCHUH MITRUND- ODER SECHSKANTVERPRESSUNG

5.1) Ausfihrung der Verbindung

Adapter AU130-C in den Presskopf montieren (siehe Pkt. “Oberer Adapter").
Passende Presseinsdtze auswdhlen.

Presseinsdtze in den Presskopf einsetzen (siehe Pkt. "Schalen Presseinsatze").
Den zu verpressenden Leiter in den Verbinder oder Kabelschuh einlegen.
Positionieren Sie den Verbinder oder Kabelschuh an der vorgeschriebenen
Position am Presseinsatz.

Weiter wie in Pkt. ,,Positionierung" angegeben.

ANMERKUNG: Beim Pressen von-Kabelschuhen oder Verbindern gehen Sie bei
mehreren erforderlichen Pressvorgédngen gemdaB derin der Abbildung angegebenen
Reihenfolge und Richtung vor.

Lassen Sie einen gleichmd&Bigen Abstand zwischen den verschiedenen
Verpressungen.

Kabelschuh

Verbinder
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6. DISPLAY

Das mit der OLED-Technologie ausgestattete Display wird mit dem Starten des

Werkzeuges aktiv und wird nach etwa 60 Sekunden, in denen das Werkzeug nicht

benutzt wird, automatisch inaktiv. Auf dem Display wird folgendes angezeigt:

- die wichtigsten Betriebsparameter wie Druck oder erzeugte Kraft die von der
Elektronik erfasst wurden.

- Informationen Uber den Zustand des Werkzeuges, wie Ladezustand, Temperatur
des Akkus und Wartungsempfehlungen.

- mogliche Fehler Uber das Werkzeug oder den Arbeitsvorgang.

DasNavigationsmenU wird auf dem Display angezeigt. Durch BerUhren desTouchsensors,

kdnnen verschiedene Betriebsparameter des MenUs auf dem Display angezeigt werden.

6.1) Informationsansichten

Damit kann ein bestimmter Parameter auf dem Display angezeigt werden, der
anschlieBend bei jedem Starten des Werkzeuges und wdhrend des gesamten
Arbeitszyklus erscheint.

Bildschirmfoto Beschreibung

Fm: Mindestpresskraft in kN.
Fp: Erreichte Nennpresskraft in kN
(Werkseinstellung).

Fm: Mindestpresskraft in US “SHORT TON".
Fp: Erreichte Nennpresskraft in US “SHORT TON".

Pm: Mindestdruck in bar.
Pp: Erreichter Nenndruck in bar.

Pm: Mindestdruck in psi.
Pp: Erreichter Nenndruck in psi.

Ladezustand des Akkus.

BATTERY
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Bildschirmfoto Beschreibung

Q 10 Anzahl der ausgefUhrten Zyklen.
nnnnn Anzahl der ausstehenden Zyklen bis zur empfohlenen Wartung.

(D B... CEMBRE-Logo, Werkzeugtyp.
23AB485 Seriennummer des Werkzeuges.

Wenn Sie die ausgewdhlte Ansicht bei jedem Start des
Werkzeugs dauerhaft anzeigen mdchten, berUhren Sie den
3 SEC. Touchsensor fUr etwa 3 Sekunden. Ein akustisches Signal

bestatigt die entsprechende Einstellung.

ACHTUNG DerTouchsensorreagiert unter Umstanden nicht auf BerGhrungen

mit Handschuhen oder Gegenstdnden. Fir eine zuverldssige
Bedienung nutzen Sie bitte ausschlieBlich lhre bloBen Finger.

6.2) Auswahlansichten

Damitlassensich bestimmte Einstellparameterver&ndern. Diese werden beim Starten
des Werkzeugs nicht automatisch Ubernommen, sondern kdnnen ausschlieBlich
Uber den Touchsensor abgerufen werden.

Aktivierung/Deaktivierung der LED-Anzeigen (Werkseinstellung: LED ON)

Bildschirmfoto Beschreibung

LED @
ON BerUhren Sie die angezeigte Ansicht mindestens 3 Sek., um das
Einschalten der LED-Anzeige wd&hrend der Verwendung des

LED Werkzeuges zu aktivieren oder zu deaktivieren.
OFF Ein akustisches Signal signalisiert die erfolgte Einstellung an.

Rickkehr zu den urspringlichen Werkseinstellungen/Firmware-Version
BerUhren Sie den Touchsensor bei angezeigter ,,RESET"-Ansicht fUr mindestens
3 Sekunden, um das Werkzeug auf die Werkseinstellungen zurlckzusetzen. Ein
akustisches Signal bestatigt die erfolgreiche Einstellung.

RESET Zusatzlich zeigt die ,,RESET"*-Ansicht die Firmware-Version
SW:S1J41413 der Elektronikkarte an.

6.3) Warnhinweise
Sie erscheinen wdhrend des Betriebes und informieren den Bediener Uber den
Zustand des Werkzeuges
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Q3 nnnnn
N/
/ 1\

|

AKKU LEER: Akku austauschen

ANMERKUNG: Wenn die Bafteriespannung unter das Mindest
Sicherheitsniveau sinkt, startet das Werkzeug nicht mehr. Man kann
jedoch den laufenden Zyklus beenden

ERHOHTE AKKUTEMPERATUR: Den Akku entnehmen und vollsténdig
abkuhlen lassen.

DIE FUR DIENORMALE WARTUNG VORGESEHENE ANZAHL AN ZYKLEN IST ERREICHT:
Das Werkzeug funktioniert weiterhin, es wird aber empfohlen, es fir
eine Wartfung an CEMBRE zu schicken.

ANMERKUNG: Diese Meldung erscheint zusammen mit einem akustischen
Signalimmer nach 30 Sekunden, in denen das Werkzeug nicht verwendet wird.

6.4) Fehlermeldungen
Erscheinen wdhrend des Betriebes in Verbindung mit einem akustischen Signal und
einem Blinken der LED-Anzeige.
Damit wird der Anwender Uber mogliche Betriebs- und Arbeitsfehler informiert.

Meldung

\l/

ERROR

AR

Beschreibung des Fehlers

BetatigungdesDruckablassknopfes
vor Erreichen der eingestellten
Parameter (Kraft/Druck).

Losung

Wiederholen Sie den Arbeitszyklus
undwarten Sie biszurautomatischen
Abschaltung des Motors.

NTC
FAULT

Unterbrechung des Signals vom
NTC-TemperaturfUhler des Akkus.

Den Akku auswechseln.
Wenn das Problem weiter besteht,
bitte CEMBRE kontaktieren.

Bei ungewodhnlicher
Stromaufnahme des Motors
Uber mehr als 3 Sekunden wird
der Betrieb des Werkzeugs
automatisch unterbrochen.

Warten Sie bis das Display inaktiv wird
(60 Sek) oder entnehmen Sie den
Akku und fUhren Sie ihn wieder ein.
Starten Sie das Werkzeug erneut.
Wenden Sie sich an CEMBRE, falls
dieser Fehler wiederholt auftritt.

Die Ausgangsspannung des
Drucksensors liegt nicht im
festgelegten Bereich.

Wiederholen Sie den Arbeitszyklus.
Wenden Sie sich an CEMBRE, falls
der Fehler wiederholt auftritt.

SeitdemEinschaltendes Werkzeugs
wurde der voreingestellte
Pressdruck innerhalb von 30
Sekunden nicht erreicht.

Wiederholen Sie den Arbeitszyklus.
Wenden Sie sich an CEMBRE, falls
der Fehler wiederholt auftritt.

Eine Uberlastung des Akkus fuhrt zur
Aktivierung der Schutzvorrichtung
—das Werkzeug hélt an.

Warten Sie bis das Display inakfiv wird
(60 Sek) oder entnehmen Sie den
Akku und fUhren Sie ihn wieder ein.
Starten Sie das Werkzeug erneut.
Wenden Sie sich an CEMBRE, falls

dieser Fehler wiederholt auftritt.

Fehlermeldungen werden etwa 30 Sekunden lang angezeigt, bevor sie
zurickgesetzt werden. Bei dauerhaften Stérungen erscheinen sie jedoch erneut.
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7. ZUBEHOR MONTAGE UND DEMONTAGE
(Siehe Zubehdrtabelle)

_ Quetschgefahr-DasEinsetzen oder AustauschenderPresseinsatze
muss mit einem Werkzeug ohne eingesetzte Batterie erfolgen.

Das Werkzeug wird mit dem oberen Adapter AU130-C ergdnzt und kann fUr

verschiedene Schalen PreBeinsatztypen (kompatibel zu anderen 130 kN Werkzeug

von CEMBRE) verwendet werden:

- Sechskantverpressung und Runddricken von Kupfer, Aluminium, Aldrey und
Aluminium-Stahl Leiter.

- Kerbverpressung von Kupferleitern

Mitdem oberen Adapter AU130-150, AU130-240und demunteren Adapter AC130-P,

kann das Werkzeug mit folgenden Einsdtzen verwendet werden:

- Runddrockmatrizen UP130-... fir Aluminium-Sektorkabel (ein- und mehrdrahtig).

- Haltematrizen (wie die Serien MV, MVC, MVM, MUA) um PreBverbinder auf
Aluminiumkabel mit der Tiefnutkerbung zu verpressen.

7.1) Oberer Adapter

- Oberen Adapter in die Befestigung an der Presskopf einsetzen.
Die gewUnschte Position ist erreicht, wenn der Kugelstift (34) an der Seite der
U-Gabel in die Nut am Adapter eingerastet ist.

- Umden Adapterzu entfernen, am Adapterkraftig drocken undihn herausziehen.

7.2) Unterer Adapter und Stempel
- Unteren Adapter AC130-P oderStempel PS130.../Eindie Befestigung amKolben (14)
einsetzen. Werkzeug betatigen den Kolben (14) 15-20 mm vorfahren, Druckknopf
(30) zum einsetzen des unteren Adapter oder Stempel auf dem Kolben dricken,
da sich damit der Arretierungsstift (32) absenkt und der Adapter oder Stempel
seitlich eingeschoben werden kann.

- Den Knopf (30) drGcken um sie zu Losen.

7.3) Schalen Presseinsdtize

- Druckknopf (08) zum Einsetzen des oberen Presseinsatzes (88) auf der Vorderseite
den Adapter AU130-C dricken damit der Arretierungsstift (87) absenkt und der
Presseinsatz seitlich eingeschoben werden kann.

- Den Knopf (30) drGcken um die Presseinsétze zu Losen.

- Das Werkzeug betatigen um den Kolben (14) 15-20 mm vorzufahren, Druckknopf,
(30) zum Einsetzen des unteren Presseinsatzes (89) auf dem Kolben dricken,
da sich damit der Arretierungsstift (32) absenkt und der Presseinsatz seitlich
eingeschoben werden kann.

- Den Knopf (30) drGcken um die Presseins&tze zu Losen.
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8. AKKU UND LADEGERAT

Sicherheitshinweise fur Akkus:

- Akkus vor Nd&sse schitzen!
- Akkus von Feuer fernhalten!

- Aus defekten Li-lon Akkus kann eine leicht saure,
brennbare FlUssigkeit austreten!

- Falls AkkuflUssigkeit austritt und mit der Haut in
BerUhrungkommt, spUlen Sie sofort mitreichlich Wasser.
Falls Akkuflussigkeit in Ihre Augen gelangt, waschen

Sie sie mit sauberem Wasser aus und begeben Sie
sich unverzuglich in arztliche Behandlung!

- Verbrauchte Akkus stets dem Recycling zufUhren.
- Verbrauchte Akkus nicht der allgemeinen
Abfallentsorgung zufGhren.

- Keine defekten oder deformierten Akkus verwenden!

- Akkus nicht 6ffnen!

- Kontakte der Akkus nicht berUhren oder kurzschlieBen!

- Bei einer defekten Maschine, Akku aus der Maschine entnehmen.

- FUr den Transport der Maschine, Akku aus der Maschine entnehmen.

Das Gerdat kann mit einem 2,0 Ah oder 5,2 Ah Akku ausgestattet werden:

Wiederaufladbarer Akku Typ CB1820L (Li-lon) CB1852L (Li-lon)
Eigenschaften V /Ah/Wh 18 120/ 36 18 /52 /936
Gewicht kg (Ibs) 0.4 (0.9) 0,66 (1.45)

8.1) Akkuladung
- Der Akku ist mit LED-Anzeigen ausgestattet, die jederzeit Uber die verbleibende
Akkulaufzeit Auskunft gibt, indem man auf die Taste drickt:
1 LED blinkend: Minimale Ladung, Akku austauschen bzw. aufladen
2 LED eingeschaltet: Ladung bei 50 %
4 LED eingeschaltet: Maximale Ladung

&

N
go@ 0o00(=) oooo(™@)
~0% 50 % 100 %




- NurbeiWerkzeugen die mit einem Display ausgestattetsind, kann beieingelegtem
Akku die verbleibende Akkulaufzeit auch auf dem Display Gberpruft werden, und
zwar Uber die Auswahltaste:

max. min.
L) Sgs] [ g
BATTERY BATTERIY

ACHTUNG Das Display zeigt an, dass die Batteriespannung unter eine minimale

Sicherheitsschwelle gesunken ist; unter diesen Bedingungen ldsst
sich das Werkzeug nicht mehr starten. Laden Sie den Akku auf oder tauschen Sie
ihn aus.

BATTERY

- DrUcken Sie fur den Akkuaustausch auf die Entriegelung und fUhren Sie den
neuen Akku bis zum Einrasten ein.

8.2) Verwendung des Ladegerates
Je nach Modell kann das Gerdat mit einem der folgenden Ladegeréte ausgestattet
werden:

Akkuladegerét Typ ASC55-EU | ASC55-UK | ASC55-AUS/NZ | ASC55-USA/CA
Spannung V/Hz 220 - 240 / 50 - 60 115/ 60
Kraft W 85

Netzstecker Typ EU-TypC | UK-TypG | AUS-Typl US-Typ A

Die in der Bedienungsanleitung gegebenen Hinweise sind zu beachten.
Ein vollstGndiger Ladevorgang eines leeren Akkus dauert:

- etwa 40 Minuten fir den Akku CB1820L

- etwa 100 Minuten fUr den Akku CB1852L
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9. WARTUNG

_ Elekirische Gefahr - Entfernen Sie den Akku aus dem Werkzeug,
bevor Sie Wartungsarbeiten durchfihren. Trennen Sie das
Ladegerat nach Gebrauch immer vom Stromnetz.

_ Chemische Gefahr-Zerlegen Sie den Akku oderdas Werkzeug nicht.

ACHTUNG Wenden Sie sich bei Bedarf an ein CEMBRE-Kundendienstzentrum.

Das Werkzeug ist robust und bendtigt keine spezielle Pflege.
Zur Erhaltung der Garantieanspriche beachten Sie folgende Hinweise.

9.1) Pflege

Dieses hydraulische Werkzeug sollte vor starker Verschmutzung geschitzt werden,
dadies fUrein hydraulisches System gefdhrlichist. Nachjedertaglichen Anwendung
sollte das Werkzeug mit einem Tuch von Schmutz und Staub gereinigt werden,
besonders die beweglichen Teile. Verwenden Sie keine Kohlenwasserstoffe (z.B.
Teilereiniger, Bremsenreiniger) zum Reinigen der Gummiteile.

9.2) Lagerung

Wird das Werkzeug nicht bendtigt, sollte es in dem Koffer gelagert werden, um es
so gegen Beschdadigungen wie StéBe und Staub zu schitzen.
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1. CARACTERISTICAS GENERALES

Campo de aplicacién

Fuerza nomin. de compresion kN (US sh. ton)

Fuerza minima desarrollada

Presion minima de frabajo

Dimensiones

Peso con bateria

Motor

Temperatura de
funcionamiento

Aceite recomendado

Velocidad de avance

kN (US sh. ton)

bar (psi)

mm (inches)

kg (Ibs)
vV DC

°C (OF)

para la instalacion de conectores eléctricos por
compresion para conductores hasta 400 mm? (800
MCM) y para conductores de aluminio hasta 300
mm? (600 MCM)

132 (14.84)

1252 (14.07)

692 (10037)
423x239x102,5 (16.6x9.4x4)
6,5 (14.3)

18

150450 (+5a+122)

ENI ARNICA ISO 32 6 equivalentes

unardpidade aproximacién de lasmatrices alconector
y ofra mds lenta de compresion.
El paso de una a ofra velocidad es automdtico

Seguridad vdlvula de sobrepresién
Almacenamiento tipo VAL-P44

Dimensiones mm (inches) 680x473x151 (26.8x18.6x5.9)
Peso kg (Ibs.) 3,7kg (8.2 Ibs.)

Ruido aéreo

Loa dB (A) 66,9

Locpea dB (C) 86,9

L dB (A) 74,9

Vibraciones @ m/s? 0.398 max.
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(I Directiva Europea 2006/42/CE, anexo 1, punto 1.7.4.2, letra u

L= nivel de presion acustica continua equivalente ponderado A en el puesto de frabajo.

L creei = Valor maximo de la presion acustica instantdnea ponderada C en el puesto de frabajo.
L,,, = nivel de potencia acustica emitida por la maquina.

12 La emision de vibracion durante el uso efectivo de la herramienta puede no coincidir con el valor total
declarado dependiendo del modo en que se utilice la herramienta y de la necesidad de identfificar
medidas de seguridad para proteger al operador que estén basadas en una estimacion de la exposicion
en las condiciones reales de uso.

2. USO CONFORME

- Bl dispositivo es una herramienta hidrdulica destinada exclusivamente a la
compresidn de conectores eléctricos (terminales o manguitos) en conductores
de los tipos y secciones indicados en el punto 1 “Campo de aplicaciéon”.

- Cualquier uso diferente se considera inadecuado. El fabricante/proveedor no
se hace responsable de los danos derivados de un uso inadecuado; el riesgo
corre exclusivamente a cargo del usuario.

- Eldispositivo estd fabricado de acuerdo con el estado actual de la técnicay las
normas y reglas técnicas de seguridad comUnmente reconocidas. No obstante,
durante su uso no pueden eliminarse por completo los riesgos para la integridad
fisica y la vida del usuario o de terceros, asi como los danos al dispositivo y a
otros bienes materiales.

- Eldispositivo solo debe utilizarse en perfectas condiciones técnicas, de acuerdo
consu finalidad prevista, conla debida conciencia de la seguridad y los peligros
y respetando las instrucciones.

- Elconcepto de uso conforme tambiénincluye el cumplimiento de lasinstrucciones,
incluidas las recomendaciones/normas de mantenimiento facilitadas por el
fabricante.

ADVERTENCIA: PRODUCTOS PARA USO PROFESIONAL

Los productos Cembre estdn dirigidos a usuarios profesionales (B2B); por tanto, se
excluye expresamentela aplicacion de normas de proteccién delos consumidores,
incluidas las referentes a las garantias. Para obtener informacion sobre las
condiciones de venta y garantia de los productos, consultar la pdgina web del
fabricante www.cembre.com.

Estd terminantemente prohibido vender productos Cembre a través de canales
accesibles a los consumidores. Los empleados que incumplan esta prohibicidon
asumirdn todo tipo de responsabilidad civily penal ante terceros y las autoridades
competentes.
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Definiciones: Directrices de seguridad

A continuacion se enumeran y se definen las palabras de aviso que se pueden
utilizar en el presente documento. Las palabras de senalizacion indican el tipo, la
gravedad y las consecuencias que pueden derivarse del incumplimiento de las
medidas de seguridad.

indica una situacion de riesgo inminente que, si no se evita, causa la muerte
o lesiones personales graves.

indica una situaciéon de riesgo potencial que, si no se evita, puede causar
la muerte o lesiones personales graves.

A ATENCION

indica una situacion de riesgo potencial que, si no se evita, podria causar
lesiones personales de enfidad leve o moderada.

indica informacién importante o procedimientos a seguir que no comportan
lesiones personales y que, si no se evitan, pueden provocar danos materiales.

_ Leertodaslas advertencias de seguridad, lasinstrucciones,
las ilustraciones y las especificaciones proporcionadas
con esta herramienta eléctrica.

Elincumplimiento de todaslasinstrucciones puede provocar descargas eléctricas,
incendios y/o graves lesiones.

Conservar todas las advertencias e instrucciones para utilizarlo como referencia
en el futuro.
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3. INSTRUCCIONES DE USO
Para evitar daiar la herramienta, se recomienda no operar en vacio a
AVISO

presion mdaxima, sin matrices insertadas en el cabezal.

La referencia identifica el conjunto formado por:

- Herramienta hidrdulica de compresion.

- Adaptador superior AU130-C.

- Bateria recargable Li-lon (2 uds).

- Cargador de bateria (diferente segun el modelo de la herramienta).

- Correa de fransporte.

- Caja de pldstico.

- Cable USB (Ref. al § “CONEXION AL ORDENADOR").

La herramienta se suministra con el adaptador superior AU130-C y sobre ella se

pueden montar las distintas series de matrices con acoplamiento semicircular

comunes para las herramientas CEMBRE de la serie 130 kN, para:

- Compresién hexagonal y circular sobre conductores de cobre, aldrey, aluminio
o alumunio -acero.

- Punzonado sobre conductores de cobre.

En cambio, si se montan los adaptadores superiores tipo AU130-150, AU130-240 e

inferior tipo AC130-P, a la herramienta se le pueden acoplar:

- Pre-redondeadores UP130-... para obtener una forma redonda compacta
partiendo de cables de aluminio con 3 o 4 sectores.

- Matrices de sujecién serie MV, MVC, MVM, MUA para realizar conexiones sobre
cables de aluminio con la técnica del punzonado profundo en matriz cerrada.

3.1) Preparacion

La herramienta puede ser fransportada por medio de la empunadura principal
(12) o la correa de transporte fijada a los dos anillos (8).

Las posiciones de trabajo principales son: horizontal apoyado sobre las patas y
vertical apoyado sobre la bateria. Ademds de la empuiadura principal (12) en
la parte inferior tiene una empunadura suplementaria (6), que permite un agarre
seguro y equilibrado para poder sujetar la herramienta con dos manos.
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AVISO Antes de iniciar cualquier trabajo, compruebe el estado de carga de las
bateria (Ref. al § “Autonomia de la bateria”). Si es necesario, recarguelas

siguiendo las instrucciones del manual de uso del cargador.

- Para sustituir la bateria, retirela pulsando el desbloqueo (11) y luego inserte la
nueva bateria deslizdndola por las guias hasta su tope.

- Lapantalla permite visualizarlos pardmetros de funcionamiento dela herramienta.
Para su personalizacion, proceda como se describe en el § “Tecla tdctil
capacitivo™.

- Dependiendo dela conexidn que se realizard, proceda como se describe enel §
“EMPLEO SOBRE CONECTORES PARA CABLES DE ALUMINIO CON LA TECNICA DEL
PUNZONADO PROFUNDO EN MATRIZ CERRADA" 0 “EMPLEO SOBRE CONECTORES
POR MEDIO DE COMPRESION HEXAGONAL Y CIRCULAR".

3.2) Aproximacion de las matrices

- Apretando el botdn (1) de accionamiento se pone en marcha el grupo motor-
bomba y las matrices empiezan a acercarse al conector.

- Soltando el botdn (1) se detienen inmediatamente tanto el motor como el
movimiento de las matrices.
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AVISO AsegUrese de que las matrices se encueniran exactamente en

correspondencia con la zona a comprimir; en caso contrario, vuélvala a
abrir, siguiendo las instrucciones del punto “Desbloqueo de las matrices” y vuelva
a colocar el conector.

3.3) Compresién

- Manteniendo apretado elbotdn (1) de accionamiento elmotor continda girando:
elpiston avanzard progresivamente hastallevarlas matrices a chocarse entre ellas.

- La herramienta se detendrd automdticamente cuando llegue a la presion de
ajuste.

AVISO Para efectuaruna compresion adecuada, mantenga presionado el botén
de accionamiento (1) hasta el apagado auvtomatico del motor.

NOTA: Para ver la fuerza o presion instantdneas durante el ciclo de frabajo,
configure las pantallas correspondientes (Ref. a § “Pantalla”). Soltando el botdn
de accionamiento antes del reinicio automdatico del motor, la pantalla mostrard
los valores de fuerza pico (Fp) y la presion pico (Pp) alcanzados en ese momento.
Para completareltrabajo, presione el botdon de accionamiento hastala detencion
automdtica delmotor; lapantalla mostrardla fuerza ola presion méxima alcanzada
seguida de "OK" para confirmar la operacién correcta.

Fm =125.2 kN

Fp=102.3 kN

Pm =692 bar Pm =692 bar
Pp = 565 bar OK

AVISO El mensaje “ERROR” asociado a una seial acUstica y el parpadeo de las
luces, indica un procedimiento de compresién erréneo debido a una

interrupcion anticipada del ciclo del frabajo, antes de alcanzar los pardmetros
de regulacion (fuerza/presion) de la herramienta.

Este error aparece cuando se presiona el botén de desbloqueo de presién y
la herramienta ya ha alcanzado una presion > 100 bar. En este caso, repita la
compresion manteniendo pulsado el mando de accionamiento hasta la parada
automatica del motor.

3.4) Desbloqueo de las matrices
Apretando a fondo el botén desbloqueo presidon (2) se obtendrd el retorno del
pistén con la consiguiente apertura de las matrices.
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3.5) Led
Durante elaccionamiento de laherramienta, lazona de compresion estdiluminada
pordosled de altaluminosidad que se apagan automdticamente al final del ciclo.

AVISO La iluminacion de los led puede desactivarse mediante el procedimiento
descrito en el § “PANTALLAS DE INFORMACION".

3.6) Rotacién de la cabeza
La cabeza de la herramienta puede rotar 180° respecto al cuerpo, permitiendo
al operario redlizar el trabajo en la posicién mds adecuada.

AVISO No fuerce la cabeza, intentando rotarla, mientras el circuito hidraulico

esté presurizado.

3.7) Tecla tactil capacitivo.

La tecla estd ubicada debajo de la pantalla 'y permite seleccionar varias pantallas
(Ref. al § "PANTALLA"). Sélo funciona con la pantalla encendida y basta con
tocarla directamente con las manos; el uso de guantes u otfros objetos podria
inhibir el accionamiento.

AVISO No presione con fuerza la tecla tdactil, basta con tocarla con el dedo. El

pulso del comando es enviado al quitar el dedo.

3.8) Utilizacion del cargador de bateria
Seguir atentamente las instrucciones detalladas en el manual correspondiente.
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4. EMPLEO SOBRE CONECTORES PARA CABLES DE ALUMINIO CON
LA TECNICA DEL PUNZONADO PROFUNDO EN MATRIZ CERRADA

4.1) Pre-redondeado del cable (en el caso de cables sectoriales)

- Elegir el adaptador superior AU130-150 o AU130-240 y el pre-redondeador UP...
sobre la base de la seccion del cable para obtener una forma redonda (véase
la tabla “Guia para la seleccion de accesorids”).

- Montar en la cabeza (véase § “Montaje adaptadores superiores”).

- Montar en el piston el adaptador inferior AC130-P (91) (véase § “Adaptador
inferior y punzones”).

- Insertarla parte moévil (94) del pre-redondeador en el alojamiento del adaptador
AC130-P tirando del pestillo (92) hacia el exterior.

- Insertar el cable dentro la parte fija (95) del pre-redondeador y colocar esta
Ultima en el adaptador AU130-150 & AU130-240.

AVISO Asegurese de que coincida la ranura superior que estd sobre el

preredondeador con las espigas situadas dentro del adaptador.

- Accionarlaherramientahasta que la parte fijay laparte mévil del preredondeador
choquen la una con la ofra. Liberar entonces el cable, que habrd quedado
reducido auna formaredonda compacta soltando la presién de la herramienta
(véase § “Desbloqueo de las matrices”).

4.2) Realizacion de las conexiones

- Elegir el adaptador superior AU130-... la matriz de sujecidn MV, y el punzdn PS...
que se quiere Utilizar, sobre la base de las indicaciones de la tabla “Guia para
la seleccion de accesorids”.

- Montar en la cabeza el adaptador superior AU130-150 & AU130-240 (véase §
“Montaje adaptadores superiores”).

- ColocarelpunzénPS130...-/Eenelalojamiento del pistdn (14) (véase § “Adaptador
inferior y punzones”).

- Infroduzca el conductor en el conector.

- Insertar el conector en la matriz de sujecién MV... (96) y colocar esta Ultima en
el adaptador superior AU130-150 6 AU130-240.

AVISO Asegurese de que coincida la ranura superior que estd sobre la matriz

con las espigas situadas dentro del adaptador.
- Accionarla herramienta para empezar a comprimir el conector, partiendo en el

caso de manguitos de la extremidad hacia el interior y en el caso de terminales
de la extremidad hacia la pala o la punta (véase figura).
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SECUENCIA DE LAS COMPRESIONES

—
)
1
4—+ &

- Elfinalde la operacion de compresion se alcanzard cuando el punzdny la matriz
se choquen el uno con el ofro: aconsejamos, en todo caso, bombear hasta el
apagado automdtico del motor (véase § “"Compresidn”), después apretar el
botdn para la retirada del punzén.

- Repita el procedimiento moviendo de vez en cuando la matriz dentro del
adaptador de manera que coincidan las ranuras superiores de la matriz con
las espigas situadas en el adaptador.

5. EMPLEO SOBRE CONECTORES POR MEDIO DE COMPRESION
HEXAGONAL Y CIRCULAR

5.1) Realizacién de las conexiones

- Montar el adaptador superior AU130-C (véase § “Montaje adaptadores
superiores”). Seleccione la matriz adecuada para la conexidn a efectuar.

- Inserte las matrices en el hueco-guia de la cabeza (véase § “Matrices con
acoplamiento semicircular”).

- Infroduzca el conductor en el conector.

- Cologue este Ultimo entre las dos matrices, alineando la zona a comprimir con
la marca de las matrices.

- Actuarsucesivamente comoseindicaen el punto " Aproximacién de las matrices™.

NOTA: Para la compresion de terminales o manguitos, cuando se solicite mds de
una compresién, proceda de acuerdo conlasecuenciay enladireccionindicada
en la figura, espaciar uniformemente las compresiones.

Terminal

Manguito
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6. PANTALLA

Lapantalla contecnologia OLED se activa con elaccionamiento de laherramienta

y se desactiva automdticamente después de aproximadamente 60 segundos sin

ufilizar la herramienta. La pantalla permite visualizar:

- Los principales pardmetros de funcionamiento de la herramienta desarrollados
por la tarjeta electrénica, como la presion o la fuerza desarrollada.

- Informacién sobre el estado de la herramienta, como el nivel de carga, la
temperatura de la bateria y la necesidad de mantenimiento.

- Eventuales errores de procedimiento o de funcionamiento.

El menU de navegacién se muestra en la pantalla. Al tocar el botdén es posible

navegar por el menu a fravés de las distintas pantallas.

6.1) Pantallas de informacién
Permiten vizualizarenla pantalla un pardmetro determinado que luego aparecerd
cada vez que inicie la herramienta y durante todo el ciclo de trabagjo.

Pantalla

BATTERY

Descripcion

Fm: fuerza minima de ajuste, expresada en kN.
Fp: fuerza instantdnea alcanzada, expresada en kN
(Se muestraenla pantalla como ajuste predeterminado de fdbrical)

Fm: fuerza minima de ajuste, expresada en toneladas cortas (USA).
Fp: fuerza instanténea alcanzada, expresada en toneladas cortas
(USA).

Pm: presion minima de ajuste, expresada en bar.
Pp: presiéon instantdnea alcanzada, expresada en bar.

Pm: presion minima de ajuste, expresada en psi.
Pp: presién instantdnea alcanzada, expresada en psi.

El nivel de carga de la bateria.

63



Pantalla Descripcién

Q 10 N ° de ciclos efectuados.
nnnnn NUmero de ciclos que faltan para el mantenimiento ordinario.
(D B... Logo CEMBRE, modelo de la herramienta.
23AB485 numero de serie de la herramienta.
Unavezvisualizadala pantalla, parahacerla operativayfijaencada
( inicio de la herramienta, toque prolongadamente la tecla tactil (al
3 SEC.

menos 3segundos); unasenal acUsticacontinua confirmard el ajuste.

AVISO La tecla tactil puede no funcionar cuando se toca con objetos o con

guantes. Siempre se debe usar con las manos descubiertas.

6.2) Pantallas de informacién

Permiten vizualizarenla pantalla un pardmetro determinado que luego aparecerd
cada vez que inicie la herramienta y durante todo el ciclo de trabajo.
Activacién/desactivacién de los led (gjuste predeterminado de fabrica LED ON)

Pantalla Descripcion
LED @
g Una vez visuadlizada la pantalla, para desactivar o reactivar el
ON funcionamiento delosled durante eluso de la herramienta, presione
) prolongadamente (al menos 3 segundos) la tecla tactil, una senal
OFF Z& acUstica confirmard el ajuste.

Volver a los ajustes de fabrica iniciales/Versiéon Firmware

Una vezvisuadlizadala pantalla “RESET", para volver alos ajustesiniciales de fabrica,
toque prolongadamente (almenos 3 segundos) la tecla tactil; una senal acustica
confirmard el gjuste.

RESET La pantalla RESET muestra también la version del firmware de la
SW:S1J41413 tarjeta electrénica.

6.3) Advertencias
Aparecen durante el funcionamiento e informan al operario sobre el estado de
la herramienta
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BATERIA DESCARGADA: proceda a la sustitucién.

NOTA: Cuando la tension de la bateria estd por debajo del minimo
de seguridad, la herramienta no se inicia. Sin embargo, es posible
terminar el trabajo en curso.

BATTERY

- ALTA TEMPERATURA DE LA BATERIA: Retire la bateria y espere a

BATTERY que se enfrie.
ALCANCE DEL N° DE CICLOS PREVISTOS PARA MANTENIMIENTO
Q  nnnnn ORDINARIO: la herramienta continua su funcionamiento. Se
NV recomienda enviarla a CEMBRE para una revision mdés completa.
3','|\-c NOTA: este mensaje, junto conunasenal acUstica, volverd aaparecer

después de 30 segundos de no utilizacion de la herramienta.

6.4) Errores
Aparecen durante el funcionamiento, asociados a una sefal acuUstica y al
parpadeo de los led, informan al operario sobre posibles errores de procedimiento

o de funcionamiento.

presion).

Mensaje Descripcion del error Solucién
Activaciéon del botdn desbloqueo | Repitaelciclodetrabajoesperando
N presidbn antes de alcanzar los | la interrupcidén automdtica del
ER/I?\OR pardmetros deregulacioén (fuerza/ | motor.

NTC
FAULT

Interrupcién delasenaldelasonda
detemperaturaNTC dela bateria.

Sustituir la bateria.
Siel problema persiste, ponerse en
contacto con CEMBRE.

\l/
N
VAR

Absorcion andmala de corriente
del motor durante mds de 3
segundos.

La herramienta se detiene.

Espere aquelapantallase apague
(60segundos) o extraigayreinserte
la bateria. Después, reinicie la
herramienta. Si el error se presenta
frecuentemente, contacte con
CEMBRE.

Tension en salida del transmisor de
presion no incluida en el intervalo
establecido.

Repita el ciclo de trabajo. Si el
error se presenta frecuentemente,
contacte con CEMBRE.

\l7

003

71N\

A\
A

No alcance de la presidon de
ajuste dentro de los 30 segundos
desde la activacién confinua de
la herramienta.

Repita el ciclo de frabagjo. Si el
error se presenta frecuentemente,
confacte con CEMBRE.

\l7/

004

71\

Sobrecarga de la bateria con
intervencion de la proteccién.
La herramienta se detiene.

Espere a que la pantalla se apague
(60 segundos) o extraiga y reinserte la
bateria.Después, reinicielaheramienta.
Si el error se presenta frecuentemente,
contacte con CEMBRE.

AVISO | Las pantallas de error se visualizan en la pantalla durante 30 segundos
aproximadamente, por lo tanto, el error se restablece. Se presentan en
caso de anomalia permanente.
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7. MONTAJE/DESMONTAJE DE LOS ACCESSORIOS

(Ref. a Tabla de Accesorios)

_ Riesgo de aplastamiento - La insercién o sustitucidon de

matrices debe realizarse con la herramienta sin bateria.

La herramienta se suministra con el adaptador superior AU130-C vy sobre ella se

pueden montar las distintas series de matrices con acoplamiento semicircular

comunes para las herramientas CEMBRE de la serie 130 kN, para:

- Compresidn hexagonal y circular sobre conductores de cobre, aldrey, aluminio
o alumunio -acero.

- Punzonado sobre conductores de cobre.

En cambio, si se montan los adaptadores superiores tipo AU130-150, AU130-240 e

inferior tipo AC130-P, a la herramienta se le pueden acoplar:

- Pre-redondeadores UP130-...para obtener una forma redonda compacta
parfiendo de cables de aluminio con 3 o 4 sectores.

- Matrices de sujecién serie MV, MVC, MVM, MUA para realizar conexiones sobre
cables de aluminio con la técnica del punzonado profundo en matriz cerrada.

7.1) Montaje adaptadores superiores

- Introducir el adaptador enlas guias de la horquilla y empujarlo hasta bloguearlo
enlaposicidon de funcionamiento que corresponde alacoplamiento delasranuras
aloslados del adaptador conlas bolas (34) situadas en los brazos de la horquilla.

- Para quitarlo, habrd que empujarlo con fuerza hasta vencer la retencion de las
bolas y entonces sacarlo de las guias.

7.2) Adaptador inferior y punzones

- El Adaptador AC130-P o punzones PS 130 .. /E deben ser colocados en las guias
del pistdn (14); mantenga presionado el pistoncillo (30) hasta su bloqueo con
el pistoncillo (32).
Es aconsejable avanzar de 15-20 mm (0.6 - 0.8 in.) el pistén (14) para facilitar la
operacion.

- Para quitarlo, mantenga presionado el pistoncillo (30) y sacarlo de las guias del
piston (14).

7.3) Matrices con acoplamiento semicircular

- Inserte la matriz superior (88) en el adaptador AU130-C; mantenga presionado
el pistoncillo (86), hasta su bloqueo con el pistoncillo (87).

- Para quitarla, mantenga presionado el pistoncillo (86).

- Inserte la matriz inferior (89) en la guia del pistdn (14); mantenga presionado el
pistoncillo (30), hasta su bloqueo con el pistoncillo (32).

- Es aconsejable avanzar de 15-20 mm (0.6-0.8 in.) el pistén (14) para facilitar la
operacion.

- Para quitarla, mantenga presionado el pistoncillo (30) y sacarla de las guias del
pistén.
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8. BATERIA Y CARGADOR

Advertencias de seguridad relativas a las baterias:

- iProteger las baterias del agua y la humedad!
- iNo exponer las baterias al fuego!

- De las baterias con litio defectuoso puede salir un
liquido ligeramente &cido e inflamable!
- En caso que se observe una pérdida de liguido

de la bateria y éste entre en contacto con la piel,
rédpidamente aclarar la zona afectada con agua
abundante. Si el liquido de la bateria entra en

contacto con los ojos, aclarar con agua limpia e
inmediatmente dirigirse a un médico para recibir
fratamiento.

- Al final de su vida, reciclar siempre las baterias.

- No desechar nunca las baterias en la basura
domeéstica, ya que deben desecharse en los centros
de recogida de residuos correspondientes para su
correcta eliminacion.

iNo utilizar baterias defectuosas o deformadas!

iNo abrir las baterias!

iNo tocar o poner en cortocircuito los contactos de las baterias!
Retirar siempre la bateria si la maquina estd defectuosa.

Para transportar la maquina retirar la bateria.

La herramienta puede equiparse con una bateria de 2,0 Ah 0 5,2 Ah:

Bateria recargable tipo CB1820L (Li-lon) CB1852L (Li-lon)
Caracteristicas V / Ah /Wh 18 /20 / 36 18 /52 / 93.6
Peso kg (lbs) 04 (0.9) 0,66 (1.45)

8.1) Autonomia de la bateria
- La bateria estd provista de indicadores de led que permiten saber la autonomia
restante en cualquier momento pulsando el botdn:
1 led parpadeante: autonomia minima, reemplazar la bateria
2 led encendidos: autonomia al 50 %
4 led encendidos: autonomia mdaxima

»

NE
gooo 0000(=) oooo(=)
~0% 50 % 100 %




- Solo paraherramientas conpantallas, conlabateriaenlaherramienta, tambiénes
posible verificarla autonomiarestante enla pantalla, presionando la tecla tactil:

max. min.
L) Sgs] [ g
BATTERY BATTERIY

AVISO La pantalla que sigue indica que la bateria estd descargada, y que su

tension estd por debajo de un punto minimo de seguridad; en estas
condiciones la herramienta no se inicia, proceda a la recarga o a la sustituciéon
de la bateria.

BATTERY

- Para sustituir la bateria, retirela pulsando el desbloqueo y luego inserte la nueva
bateria deslizdndola por las guias hasta su tope.

8.2) Utilizacion del cargador de bateria
Segun el modelo, la herramienta puede equiparse con uno de los siguientes
cargadores:

Cargador de bateria tipo ASC55-EU ‘ ASC55-UK | ASC55-AUS/NZ | ASC55-USA/CA
Alimentacion V [/ Hz 220 -240/ 50 - 60 115/ 60
Potencia W 85

Enchufe de alimentacién  fipo EU - tipo C | UK - tipo G AUS - fipo | US - tipo A

Seguir atentamente las instrucciones detalladas en el manual correspondiente.
El tiempo aproximado para recargar completamente una bateria descargada
es indicafivamente de:

- 40 minutos para bateria CB1820L

- 100 minutos para bateria CB1852L
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9. MANTENIMIENTO

_ Riesgo eléctrico - Quitar la bateria de la herramienta
antes de realizar cualquier operacién de mantenimiento.

Desconectar siempre el cargador después del uso.use.

_ Riesgo quimico - No desmontarla bateria o la herramienta.

AVISO Contactar con un centro de asistencia CEMBRE en caso de necesidad.

Esta herramienta es robusta, completamente precintada y no requiere cuidados
especiales. Para obtener un funcionamiento correcto, bastard tener algunas
precauciones sencillas.

9.1) Limpieza adecuada

Tenga presente que el polvo, la arena y la suciedad en general, representan un
peligro para toda herramienta hidrdulica. Tras cada dia de uso, se debe limpiar
la herramienta con un frapo limpio, teniendo cuidado de eliminar la suciedad
depositada, especialmente junto a las partes moviles.

No use hidrocarburos para la limpieza de las partes de caucho.

9.2) Aimacenamiento
Para proteger la herramienta de golpes accidentales y del polvo cuando no se
va a utilizar, es conveniente guardarla cerrada en su caja de cierre hermético.
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1. CARATTERISTICHE GENERALI

Campo di applicazione

adattoallinstallazione diconnettorieletiriciacompressione
per conduttori in genere fino a 400 mm? (800 MCM) e
per caviin alluminio fino a 300 mm? (600 MCM)

Forza nom. di compressione kN (USsh.ton) 132 (14.84)

Forza min. di compressione kN (US sh. fon) 125,2 (14.07)

Pressione min. di esercizio bar (psi) 692 (10037)

Dimensioni mm (inches)  423x239x102,5 (16.6x9.4x4)

Peso con batteria kg (Ibs) 6.5 (14.3)

Motore VDC 18

Temperatura di utilizzo °C (°F) -15a+50 (+5a+122)

Olio consigliato ENI'ARNICA ISO 32 o equivalenti

Velocitd di avanzamento unarapidadiavvicinamento delle matricialconnettore
ed una piv lenta di compressione, la commutazione
da una allaltra é automatica

Sicurezza valvola di massima pressione

Custodia tipo VAL-P44

Dimensioni mm (inches) 680x473x151 (26.8x18.6x5.9)

Peso kg (Ibs.) 3,7kg (8.2 Ibs.)

Rumore aereo

Loa dB (A) 66,9

Locpea dB (C) 86,9

L dB (A) 74,9

Vibrazioni @ m/s? 0.398 max.
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(I Direttiva Europea 2006/42/CE, allegato 1, punto 1.7.4.2, lettera u

Ls= livello di pressione acustica continuo equivalente ponderato A nel posto dilavoro.
Locreot = valore massimo della pressione acustica istantanea ponderata C nel posto dilavoro.
L,,, = livello di potenza acustica emessa dalla macchina.

12 | 'emissione di vibrazioni durante ['utilizzo effettivo dell’utensile pud variare rispetto al valore totale
dichiarato aseconda della modalita d'uso e della necessita di stabilire misure di sicurezza per proteggere
I"operatore basandosisu unastima del grado di esposizione nelle effettive condizionid’uso. La valutazione
del grado di esposizione viene eseguitfa tenendo conto di tutte le fasi del ciclo operativo, compresi i
momenti in cui l'utensile & spento oppure al minimo, olfre ai tempi di attivazione effettivi.

2. USO CONFORME

- Il dispositivo & un utensile oleodinamico destinato esclusivamente ad eseguire la
compressione di connettori elettrici (capicorda o giunti) su conduttori di natura
e sezione definitial § 1 "Campo di applicazione”.

- Ogni altro utilizzo oltre a questo & considerato improprio. Il produttore/fornitore
non risponde dei danni derivanti da un uso improprio; il rischio & esclusivamente
a carico dell'utente.

- Il dispositivo & stato prodotto secondo lo stato dell’arte attuale e le regole e
norme tecniche disicurezza comunementericonosciute. Ciononostante, durante
il suo utilizzo non & possibile escludere completamente i rischi per I'incolumita
fisica e la vita dell'utente o di terze persone, nonché i danni al dispositivo e ad
altri beni materiali.

- Il dispositivo pud essere utilizzato solo in perfette condizioni tecniche,
conformemente allo scopo previsto, conla giusta consapevolezza dellassicurezza
e dei pericoli e nel rispetto delle istruzioni.

- Il concefto di uso conforme comprende anche I'osservanza delle istruzioni,
incluse le raccomandazioni/norme per la manutenzione fornite dal produttore.

DISCLAIMER: PRODOTTI DESTINATI AD UTILIZZO PROFESSIONALE

| prodotti Cembre sono destinati ad utilizzatori professionali (B2B): I'applicabilita
delle norme di tutelarivolte ai consumatori, iviincluse quelle relative alla garanzia,
e espressamente esclusa. Per ogniinformazione relativa alle condizioni divendita e
di garanzia dei prodotti fare riferimento al sito del fabbricante www.cembre.com.
La vendita dei prodotti Cembre attraverso canali accessibili a consumatori &
espressamente vietata eisoggettiche contravvengano atale divieto siassumeranno
ogniresponsabilitd civile e penale nei confrontideiterzie delle autoritd competenti.
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Definizioni: Linee guida di sicurezza

Di seguito sono elencate e definite le parole di segnalazione che possono essere
ufilizzate nel presente documento. Le parole di segnalazione indicano il tipo, la
gravitd e le conseguenze che possono derivare dalla non osservanza delle misure
di sicurezza.

A PERICOLO

indica una situazione di rischio imminente che, se non evitata, causa morte
o lesioni personali gravi.

indica una situzione di rischio potenziale che, se non evitata, pud causare
morte o lesioni personali gravi.

A ATTENZIONE

indicaunasituzione dirischio potenziale che, se non evitata, potrebbe causare
lesioni personali di minore o modesta entitd.

indica informazioni importanti o procedure da seguire che non comportano
lesioni personali che, se non evitate, possono provocare danni materiali.

_ Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le
illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile
elettrico.

La mancata osservanza di tutte le istruzioni puo provocare scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimenti futuri.
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3. ISTRUZIONI PER L'USO
AVVISO Mai mettere in pressione I'utensile senza le matriciinserite, cio potrebbe

causare il danneggiamento delle sedi della testa e del pistone.

La fornitura comprende:

- Utensile oleodinamico da compressione.

- Adaftatore superiore tipo AU130-C.

- Batteria ricaricabile Li-lon (2 pz).

- Caricabatterie (differente in base alla versione dell’utensile).
- Tracolla.

- Valigetta di contenimento.

- Cavo USB (Rif. al § "Collegamento al computer”).

L'utensile € completo diadattatore superiore AU130-C perricevere le diverse serie di

mafrici ad innesto semicircolare, comuni agli utensili CEMBRE della serie 130kN, per:

- Compressione circolare o esagonale su conduttori in rame, aldrey, alluminio o
alluminio-acciaio.

- Punzonatura su conduttori in rame.

Montando invece gli adattatori superiori tipo AU130-150, AU130-240 ed inferiore

tipo AC130-P, fornibili separatamente, I'utensile pud ricevere:

- PrearrotondatoriUP130-... per ottenere cavidiformarotonda compatta partendo
da caviin alluminio a 3 o a 4 settori.

- Matrici di contenimento serie MV, MVC, MVM, MUA per realizzare connessioni su
caviin alluminio con la tecnica della punzonatura profonda in matrice chiusa.

3.1) Preparazione

Trasportare I'utensile tframite I'impugnatura principale (12) o la fracolla fornita in
dotazione, agganciata ai due anelli (8).

Le posizioni di lavoro principali sono: orizzontale poggiato sui piedini e verticale
poggiato sulla batteria. Oltre all'impugnatura principale (12) nella parte inferiore
e ricavata un'impugnatura supplementare (6) che permette una presa sicura e
bilanciata in modo da sorreggere I'utensile con due mani.
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AVVISO Prima diiniziare qualsiasilavoro, verificare lo stato di carica delle batterie

(Rif. al § “Autonomia della batteria”) se necessarioricaricarle seguendo
le istruzioni riportate nel manuale d’'uso del caricabatterie.

Batteria

- Persostituire la batteria sfilarla premendo lo sblocco (11), quindiinserire la nuova
facendola scorrere nelle guide, fino al suo blocco.

- Il display permette di visualizzare i parametri operativi dell'utensile, per la sua
personalizzazione procedere come descritto al§ “Tasto capacitivo asfioramento™.

- Asecondadellaconnessione da effettuare, operare come descritto ai§ “Impiego
su connettori per cavi in alluminio mediante compressione con tecnica della
punzonaturaprofondain matrice chiusa™ oppure “Impiego su connettorimediante
compressione circolare o esagonale”.

3.2) Accostamento delle matrici

- Premere il pulsante di azionamento per avviare il gruppo motore-pompa, inizierd
I'avvicinamento delle matrici al connettore.

- Perottenere I'immediato arresto sia del motore che del movimento delle matrici
rilasciare il pulsante di azionamento.
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Assicurarsi che le matrici si frovino esattamente in corrispondenza con la
AVVISO P

zona da comprimere; in caso contrario riaprirle seguendo le istruzioni al §
Sblocco delle matrici e riposizionare il connettore.

3.3) Compressione

- Mantenendo premuto il pulsante di azionamento (1) il pistone avanzerd
progressivamente fino a portare le matrici in battuta fra loro.

- L'utensile si arresterd automaticamente alraggiungimento della pressione ditaratura.

AVVISO Per effeftuare una corretta compressionemantenere premutoil pulsante di

azionamento (1) fino allo spegnimento automatico del motore.

NOTA: Per visualizzare la forza o la pressione istantanee durante il ciclo di lavoro
impostare le relative schermate (rif. al § Display). Rilasciando il pulsante di
azionamento prima dell’arresto automatico del motore, il display mostrerd i valori
di forza di picco (Fp) o di pressione di picco (Pp) raggiunti in quel momento.

Per completare il lavoro, premere nuovamente il pulsante di azionamento fino
all'arresto automatico delmotore; il display mostrerdla forza o la pressione massima
raggiunti seguiti dalla scritta *OK"” a conferma della corretta operazione.

Fm =125.2 kN Fm=125.2 kN
Fp=102.3 kN (0] 14

Pm =692 bar Pm =692 bar
Pp =565 bar (0].¢

AVVISO Il messaggio “ERROR” associato a segnale acustico lampeggiamento

dei led, indica una procedura di compressione errata dovuta ad
un’interruzione anticipata del ciclo di lavoro prima del raggiungimento dei
parametri di regolazione (forza/pressione) dell'uvtensile. Questo errore compare
quando viene premuto il pulsante di sblocco pressione e I'utensile ha gia raggiunto
una pressione >100 bar. In tal caso ripetere la compressione tenendo premuto il
pulsante di azionamento fino allo spegnimento automatico del motore.

\l/

ERROR

/1N

3.4) Sblocco delle matrici
Premendo il pulsante di sblocco pressione (2) si otterrd il ritorno del pistone con
conseguente apertura delle matrici.

3.5) Led
Durante I'azionamento dell'utensile, la zona di compressione ¢€ illuminata da due
led ad alta luminositd che si spengono automaticamente a fine ciclo.
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AVVISO L'accensione dei LED puo essere disattivata seguendo la procedura
descritta al § “SCHERMATE DI SELEZIONE”.

3.6) Rotazione della testa
La testa dell’'utensile pud ruotare di 180° rispetto al corpo, permettendo cosi

all'operatore di eseguire il lavoro nella posizione pib agevole.

AVVISO Non ruotare la testa forzandola quando I'utensile & in pressione.

3.7) Tasto capacitivo a sfioramento

Il tasto & posto sotto il display e permette diselezionare le varie schermate (Rif. al §
“DISPLAY"); funziona solamente a display acceso ed é sufficiente sfiorarlo a mani
nude, I'utilizzo di guanti o alfri oggetti pofrebbe inibirne I'azionamento.

AVVISO Mai premere con forza sul tasto a sfioramento; & sufficiente sfiorarlo

con un dito, a mani nude. L'impulso del comando verra inviato al rilascio
del dito.

3.8) Utilizzo del caricabatterie
Seguire attentamente le istruzioni dettagliate sul relativo manuale d'uso.
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4. IMPIEGO SU CONNETTORI PER CAVI IN ALLUMINIO MEDIANTE
COMPRESSIONE CON TECNICA DELLA PUNZONATURA PROFONDA IN
MATRICE CHIUSA

4.1) Prearrotondamento del cavo (nel caso di cavi settorali)

- Scegliere|'adattatore superiore AU130-150 0 AU130-240 e il prearrotfondatore UP...
corrispondente alla sezione del cavo da prearrotondare (vedi tabella "Guida
per la scelta degli accessori”).

- Montare nella testa I'adattatore superiore (vedi § "Adattatori superiori”).

- Montare nelle guide delpistone I'adattatore inferiore AC130-P (vedi§ “*Adattatore
inferiore e punzoni”).

- Inserirela parte mobile (94) del prearrotondatore nell’adattatore AC130-P tirando
verso I'esterno il noftolino di sblocco (92).

- Posizionare il cavo all'interno della parte fissa (95) del prearrofondatore
appoggiando poiquest’'ultimaall'interno dell’ adattatore AU130-150 0 AU130-240.

AVVISO Assicurarsi che la scanalatura superiore presente sul prearrotondatore

coincida con i piolini all’interno dell’adattatore stesso.

- Azionare I'utensile (vedi § “Accostamento delle matrici”) sino a portare in
bafttuta parte fissa e mobile del prearrotondatore quindi rilasciare la pressione
nell’'utensile (vedi § “Sblocco delle matrici”) per liberare il cavo ridotto ad una
forma rofonda compaftta.

4.2) Esecuzione delle compressioni

- In funzione al connettore da comprimere, scegliere I'adattatore superiore
AU130...., la matrice di contenimento MV.. e il punzone PS.. da usare, seguendo
la tabella "Guida per la scelta degli accessori”.

Montare nella testa I'adattatore superiore AU130-150 o AU130-240 (vedi §
"Adattatori superiori”).

Inserire il punzone PS130-.../E nelle guide del pistone (14) (vedi § “Adattatore
inferiore e punzoni”).

Infrodurre a fondo il cavo nel connettore.

Inserire il connettore nella matrice MV... (96) posizionando poi quest'ultima
nell’adattatore AU130-150 o AU130-240.

Assicurarsichel nalatur riori presenti sulla matri incidan
AVVISO | Assicurarsiche le scanalature superiori presentisullamatrice co cidano

con i piolini all'interno dell’adattatore stesso.

- Azionare I'utensile (vedi § “Accostamento delle matrici”) per comprimere |l
connettore partendo per i giunti dall’estremitd verso I'interno e per i capicorda
dall’estremita verso I'occhiello o codolo (vedi figura).
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SEQUENZA DELLE COMPRESSIONI

—
)
1
4—+ &

ﬁ Punzone %

- llcompletamento della compressione é dato dalla battuta del punzone contro
la matrice, si consiglia comunque di operare fino allo spegnimento automatico
del motore (vedi § "Compressione”) quindi premere il pulsante di rilascio per
I'arretramento del punzone.

- Ripetere la procedura spostando di volta in volta la matrice all'interno
dell’adattatore facendo coincidere le scanalature superiori presentisulla matrice
con i piolini all'inferno dell’adattatore.

5. IMPIEGO SU CONNETTORI MEDIANTE COMPRESSIONE CIRCOLARE
O ESAGONALE

5.1) Esecuzione delle compressioni

- Montare I'adattatore superiore AU130-C (vedi § "Adattatori superiori”).
Infunzione alconnettore dacomprimere, scegliere le matrici dausare consultando
il relativo catalogo.

Inserire le matrici nelle rispettive sedi (vedi § “Matrici ad innesto semicircolare™).
Infrodurre il conduttore nel connettore.

Posizionare quest’'ultimo fra le due matrici allineando la zona da comprimere
con I'impronta delle matrici stesse.

Operare come indicato al § “Accostamento delle matrici”.

NOTA: per la compressione di capi-corda o giunti, ove fosse richiesta piu di una
compressione, procedere secondo la sequenza e nella direzione indicatain figura,
distanziando uniformemente le varie compressioni.

capocorda

giunto
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6. DISPLAY

I display a tecnologia OLED si attiva con I'azionamento dell’utensile e si disaftiva

automaticamente dopo circa 60 sec. di inutilizzo dell’utensile.

Il display permette di visualizzare:

- | parametri operativi principali di funzionamento dell’'utensile elaborati dalla
scheda elettronica,

- quali pressione o forza sviluppata.

- Informazioni sullo stato dell’utensile quali livello di carica, tfemperatura della
batteria e necessita

- di manutenzione.

- Eventuali ERRORI di funzionamento o procedurali.

Ilmenu di navigazione viene visualizzato sul display. E’ possibile navigare nel menu

attraverso il tasto a sfioramento e gestire le varie schermate.

(2

6.1) Schermate di informazione
Permettono divisualizzare sul display un determinato parametro che poicomparird
ad ogni avvio dell'utensile e durante tutto il ciclo di lavoro.

Schermata Descrizione

Fm: Forza minima garantita, espressa in kN.
Fp: Forza istantanea sviluppata, espressa in kN
(schermata come da impostazione standard di fabbrica).

Fm: Forza minima garantita, espressa in tonnellate corte (USA).
Fp: Forzaistantanea sviluppata, espressa in tonnellate corte (USA).

Pm: Pressione minima garantita, espressa in bar.
Pp: Pressione istantanea sviluppata, espressa in bar.

Pm: Pressione minima garantita, espressa in psi.
Pp: Pressione istantanea sviluppata, espressa in psi.

livello di carica della batteria.

BATTERY
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Schermata Descrizione

Q (N di cicli effettuati.
\ nnnnn nedi ciclimancanti alla manutenzione ordinaria.

q) B... logo CEMBRE, modello utensile.
23AB485 n° di serie utensile.

Visualizzata la schermata prescelta, per renderla operativa e
fissa ad ogni avvio dell'utensile, agire con un tocco prolungato

3 SEC. (almeno 3sec) sultasto asfioramento; unsegnale acustico continuo
confermerd I'avvenuta impostazione.

AVVISO Il tasto capacitivo potrebbe non funzionare se sfiorato con oggetti o

indossando i guanti, agire su di esso a mani nude.

6.2) Schermate di selezione

Permettono di variare alcuni parametri diregolazione, non sono impostabilicome
automatiche all’avvio dell’'utensile, marichiamabilisolo framite il tasto a sfioramento.
Attivazione/disattivazione dei led (impostazione standard di fablbrica LED ON)

Schermata Descrizione
- Visualizzata la schermata, per disattivare o riattivare I'accensione
deiled durante I'utilizzo dell’ utensile, agire conun tocco prolungato

LED (almeno 3 sec) sul tasto a sfioramento; un segnale acustico continuo
OFF 352 confermerd I'avvenuta impostazione.

Ritorno alle impostazioni di fabbrica iniziali / Versione Firmware
Visualizzata la schermata “RESET”, per riportare I'utensile alle impostazioni di fablbrica
iniziali agire con un tocco prolungato (almeno 3 sec.) sul pulsante a sfioramento;
un segnale acustico continuo confermerd I'avvenuta impostazione.

RESET La schermata RESET mostra inoltre la versione del firmware della
SW:S1J41413 scheda elettronica.

6.3) Avvertimenti
Appaiono duranteilfunzionamento einformanol’operatore sullo stato dell’'utensile.
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BATTERY |
BATTERY fE

Q .,innnn

6.4) Errori

o]

Appaiono durante il funzionamento e sono associati ad un segnale acustico ed al
lompeggiomentodeiled,informanol’ operatore sueventualiemoriproceduralio difunzionamento.

BATTERIA SCARICA: procedere alla sua sostituzione.

NOTA: quando la tensione della batteria scende al di sotto di
una soglia minima di sicurezza, I'utensile non si avvia; € possibile
comunque concludere il ciclo di lavoro in atto.

TEMPERATURA ELEVATA DELLA BATTERIA: estrarre la batteria e
attendere il suo raffreddamento.

RAGGIUNTO IL N° DI CICLI PREVISTO PER LA MANUTENZIONE ORDINARIA:
I'utensile continua a funzionare, € consigliabile un suo invio alla CEMBRE
per una completa revisione.

NOTA: questo messaggio, unitamente ad un segnale acustico, si
ripresenterd sempre dopo 30 sec. di inattivitd, dall'ultimo utiizzo dell’utensile.

Messaggio

\l/

ERROR

AR

Descrizione dell'errore

E stato premuto il pulsante di
sblocco pressione prima del
raggiungimento dei parametri di
forza/pressione definiti.

Soluzione

Ripetereilciclodilavoroattendendo
I'arresto automatico del motore.

NTC
FAULT

Inferruzione del segnale
proveniente dalla sonda di
temperatura NTC della batteria.

Sostituire la batteria.
Se il problema persiste contattare
la CEMBRE.

A

Assorbimento anomalo dicorrente
del motore per piu di 3 sec.
L'utensile si ferma.

Attendere lo spegnimento del display
(60 sec.) oppure estrarre e reinserire la
batteria quindi, riavviare 'utensile.

Se l'errore si ripresenta
frequentemente, contattare la
CEMBRE.

Tensione in uscita del frasmettitore
di pressione non compresa
nellintervallo prestabilito.

Ripetereil ciclo dilavoro, sel'errore
si ripresenta frequentemente,
contattare la CEMBRE.

A
A

Mancatfo raggiungimento della
pressione di faraftura entro 30
sec. dallazionamento continuo
dell'utensile.

Ripetereil ciclo dilavoro, sel'errore
si ripresenta frequentemente,
contfattare la CEMBRE.

Sovraccarico della batteria con
infervento della protezione.
L'utensile si ferma.

Atftenderelospegnimentodeldisplay
(60 sec.) oppure estrarre e reinserire
la batteria quindi, riavviare I'utensile.
Seleroresiripresentafrequentemente,
contattare la CEMBRE.

AVVISO | messaggi di errore rimangono visualizzati sul display per circa 30 sec.

quindi l'errore viene resettato; si ripresentano in caso di anomalia

permanente.
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7. MONTAGGIO/SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

(Rif. a Tabella accessori)

_ Rischio schiacciamento - Le operazioni di inserimento o di

sostituzione delle matrici devono essere effettuate con I'utensile privo di batteria.

L'utensile € completo diadattatore superiore AU130-C perricevere le diverse serie di

matrici ad innesto semicircolare, comuni agli utensili CEMBRE della serie 130kN, per:

- Compressione circolare o esagonale su conduttori in rame, aldrey, alluminio o
alluminio-acciaio.

- Punzonatura su conduttori in rame.

Montando invece gli adattatori superiori fipo AU130-150, AU130-240 ed inferiore

tipo AC130-P, fornibili separatamente, I'utensile pud ricevere:

- PrearrotondatoriUP130-... perottenere cavidiformarotonda compatta partendo
da caviin alluminio a 3 o a 4 settori.

- Matrici di contenimento serie MV, MVC, MVM, MUA per realizzare connessioni su
caviin alluminio con la tecnica della punzonatura profonda in matrice chiusa.

7.1) Adattatori superiori
- Inserire!'adattatore nelle apposite guide della forcella e spingerlo fino abloccarlo
nella posizione di funzionamento data dall’accoppiamento delle scanalature
sui fianchi dell’adattatore stesso con i grani a sfera (34) disposti sui fianchi della
forcella.

- Per toglierlo si dovrd spingerlo con forza sino a vincere I'azione di ritenuta dei
grani e sfilarlo cosi dalle guide.

7.2) Adattatore inferiore e punzoni

- L'adattattore AC130-P oil punzone PS130../E vannoinseritinelle guide del pistone
(14) premendo il pistoncino di sblocco (30), farli scorrere fino a che rimangano
bloccati dal pistoncino (32).

- Siconsiglia di far avanzare di 15+20 mm il pistone (14) per facilitare I'operazione.

- Per sfilari, premere il pistoncino di sblocco (30).

7.3) Matrici ad innesto semicircolare

- Inserire la matrice superiore (88) nell’adattatore AU130-C premendo il pistoncino
(86) e farla scorrere fino a che rimanga bloccata dal pistoncino (87).

- Per sfilare la matrice premere il pistoncino (86).

- Inserirelamatrice inferiore (8%) nelle guide del pistone (14) premendo il pistoncino
(30) e farla scorrere fino a che rimanga bloccata dal pistoncino (32).
Siconsiglia di far avanzare di 15+20 mm il pistone (14) per facilitare I'operazione.

- Per sfilare la matrice premere il pistoncino (30).
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8. BATTERIA E CARICABATTERIE

Avvertenze di sicurezza riguardanti le batterie:

- Proteggere le batterie dall'acqua e dall’'umidital
- Non esporre le batterie al fuoco!

- Dalle batterie allitio difettose pud fuoriuscire unliquido
leggermente acido e infiammabile!

- Nel caso in cui si verifichi una perdita di liquido dalla
batteria e questo entri in contatto con la pelle,
risciacquare subito ed abbondantemente con
acqua. Se il liquido della batteria dovesse entrare in

contatto congliocchi, risciacquare con acqua pulita
ed affidarsiimmediatamente alle cure diun medico.

- A fine vitq, riciclare sempre le baftterie.

- Mai gettare le batterie nei rifiuti domestici; devono
essere conferite agli appositi centri di raccolta per il
loro smaltimento.

Non utilizzare batterie difettose o deformatel!

Non aprire le batterie!

Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle batterie!
In caso di guasto al dispositivo, rimuovere la batteria.

- Durante il trasporto del dispositivo rimuovere la batteria.

L'utensile pud essere equipaggiato con batteria da 2.0 Ah o 5.2 Ah:

Batteria ricaricabile fipo CB1820L (Li-lon) CB1852L (Li-lon)
Caratteristiche V / Ah /Wh 18 /20 / 36 18 /52 /936
Peso kg (Ibs) 0.4 (0.9) 0,66 (1.45)

8.1) Autonomia della batteria
- La batteria € provvista di indicatori a led che consentono di conoscerne
I'autonomia residua in qualsiasi momento, premendo il pulsante adiacente:
1 led lampeggiante: minima autonomia, batteria da ricaricare.
2 led accesi: autonomia al 50 %
4 led accesi: massima autonomia

»

NE
00@ 0000(=) oooo(™@)
-0% 50 % 100 %




- Solo per utensili provvisti di display, con batteria inserita nell’ utensile & possibile
verificarel’autonomiaresidua anche suldisplay, agendo sul pulsante asfioramento:

max. min.

AVVISO La schermata di seguito indica che la batteria e scarica e che la sua

tensione & scesa sotto una soglia minima di sicurezza; in queste condizioni
I'utensile non si avvia, procedere quindi alla ricarica o sostituire la batteria.

BATTERY

- Per sostituire la batteria sfilarla premendo lo sblocco, quindi inserire la nuova
facendola scorrere nelle guide fino al suo bloccaggio.

8.2) Utilizzo del caricabatterie
A seconda del modello, I'utensile pud essere equipaggiato con uno dei seguenti
caricabatteria:

Caricabatteria tipo ASC55-EU | ASC55-UK | ASC55-AUS/NZ | ASC55-USA/CA
Ingresso V/Hz 220 - 240/ 50 - 60 115/ 60
Potenza W 85

Spina alimentazione fipo EU - tipo C | UK-tipo G AUS - tipo | US - fipo A

Seguire attentamente le istruzioni dettagliate sul relativo manuale d'uso.
Indicativamente il tempo per ricaricare completamente una batteria scarica é:
- 40 min per batterie CB1820L

- 100 min per batterie CB1852L
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9. MANUTENZIONE

_ Rischio elettrico - Rimuovere la batteria dall’'utensile prima
di eseguire qualsiasi operazione di manutenzione. Scollegare

sempre il caricabatteria dopo I'uso.

_ Rischio chimico — Non smontare la batteria o I'utensile.

AVVISO Contattare un centro assistenza CEMBRE in caso di necessita.

L'utensile & robusto, completamente sigillato e nonrichiede attenzioni particolari per
oftenere un corretto funzionamento basterd osservare alcune semplici precauzioni.

9.1) Accurata pulizia

Tenere presente che la polvere, la sabbia e lo sporco rapresentano un pericolo
per ogni apparecchiatura oleodinamica. Dopo ogni giorno d'uso si deve ripulire
I'utensile con uno straccio pulito, avendo cura di eliminare lo sporco depositatosi
su di esso, specialmente vicino alle parti mobili.

Non usare idrocarburi per la pulizia delle parti in gomma.

9.2) Custodia

Per proteggere I'utensile da urti accidentalie dalla polvere, € bene riporlo quando
non utilizzato nell’apposita custodia accuratamente chiusa.

85



CONNECTION TO COMPUTER (SMARTOOL TECHNOLOGY)

The memory card integrated in the tool records operating data for transfer via the
USB cable supplied.

To view and manage this data, go to www.cembre.com and register in the
dedicated area, then download the free CEMBRE software CEM_SWBTO1.
Keeping the Firmware of the fool updated, via free of charge download from here, will
optimise the tool's performance.

CONNEXION A L'ORDINATEUR (SMARTOOL TECHNOLOGY)

La carte mémoire intégrée dans I'outil permet d'enregistrer les paramétres de
fonctionnement et de pouvoir les transférer vers un ordinateur par I'intermédiaire
du céble USB fourni. Pour visudliser et gérer les données mémorisées, le logiciel
CEMBRE CEM_SWBTO1 est disponible gratuitement aprés enregistrement dans le
domaine réservé du site www.cembre.com. Dans ce domaine réservé, il sera alors
possible de tfrouver les mises & jour éventuelles des firmwares permettant & vos
propres outils une meilleure efficacité et d'améliorer leurs performances.

ANSCHLUSS AN EINEN COMPUTER (SMARTOOL TECHNOLOGY)

Der im Werkzeug integrierte Speicher ermoglicht es, Befriebsparameter zu
erfassen und Uber das mitgelieferte USB-Kabel auf einen Computer zu Ubertragen.
Zur DatenUbertragung und -verwaltung laden Sie nach Registrierung auf
www.cembre.com die CEMBRE-Software CEM_SWBTO1 herunter. Dort finden Sie
auch mogliche Firmware-Updates fir die Elekironikplatine des Werkzeugs, um
Leistung und Effizienz optimal zu gewdhrleisten.

CONEXION AL ORDENADOR (SMARTOOL TECHNOLOGY)

La tarjeta de memoria de la herramienta permite grabar los pardmetros de
funcionamiento y mediantfe el cable USB suministrado, pasarlos a un ordenador.
Para visualizar y gestionar los datos en la tarjeta es necesario utilizar el sofftware
CEMBRE CEM_SWBTO1, que se encuentra de forma gratuita en la drea reservada
de la pdgina web www.cembre.com. después la inscripcidén. En la misma drea
se pueden encontrar también las actualizaciones del frmware de la tarjeta
electrénica, para garantizar el mejor rendimiento de la herramienta obteniendo
la méxima eficiencia.

COLLEGAMENTO AL COMPUTER (SMARTOOL TECHNOLOGY)

La scheda di memoria infegrata nell'utensile permette di registrare i parametri
relativi al funzionamento dell’utensile e di poterli trasferire successivamente ad un
computer con il cavo USB fornito in dotazione. Per visionare e gestire i dati della
scheda, & necessario il software CEMBRE CEM_SWBTO1 disponibile gratuitamente
nell’area dedicata del sito www.cembre.com previa registrazione.

In detta area si possono frovare anche eventuali aggiornamenti firmware della
scheda elettronica per ottenere dal proprio utensile la massima efficienza,
garantendone le migliori prestazioni.
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RETURN TO CEMBRE FOR OVERHAUL

For all maintenance or repair requests, please fill out the form available at
www.cembre.com on the product page or at the following link:
https://my.cembre.com/login (subject to prior registration).

For any other needs, please contact your local distributor or Sales Engineer who
will advise you and provide the necessary instructions for retfurning the product to
our warehouse.

ENVOI EN REVISION A CEMBRE

Pour toute demande d'entretien ou de réparation, veuillez remplir le formulaire
disponible d I'adresse www.cembre.com sur la page dédiée au produit ou, apres
inscription, sur le lien suivant: hitps://my.cembre.com/login.

Pour tout autre besoin, n'hésitez pas & contacter votre représentant ou votre agent
local qui vous conseillera et vous fournira les instructions nécessaires pour envoyer
le produit & notre centre de retour.

EINSENDUNG AN CEMBRE ZUR UBERPRUFUNG

FOr Wartungs- oder Reparaturanfragen fullen Sie bitte das enfsprechende Formular
aus, das Sie auf der Produktseite unter www.cembre.com oder nach Registrierung
direkt unter folgendem Link finden: https://my.cembre.com/login. Bei sonstigen
Anliegen wenden Sie sich bitte an Ihren Handler oder ortlichen Vertreter. Dieser
berat Sie gerne und stellf Ihnen die notwendigen Informationen zur Einsendung
des Produkts zur Verfigung.

DEVOLUCION A CEMBRE PARA REVISIONES

Para cualquier solicitud de mantenimiento o reparacién, rellenar el formulario
disponible enwww.cembre.com enla pdginareferente al producto o, conregistro
previo, en el siguiente enlace: https://my.cembre.com/login.

Para cualquier consulta, confactar con el departamento comercial o con el
agente de la zona, que le facilitard las instrucciones necesarias para el envio del
producto a nuestras instalaciones.

INVIO A CEMBRE PER REVISIONE

Per qualsiasirichiesta dimanutenzione oriparazione compilare il form disponibile su
www.cembre.com nella pagina dedicata al prodotto oppure, previaregistrazione,
al seguente link: https://my.cembre.com/login.

Per ulteriori necessitd, contattare il rivenditore di fiducia o I'agente di zona che
vi consiglieranno e forniranno le istruzioni necessarie per I'invio del prodotto alla
nostra sede.
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c € DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION DE CONFORMITE - KONFORMITATSERKLARUNG -
DECLARACION DE CONFORMIDAD - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

We Nous Wir Nos Noi: CEMBRE S.p.A. Via Serenissima, 9 - 25135 Brescia (Italy)
Declare under our sole responsibility that the product - Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit
- Erklaren in alleiniger Verantwortung dass das Produkt - Declaramos bajo nuestr responsabilidad que el producto
- Dichiariamo sotto nostra unica responsabilita che il prodotto:

B1300-UC B1300-UCA B1300-UCE

To which this declaration relates is in conformity with the following standard(s) or other normative document(s) -
Auquel cette déclaration se référe est conforme a la (aux) norme(s) ou autre(s) document(s) normatif(s) -
Auf dass sich diese Erklarung bezieht, mit der/den folgenden Norm(en) oder dem/den normativen Dokument(en)
Uber einstimmt - Al que se refiere esta declaracién, cumple la(s) normaf(s) u otro(s) documento(s) normativo(s) -
Al quale si riferisce questa dichiarazione & conforme alla(e) norma(e) o altro(i) documento(i) normativo(i):
EN ISO 12100 ENISO 3744 ENISO 11202 EN ISO 5349-1
EN ISO 5349-2 EN55014-1/A11 EN 55014-2

Following the provisions of EU directive(s) - Conformément aux dispositions de(s) directive(s) EU -
GemaB den Bestimmungen der EU Richtlinien - De acuerdo con las disposiciones de la(s) directiva(s) EU
Conformemente alle disposizioni della(e) direttiva(e) EU:

2006/42/EC  2011/65/EU  2014/30/EU

Person authorised to compile the technical file - Personne autorisée a constituer le dossier technique -
Person die bevollméchtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen -
Persona facultada para elaborar el expediente técnico - Persona autorizzata a costituire il file tecnico:
Gianluca Cama via Serenissima, 9 - 25135 Brescia (Italy)

(0 cemsre
Brescia 06-08-2021 Felice Albertazzi
CHIEF SALES & MARKETING OFFICER

[ Vo

U K DECLARATION OF CONFORMITY

C n We: CEMBRE S.p.A. Via Serenissima, 9 - 25135 Brescia (Italy)
Declare under our sole responsibility that the product:

B1300-UC B1300-UCA B1300-UCE

To which this declaration relates is in conformity with the following standard(s) or other normative document(s):
EN ISO 12100 ENISO 3744 ENISO 11202 EN ISO 5349-1
EN ISO 5349-2 EN55014-1/A11 EN 55014-2

Following the provisions of the UK Legislation(s):

S.1.2008/1597 S.1. 2012/3032 S.1.2016/1091

(0 cemere

Felice Albertazzi
CHIEF SALES & MARKETING OFFICER

Brescia 06-08-2021 C;”ﬁﬁj@j;:’
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Ohne vorherige schriftiche Genehmigung darf die Bedienungsanleitung weder vollstandig noch teilweise vervielfaltigt werden.

This manual is the property of CEMBRE: any reproduction is forbidden without written permission.
Ce manuel est la proprieté de CEMBRE: toute reproduction est interdite sauf autorisation écrite.

Diese Bedienungsanleitung ist Eigentum der Firma CEMBRE.
Este manual es propiedad de CEMBRE. Toda reproducc
Questo manuale & proprieta dl CEMBRE: ogni riproduzi
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